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l Обшие поJоя(ения

Настоящм методика поверки распростаняется на дефектоскопы магнитные
комбинированные МСК (далее по тексту - дефекюскопы) и устанавливает методы,
средства и объем их первичной и периодической поверки.

При определении метрологических харакгеристик в paмK:lx проводимой поверки
обеспечивается прослеживаемость к юсударственным первичным этilлонам ГЭТ 2-202l и

ГЭТ l89-20l4 в соответствии с локальной поверочной схемой для дефектоскопов
магнитных комбинированных МСК (Приложение А).

.Щля обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических
характеристик применяются методы косвенных измерений и сличения при помощи меры.

2 Перечень операuий поверки средства измерсний

2.1 При проведении первичной и периодической поверк должны выполняться
операции, указанные в таблице l.

Таблица l - Оп ипо ки
обязательность выполнения

операций поверки при
Номер
пун кта

методики
поверки

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

7Внешний осмотр средства измерений Да !а

8.1

Контроль условий
подготовке к поверке
средства измерений)

поверки (при
и опробоваtrии Да !а

8.2+8.3
Опробование (при подготовке к поверке и

опробовании средства измерений) /{а Да

Да 9Прверка программного обеспечения Да

Да l0Определение метрологических
характеристик средства измерений
Определение погрешности измерний
координат дефекта

Да Да l 0.1

Определение погрешности измерений
толщины стенки,грфопровода Да !а l0.2

llПодтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям Да Да

2
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3 Требованшя к усповпям проведешпя ttоверки

4 Требование к сIIециаJlпстам, осуlцествляющпм поверку

4.1 К проведению поверки дефектоскопа допускаются специалисты, имеющие
необходимую квалификацию, освоившие рабоry с дефектоскопом и применяемыми
средствами поверки, из)лившие устройство и принцип работы поверяемого средства
измерения, насmящую методику поверки.

5 Метрологические и технические требомнпя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки применяют средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - С ства по ки

Операции поверки,
требующис применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

з]

п.8.2 Контроль условий
поверки (при подютовке к
поверке и опробовании
средства измерений)

Средство измерений температуры
окружающей среды в диапазоне от
+l5 'С до +25 "С с абсолютной
погрешностью не более l "С

Приборы
комбинированные
Testo 608-Hl, Testo
608-Н2, Testo бl0,
Testo 622, Testo
623, модификация
Testo 608-Hl, рег.
м 53505_1з

п. l0. l Определение
погрешности измерений
координат дефекта

Средство измерений с диапазоном
измерений от 0 до 250 мм, пределы

допускаемой абсолютной
погрешности измерений *0,03 мм в

диапазоне от 0 до 200 мм, +0,04 мм в
диапазоне св. 200 до 250 мм

Толщиномер

ультразвуковой
45мG,
рег.Nч 54886- 13

п. l0.2 Определение
погрешности измерений
толщины стенки
трубопровода

Средство измерений с диапазоном
измерний от 0,5 до 300,0 мм,
пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерений толщины
*0,1 мм

3

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться нормальные условия,
установленные в ГОСТ 8.395-80 кГосударственная система обеспечения единства
измерений. Нормальные условия измерний при поверке. Общие требования>;

-температура окр}Dкающею воздуха, ОС ...................... от 15 до 25.
Поверку по пункгам l0.2.1-10.2.5 методики поверки допускается проводить при

температуре окружающего возд}ха ......................................от минус l5 ОС до плюс 50 ОС.

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

z

Штангенциркули
ABSoLUTE
DIGIMATIC, серия
500 рег. Nч 49805- l2



Операции поверки,
требующие применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки!

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

l 2 J

Примечание -,Щопускастся использовать при поверке другие угвержденные и
аттестованные эталоны единиц величин, средства измерений }тверr(денного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, }казанным в таблице.

Таблица 3 - Вспомогате;lыtое дование

Номер пунгга
документа по

поверке

наименование
вспомогательного

оборудования

Требуемые
технические

харакгеристики
вспомогательного

оборудования

Рекомендуемое
вспоlllогательное

оборудование

4I 2 3

Фланцевая вставка ФВ2l9-
7, секция C2l9-190

стенкиТолщина
трубы б мм

Фланцевая вставка ФВ2l9-
7, секция С2|9-220

стенкиТолщина
трубы 8 мм

Фланцевая вставка ФВ2l9-
l l, секция С2|9-270

стен киТолщина
трубы 12 мм

стенкиТолщина
трубы 7 мм

Стенд H0.294-00.0l0,
секция НО.294-00.004

стенкиТолщина
трубы l3 мм

Стенд H0.294-00.0l0,
секция H0.294-00.0l9
Стенд H0.300-00,0l0.
секция H0.300-00.0l8

стенкиТолщина
трубы 15 мм

Стенд НО.33 1_00.100,
секция С406-30

стенкиТолщина
трубы 7 мм

Стенд H0.331-00.100,
секция С4Oб-l20

стенкиТолщина
трубы 15 мм

Стенд H0.309_00.2l0,
секция С l020-8

стеIIкиТолщина
трфы l l мм

Фланцевая
Фв l067_8.2_0l,
т0003

вставка
секция

стенкиТолщина
трфы l l мм

Секция С l0б7-480 стен к иТолщина
трубы 17 мм

l0.2
Определение
погрешности
измерений
толщины
стенки
трубопровода

Секция С l067-160 стеtlкиТолщина
трубы 25 мм

испытательный
полигон

АО <Транснефть -

,Щиаскан>
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наименование
вспомогательного

оборудования

Требуемые
технические

харакгеристики
вспомогательного

оборудования

Рекомендуемое
вспомогате-.Iьное

оборудование

l J 4
Примечание - Применяемые толщины стенок трубы должны cooTBeTcTBoв:lTb

диапазону измерений толщины стенки трубопровода поверяемого дефектоскопа

б Требования (условия) по обеспечению безопасности проведенIlя поверки

6.1 При прведении поверки необходимо соблюдать:
- общие правила техники безопасности в соответствии

ГОСТ 12.2.003 <Система стандартов безопасности труда.
производственное. Общие требования безопасности>r;

- указания по технике безопасности, приведенные в

документации на средства поверки;
- указания по технике безопасности, приведенные в

документации на дефекгоскопы.

с требованиями
Оборулование

эксплуатационнои

эксплуатационнои

7 Внешнп1-1 oc}toTp среJства lrзмерений

7.1 При проведении внешнего осмотра установить соответствие дефектоскопа
следующим требовани-mл:

- нaлличие маркирвки, подтверждающей тип и заводской номер;
- отсутствие явных механических повреждений, влияющих на работоспособность

дефектоскопа;
- соответствие комплектности лефекгоскопа руководству по эксплуатации.
7.2 Результаты выполнения операции считать положительными, если выполняются

вышеуказанные требования.
При получении отрицательных результатов по данной операции, прцедуру

поверки необходимо прекратить, результаты поверки оформить в соответствии с п.l2
данной мgтодики поверки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Контроль условий поверки

Проверить собrподение условий проведения поверки на соответствие разделу 3

настоящей методики поверки.

8.2 Подготовка к поверке

Если дефектоскоп и средстм поверки до начtlла измерний находились в
климатических услови-ю(, отличающихся от указанных в разделе 3, то их выдерживzlют
при этих условиях не менее часа.

Подготовить дефекIоскоп и средства поверки к работе в соответствии с их

руководствами по эксплуатации (ла,rее - РЭ).
Включить дефектоскоп в соответствии с РЭ.

5

Номер пункга
документа по

поверке



8.3 Опрбомние
Прверить возможность вывода на экран термина,rа дефектоскопа всех

предусмотренных экрilнньD( форм прлстаь,lения информации, а т: оке их соответствие

укчrзirнным в РЭ дефекгоскопа.

Результаты опрбования
дефектоскопа выводятся все
информации.

считать положительными, если на экран терминal,,tа

предусмотренные экранные формы представления

При полl"rении отрицательньrх результатов по данной операции, процедуру
поверки необходимо прекратить, результаты поверки оформить в соответствии с пунктом
l2 данной методики поверки.

9 Проверка програ}iмного обеспечения

9.1 Подключить компьютер к дефектоскопу согласно РЭ.
9.2 Включить дефекгоскоп согласно РЭ.
9.3 На компьютере с помощью соответствующего ярлыка загрузить программу

<<Терминал внутритрубного дефектоскопа универсальный>>.
9.4 В открывшемся окне прогрil}!мы прочитать идентификационные данные

программного обеспечения (лалее - ПО).
9.5 На компьютере с помощью соответствующего ярлыка загрузить прграмму

интерпретации дztнньD( внуцитрубных инспекционньIх приборов, обеспечивающ}то
обработку данньгх всех типов ВИП, эксплуатируемых АО <Транснефть - !иаскан> (далее -
программа интерпретации данных).

9.б В открывшемся окне программы интерпретации прочитать
идентификационные данные ПО.

Проверку программного обеспечения считать положительными, если
идентификационные данные ПО соответствуют значениям, приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные ПО

При полуrении отрицательных результатов по
поверки необходимо прекратить, результаты поверки
пунктом l2 данной методики поверки.

данной операции, процедуру
оформить в соответствии с

6

идентификационнь!е данные
(признаки) Значение

Идентификационное
наименование По

Терминал
внlтритрубного
дефектоскопа

универсальный

Прграмма интерпретации данных
внутритрубных инспекцион ньж

приборов, обеспечивающм
обработку данньп< всех типов ВИП,

эксплуатируемых
АО <Транснефть - .Щиаскан>

Номер верии
(идентификационный номер)
ПО, не ниже

22.0592,25 9.|.4275.|

Щифровой идентификатор ПО



10 Опреде,ление метрологическпх характеристпк средства пзмереrrий

10.1 Опредепение погрешности шзмерений коордпнат дфекта
l0. l . l Определение координат дефекта выполняется при помощи колеса одомета,

входящего в состав дефекгоскопа. Координата дефекта эквивi}лентна пройденному пуги
колесом одометра. ,Щиаметр псрвого колеса одометра предварительно измерить
штангенциркулем десять раз в равноудаленных друг от друга точках окр)Dкности и

рассчитать его среднее арифметическое значение d по пункry l l .l .l .

l0.1.2 Включить дефектоскоп согласно РЭ. Щля проведения сличения на

подкJrюченном к дефекгоскопу компьютере запустить программу <Терминал
внуlритрубного дефектоскопа универсальный (да.лее по тексту - программу) и создать в

ней нов}то инспекцию (рисунок l).

Е.._ -.-,

ot.FJrb,rar.rц_
.}цолrrlr ,rGJly ( -D: I.rr.<tlФ
г}пцrrl ,.<..rqri

Рисунок l - Создание новой инспекции

l0.1.3 Внести в программу данные дефектоскопа (рисунок 2), заполнить данные
параметров инспекции и проверить правильность значений внесенных диаметов колес
одометров (рисунок 3), при необходимости произвести корректировку значений

диаметров колёс одометров, согласно измеренным значениям в пункте l0.1.1.
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Рисунок 2 - Выбор исполненllя дефекюскопа
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Рисунок З Ввод значений диаметров колёс

10.1.4 В программе выбрать вкладку <<.Щефектоскоп>. В открывшемся окне в
области <Одометрьо> прочитать текущее показание пройденной дистанции фисlнок 4),
при необходимости сбрсить его до нулевьIх значений.

,
ji.ii

ф
_------------J]

0 -l

I

i
-, ]

Рисунок 4 - Показание значений пройденной дистанции

10.1.5 В качестве нижней границы диапазона измерений координат дефекта
принимается значение дlины окружности колеса одометра, которое соответствует одному
полному обороry колеса одометра. Соединить риску, нанесенную на первом колесе
одометра, с риской, нанесенной на держателе колеса одометра. Совершить один полньй
оборот до момента, когда риски снова сойдутся на одном уровне и зафиксировать
полученное значение, /олоп*, мм.

8



_ 10,1,6 ПовторитЬ измереI.иJI согласнО пункry 10.1.5 для количества оборотов
(n*) 2, 3, 4, 5, 10,20, 30, 40 и т.д. до коrптчества обороrо", y**urr"r* в табrпrце 5.

Таблица 5 - Количестзо оборотов колеса
екта

одометра дJuI контроJIr{ верхней границы
диапазона из динат д

l0.1.7 Повторитъ операIц,Iи пуIrктов 10.1.4 - 10.1.6 еще два раза.10.1.8 Повторитъ операции пунктов 10.1.1-10.1.7 д- "."" колес одометров,
входящ}lх в комплею постitвки дефеюоскопа.

10.1.9 Обработку резудьтатов измерений и определение абсолютной
погрешностИ измерениЙ коордшlат дефекта проводить в соответствии с пунктом l l .1.

10.2 Определепие погрешпости пзмеренпй толщппы степкп трубопровода
10,2.1 ,Щля определения толuины стеrтки трфопровода необходимо в соответствиис приложением Б установить меру из комплекга мер моделей Дефектов КМ0001, илистенд, или фланцевуто вставку из cocтrвa полигона АО <<ТранЙефть -.Щиаскан> на

полигопе АО <<фанснефть - .I[иаскан>.

. ^ _10,2.2 !ля используемого стенда или фланцевой встilвки из состава полигонаАО <Транснефть -.Щиаскан> или фланцевьл< "ai*o* -" стендов из состава комплекта
мер моделей дефектов км0001 произвести с помощью толщшlомера измереншl толщины
стенки секций, указанЕых в приложении Б.

10,2.З Измерения выпоJIнитъ шшь рщ в ,'яти произвольных точках секции и
рассчитатъ средЕее арифметическое &ейсгв По п.11.2.1. При наличии защитного покрытIrI
с помощью наждачной брtам ил-r д)уп.Iх анirлогичньrх средств, произвести зачистку
точек перед проведением измерений толщины стенки трфы толщиномером.

10.2.4 Все рабОты по установке меры иЗ комплекта мер моделей дефеюов км0001
или стенда, или флапцевой вставки из состава поJIигона АО <Трансяефть - !иаскан>,запасовке, загryску, сопровождению, приему, извлечению и обспукиванию дефектоскопапроизводятся сотрудниками АО <Транснефть -.Щиаскан> согласно доJIrкностным
иЕст}кцшIМ и руковомщим доц/ментам по выполняемым видам работ.

10.2.5 Провести Ее менее трех пропусков дефеюЪскопа по полигону
АО <.Транснефть - ,Щиаскан> дrя измерений толщиIлы стенки сешIии меры из комплекта
мер моделей дефектов кМ0001 или стенда, или фланцевой вставкй из co"raBu .rол".оrru
АО <<Транснефть - .Щиаскан> в соответствии с РЭ дЬфектоскопа.

10.2.6 Обработку результатов измерений ,rрои."одrпrо в программе интерпретации
дalнных.

l 0.2. 7 Запустить программу интерпретации данных.

9

Тип азмерь]обозначение
дефектоскопа мм дюйм

Количество оборотов (n*) для контроля верхн
границы диilпaвона измерения координат

дефеrга, мм
219 8 728-мск.03-00.000
27з l0

426 16
16-мск.03-00.000

406 16 API

1020 40
40-мск.03_00.000

1067

бз

42 лрI



10.2.8 В программе интерпретации данньIх открыть данные, полученные при
прогоне дефектоскопа по полигону АО <Транснефть -.Щиаскан>. !ля этого необходимо в
пl.нкте <<Файл> главного меню выбрать пункт <Открыть основной прогон по коду)
(Рисунок 5).

" 
'lt

Рисунок 5 - Открытие прогона

l0.2.9 Для установки маркеров (сварных швов> необходимо включить режим
редактирования (сварных швов> (Рисунок 6).

Рисунок б - Маркеры (сварньш швов)

10.2.10 Расставить маркеры (сварных швов) или использовать ранее
установленные (рисунки 7 - 9).

a

EfIl

Рисунок 7 Расстановка маркеров (cBapнblx швов))

l0

I



a

Рисунок 8 - Расстановка маркеров (сварных швов)

_

б
а
a

Рисунок 9 Расстановка маркеров ((сварных швов))

t0.2.1l Подключить хml-файл с входными параметрами расчёта (рисунок l0). !ля
этого в главном меню выбрать <Распознавание>, затем нажать кПараметры модуля Арех>.

Рисунок l0 - Меню для подIG,Iючения файла с входными пар.rметами расчёта

ll

t

t li
l,

I

I

l



10.2.12 В открывшейся вкJIадке (Параметры прогона) необходимо ук.rзать п}ть к
хml-файлу (рисунок l l).

Гlар.м.трg проt.онr

w (L-
д.

ITrb для i(й!Фrб офе-рa r.alrr.lФo офаrar

Рисунок l 1 - Пуь к файлу с входными параметрами расчета

10.2.13 Расчёт толщины стенки трубы вьшолняется 1тилитой <<Расчет стенки
трубьо>. ,Щля этого в главном меню выбрать (Сервис), д:lлее нажать <Расчет стенки
трубьп> (рисунок 12).

х

a

0 ToiioE -r.+.r
ОИъrовпrl

ot tE

ol .lo

;сrraяrrcýu-wrr

}ýt r..cs9Ц -urt

}пФr . (' Mt . (Dl60

}.ror, . (ý iat . (п.

эЕtry.ýrп - rrж'

Gý ,.рa.a - r.r.,

пrФU.iar.ýr*iý{a.a?a.фa dr.rrar.-i
,:aPd !ý,!-tlrnc.Фr"i

П*.FЕ ryP.!r.

Рисунок 12 - Расчёт толщины стенки меры
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l 0.2. l4 В открывшемся окне нажать кнопку (Рассчитать) (Рисунок l 3)
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Рисунок l3 - Окно для расчёта толщины стенки меры

расчёта зайти в редактор шва двойным нажатием на маркер шваl0.2.1 5 После
(Рисунки l4 - l5).
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Рисl,нок l4 Просlrотр значений то-,]щины стенки \lеры
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л

a

Рисунок 15 Средняя толщина трубной секции

10.2.1б При наведении курсора мыши на маркер шва появляется подсказка
(рисунок l6), в которой выводится значение средней толщины стенки.

Рисунок lб - Вывод подсказки

10.2.17 На основании данных, полученных в результате выполнения пунктов
10.2.5-10.2.1б записать в протокол (Приложение В) результаты измерений толщины Н;о,

мм, стенки секции трубопровода.
10.2.18 Повторить пункгы 10.2.5 - |0.2.17 мя всех секций, }казанных в

приложении Б дrя данного дефектоскопа.
l0.2.19 Повторить пункты l0.2.1-10.2.18 для всех типоразмеров дефектоскопа.
10.2.20 Обработку результатов и определение относительной погрешности

измерений толщины стенки трубопровода проводить в соответствии с пунктом l1.2.

l.+
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ll Подтверждение соответствия средсIва измерений метрологическим
требованиям

l 1.1 Расчёт абсолютной погрешности измерений коордпнат дефекrа
l1.1.1 fuя полученных по пункту l0.1.1 результатов десяти измерений рассчитать

среднее арифметическое значение диаметра колеса одометра, d, мм, по формуле

_г4r,
(l)

n

где d; - i-й результат измерений диаметра колеса' мм;
и - число измерений (п =l0).

l1.1.2 Рассчитать среднее квадратическое отклонение среднего арифметического
серии измерений диамегра колеса одомета Sr, мм, по формуле

sх- 'lLl(di-a)'n.(n-1)
(2)

мм, серии измерении11.1.3 Рассчитать значение случайной погрешности а

диrrметра колеса одомета по формуле

s=t.Sx
где t - коэффициент Стьюдента (t:2,262).

(3)

l1.1.4 Рассчитать значение среднего квадратического отклонения неисключенной
систематической погрешности.ýg, мм, серии измерений диаметра колеса одометра по

формуле

s (4)

в свидетельстве о

о,
бо

где 0, - абсолютнм

поверке, мм.

погрешность штангенциркуля, приведеннarя

l1.1.5 Рассчитать значение суммарного среднего квадратического отклонения S2,
мм, серии измерений диаметра колеса одометра по формуле

s s * S;2 (5)о

11.1.6 Рассчитать значение абсолютной погрешности А, мм, серии измерений
диаметра колеса одомеIра по формуле

(6)

(7)

1 1 . l .7 Рассчитать длину окружности колеса одометра lo*o , мм, по формуле

(8)

,

lo*p=T'ii

l5

Д=ft.Sl
где k- коэффициент, который рассчитывается по формуле

- Е+о"
Sа*Sб



г.це l11 среднее значение координат дефекга, рассчитанное по формуле (10);

nk - количество оборотов;
lono- длина окружности, мм, рассчитаннм по формуле (8).

Таблица 6

11.2 Расчёт относительной погрешности измерений толщипы степки
трубопровода

l1.2.1 Рассчитать среднее арифметическое значение толщины Ндейсlg., мм; стенки
трубы фланчевой вставки или стенда, пол)пiенное по пункту 10.2.3 по формуле

н.."._. = Дi=lt'ц. (1 l)"ДеИСТВ, п ,

где l1;r- i-результат измерения толщиномером толщины стенки фланцевоЙ вставки или
стенда, рассчитанный по результата\l измерений в соответствии с п.l0.2.1;

n - количество изvерений tо.,lщиноvером.

обозначение
модификации

Типоразмер
(лиаметр1

!иапазон
измерений

координат дефекга,
мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности

измерений координат
дефекта, мм\.l \l дюим

8-мск.03_00.000
от 245 до l8000

+(34+0,0083.L),
где L - измеренн:Ul

координата дефекта, мм

273 10

от 278 до l8000
l6_MCK.03_00.000

426 16

406 lб API

40-мск.03-00.000
1020 40

1067 42 API

lб

11.1.8 Рассчитать среднее арифметическое значение координаты дефект4
полученное по показаниям дефектоскопа по формуле

, _ Il_L,lntitnt ===l- (9)

где lr.л - значения координат дефекга, полученные по покalзаниям дефектоскопа в
соответствии с пуъктом l0.1.5;

п - количество измерений.
11.1.9 fuя полученных по пункту 10.1.8 результатов измерений рассчитать и

занести в протокол поверки абсолютнуо погрешность измерений координат дефекта
Дlп1, мм, по формуле

blny -- ln1, - пt ,Jo*p (10)

1 l .l .l0 Результаты поверки по данной операции считаются удовлетворительными,
если диапазон измерений и абсолютнм погрешность измерений координат дефекта
удоыIетворяет требованиям таблицы 6.

2lg |в



l1.2.2 Рассчитать среднее арифметическое результатов измерений толщины Hu.".,
мм, стенки трубы по результатам пропуска дефектоскопа по формуле

Hn.",

где Н;о- i-результат измерения дефекгоскоп

(l2)
ерений

в соответствии с п.l0.2.1.
n - количество измерений дефектоскопом.

11.2.3 Рассчитать и занести в протокол поверки относительную погрешность
измерений толщины стенки трубопровода для каждого измерения по формуле

(l3)

l1.2.4 Результаты поверки по данной операции считаются удовлетворительными,
если диапi}зон измерений и относительнirя погрешность измерений толщины стенки

удовлетворяет требованиям таблицы 7.

Таб"rица 7

l1.3 Критериями принятия специilлистом, прQводившим поверку, решения по

подтверждению соотве,l,сl,вия средства измерений метрологическим требованиям,

установленным при утверждении типа, является обязательное выполнение всех процедур,

перечисленных в разделах 8 _ 1l и соответствие действительньж значений

метрологических характеристик дефектоскопов требованиям, указанным в пунктах l1.1-
l 1.2 настоящей методики.

l l .4 При получении отицательных результатов по ,побой из прцедур,
перечисленных в разделах 8.2 - l1 или несоответствии действительньп< значений

метрологическИх характеристИк дефектоскопОв требованиям, указанным в пунктах l1.1-
11.2, принимается решение о несоответствии средства измерений метрологическим
требованиям, установленных при },тверждении типа.

обозначение
модификации

Типоразмер
(диаметр) .Щиапазон

измерений
толщины стенки

трубопровола, мм

Пределы допускаемой
относительной

погрешности измерений
толщины стенки
трубопровода, О/о

\1\1 дюим

8_мск.03-00.000
219 8 отбдо 12

+30

27з l0 от 7 до l3

l6_MCK.03-00.000
426 lб

от 5 до 15
406 lб APl

40-мск.03_00.000
l020 40 от 11до27

l067 42 API от ll до25

l2 Оформление результатов поверки

1,7

IlL, fl;о

где Ндейств.- деЙствительное значение толщины стенки секции меры, взятое из

свидетельства о поверке на комплект мер моделей дефектов KM000l или рассчитанное по

формуле (l0) значение толщины стенки стенда или фланцевой вставки.



l2.1 Результаты проверки внешнего осмотра опробомния, идентификации ПО,

условий поверки и окончательные результаты измерений (расчетов), полученные в

процессе поверки, заносят в протокол поверки (ркоменлуемая форма протокола
приведена в приложении В).

l2.2 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки средства измерний в

целях её подтверждения передаются в Федеральный информационный фонл по
обеспечению единства измерний в соответствии с Порядком создtlния и ведения
Федерального информационного фонда по обеспечению единстм измерний. При
оформлении свидетельства о поверке знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

l2.3 Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению
средства измерений вьцаётся по зiцвлению ыIадельцев средства измерений или лиц,
представивших его в поверку. Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к
применению средства измерений должны быть оформлены в соответствии с

требованиями действующих правовьж нормативных докрtентов.

И.о. начальника лаборатории Nэ 445
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>

Велущий инженер лаборатории Nl 445
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>

М. В. Хлебнова

а А. В. Власов
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Таблица

Приложение Б
(рекомендуемое)

Обозначение используемых стендов и фланцевых вставок для поверки дефектоскопов

Б.l - обозначение использ мых стенлов и анцевых вставок
Комплект мер KM000l, стенлы, фланцевые вставки.Щефе rгос ко п ы

наи мснован иснаименован иеl]аимсноRаllис

секllии
толщи на,

мм
толщина,

мм вставки/
стенда

секuии
толщина,

мм вставки/
стенда

вставки/
стенда

коllец диапа,]онасередина диапазонаначало диапазона
дюим

толщина
стенки, мм\l\l

наименование

l48 9 l0 ll6
,7

4 5]I

c2l 9_

2,70
l26

c2l9-
220

tt
Фв2l9-

llФв2 l9-7 с2 l9_
l90отбдо l22l9 8

но.294_
00.0l0

но.294_
00.0l9 lзно.294-

00.004
,7

l ]()
но.294-
00.0l0l0 от7до l32,7з

8_мск.03_
00.000

но.300-
00.0l0

но,300_
00.0l 7

l0,0 + 0,3
но.з00-
00.0l0

но.300-
00.0l8 l5но.300-

00.0 |6
5,8 + 0,3

но.300_
00.0l0lб426

но.33 l-
00.100

с406-
l20 l5,7но.33 | -

00.100
с406-з0

от5до l5 +з()

406,4 lб APl

l6-McK.03_
00.000

но 309-
00.2 |0

с l020-3 2,1,2 + 0,зс l020_8 llно з09-
00.2 l040 отl|до27

Il с |067-
480

11
с l067-

l60 25Фв l067-
8.2_0l

т0O0з
tз()

l 067 42 APl отIlдо25
40_мск.Oз-
00.000

типоразмер

секltи и
Пределы
доп. отн,

погр-ти, %о

1

Фв2 l9-7

l020

lr Гlr ]



Прилоэкение В
(рекомендуемое)

Форма протокола поверки

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
.}l!

Наименование средства измерения .Щефектоскоп магнитньй
комбинированный МСК

Тип средства измерений

Регистрационный номер в Федеральном
информационном фонде
Заводской (серийный) номер или буквенно-
цифровое обозначение

изготовите,lь

Заказчик (наименование и юридический адрс)

Серия и номер знака предыдущей поверки (при
наличии)

.Щата предыдущей поверки

Вид поверки

Методика поверки: РТ-МП-757-445-2025 dСИ, .Щефеrгоскопы магнитный
комбинированный МСК. Методика поверки)).

Средства поверки:

Условия по ки:

Резч,lьтаты поверки:

внешний осм

Опрооование

Идентификация програм много обеспечения

р jtьтаты оп ения \'l огических истик:

Параметры Требомния Н.Щ Измернные значения

Температура окружающей среды, ОС

Метрологические
характеристики

номинальная
величина./погрешность

Измернное зЕачение заключение



Закпочение: .Щефектоскоп магнитный комбинированный МСК соответствует (не

соответствует) предъявляемым требованиям и признан годным (не годным) к
применению.

На основании результатов поверки вьцано (по заявлению владельца средств{l измерений):

Свидетельство о поверке Nч от

(Извещение о непригодности ЛЬ от

Фио подпись дата

)


