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1 Общие положепия
1.1 Настоящая методика поверки (да;lее по тексту - МП) распростраIIяЕтся на

Гrryбиномеры микрометршIеские RGK GМ (далее - глубиномеры), применяемьrх в качестве
рабо.шх средств измерепrй, и устанавливает методику их первичной и периодической поверки.

1.2 В РЗУЛьтате поверки доJDкны быь подгверждены меIрломtIеские хараю€риФики,
приведенные в табrплцах А.1 и А.2 Приложеrшя А.

1.3 При определении метрлогическю( хФчlкт€рисгик в рамках проводь.lой поверки
ОбеСПеwrвасгся передача едrншI веJIичин поверяемому средсгву измереIrий в соответствии с
Государтвенной повер.пrой схемой дtя срдств измерний длины в д.I:lп.ц}оне от 1.10-9 до l00 м
и длин волн в диапа}оне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной прикzвом Федерального lгентства по
техническому регулировtlнию и метрологии от 29 декабря 2018 г. N 2840 от следующего
государственного первиIшого этalлона: гэт2-2021, - ГПЭ единицы длины - метра.

1.4 В методике поверки реализовllн след}rощий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечень операцпй поверки средств пзмереншй
2.| При проведении поверки должны выполЕяться операции, указанные в табrпrце 1.

Таблица l - ечень о по

2.2 Последовательность прведения операций поверки обязательна.

2

обязательность вьшолнениJI
операций при

Наименование операции поверки
первиtIной

поверке
периодической

поверки

Номер раздела
(пункта) методlки

поверки, в
соответствии с

которым
ВЫПОJIIШеТСЯ

операция поверки
Внешний осмотр средства измерений Да Да 7
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений 8

Контроль условий поверки (при
по,щотовке к поверке и опробовании
средства измерений)

Да Да 8.1

Опробование (при подготовке к поверке
и опробовании средства измерений) Да 8.2

Опрделение параметра шероховатости
измеритеJъньD( поверхностей
гrryбиномеров

.Ща Нет 8.з

Определение
характеристик
соответствия

метрологических
и полгверждение

средства измерений
етрологическим требоваЕиямм

9

Определение отклонения
измерительной

от

ости основания
плоскостности Да Да 9.1

Определение измеритеJIьЕого усилия и
его колебания Да Да 9.2

Определение абсоrпотной погрешности
ерений глубиномеровизм Да Да 9.3

!а
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3 Требоваппr к уеловпям проведенIlя поверкп
3.1 При проведении поверки в лаборатории долrrсrы собrподаться следующrе условЕя

измерний:
- температура окружающего воздва от шпос 15 ОС до п.lпос 25 "С;
- относительнiлJI влФкность окружilющего воздуха не более 80 %

4 Требования к спецпаJIпстам, осуществJIяющпм поверку
К проведению поверки допуск:лются лица, изуlившие эксплуатационЕуIо документацию

на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестомнные в качестве поверитеJIя

средств измерений в установленном поряке. !ля проведения поверки достатоlIно одного
поверитеJIя.

5 Метрологическпе п техппческпе ц)бованпя к средствдм поверкп
При проведении поверки должны прпмеЕяться эталоны и вспомогатеJьные средства

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 -С ства по
Перечень

рекомепдуемых
средств поверки

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходлмые дrя

проведения поверки
з2l

Измеритеrь
вл:DIсlости
температуры,
ивтм_7м-д,
рг.Nч 71394-18

и

Средства измерний температуры
окруr€ющей сре,Фl в,щiшазоне измерний от
15 до 25 ОС с абсоrпотной погршностью не
более lo;
Срлства измерний относительIlой
влzDкности воздуха в диzшазоне от 0 до 80 % с
погрешностью не более 3 %

п. 8.1 Коrrгроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства
измерний)

Прибор Nlя
измерений
параметров
шерховатости
серии l78
Serftest SJ-2l0,
рг. JФ54174-13

Срдства измерний параметра
шерохокlтости Rа=O,б3 мкм в соответствии с
Государственной поверчной схемой JuI

средств измерений параметрв шероховатости
Rmax, Rz, в диапазоне
от 0,001 до 1200 Mror и Ra в диапазоне
от 0,00l до 3000 Mror, угвержденной приказом
Федера.пьного агептстм по техническому

реryлирванию и мgцологии от <06> ноября

2019 г. N2657 - контаспrьпi профило метр

п. 8.3 Определение
параметра
шерховатости
измерительньD(
поверхностей
глубиномерв

fIластипа плоская
cTeKJUIHH:Utr 2-го
класса ПИ-60,
рег. Nч 197-70

ГIластина плоскiul стекJIяннllя ПИ 60,

откJIонение от rrлоскостности рабочей
поверхности не доJDкно превышать 0,09 мкм

Весы
пеавтоматиtIеского
действия GP,
рег. Nч 50583-12

Средства измерений массы, верхний прлел
диапазона измеренпй не менее 1,00 кг,

пределы допускаемой погрепшости не более
+l0 г на всем диlшазоIlе

п. 9.2 Опрделепие
измерительного усиJIия
и его колбания

J

п. 9.1 Определение
откJIонения от
плоскостности
измерительной
поверхности основания



мп-736-2025

Hue mабл 2

6 Требоваппя ýс.ловпя) по обеспсчеппю безопlспостr,r проведеЕпя поверкп
при въ,шоrпrении поверки, меры безопасности должны соответствовать 1ребованияr,r по

технике безопасности согласно экспJryатационЕой докуtиентацяп на поверяемое средство

измерений, ср€дства поверки, Пр:lвилzlJr{ по теюпке безопасности, коmрые действуют Еа месте

проведеЕия поверки.

7 Внешпшй осмоц) средства Езмереший
7.1 При внешнем осмотре должяо бьrть установлено:
- соответствие внешпего вида средства измерений опис:lЕию и изображению,

приведенному в описalнии типа;
- соответствие глубиномеров требованиям в части комплектности;
- прlлвильность нанесенлtя маркировки (товарный знак изготовителя, заводской

номер);
- отсутствие мехаЕических повреrцений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные качества;
- наличие стопорного устройства для микрометрического виЕта, шк,lл на стебле и

барабаве.
'l .2 Гrryбиномер счrтается прошедцим внешний осмотр, ecJm выполluются тФоваIrия,

прIIведепные в п. 7.1.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средсгва пзмеренвй
8.1 Контроль условпй поверкп (при подrотовке к поверке п опробованпи средства

пзмеревпй)
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки доrпrсrы бьпь

подюrо*"r, к работе в соответствии с эксплуатtщионвой докуlrlеrrтаIией на Hro< и вьцержalпы

не менее З часов, в условшD(, приведенньD( в п. З настоящей метод{ки,

4

l 2 J

Меры дшны
концевые
плоскопараJшеJьные
Туламаш, набор Nл3,

рг. JФ 5l838-12

п. 9.3 Опрделение
абсо.тпотной
погрешности
измерний
гrryбиномерв

Рабочие этмоны 4-го разряла в соответствии
с Государственной поверо.пrой схемой для
ср€дств измерний длины в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и длин воJш в диапазоне
от 0,2 до 50 мкм, угвержденной прикlлзом
Федера-пьного zгептства по техЕическому

реryлиркlнию и метрологии от к29> декабря
2018 г. Jt 2840 - меры длины концевые
плоскопараллельные

Вспомогательное оборудование
ц|яCTofua

измеритеJIьньD(
ГОЛОВОК С-ПI

п. 9.2 Опрделение
измерительного усилЕя
и его колебания

Стойка типа C-III по ГоСТ 10197-70

Плита поверочпая и

разметочная G l07,
рег. J,{b 6524б-16

п. 9.3 Определение
абсоrпmной
погрешности
измерпий
гlryбиномеров

Плита повертtая, рiцtмер, не менее
400 х 400 мм, допуск плоскостности, не более
16шоt

метрологическим трбоваrшям, указанным в таблrдIе

Примечания * доrтускается использомть при поверке другие угвержденные и аттеСТОваННЫе

эталоны единиц средства измерний угвержденного типа и поверенные, удовJrетворяющие
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8.2 Опробовrппе
При опрбовании проверить:
- пл:lвность перемещепия микрметри.Iеского винта при вр2rцении ею трщоткой;
- плавность перемещения барабша гrryбиномера вдоrь стебля (при этом не долrкно

ощущаться теняе барабшrа о стебель);
- отсутствие вращенпя микрометрического винт4 закр€Ilленного стопорпым

устройством, после приложения момента передаваемого устройством, обеспечивающим
измерительно€ усилие (при этом показiшие гrryбиномера не должно изменяться);

- отсугствие прскIuьзыван}lя трещотки при вращении свободного микрометрического
винта;

- лежость и наде)Iс{ость установки cMeHHbD( измеритеJьньD( стеряоей в полости
микрметрического винта.

Результат поверки по rункгу 8.2 с.штать положительным, если микрметрический винт,
при враrценЕи его трещоткой перемещается плzlвно, перемещение барабана гrryбиномера вдоль
стебля плавное, при этом не оuýлцается трения барабана о стебель, отс}тствуЕт врauцение

микрометри.Iеского винтц зalкр€плеЕного стопорпым устрйством, после приложения мОМеНТа,

передавirемого устрйством, обеспещлвающим измерительное усиJше, при это показапие

глубиномера мне изменяется, отсугствует проск:rльзывание трещотки при вращении свободного
микрметрlttlеского виЕта, ycTarцoBкa cMeHHbD( измерительньD( стержней в полости
микрметрического винта легкФI и на,дежная.

8.3 ОпредшенЕе пдрrметрд шероховдтостп ЕзмергтепьЕых поверхносгей глубппомеров
Шерхомтость измерrtельньD( поверхностей г.ттубиномерв определить однократным

измер€нием шерховатости измерительньD( поверхностей с помоIц-ю прибора для измерепий

ПaptlIt eTpoB ШеРХОКrТОСТИ.
Результаты поверки по п. 8.3 считать положительными, есJIи поJгrIенные значения

соответствуют значеяшIм, приведённьп.r в табrпrце 3.

Таблица 3 - остеи г ин вховатости п

9 Определенпе метрологпческих характерпстпк п полtвер2Nцевпе соответствпя средства

измеренпй метрологическим требованпям
9.1 Опрелеленне отrспопенЕя от плоскостности пзмерштельпой поверхности основанпя

Плоскостность измеритеrьной поверхности основilния гrryбиномера опредеJlят при

помощи плоской стеклянной пластины иrггерференциоЕным методом,

на крмх измерительной поверхности, на расстоянии не более 0,5 мм, отклояение от

плоскостностп не нормируется.
Стек.пяпlую пластIшу Е:lкJIадымют по короткому п лIшнному ребрам оспования,

отклонения от Iшоскостности опредеJIяют визуально по ,fircJry наблюдаемьп<

интерференционньIх полос (целое число или доли полос),

Число полос умножirют на длияу отсчета поJIуволны - 0,3 мкм,

5

Значениенаименование ха истики

0,20

0,04

0,08

Параметр шерховатости измерительных поверхностей глубипомеров
гост 2789-73, мкм, не более

- основания
- измерЕтеJIьньD( стерхоrей с укаIенными измеритеJIьными

поверхпостями
сплавомй, оснащенньп<

Ra по

-и ительньгх
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Рисунок 1 - Общий вид rrластины с интерференционными полосzлми: 1 - ребр возд/шного
к;шна; 2, 3 - полосы (выrrуклость); 1-3 - полосы (вогнутость)

1
,l

Результаты поверки по п. 9.1 счиftlют положитеJIьными, если поJIrIеЕные значения не

превышilют значений, указанньп< в таблице A.l Приложевия А.

9.2 Опредепепrrе пзмерптепьпого усплпя п его колебlппя
измерrтельное усиrше гrryбиномера и его колфание опредеJuIют при помоuцi весов на

двух riасткlD( шкалы стфля.
устанавливаgrгся любой измерительньй стержень из комплекта. Гrryбипомер закреIlJuIют

в стойке при помощи кронrrrтейна так, .ггобы микрметрIltIеский винт зilнимал вертикilльное

положение. Вращая микрометрический виrrг при помощи трещотки, приводят измеритеJIьЕую

поверхность стержня в KoIlTaKT с пластиной, укрепленной на площадке весов и, после

проск:lльзыВ:lниятеЩотки'определяютзЕачениеизмерЕтеJIьногоУсплияпопокltзаниювесоВ.
ПО.тrу.rеяное зЕачение массы в граммzrх, деленное на 100 (коэффиIц{ент пересчета

показаний весов в значен}tя измерительного усилшl в Ньютонах), равно измерительному усилию
г.тryбиномера в Ньютонах.

колебание измеритеJIьного усиJпlя опредеJrяют, k:tl( разность значений измерительного

усиJIия на двух rпобых yT acTKax шка;rы стебля,

Результаты поверки по п, 9.2 стштать положптеJIьными, если значения измеритеJIьного

усиJIия и его колебания пЪ првьооаю, значений, указапньD( в табпrце д.l Приложения д

9.3 Опреде.лепие абсолютной погреtппостп пзмеренпй глубяпомеров

Аб"опооуо погрешность измерний гrryбиномера опредеJUIют с измерительIlым

стержнем, предназначенным дtя измер€ния в дrапазоне от 0 до 25 мм в пяти точках, равномерно

распределенньD( по этому диiшазону, а также с каж,щIм послед/ющим измеритеJIьным стер'(нем

оa *or-a"ru 1при па.lплчлrи) в точке, соответствующей верхней границе диапазона, для измерениJI

которго предназначен стержень.
НаплиryУстаIrаВJIикlютдвеконцеВыхмерыдлины(дваблокаконцеВьD(мердлины)с

размерм, соответствуюццм проверяемому размеру глфиномера, Гrryбиномер устчtн:вJIивают

измерительной поверхностью основания на концевые ,iр", д*"", (блоки концевьп< мер л,lпrны)

и перемещают измерительньй стержень до соприкосновения с поверхностью плиты,

Абсолютrг},rопоГрешностьопредеJUIютпУIемнепосредстВенногосравIrениярезУльтата
измерений глубиномером с действительными размерами концевьD( мер длины (блоками из

ковцевьD( мер длины).
Рассчитьвают абсолютIr}то погрешность измерний гrryбиномеров, Дi, мм, по формуле:

/r=lгмi-Jэт,,
где 11ц; - показания по г.lryбиномеру в i-ой то,псе, мм;

aэтi- деЙсгвитеп"rо" йч""rr,п" Йrны i-той концевой меры длипы (блока из концевьD( мер

д-mны), мм.

Абсоrпотная погреIIIЕость измерний гlryбиномеров не доJDкна превышать значений,

указмньD( в таблице А.2 Прилохения А,
В сJrrrае .rол.u.р;;;;;--"оо*"."r"r" гщбипомера метрлогическим требовани-шrr,

6

-

-=-
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р€зуJIьтаты поверки стiитzlются положrтельными и гJryбиномер призЕают пригодtым к
применению.
В слуrае, есJIи соответствие г.тryбиномера метрологическитrr требованияrл не подгверждепо, то
резуJrьтаты поверкп сtштzлются отицательЕыми и гrryбпномер цризЕаюI непригодным к
применеЕию.

10 Оформлеппе результдтов поверкп
Сведения о результате и объеме поверки средств измерений в цеJIяr( подгвер)lцения

поверкп доJDtсlы быгь перданы в Федермьнъ,й информациопньй фонл по обеспечеш.rrо
едлнства измерепий.

При положительньD( резуJIьтатах поверки ср€дство измерний признается прпгодным к
применению.

Вьцача свидетеJьства о поверке средства измерний осуществJlяется в соответствии с
действуюпц,tм зzмонодатеJIьством.

Наrrесение знака поверки Еа средство измерний не предусмотрено. ГIломбирвание
средства измереI й пе производlтся.

При отрицательных результатllх поверки, средство измереЕIIй признается непригодным
к примеIlению.

Вкдача извещения о непригодности к применению средствil измерений с указ:мием
ocHoBHbD( причин непригодности осущестыUrется в соответствии с действ}тощим
зa!конодательством в области обеспечения едиЕства

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАIII ТЕСТ Метрология))
Инженер по мегрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ МЕтрология>

К.А. Ревин
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о.В. Санаева
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Таблица А.1-

Таблица А.2 -

Приложепие А
(обязательное)

Метролоrические хар:жтеристики глубиномеров

аосолютнои

ве

Модификация
.Щишазон

измернпй,
мм

I-|eHa

деленпя,
мм

Измерительное

усилие
гrryбиномерв,

н

колебание
измеритель

ного
усилия, Н,
не более

OTK.lloHerme от
плоскостности
измерительной
поверхности

оснокlнItя, мкм, Ее
более

Исп. KTl Исп. КТ2
отOдо25

0,0l от2до7 2 0 9 1 8
Gм_50 отOдо50

отOдо75
Gм_100 от 0 до l00

пределы допускаемой абсо.rпотной погрешности измерений, мкл,l

Исп. КТ2Измеряемая глубин4 мм
Исп. КТ1

от 0 до 25 вк,lпоч. _!') +4

+3 +4св. 25 до 50 вк.тпоч.
+5св. 50 до 75 вк;поч. +3

+5св. 75 до 100 +3

8

Gм-25

Gм-75


