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1 обшпе полоrкения
Настолцая меюддка поверки распрстраняется на кJIючи моментные элекгрнные

INSIZE (даrrее - rс;по.пr), призводствrr INSIZE со., LTD, китай, и устанавJIивliет методы и
средстъа их первпчной и периодrческой поверки.

1.1 В результате поверки долrlсrы быь полгверждены следующие метрлогические
требования, приведенные в таблпцах 1и2,

Таблица 1 - гические стики
пределы доrryскаемой

относительной погрешности
воспроизведений кррящего

момента слльl, YоМодификация

,Щиапазон
воспризведепий

црутящего
момента силы,

Н,м

.Щискретность,
Н.м

в ЕаправлеI п
по часовой

ЬтрелкЬ

в н:шр:lвJIении
пртив часовой

стрелки
INSIZE ISт-Wрб от 1,2 до 6 0,00l
INSIZE IST-WP12 от 2,4 до 12 0,0l
INSIZE IST_WP2O от4до20 0,01
INSIZE IST_WS12 от 2,4 до 12 0,01
INSIZE IST_WS2O 0,0l

отбдо30 0,01
INSIZE ISт_WSзOА отбдо30 0,01
INSIZE IST-WS60 от 12 до 60 0,01
INSIZE IST_WS85 от 17 до 85 0,0l

-r1 +4

INSZE IST-W3OA отбдо30 0,01
INSIZE IST-W135A от 27 до 135 0,1
INSIZE IST_W2OOA от 40 до 200 0,1
INSIZE IST_W340A от 68 до 340 10

+2

INSIZE IST-W5O0A от 100 до 500 0,1
INSlZB IST-W850A от l70 до 850 0,1
INSIZE IST_W1200A от240до 1200 l
INSIZE IST_Wl500A от 300 до l500 l
INSIZE IST-W2000A от 400 до 2000

+2,5 +?

INSIZE IST-lW3OA отбдо30 0,01
INSIZE IST-lWl35A от 27 до l35 0,1
INSIZE IST_lW2O0A от 40 до 200 0,1
INSIZE IST_lW340A от 68 до 340 0,1
INSIZE IST_lW5O0A от l00до 500 0,1

_L') +3

INSIZE IST_lw850A от l70 до 850 0,1
INSIZE IST-lW1200A от240до 1200
INSIZE lST-lW1500A от 300 до 1500 l
INSIZE IST_lW2000A от 400 до 2000

+2,5 +3

INSIZE ISт_2WзOА отбдо30 0,0l
INSIZE IST_2W135A от 27 до l35 0,1
INSIZE IST-2W2O0A от 40 до 200 0,1
INSIZE IST-2W340A от б8 до 340 0,1
INSIZE IST-2W4l0A от 82 до 410 0,1

-L1 +з

INSIZE ISт-4WзOА от бдо 30 0,0l
INSIZE IST-4Wl35A от 27 до 135 0,1
INSIZE IST_4W2O0A от 40 до 200 0,1
INSIZE IST_4W340A от 68 до 340 0,1

+2 +3

2

от4до20
INSIZE IST_WS3O

*3

1

l

l
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оJDкение таблицы l
Прделы доrryскаемой

относитеrьной погрешности
воспроизведений *руr"ще.о

момента с %
Модификация

в направлении
по часовой

в налрzлвJIении

против часовой

INSIZE IST_4W850A от 170 до 850 0 l
INSIZE IST-4Wl200A от 240 до 1200 l
INSIZE IST-4W1500A от 300 до 1500 1

от 400 до 2000 l

+з

INSIZE IST-l2W3OA отбдо30 0 01
INSIZE IST-l2Wl35A от 27 135 0 l
INSIZE IST_l2W2O0A от 40 до 200 0 1

от 68 до 340 0,1
INSIZE lST-l5WO6A от 1,2 до 6
INSIZE IST_l5Wl2A от2 4до|2 0 0l
INSIZE IST_l5W2OA от4до20 0 0l
INSIZE IST-l5W3OA от бдо 30 0,0l
INSIZE IST-l5W135A от 27 до 135 0 1

INSIZE IST-l5W2O0A от 40 до 200 0 l
INSIZE IST_l5W340A от 68 до 340 0 l
INSIZE IST_l6W3OA отбдо30
INSIZE IST_l6W135A от 27 до 135 0,01
INSIZE ISт_lбW2O0А от 40 до 200 0 0l
INSIZE IST_l6W340A от б8 до 340 0,0l
INSIZE IST_l7WO6A от 1,2 до 6 0 00l
INSIZE IST_l7Wl2A от2 4до12 0,0l
INSIZE IST_l7W2OA от4до20 0,0l
INSIZE ISт_l7WзOА отбдо30 0 0l
INSIZE IST-l7W135A от 27 до 135 0,1

INSIZE IST-l7W2O0A от 40 до 200
INSIZE ISт_l7Wз4OА от 68 до 340 0,1
INSIZE IST-l8W3OA отбдо30
INSIZB IST-l8W135A от 27 до 135 0 l
INSIZE IST_l8W2O0A от 40 до 200 0,1
INSIZE IST_l8W340A от б8 до 340 0 1

INSIZE IST_2lW3OA отбдо30 0 01
INSIZE IST-21W135A от 27 до l35 0 1

INSIZE IST_21W2O0A от 40 до 200 0 1

INSIZE ISт-21Wз4OА от 68 до 340 0,1
INSIZE IST-33W20 от2до20 0,01
INSIZE ISт-ззW30 от3до30 0 0l
INSIZE ISт-3зW50 от5до50 0 01
INSIZE ISт-3зWl00 от 10 до l00 0 1

INSIZE ISт-ззW200 от 20 до 200 0 1

INSIZE IST_33W300 от 30 до 300 0 l
INSIZE IST_33W400 от 40 до 400 0 1

+3

J

!иапазон
воспроизведений

крутящего
момента силы,

Н.м

.Щискретность,
Н,м

INSIZE IST-4W2000A

+2,5

INSIZE IST_l2W340A
0,001

0,00l

0,1

0,01

!1
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п должение таблицы l

1.2 К;почи до ввода в эксшryатацию подлежат первичной поверке, а в процессе
эксIшуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждьй из эrcемпляров к.rпочей.
1.4 Периодической поверке подвергается каждьтй из экземпляров ключей,

паходящихся в эксплуатации, через межповероtшые интервчrлы.
1.5 Выполнение всех требованпй настоящей методики обеспечиваст

прослеживаемость поверяемого средства измерений к следующим государственным
первичным этalлонам:

ГЭТ 149-2023 - ГПЭ единицы крутящего момента силы в соответствии с
Госуларственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,
утвержденный приказом Федерального iгентства по техническому реryJIIrровtlнию
метрологии от (0бD сентября 2024 r, Np2|52.

1.6 В методике поверки реarлизов:lн следующий метод передачи единиц: метод
прямых измерений.

2 Перечень операций поверкп средств измерений
.Щ.пя поверки кrпочей должны бьгь вьтпоrпrены операции, указанные в таблице 2.

Прделы доrryскаемой
относительной погрешности
воспроизведений кругшего

момента сиrы, 0/o
Модификация

.Щиапазон
воспроизведений

крутящего
момента сиJ]ы,

Н.м

.Щискретность,
Н.м

в нlшрttвлении
по часовой

стрелке

в н:шравлении
пртив часовой

стрелки
INSIZE IST-33W600 от б0 до 600 0,1
INSIZE IST_33W800 от 80 до 800 0,1
INSIZE IST_33W1000 от l00до 1000 0,1
INSIZE IST-33Wl500 от l50 до 1500 1

+2 +3

INSIZE IST_l9WM60 от 12 до 60 0,1
INSIZE IST-l9WM100 от 20 до 100 0,1
INSIZE IST-l9WMl40 от 28 до l40 0,1
INSIZE IST-l9WM200 от 40 до 200 0,1
INSIZE IST_l9WM300 от б0 до 300 0,1
INSIZE IST-25WM60 от 12 до 60 0,1
INSIZE IST-25Wъ'I100 от 20 до l00 0,1
INSIZE IST-25WM140 от 28 до l40 0,1
INSIZE IST-25WM200 от 40 до 200 0,1
INSIZE IST-25WM300 от 60 до 300 0,1

+з

4



обязательность выполнения
о п

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(rryнкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки
осмотр средстваВнешний

ии Да
7

Подготовка к поверке и
Да

определение
характеристик

метрологических
средства

изм нии
9

определение относптельной
поtрешности воспризведеншi

щего момента силы
Да Да 9.1

Подтверждение
средства

соответствия
измерений
ваниямм гическим

Да Да l0

мпАпм 19_25

Таблица 2 - оп по

3 Требованпя к условиям проведенпя поверкп
При проведении поверки доJDiсlы собrподаться сле.ryющие условия измерний:
- температура окружающей среды, Ос 

от +15 до +35
- относитеJъная влalкность воздуха, 0/о от 40 до 80

4 Требования к спецплIпстам, осуществJIяющпм поверку
4,1 К проведению поверки доIryскаются специаJпlсты организации,

arккредитованной в соответствии с зzжонодатеJIьством Российской Федерации об
аккредитации в национчlльной системе :ккредитации на прведение поверки средств
измерений данного вид4 имеющие необходимую квалификыцпо, ознакомленные с
руководством по экспJц/атации и настоящей методикой поверки.

4.2 .Щля проведения поверки кJIюча достаточно одного поверитеJIя.

5 Метрологическпе r техцическпе требованпям к средствам поверки
При проведении поверки долlIс{ы примеЕяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.

5

Да

опробование средства измерений Да
8
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Таблица3-Средствапо верки

6

Операции
поверки,

цебующие
применение

ств по

Метрологические и технпческие
тебования к средствtм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перчень ркоменд/емьD(
средств поверки

основные

8,9.1

Рабо.шtl згалоп 2-го разряда в соответствии
С Государ,твенной повер.пrой схемой ди
средств измерений крутящего момеЕта сиJIы,

утверщденной прика:}ом Федера.lьного
агентства по техническому реryлrрв:lнию и
метрологии от (06> сеrrгября 2024 г. Ns 21 52,- Измеритеrпr (моменюмеры),
пробраювателл цугяцего момента силы
дпlшазоне измерний от 1,2 до 2000 Н.м, с
соотношением пределов доrryскаемой
относrггеlьной погреuшости эталонов
и пределов допускаемой относите.rьной

юшочей не более 0 5.по

Измерптели крутящего
момента силы цифровые
Stahlйlle 772l, 7721-|,
7722, 772з-l, 772з-2,
772з-з, 7724, 7724-1,
(рег. Nч 2,И34-08)

вспомогательное ование

8,9.1

средство измерений температуры
окружающей срды: диtшазоЕ измерний от
+15 до +З5 'С, пределы доrryскаемой
абсолютной погрешности +Q,] oQ

Средство измерений относитеJьной
влакности воз.ryха: диaш:вон измерений от
40 до 80 %, пределы допускаемой
относительной по осT И +2 уо

Термомгрометр ИВА-6,
модификация ИВА-6Н-Д,
(рг. Nч 46434-11)

аттестованные этilлоны единиц величин, средства измерний угверIценною типа и поверенные,

использовать

до ]\l огическим ым в таблице.

Примечание - допускается при поверке другие угвержденные и

6 Требованпя ýсловпя) по обеспеченпю безопаспостrr проведенпя поверки
6.1 При проведении поверки должны бьггь собrподены требования безопасности в

соответствии с эксILrryатационной документацией на кJIючи, а также в соответствии с
прilвила}rи безопасности, действующими на месте проведения поверки.

6.2 Во избежание несчастного сlryчая и для предупреждения повреждения к.lпочей
необходимо обеспечить вьшолнение следующих требований:

- наФужать клrочи необходимо плiвно и p.rBнoмepнo;
- после достижения необходимого момента затяжки необходимо прекратить

да.ltьнейшее ншружение;
- очистку tстпочей разрешается проводить только сухими материirлами, не погружать

в хиlкость;
- запрещается работать с кJIючап,lи в сlryчае обнаружения их повреждения.

7 Внешнцй осмотр средства пзмерепий
При внешнем осмоте необходимо устtlновитъ соответствие кJIюча следующим

требованиям:
- комплектность кJIюча должна соответствомть экспJryатационной документации;
- поверхности Деталей юrюча Должны бьпь .Шстыми и не иметь видимьD( повреrr(дений

и следов коррозии;



кл{lвиши управления кJlюча должны
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чегко функцоЕирвать и не иметь
мехilяическIlх повреr(деЕий;

- дисплей кJIюча не должен пметь мехaшических
сегментов;

- цg кJIючей в исполненип с головкой с

поврехдений и неиспрiвньD(

трещоточным механизмом
присоединительньй элемент к.JIюча пе доJDкен иметь искzDкений формы, смятий и сдвигов
относительнО головки юпоч4 трещото.пrьй механизм доJDкен работать без заеданий и
проскальзывilния;

- для ключей в исполнении с головкой с внутренним прямоугольным отъерстием под
сменные пасадки прямоугольное отверстие не должно иметь искФкений формы, смятий,
сменные головки должны легко фиксирваться в кJIюче.

Если перечисленные требования Ее выполняются, ключпризнают цепригодным к прпменению, дальнейшие операции
поверки не производят.

8 Подготовка к поверке п опробованше средства пзмерепий
8.1 Перед проведением поверки доJDкны бьrь вьшьлнены следующие

подготовительные работы: 1

- проверить ншrичие действуюших свидетельств о поверке на средства поверки;_ кJIюч и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их
экспJryатационной докумептацией;
- все детми кJIюча и средств поверки долllсlы быгь очищены от пыJш и грязи.
8.2 При опробовании юточ необходимо уст!lновить на измеритеJIь крутящего

момента силЫ нагрузить до верхнего прдела измерний.
К;почи с устанОвленным максИмiцьным значением крутящего момеЕта силы следует

нагрузить не менее десять раз, скорость нагружения при этом должна cocTalBJuTTb не более l0
О% от верхнего предела в секунду, при этом кJIюч нагруж:lют до поJryчения сигнала о
достижеЕии установленного значения крутящего момента силы.

Результаты опробования считаются полоIс{тельными, если показания измеритеJUI
крутящего момента не имеют заметной тенденции к монотонному изменению показаний при
последуюlдих нагружен иях.

При на.llи.п,tи заметной теЕденции к монотонному изменению показаний операции,
приведенньD( в п. 8.2 повторяют.

При двукратном невьшолнении трбований шпоч признают Еепригодшм к
применению, да.пьнейшие операции поверки не производяг.

Если перечисленные требования не выполняются, ключ
признают непригодным к применению, дальнейшие операции
поверки не производят.

9 Определенпе мец)ологпческих характерпстпк средства шзмерепий
9.1 Определенпе относптеJrьпой погрешностп воспроl|зведеннй кругящего мом€нта
сплы lс.irючей.

.Щля определения относитеJьIiой погршности воспризведений крутщего момента
си.lш кlпочей необходимо нагрузлl,гь кJIюч по часовой сlреJIке кр}тящим моментом силы в
Ipex точках, paBHbD( нижнему пределу измерений, 60 и l00 О/о от верхнего предела диапазона
воспроизведения. Скорсть нагружения должна cocTirвJUITb не более 10 Ой от верхнего
предела дlапазона воспроизведения в секУIrду, при этом кJIюч нiгружtlют до поJгучения
сигнала о достижении уст:lновленного значения крутящего момента силы.

Нагружения доn,юIы быгь плавньши (без уларов и рьвков). В с.тryчае несобrподения
этого требования цикJI повторяют. Количество цикJIов нагружения - не менее десяти для
каждой то.пси нагружения.

Щействителъное значепие крутящего момента сиJIы отсIштывllют по покапаниям

7



мпАпм 19-25

измеритеJIя.

ДJ|я модrфикаций ключей, воспроизводящлх крутящий момент силы в
ЕiшравленIIл( по и пртив часовой стеJIки, повторить операции нагружеIrия крутящим
моментом силы против часовой стрлки.

l0 Подтверясденпе соответствпя средства пзмерений мецlологическпм цrебовапиям
Относительную погрешность воспризведений крутщего момента силы в выбранном

нiшравлениИ нагружения определитъ по формуле:

6
Миз"ti - Мзадi

. 100%м зад1.1

где б1.1, - относительнalя погрешность воспризведений крутяшего момента силы в i-
оЙ точке приJ"_ом нагружении, Ой;

М"*; - ЗаДаННое i-oe значение крутящего момекта силы, HiM;
Мизr.ril - измеренное i-oe значение крутящего момента силы при jI.-oM

нагружении, Н.м.
за значение относительной погрешности кJIюча при}lять мtжсимilльное значение

по:ryченной отrоситеrьной погрешностп пзмерениЙ 6;1 во всех точкtD( пDи всех нагружениях
в выфанном н:шравлепии.

Ключ считаетСя прошедпим поверку, есJIи диiшазон и относительнм погрешность
воспроизведений крутящего момента силы соответствуют значеншIм, приведенным в
Таблице l.

Если требования данного пункта не выполняются, ключ
признают непригодным к примеЕению.

11 Оформление результатов поверкп
11.1 Результаты поверки оформляотся протоколом, сост:вленным в виде сводной

таблицы резулътатов поверки по каждому пункry рzrзделов 7 - 10 пастоящей методики
поверки.

11.2 Сведения о результатах поверки средств измерний в цеJIяr( полгверждения
поверки должны бьпь переданы в Федеральный информационньй фонд по обеспечению
единства измерений.

11.3 При поло)ю,IтельньD( результаftш поверки к.lпоч признается пригодным к
применению и по з:ulвлению владельца средств измерений и-,rи JIица предстaвJlяющего
средства измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке установлепной формы.
нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l1.4 При отрицательных результатzrх поверки, кJIюч признается непригодlым к
применению и по зauвлению владельца средств измерний иJIи Jшц4 представJIяющего
средства измерений на поверку, вьIдаётся извещение о непригодности устаlовленной формы
с укатlнием основньтх причин,

L) t

Инженер 1 категории
центра испьпаний СИ
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