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1. Общпе полохсецпя
Настоящая методiка поверки примеIUIется дш поверки машин испьттательIIьD(

универсlrльньD( РГМ (лшrее по тексту - мzшшн), используемьп< в качестве срдств измерений.

При опрделеlпш,r метрлогическrD( харzлкIерисгик в раrлсах прводд,rой поверки

обеспе.иваgrся передача едпlшI:

- сиJIы от эт:lлонов 2 разряю в соответсIвии с документOм <Гссуларственная поверочная

схема дUI средсгв ш}мереrппi си.lы> (угв. Прrасазом Росстшцарга Jф 2498 от 22 окгября

2019 г.), полтвержд:lющим прослежив.rемость к ГЭТ 32-201l;

- 
дJшЕЫ - метра от эталонов в соответствии со gгрукгурд,m локllJъньD( поверIIньD( схем,

приведенньп в ПриложеI пr д Б, В насголцей методши поверки, чю обеспе.пваgr

прслеживаемость к ГЭТ 2-2021.
R рзуrьтате поверки должЕы бьггь полгверждеЕы метрологические трбования,

приведенные в прItлохенпи Г настоящей методики.
На основании письменЕого змвлениJI вла,деJIьца средства измерений доIryскается

прведепие периодической поверки на меньшем числе измеряемых велиIшн, предусмотреIIЕьD(

n'y"111u"n 10.j и l0.3 настояцей методики поверки, с обязательньпv указанием об объеме

проведенной поверки.
В методике поверки реarлизован метод прямьD( измер€нии,

2. Перечень операцпй поверки средств rrзмерепий
2.1.

таблице 1 .

Таблица 1 -

при проведении поверки должны бьпь вытrолнены операции, указанные в

Номер раздела (rгщюа)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполUIется

о по

периодической
поверке

первитlой
поверке

Нмменоваrrие операции поверки

,|
!аДаВнешний осмот средства

8
,Ща

Подготовка к поверке и
о ие

Да!аПроверка программного
обеспечения ииизм

l0.
Опрделение метологическЕх
характеристик средства
изм

Да
Опрделепие относитеrьной
погрешности измерений силы

ки

10.2.Дч')Да

2

обязательность вьшоJIнения
операций поверки при

измерений

,Ща

9

10.1.
.Ща

Опрделение погрешноФи
измерений перемещения поршшI
гRдроцилиндра



по ки
обязательность вьшоJIнения

о

периодической
поверке

о по

перви*Iой
поверке

Наrлr.rенование операции поверки

l0.3.Да')
Опрлеление погрешности
задirния скорости перемещениJI
п

11..ЩаДа
Подгверждение соответствия
средства измерений

гическим ваниямм
Пршлечание:

l) - На основаниIt IшсьмеЕного заявления владеrьца СИ.
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п должение табrшцы 1

3. Требоваппя к усповиям проведепия поверки
3.1. При проведении поверки долrtпы вьшоJIltяться следдоIrц{е условия:

- температура окружающего воздуха ОС от +l5 до +25

- относttтельнiлJl вла:лшость воздlхц О/о от 30 до 80

Примечаlrие - Условия проведения измерений также доJDкны уrитымть требования

эксшryатдионных документов на средстм поверки.

4. Требоваlrия к спецпаJIнgгам, осуществляющпм поверку
4,l . К прведению поверки допускzлются JIица изуtшвшие экспJryатационную

документшIию на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованные в качестве

поверитеJIя средств измерний в устаповлепвом порядке.

5. Метрологические п техпические ц)ебоваппям к средствам поверкц
5.1. При црведении поверки должны примепяться средства поверки, приведепные в

таблице 2.

Табrпrца 2 - по ки

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Мецологические и технические
трбования к срдствllм поверки,

необходлмые для проведениJI

Операции поверки,
трбуюшtе применеЕие

средств поверки

Измерители влlDкности и
температуры ИВТМ-7 мод.

ивтм-7 м бд
фег. N 15500-12)

Срдства измерений темпераryры
окружающей среды в диaшазоне

измерений темпераryры от -20 до
+60 ОС (ПГ +0,2'С) и

относительной влажноgти от 0 до
99% +2%

п. 8.1. Подготовка к
поверке

дrrнамометры элекгронные

Д,{-МГ4 (рг. Nэ 49913-12)

Эrа;lопы едrншIы сиJш и средстм
измерений, соответствующие

работrм эталонам не ниже 2

разряда по Госуларственной
поверочной схеме, уrвержденной
Приказом Росстшrларта Jtb 2498 от

22.10.2019, в .щrшазоне зпачений от
0,25 до 2000 кН с основной

относительной погрешностью, пе

превьппающей l/3 от прделов
догryскаемой относительной

ости машинпо

п. l0.1. Опрелеление
ОТНОСИТеJБЕОЙ

погрешности измернd
силы (нагррки)

з

Номер разлела (пункга)
методлки поверкЕ, в

соответствии с которым
вьшоJIIUtrется

Да
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.Щинамометры электрIrные
АЩЩ фег. Ns67638-17);

Государственньй эталон
единrцы силы 2 рiвряда в
диапазоне значений от 200

до 2000 кН
з.7.Агх.0002.202l

Эталоны единrтцы силы и средства
измерний, соответств},ющие

рабо.пам эталонllIr{ не ниже 2

рarзряда по Государственной
поверо.пrой схеме, утвержденной
Приказом Росстандарта N 2498 от
22.10,20|9, в д.Iiшазоне значений

от 500 до 5000 кн в режиме сr(атия
с основной относительной

погрепшостью, не превьшающей
1/3 от пределов допускаемой

относите:ьной по шности машин

п. 10.1. Опрлеление
относительной

погрешности измерений
силы (нагрузки)

Системы лазерные
измерительные XL-80

(рг, Nэ 35362-13)
Ilлп

Ин.щlкаторы часового типа
торговой марки "NОRGАU"

042 035,042042
фег. М б3681-16);

Штангенрйсмасы серий
l92, 506, 5l4 ,570, серия
570, (рг. JФ 54803-18);
Рулетки измерительные
метllJlлические торговой

марки "Ка.rrиброн",
мод. Р5У3Д

. Ns 71665-18

Рабо.л,rе эталоны е.щницы длиIIы в
соответствии со струкryра .{и

локllJIьнь,D( поверtIньD( схем,
приведенньD( в Приложении А, Б, В

- измерители JшнейЕых
перемещений лазерЕые в дi:шalзоне

от 0 до 80000 мм
или

Средство измерний дшны
(перемещений) в диапазопе от 0 до

3000 мм с погрешностью, не
превышающей 1/3 от пределов

допускаемой погрешности мiшIин

п. l0.2. Опрделение
погрешIrости измерений

перемещениJI поршЕя
гидрциlпдrдра

Системы лазерные
измерительные XL-80

фег. N 35362-13)
илп

Инд,rкаторы часового типа
торговой марки "NORGAU"

042 035, 042042
(рг. N 63б81-1б);

Штангенрейсмасы серий
192, 506, 514 ,570, серия
570, фег. N 5а803-18);
Рулетки измеритеJьные
метаJIлшIеские торговой

марки "Ка.либрон",
мод. Р5У3Д

. xb 71665-18

Рабо.ше эта;rоны е.щницы длины 2

разряда по Государственной
поверчlой схеме, утвержденной
Приказом Росстацарта JФ 2840 от
29. 12.20 l 8- измерители JшяейнъD(

перемещений лазерпые в д{апilзоне
от 0 до 80000 мм

плп
Срепство измерений д;шны

(перемещений) в.щапазоне от 0 до
3000 мм с погрешностью, пе

превкmающей l/3 от прлелов
допускаемой погрешностп м!lшин

Средства измерений времени с
пределом измерений 9 ч 59 мин

59,99 с абсоrпотной погрешностью
0,5 с

п. 10.3. Определение
погрешности задания

скорсти перемещения
поршшr гидроциJIиндра

поверке dpyzue уtпверэlсdенные u

лtзмеренuй уtпверэlсdенноzо пuпа u
Прuмечанuе - ,Щоtlускаеtпся uспользовФпь прч

апmесfпованньlе эmалонь. еduнuц велuчuн, среdсmва
азанньLц в mаllя|l,нные, еmво ue ме о?uчес кlLц

4

Секунломеры элекгронные
Интеграл С-01

(рег. Nч 44154-16)
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6. Требовапия ýс.ловия) по обеспечепию безопасностп проведеЕпя поверкп
6. l. При проведении поверки меры безопасности доJDкны соответствоватъ требовшrи.ш,l

по техяике безопасности, приведённьп, в экспJryатационной докрlевтации на поверяемые
средства измерений, эпrлоны, средства измерений, испьттатеJьное и вспомогательное
оборулование, а Tirкжe трбованиям по технике безопасности, которые действуют Еа месте
прведенltя испьггашлй.

7. Ввешшвй осмотр средства пзмеревпй
7.1. При внешнем осмоlре долrclо бьrть установлено:
- нaшичие маркирвки (торговая марка изготовителя, мо.щфикащrя, заводской

номер, дата изготоыIения, н:мменовапие и адrес изготовителя);

- наJIи.ше четких на.щIисей и отметок на органах управленrrя;

- отсуtствие мехаЕических повреждений и дефекгов, вJIияюпцlх Еа

работоспособность;
- отсугствиеповрежденшIизолщдlтокопроводщrхкабелей;
- комплектностъ,согласнокомплектупоставки.
при обнаружении несоответствий дшrьнейшие операции поверки прекр2цalют до

устраЕения выявленных несоответствпй. В слуlае невозможности устрilнения выявленньD(

несоответствий, средство измерний признiлют непригодlым к применению, дшьнейшие
операции поверки Ее производяг.

8. Подготовка к поверке п опробовавпе средства шзмереппй
8.1. Подrотовка к поверке
Перед проведением работ средство измерний и средства поверки должны быгь

подготовлепы к работе в соответствии с экспJryатационной док}ментацией и вьцержllны Ее

менее тех часов при постоянной температуре, в условил(, приведёпньн в п.3 настоящей

методrки.

8.2. 0пробование
При опробовании машин необходимо:

- по.щотовить к работе машины, эталоны, испытательЕое и вспомогатеJIьЕое

оборудованпе согласно их эксILтryатационной док},I!rеIпации;

- проверпть соблюдекие мерприятий по технике безопасностп в соответствии с п.

6;

- проверить обеспечение ржимов работы и отображеrшя резуJIьтатов измерний;

- проверить рабоry кнопки аварийного выкJIючения мчlшины,

При обнаружении Еесоответствий да.льнейшие опер Iии поверки прекр ц:lют до

устаненЕя BbUIыIeцHbD( несоответствий. В Crr}"rae невозможности устанения выявленньD(

несЪответствий, средство измерен}tй призЕtlют непригодным к применению, да:ьнейrш,rе

операции поверки не производят.

9. Проверка прогрдммЕого обеспечепия средства пзмерепий
ЗапуЪтить программное обеспечение, В главном окне выбрать вклажу <Справка> - пlъкт

<О програl,,пле>. В появшшемся окне отобразrтгся номер версии (илентификшшонньfr номер)

,rpoapurMHoao обеспечения. Наименование и номер верии По доJDкны совпадать с указанными
в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные много обеспечения

5

Значениеонные данныеИденти изнаки
<M-Test АСУ><M-Test>Иденти пованиеаимен оноеонникаци

3.001.30Ном икационный ном По, не нижеии



Резуrьтат поверки по данному пункту настоящей методики поверки сtштllют
положитеJIьным, если вьшолнены все устaновленпые требования.

При обнарlжении несоответствий да.ltьнейшие операции поверки прекраrцают до

уст:lненшI выявленньD( несоотвgгствий. В c.Trrrae невозможЕости устрzlненllя выявлепньD(

несоответствий, средство измерений признают непригодlым к примеЕению, да;rьнеfuие
операции поверки не производят.

10. Определепше метолоrпческих хдрактерIlстпк
10.1. Опреле.пеЕпе относптельпой погрешвосги измеренпй силы (вагрузкп)
10.1.1. Установить динillt{ометр в рабочее просц:tнство машины согласно руководству

по эксшIуатации на дин:lп{ометр. НПИ динамомец)а должно соответствовать НПИ машины или

бьпь больше. При установке дин:lмомеца в зiлхваты мzlшины необходlмо обеспеIшть соосность.
Обнулить показllния.щilь{ометра и м Iшны.

10.1.2. Нагрузrь дин:ti.rометр ци раза силой, равной значеIlию верхнего пр€дела

измерений ДХrаIrrОМеТРа или наибоrьшей прдеrьной нагрузке, создаваемой машиной, есш,t

последняя меньше верхнего предела измерений Дин:tlt{ометра. При первом Еагружении
вьцержать дrнап{ометр пол нагрркой не менее 3 минуг; при вторм и цетьем нагр}Dкении - от

l до 1,5 миrгуг.
10.1 .3. После разгр}зки отсчетные устройства динtмометра и машины обну.lплть.

10,1.4. Произвести ти ряда нагружений, содержащий не менее десяти ступеней,

равномерно распределенIrьD( по дlaшазону измерний наrрузки машины в выбрапном

ндправлеЕиЙ фастяжение или сжатие). В это шrсло должны вхощпь нижЕяя и верхIrяя граюrца

длzшазоЕа измерений силы. Скорость нагружеЕиJl должна обеспецrмть корректное снятие

показаний машины и длнaмометра дrя исследуемой ступени пагружения, с yIeToM

быстродействия измерЕтеJIьньн систем динамометра и мzlпIины.

10.1.5. После первого ряда и второго рядов нiгружеЕиJI показдlия силоизмеритеJьного

устрйства мяlпины и этiшонного дrнамометра необходrмо обнулrгь.
10.1.6. на каждой ступени произвести отсчет по сIлоизмерrтеJIьному устрйству

машины @i) при достижеЕии требуемоЙ силы по показаниям этlrлонного щпамометра @а).

10.1.7. При невозможности произвести поверку по всем диапазонlм измерений

силоизмерительного устройства м пины с помощю одного этчlлонного динамометрц сле.ryет

использомть друппе эталонные динzlмометы, ди:шазон измерний сиJIы KoTopbD( обеспе.шт

поверку мaшшпы по всем дл:шазонам измерений силоизмерrтгеrьного устройствil мalшиЕы.

10.1.8. Если ниrrоrий предел .щr:шазона измерний силы (нагррки) машины меньше чем

пижний предеЛ измерний этаЛонного ,щlнzl1,.lОметр4 тО необход4мо использовать набор гирь.

10.2. Опрелелешпе погрешЕостп шзмеренrrй перемещеЕия поршпfl гЕдроцплпвдрд

10.2.1. Для определения погрешности измерений перемещения поршЕя гидрциJшндра

без нагрузки во всём диапазоне необiод,tмо испоJIьзовать систему лазерн}то измерительную XL-
80 (далее по тексту - интерферометр).

10.2.2. УстанОвить опIические элементы для измерений лшrейrъпt пермещений

интерферометРа в рабочей зоНе мапIиЕы, согласно р},ководству по эксшIуатации,

10.2.3. Опрелеление погрешности измерений перемещения поршЕя гидроциJпrндра

проводить по двум диапазоЕам:

- 1-й диiшазон: от 0 до l0 мм вкJIюч,;

- 2-Й диапазон: свьппе 10 мм до верхнего предела измерний поршня

гидроциlшндра 
абсолютной погрешности измерений|0.2.4. Проверку пределов допускаемои

перемещеItия поршня Iидроцилиндра проводlrгь в диzшазоне от 0 до l0 мм,

10.2.5. После настройки шlтерферометра переместить поршень гидрцилиндра в

начальное (нижнее) ,rono*""rn". Обнуrшть перемещение на иrrтерферометре и на машдне. В

програJ\{ме управления машиной для дr:шазоЕа измерения от 0 до 10 мм вкJIюIштельно задатъ

скорость перемещения поршня, не превышающую 0,5 мм/мин. Измерения провести в тош<ах 0,05

6
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мм; 0,1 мм; 0,5 мм; 1 мм; 5 мм и 10 мм.
10.2.6. Проверку пределов допускаемой относительной погрепшости измерний

перемещения поршня гидроIшJпrндра проводить в диaшазоне св. 10 мм до верхнего предела
измерений перемещеЕия поршЕя гидроцилиндра.

10.2.7. Переместить поршень гидроцилиндра в IIачальное положение. Обнулить
перемещение на интерферометре и на мtшмне. Скорость измерений не Еормируется. Измерения
провести в IIяти Totlкtrx, р:вномерно расположенньD( по 2-ому .щrапазону (п. t0.2.3).

10.2.8 ДIя оцределен}ш погрешности измерний перемещеншr поршIп гид)оцшп,rнд)а
без нагррки во всём диtша:}оЕе при использокlнии инд,rкатора часового типа (далее -
инд,rкатор), штангенрейсмаса и рулетки измерительной провести измереншI в следующем
порядке:

- устalновить поршень гид)оциJпrндра и индикатора в нулевое положение, обнулить
покarзания на мшпине,

- задать перемещепие поршЕя в ToTIKax, }казilнньD( в п.10.2.5;
- срilвнить покff}llния мtuпины и индикатора;
- дirлее задать перемещение поршня в TotIKax, указанньD( в п.|0,2.7;
- срiвнить показalниJI мtuпипьl и штангенрейсмасса,/ рулетки измерительной (в

зllвисимости от погрешности измерений канала задtu{ия перемещениJI порIпня гидроцилlпцра).

10.3.9 УстановИть поршець гидроциJиЕдра в начttльное (нижнее) положепие, Обнулить
показ{lЕиJI на машине и компьютере иптерферометра.

10.3.10 Через прогрalмму упрirвления мапrилой задать мilксимtlльные значения

перемещениJI и скорости перемещениJI поршшI.
10.3.11 одновремеЕно заIryстить перемещение поршня и секундомер. остановить

секундомер, как только поршевь остаЕовится. Снять показания перемещения с компьютера

,|

10.3. Опреде,леппе погрешцостп заданпя скорости перемещецпя поршня
гидроцплиндра

10.3.1 Для определениJI абсошотной и относитеJIьной погрешности задания скорости
перемещения поршЕя гидроциJп.Iндра необход.rмо испоJIьзоватъ сек}ндомер элек,гроrтпьй
Интеграл С-01 (лшrее - секундомер) и систему лаперную измеритеJIьtгую XL-80 (далее -
интерферометр).

10.3.2 Опрелеление погрешности задания скорсти перемещения поршня пrдроциJшнд)а
проводится в зtlвисимости от д{апазона скорсти, указапного в инд,rвид/ilльньD( техяичесКIд(
паспортzж на м:lшины.

10.3.3 Устшrовить оптиtIеские элементы для измерний rипейньп< перемещепий
интерферометра в рабочей зоне мiшшны, соглttсно руководству по экспJryатации.

10.3.4 Через программу управлениJI маrшаной задать минимaIJIьную скорость
перемещениJI поршня. Зшrустить перемещение порпшя.

10.3.5 После стаби;пrзации скорости перемещения поршня о,щовременно обнуrпrть

показаЕия интерферометра и з:шустить секуrдомер. Перемещение поршЕя до11rIс{о дJIиться не

менее 5 минlт.
10.3.6 По истечении времеЕи одновременно остilновить перемещение поршtш и

секундомер. Снять показшrия перемещения с компьютера интерферометра.
10.3.7 Измерения повторитъ ти pzx}a.

10.3.8 Рассщ.rтать измеренную скорость по формуле:
sv ,:_. перt ti

(1)

где ,S - расстояние между нижяей и верхней отметкilI\rи, мм;

! - время перемещения поршЕя гид)оцL Iинд)а от нижней отметки к верхней в i
- ой то.л<е, мин.
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интерферомЕтра.
10,3,,12 Повторrrть опердщ в п.п. l0.3.7-10.3.8.

10.3.13 Для определения абсолютной и относительной погрешности задаЕия скорсти
перемещеная поршЕя гидроцилинд)а при использов:lпии инд,lкатора часового типа (да.пее -
инд.rкатор), urтангенрйсмас4 рулЕтки измерительной и секуЕдомера првести измеренrtя в
следующем порядке:

- уст:lЕовить индикатор в рабочую зоЕу мiшIины так, чтобы рaюстояние меrцу штоком
инд{катора и траверсой состilвJIяло приблизительно l r"п.r;

- задать минимаJIьн},ю скорсть перемещения поршня, 3апустить перемещеЕие поршнrI;

- одновременно с нач:шом изменения показапий инд{катора зiшустить сек}ндомер.
Пермещение поршЕя доJDIсIо цIйтъся не менее 5 миrrуг;

- по истечении времени одlовременЕо остановить перемещение поршЕя Е секундомер.
Снять показания перемещения с индикатора;

- повторпть операцпю в п.п. 10.3.7-10.3.8;

- устilновитЬ поршенЬ гид)оцилшцра в начtlJьное (ниясrее) положепие. Обнули:гь

показания на мtlшине,
- далее задать м:жсимilльные значения перемещения и скорости перемещения поршI .

Одноврменно зiшуститъ перемещение порIIIЕя и секуЕдомер;
- остаIlовить секундомер, KatK только поршень остановится;
- измерить перемещение порIшrя с помощью rптаlгенрйсмаса rlли рулетки

измерительной (в зависпмости от погрешности измерений канала задания скорости перемещеЕия

поршrя гидрциlшндра).
- повторпть операции в п.п. 10.3.7-10.3.8.

11. Подтверlrцепие соответствпя средgгва пзмеренпй метрологпческrrм
требованвям

полгверждение соответствия мaшшIr метtrюлогическим требованилrr проводцтся в

формах расчthа:
- относитеJIьной погршности измерппй сиrш (нагрузки);

- абсоrпотной в относи.тельНой погрtшrостlл измерний перемещеЕtrя порIIIяJI

гидроцилинд)а без нагррки;
- абсолотной и относитеJьНой погршносТи заданиЯ скорости перемещения поршЕя

гидюпилинд)а
1 l ,l . относитеlьн},ю погрешность измеряй силы (нагрузки) расс.штать по формуле:Е --_ Е ..л l изrrrl 'этJ|6ri,=-Зrr-,1000/о

(2)

где Лr.Mri -ЗНilЧ€НП€ си;ш (нагрlвки), измернное машиной на Ёой ступени приj-ом

ряле нагружения, кН;
Fзуl - ЗЕаЧеНИе силы (нагрузки), измернное эт:lлонным .щнамомсгром на i-ой

ступени при7'-ом ряде нагружения, кН.
1 1.2. дбсошотIl:ш и отЕоситеJшIzrя погрешность измерений перемещения поршIUI

гидющ{линдра рассчитывается исходя из указаний п. 10.2.3.

11.2.i. дбсошоrпую погрешность измерний'пермещеЕпя порIIIЕя гш(роци-тшндра до l0
мм вкIIюч. paccrlиTaTb по формуле:

Д6= Luri - L'.1
(3)

где IBMi - П€РеМ€щеЕие, измереЕное машлпой в i-ой точ<е, мм;

ZyTi - перемещение, измереЕное по этzшону. в i-ой то,п<е, шu,

1 1.2.2. относитеJьную погрешность измерний пер€мещен}rя поршня гидроциJшндра в

диiшазоне св. 10 мм до верхнего предела измерпrй перемещения поршнrr гидюциJшпrд)а

pacclmTaTb по формуле:

8



где

6;=*,100уоllгi
Iвя; - пер€мощ€ние, измеренное машиной в Ёой точсе, мм;
Zуп - перемещение, измеренное по эталоЕу, в i-ой то,п(е, l,ff{.

мп-1059_2025

(4)

П.А. Беляева

l l .3.1 Абсолотrryо погр€шность заданйJr скорсти перемещения поршня гидроциJшдра

расс.штать по формуле:
Дчttер = Vo,i - Vб (5)

где Иrвм; - СкоРосгь перемещения порIшIя гидюцилиIцра в i-ой тоtп(е, l,л,r/мин;

Ил - заданное значение скорости перемещения поршюI гидроIиJппIд)а в i-оЙ

точке, MII/MиE.
11.3.2 ОтносительrrуО погрешностЬ заданиЯ скорости перемецеЕия поршЕя

гид)оцилинд)а pacclмTaтb по формуле:
- V"з"i-Vлi .
бп""о, = -t- . 100 о/о (6)

11.4. Расчетпые значения погрешностей по п.п. 11.1-11.3.2 не должпы превышать

значениЙ, }казанньD( в Приложении Г пастоящеЙ методrки.
l1.5. В слуrае, если рzючетные значенпя погрешностей цревышtlют значеш{я, указаняые

в Прилохении Г, средство измерений признают непригодiым к применению с вьцачей

извещения о непригодности.

12. Оформлеппе результатов поверки
12.1. Сведения о резуJIьтате поверки ср€дств измерний в цеJIях полгверждения поверки

доJDкны бьггь перданы в Федералъньй информациоЕньй фонл по обеспеченшо едлЕстм
измерений.

|2.2. Прлl поло}штеJьньD( результапrх поверки средство измерении признается

пригодным к применению. Вьцача свидетельства о поверке средства измерний осуIцествJIяется

в соответствии с действуюlщх\{ зalконодательством.
12.3. Нанесение знака поверки на средство измерений пе выпоJIIUIЕтся. Пломбировшrие

средстм измерений Ее призвод,Iтся.
|2.4. ПрИ отрицатеJБных результатrх поверки, средство измерний признается

непригод{ым к применению. Вьцача извещенЕя о непригодrости к применению средства

измерений с уке}аЕием ocHoBHbD( пршшн непригодяости осуцествJUIФся в соответствии с

действующrм законодательством,

Ведущий инженер по метрлогии
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метролоrия>
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Струкгура локальной поверочной схемы для канаJIа перемещенпя поршпя
гидроцплпндра с использованпем измеритепя линейных перемещенпй лазерные

л

q
F

д

t-

\о

госудАрствЕнныЙ tIЕрвиtIныЙ этдлон
Ед,ilfiФI дIIины - мЕтрА

[Iря,rые пзмереt rя

Рабочd угалон 2-ю разрrца в соотвеIствии с гПС для
средств измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и

дIин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, угверждённой
пршсазом Росстандарта от 29.12.2018 г. }ф 2840 -

Измерrгели лшlейных перемещений лазерные
ог 0 до 80000 мм

Пряuые измерешля

Машины испыrательные по канапу измерений пермещения
поршня гидрцилиндра

m 0 до 3000 мм

Д = *50 мкм (m 0 до l0 мм включ.)
Б = +0,5 % (св. 10 мм)

l0

Прплоlкеппе А
(ркомендуемое)

q)

ф

d
a)

Q
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Прпложепше Б
(рекомендуемое)

Струlсгура локальной поверочпой схемы для кандJIа перемещения поршня
гидроцилипдра с пспользованпем прпборов для пзмеренпй наруж!|ых размеров

Ф

q
F

ro

Рабошй эталон 4-го разряда в соответствиЕ с ГПС для срдств измерний
длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин воJш в дlaшазоне от 0,2

до 50 мкм, утвержлёшой прик }ом Росстандарта от 29. 12.201 8 г.
}l! 2840 - Меры длины концевые Iшоскопар:IJшеJIьЕые от 0 до 500 rrдr,r

6:(0,2+2.L) Mlot,
гдеL-длин4м

Пряrlые измерпия
6 = 0,3 мкм

Индrпсаmры часовоm типа
отOдо50мм

д:+з...+30 мю'l

Штангенрейсмас
от 0 до 300 мм

^+30 
мкм

Прплые измереншI
Е=5мкм

ll

машины испыгательные по канаIry перемещения поршItя
гидюцилинд)а

, в диiшазоне значений от 0 до 300 мм
д = +0,05 мм в поддиiшазоне от 0 до 10 мм
6: +0,5 % в подш.шазоне св. 10 до 300 мм

Ф

дF

U
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Прrrлоясеппе В
фекоменлуемое)

Струкгура локальпой поверочной схемы для KaHaJra перемещеЕпя поршня
гпдроцплиндра с использованием рулетки измерительной

€F

д
ц

F
q)

ro

Рабочий эталон 4-го разряJlа в соотвегgгвии с fПС дtя средgгв
измерний длшrы в диапл}оне от l , l0-' до l00 м и длин волн в

диапазоне m 0,2до 50 мкм, утверждённой приказом
Росстандарга m 29.12.2018 г. Ns 2840 - Установки для поверки

измерпт€льных рулсгок m 0,00l до 50 м
6=(20+30.L) мкм
гдеL-длина,м

Прямые rrзмерrпrя
Б=20мкм

Рулегки измерrгельные до 5 м,
к.гlасс точности 2

^=(0,3Фt0,1 
5,(Z_l)) мм

Прямые измерrшя
6=10мкм

машины исьггательные
по канаJD/ измерФний пермещения поршня гидроIцiJпrндра

сrr 300 до 3000 мм
6=+0,5%

Ф
q)

ф
F
E{

(J
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Мет огическше вания к машинам испытательным сальным Ргм

мп-l059-2025

Моди икация машин
ргмА-хххх-в-с-DНмменование характеристики

50; l00; 250; 300; 500; 600; 800; 1000; l200; l500; 2000; 2500; 3000;
4000; 5000

Верхний предел диапазона измерений силы (нагрузки
кm обозначенuя маuluн(XXXXD се

), кН*

+0 +l5

пределы допускаемой относительной погрешности измерени й силы

е кС> с
(нафузки), %*

обозначенла MauluH

0,5; 1; 2

Нижний предел диапазона измерений силы
верхнего предела датчика, входящего в комплею машины*

bt обозначенuя MauluH<D> с

(нагрузки), % от

от 0 до 3000мм* *цилиещения п шняIIизм

+0,05

Прделы допускаемой абсолютной погрешности
перемещения поршня гидроцилиндра в диzшarзоне от 0 до l0 мм
вкJIюч., мм

измерений

+0 5

пределы допускаемой относительной погрешности
перемещения поршня гидроцилиндра в диапазоне св.

измеревий
l0 мм до

его п изм й, о/о

от 0,01 до 3000
.щиапазов задания скорости перемещения поршня гидроцилиндра,
мм/мин* *

+0 025; +0,05; +0,1

пределы допускаемой абсолютной погрешности задания скорости
перемещения поршня гидроцилиндра в диапазоне от 0,0l
до 5 мм/мин вкJIюч., мм/мин*

+0,5; +l; +2

Пределы допуСкаемой относительпой погрешности заддIия скорости
перемещения поршня гидроцилиндра в диапазоне св. 5 мм/мин до

изм нпй, О/о*его п

* - по заказу. Конкретное значение указывается в индивидуальных технических паспорт:tх на машины.
** - минимально и максимzlльно возможные значениJl. Фактическое значение диtшазона указано в индивиду:lльньD( технических паспортах

на машины.

lз

Прилоlкение Г
(обязательное)


