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Таблица 1 - М огшIеские ха стики
Наименовдrие характеристики Значение

от 0О до 360О

Пределы допускаемой абсоJIютной погрешности
измерений угловьIх перемещений +15"

1.3 При определеЕии метрологическю( характеристик в pitмKrD( проводимой поверки обес-

пеIIиваетсЯ прослеживаемость пробразователей в соответствии с локшrьной поверIпrой схемой

дш средств измерений ед.rншФI Iшоского цла (струкгура прпведена в црвлохении Д) к госулар-

ственному первиtIному этzллону е.щницы плоского угла ГЭТ 22-2014.

1.4 В методrке поверI(и реаJшзов:lн след}тощий метод передаIш едiниц: метод прямьD(

измерний.

2 Перечепь операцпй поверки средства измерений
2.1 При прведении поверки средств измерний (да.лее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в табrшце 2.

Таблица 2 - оп по

2.2 ПоследоватеJьность проведения
2.3 Еслуl при проведении той или

операций поверки обязательна.
иной операции пол).tают отрицательный результат,

д:rльнейшую поверку прекращают, преобразователь призпtlют нецригодшм к применению и пе_

реходят к оформлению рзуJIьтатов поверки в соответствии с р, l0,

обязательность выпоJIнения
операций поверки при:

Номер раздела (п}нкга)
методlки поверки, в со-
ответствии с которым
вьшоJIняется операция

поверкипервичной
поверке

периодиче-
ской поверке

да да 7

KoHTporb условий поверки (при
подIотовке к поверке и опрбовапии

да 8.1

Опробование да да 8.2

Опрлеление метролоIических харiж-
теристик средства измерний и под-
тверждение соответствшl средствtl
измерений метроломческим трбова-
ниям 9

Определение абсолютной погрешно-
сти измерений }тловьIх пер9Lt9щений да да 9.1

1 Общце полох(еЕпя
l .l Настоящая методrка поверки примеЕяется для поверки пробразомтелеЙ УглоВьD( пе-

рмещений лир_l58д-3-н-090000-05-пи_5-2,0-в(Dв9) (далее _ пробразомтель(_и)), используе-

MbD( в качестве средств измерrпй и устанzlвлимет методику rп< перви.пrой и периодrческой по-

верки.
1.2 В рзуrьтате поверки доJDкны быь подгверждеItы метрологи.Iеские трбования, при-

веденные в таблице l.

Диапазон измерений угловЕ,D( перемещений

Наименование этапа поверки

Внешний осмотр средства измерений

да



з
3.1

измерений:
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Требованшя к условиям проведеция поверкв
При проведении поверки должны соблюдаться следующrе норммьные условия

- температура окружающей срлы, 'С
- ОТНОСИТеJЬНаЯ ЫIaDKEocTb ВОЗДУХЦ О/о

от +l5 до +25;

от 30 до 80;

4 Требовапия к специаJIшстам, осуществJIяющпм поверку
4.1 К проведенrпо поверки допускаются лиц4 изyIивIIIие эксILrryатационные докрrенты

на преобразоватеJIи, имеюще достаточные знalния и опыг работы с Еими, имеющие квалифика-
цию поверитеJur в устalновленIlом порядке и пршедшие инструкftDк по технике безопасности.

5 Метрологпческпе и техпические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны примеItяться эталоны и вспомогательные средства,

приведенные в таблице 3.

Таблица 3- С

7 Внешппй осмотр средства пзмеренпй
'1.1 При внешнем осмотре устzlновить соответствие поверяемого пробразоватеrrя следу-

ющим требовани-пrл:
- внешний вид преобразователя соответствует описанию и изображению, приведеIr-

ному в описarнии типа средства измерений;
- комплектность соответствует трбованиям экспJryатациоЕной док}т..rентации;

- видrтмые дефекгы, способные оказать ыIияние uа безопаспость прведенItя поверки иJш

результаты поверки, отtугств},ют;
- надписи и обозначения па преобразователе не повреждеItы и легко Iштаются;

- соединитеJIьIrые разъёмы не имеют повреждений и искажешй формы,
'1.2 Результаты внепшего осмотра считать положитеJIьIIыми, если преобразователь соот-

ветствует требов{lниям, перечисленным в п. 7.1.

Перчень
р€коменд/емьD( средств

по ки

Операчии поверки,
требующие применение

ств по ки

Метрологические и технические
требования к средсткlм поверки,

необходамые дrя по

Измерителъ влаr<ности и
темпераryры ИВТМ-7
рег, N 71394-18

п. 8.1 Контроль условий
поверки (при подго-

товкекповеркеиопр-
бовшrии средства изме-

рений)

Срдство измерний температуры окру-
жающей сре,щr в диапазоне измерений
от l5 до 25 ОС, с абсолютной погрешно-
стью не более *1 ОС;

Средства измерений относительной
влiDкности возд}ха в диaшазоне
от 30 до 80 О/o с относительной
по остью не более *2 О/о

Прибор для поверки
квалрантов ППК
рег. JФ 51161-18

Рабоцлй эталон 3-го разряда в соответ-
ствии с приказом Федерального
{lгентства по техническому регулиром-
нию и метрологии от 26 ноября 20l8 г.
Nэ 2482 - приборы для поверки квадрrrн-

тов

прuмечанuе-,щопускаепсяпрчJrrененuеан(uоzuчныхсреdсmвповеркаuвспомоzапельноzо
оборуdованuя, обеспечuваючlш опреdеленuе меmролоzuческtБ хараюперuспuк с пребуемой
почноспью.

6 Требованпя ýсловпя) по обеспечению безопасцоgrп проведения поверкп
6.1 При проведении поверки должны соблюдаться требования бе3опасности, укzх}:rrrные

в эксплуатационной документации на поверяемый преобразоватеrь и используемые средства по-

верки.

Вспомогательное оборудование:
Устройство цифрой индикации ЛИР-5 l0

п. 8.2 Опробование;
п. 9 Определепие

абсоrпотной погрешно-
сти измерений угловьD(

пермещений
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Е Подготовка к поверке rr опробованпе средства Ilзмерепия
8.1 KoHTporb условий поверки (при по,щотовке к поверке и опрбовании средсткr изме-

рний).
Перл проведением поверки поверяемое ср€дство измерний и средства поверки дол)ю{ы

быгь подготовлепы к работе в соответствии с экспJryатационной доцrментацией ца нrп< и вьцер-
жzlны Ее менее 3 часов, в условиJIх, приведённьп< в п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 Опробование
8.2.1 Вкrпо.мть устройство цифровой индикации (далее - YI-P[).
8.2.2 Выбрать в настройках УI_(И чену младшего разряда дисплея YIPI, равную 0,00l".

Ввести значение номицаJIьного числа периодов BbD(o,щьD( сигна.пов за один оборот мла. Вьбрать
режим отображениrI (градусы-мин}ты-секунды>. Сохранить настройки в энергонезависимой па_
мяти УЦИ. При последпощих вкJIюченIID( YIPI эти настроfuи бу.чуг воспризво.щгься llвтомати-
чески, и повторной уст.rновки настройюл дtя работы с этпм пробразователем больше не трбу-
ется.

8.2.З Провернугь вм преобразователя на поlпlьй оборт. Враrпение долrrсrо быгь плав-
ньпr, без скачков и заеданий, а на дисплее УIД4 до:пюrы высветиться покrц}ания.

8.2.4 Результат поверки положrrтельньй, есJIи вьшоJIIIяются все вышепереIшслепные
требования.

9 Определение метрологическпх хардктеристпк средства измеренпй п подтвер-
жденпе соответствшя средства измерений метрологпческим требованпям

9. l Определение абсолютной погрешности измерений угловьD( пермещенпй
9.1.1 Определение абсошотной погрешности измерний угловьD( перемещений вьшол-

нить пугем измерения }тлов, за,даваемьж прибором дtя поверки квадрантов (лмее ППК).
9.1.2 Закрпить пробразователь на ППК с помощю переходного приспособления и

муфты (см. приложение Б). С помощью муфты соедлнить соосно вал преобразоватеJuI и вал
ППК, закрпить приспособление и муфry.

9.1 .3 Поверrтугь Ba;l ППК в поло}оlтельном направлении (согласно показанияr,r пробра-
зомтеля), установить Еулевые пок:ll}атеJш преобразователя и ППК.

9.1.4 Поверпуь вал ППК в положительном напрllвлении на 30О, с помощью УI{И про-
вести измерения угла поворота ва.ltа, зафиксировать значения.

9.1 .5 Повторить п. 9.1.4 с шагом 30О на всем д.rшlеюне измерепий до 3бOО вкпочительно,
измереншI повторить в прямом и обратном направлеЕии поворота вала.

9.1.6 Вышсrпrть среднее арифметическо€ аi.p,o..'... ", для каждого }тлового положенпя
вша преобразоватеJIя по формуле:

cicp
)i=r аiпр +х?=з аоьр

(1)
z

ГДе (t;np - ИЗМеРеIlНОе ЗНаЧеНИе УГЛа ПОВОРТа КrЛа ПРИ ПРЯМОМ ХОД€, О,.'.. , "

о;96о - изм€рёЕЕое значение угла поворота вала при обратном ход€, О..'... "

9,1.7 Абсошотную погрешность измерений для какдого углового положения в:rла пре-
образоватеJпо определить по формуле:

А= ci.o - сц (2)

4iд - действитеJIьное зпачение }тла HaKJIoIra устдlовленное на ППК, О..'... "

9.1 .8 ПробразомтеJь сIштается прше.щ\{ поверку по данному пуrкту, есJш абсоJпот-
нzля погрешность измерний угла поворота соответствуеI требования, }казанным в таблице 1 ,
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10 Оформлеппе результдтов поверкп
10.1 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJIях подтверждения

поверки долlIс{ы бьпь переданы в Федера:ьньтй информационньй фонд по обеспечению единства
измерний в соответствии с действующlтм зalконодатеJIьством.

10.2 При положитеJIьньD( резуJIьтатах поверкп средство измерений признаsтся приго.щым
к применению. По заявленrдо владельца средств измерений иJIи JIицц предстzвившего их на по-
верку, допускается вьцача свидетельства о поверке. Нанесение знака поверки на средство измере-
ний не предусмотрено. Пломбирование средства измерений не производится.

10.3 При отрицатеJIьньD( результатах поверки средство измерений признается непригод-
ным к примененrпо. В соответствии с действ}тоuц,lм з,жонодательФвом допускается вьцача изве-

щения о непригодности к применению средства измерений с указанием ocHoBHbIx приlмн Еепри-
годlости.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Велущий инхенер по метрологии ЛОЕИ
ООО dРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Е.В. Исаев

П.А. Беляева
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Приложение А
(рекоменд.чемое)

Струlсгура локальвой поверочной схемы
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Рабочий эта.llон 2-го разряда в соответствии с ГПС для средств измерений
плоского угла, Часть 3 Приборы }тлоизмерительные }тверждённой прика-

зом Росстандарта от 26.1 l .2018 г. Ns 2482 -

Автоколлиматоры от 0 до 50
Е=1"

Непосредственное сличение
Б, = 0,5"

Рабо.п.rй эта.лон 3-го разряда в соответствии с ГПС щя средств измере-
ний плоского угла. Часть 3 Приборы цлоизмеритеJIьЕые угверждённой

приказом Росстандарта от 2б.1 1.2018 г. Ns 2482 -

- Прибор л;tя поверки квадрантов ППК
0о - з60о
д:+3"

Прямые измерения

Преобразователи угловьD( пермещений
диапазон измерний }тловьD( перемещений от 0О до 360"

/ = +l5"
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Прплоlкеппе Б
фекомендуемое)

Прпспособление для поверкп преобразоватыrей на ППК

Два отвероия с р€]ьбой МЗ

15

Рисlъок Б.1- Муфта соединитеJIьн:ul

- "дЙ* "r-оr*о уп46леше 4 rnr шаrеrроч SO ш
- в детлш вЕпоJtцlrть сrЕ{хlЕо€ оID€рсrпе ,гl9l,glDоц l0 rш
- в детцш ввпоrшть тп сЕсЕп отверФш шаraсцrоц 4 rдa по оIр)rЕосrп
.щаuЕрr 42 rд. Еа расстосlпrп l?0'
- rоrшчестю l Ег.

oJ0

о l0 or2

5

о
ý

J

З ott ?d!ga

to

--J

I
д

I

t
ý

25

40

Рисунок Б.2 - Пер€ходrое приспособление (опора)
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