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1 Обrцllе IIo.1o;,fi еIIllя

Настоящм методика поверки распространяется на модули магнитной
дефектоскопии ММД-400 (далее по тексту - модули), производства АО <.Щиаконт>,

г. Санrг-Петербург, применяемые в качестве средств измерений, и устанавливает методы и

средства их первичной и периомческой поверок.
1.1 Молули не относятся к многоканальным измерительным системам и не состоят

из нескоJъких автономньгх блоков, не являются многопредельными средствами измерений,
не относятся к многодиапrвоЕным средствilм измерений, не предназначены дчя измерений
(воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельньIх измерительньD( каналов и (или)

отдельньD( автономньж блоков из состава средства измерений дIя меньшего числа
измеряемьrх величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений * не предусмотрена.

1.2 Молули до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе
экспJryатации и после ремонта, - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр лtодулей.

1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр модулей,
находяrщrйся в эксплуатации, через межповерочные интервzrлы, а также модули, повторно
вводимые в эксплуатацию после их дJIительного храЕения (более одного межповерочного
интервала) и после ремонта.

1.5 При поверке должна быть обеспечена прослеживаемость модулей к

Госуларственному первиlшому эталону единицы длины - метра (ГЭТ 2-202|) ь

соответствии с локальной поверочной схемой. Реализация методики поверки обеспечена

п}"тем передачи единицы длины методом прямьtх измерений.
1.6 В результате шоверки должны бьпь подтверждены следующие

метрологические требования, приведенные в таблице 1.

Таблица 1-М огические вания
Значениенаименование истики

от 0,2,Н до 0,8,Н
от 0,2 Н до 0,7,Н

.Щишазон измерений толuц.шы стенш,t трубопрвода в

локаJьньD( угонений*, мм:

- при толщине стеню,r трубопровода от 5 до 10 мм вк;поч,

местах

да св. l0 до 14 ммпри толrllине стенки трубопрово

+ 0,2.th
+ 0,1.th

+ 0,15 th
+ 0,1.th

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
толщипы стенки трубопровола в местах локальньD( 1тонений*, мм:

- при толщине стенки трубопровода от 5 до l0 мм вк.JIюч.:

. - в диапазоне от 0,2,Н до 0,3,Н включ.

. - в ди.шазоне св. 0,3,Н до 0,8,Н

- при толщине стенки трубопровола св. 10до 14MM:

. - в диапазоне от 0,2,Н до 0,3,Н включ.

- в диапазоне св. 0.З ,Н до 0 7н

4
6
8

Минимальный диаti{етр (порог чувствительности) вьшвляемого

дефекта типа <сквозное отверстие>, мм, не менее

- при толщине стенки трубопровола от 5 до 7 мм вк.пюч.

- при толщине стенки трубопровола св. 7 до l0 мм включ.

- при толпшне стенки труОо провода св. 10 до 14 мм

,)



нмменование ха истики

30

20

10

Минимальный дrаметр (порог чувствительности) вьulвляемого

дефекта типа (плоскодоЕное сверление), мм, не менее:

- при толпlине стенки трубопровода в зоне расположения
дефекта 0,8,Н
- при тоJпдине стенки трубопровода в зоне расположения
дефекта 0,5,Н
- при толщине стенки трубопровода в зоне расположеЕия
д екта 0,2,Н
примечание - в таблице приняты следующие сокращения:

Н - номинаlrьнaц толщина стенки трубопровода, мм;
th - измеренное значение толщины стенки трубопровода в зоне локаJIьного

утонеЕия, мм.

ом не менее З0 ммажателеN{ диаN{кт с плоскодонным о* Лока:Iьное 1тонение - де

Таблица 2 - опе пов ки

обязательность выполнения
операции поверки при

периодической
поверке

первичнои
поверке

Нмменование операции поверки

7.1дадаосмотр и проверкаВнешний
ма вки

дадаПодготовка к поверке и опробование
с дства изме нии

дадаПроверка
обеспечения

программного

дада

Определение метрологических
характеристик средства измерений
и подтверждение соответствия
средства измерен ий

м логически]!l ования}1

10.1Jaда

Проверка диапазона измерений
и определение абсолютной
погрешности измерений
толщины стенки трубопровода
в местах локальных онении

10.2.]а
- Подтверждение соответствия

средства измереяий
ологическим требованиямметр

l1дадаОформление результатов поверки

Значение

2 Перечепь операций поверки средства измерений

2,1 При проведении поверки молулей должны бьtть выполнены операции,

указанные в таблице 2.

Номер разлела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

8

о

10

да



2.2 В случае отрицательного резупьтата при проведении одной из операций
поверки, поверку модуля прекращают и модуль признzлют не прошедцим поверку.

3 Требования к условиям проведения поверки

3.1 Поверку следует проводить в нормальньтх условиях окр}Dкающей среды:

- температура окружающего возд}ха, ОС от пJIюс 15 до 25;

- относительнм влажность, %о, не более 98;

- атмосферное давление, кПа от 84,0 до 106,7.

4 Требования к спецшал}tстам, осуществ"тяtощпм поверку

4.1 К провелению поверки допускalются лица:

- имеющиеквалификациюповеритеJuI;

- изуrившие порялок работы с поверяемьш средством измерений;

- знающие ,tтебования настоящей методики;

- ознакомивпшеся с эксплуатационной док}т..лентацией на средства поверки.
4.2 Поверку могут выполнять поверители, работающие в оргalнизации,

аккредитовапной на право проведения поверки средств измерений.
4.3 ,Щля проведения поверки модулей достаточно одного поверителя,

5 Метрологические Ir техническпе требования к средства]lt поверкп

5.1 При проведепии поверки должны применятъся средства поверки, указанные в

таблице 3.

Таблица 3 - П ньс тв из}tе и.п еняемых п по ке
Перечень

рекомендуемьгх
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дjul поверки

Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Прибор
комбинированньй
Testo 622
(рег. Nэ 53505-13);

Мера моделей
дефектов ППО-l
(рег Nэ 79177-20).

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений
от плюс 15 до плюс 25 ОС, пределы

допускаемой абсолютной погрешности
+0,5 "С;
Средство измерений относительной
влажности возд}ха: диапазон измерений
от 40 до 75 %, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *3 0%;

Рабо.тий эталон единицы дЛИНЫ В

соответствии с лока.пьной поверочной
схемой: Номинальное значение
остаточной толщины от 0,14 Н до 0,8 Н,
где Н - действительное значение
толщипы стенки трубы, мм; пределы

допускаемой абсолютной погрешности от
+ 0,01 ,н .цо +0,07,Н мм,

.l

п. 8 Подготовка к
поверке и
опробование средства
измерений



Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для поверки

Перечень

рекомендуемьш
средств поверки

п. 10.1Проверка
диапазона измерений
и определение
абсолютной
погрешности
измерений толщины
стенки трубопровода
в MecTitx локальных

1тонений

Рабочий эталон единицы длины в
соответствии с локальной поверочной
схемой: Номинальное значение
остаточной толщины от 0,14 Н до 0,8 Н,
где Н - действительное значение
толщины стенки трубы, мм; пределы
допускаемой абсолютной погрешности от
+ 0,01 н до +0,07,Н мм.

Мера моделей
дефектов ППО-1
фег. Ne 791 77-20).

Примечание - .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и
аттестованные эталоны единиц величин, поверенные средства измерений утвержленного
типа, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки модулей необходимо соблюдать требования
подраздела 2. 1 <Меры безопасности ) руководства по эксплуатации ИТЦЯ.401 1 6 1 . 13 8 РЭ и
ЭКСПЛУаТаЦИОННЬН ДОК}Тl{еНТОВ На СРеДСТВа ПОВеРКИ.

6.2 При проведении поверки должны быть выполнены требования промышленной
безопасности, регламентированные на предприятии, где происходит поверка, в
соответствии с действ)тощим законодательством.

6.3 При экспJryатации модулей следует искJIючить их падения, возникновения
механических ударов и термических воздействий.

7 Внешний осмотр и проверка маркировки

7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки модулей проводится визуально
сличением с эксплуатационной докрrентацией и описанием типа. При внешвем осмотре
должно бьпь установлено соответствие модулей след},ющим требованиям:

- соответствие внешнего вида модулей описанию и изображению, приведенному в

описании типа;

- отсутствие на корпусах cocTaBHbD( частях модулей механических повреждеяий,
влияющих на их метрологические и технические характеристики;

- наличие нанесенного на корпусах электронньгх блоков модулей обозначений и
заводских номеров, позволяющих однозначно идентифицировать средство
измерений;

- соответствие комплектности модулей сведеЕиям, }казанным в представленной на
испытания технической и эксплуатационной документации;

- чистоту и целостность рiвъемов и соединительньIх проводов;

- прочность крепления рtвъемов и надежность фиксачии органов управлеЕия.
7.2 Молули считаются прошедшими поверку в части внешнего осмотра и проверки

маркировки, если выполнены все требования п. 7.1 настоящей методики поверки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измереlrий

8.1 Перел проведением поверки и в процессе выполнения операций поверки
проверить температуру окружающей среды и относительнуо влажность при помоIци

5



прибора комбинированного. Условия поверки должны соответствовать требованиям,
приведённым в п. 3 Еастоящей методики поверки.

8.2 Если модули и средства поверки до начала измерений находились в
кJIиматических условиях, отличньIх от указанньrх в п. 3 настоящей методики, то rх
необход{мо вьцержать при этих условиях не менее 2 часов в помещении, где проходит
поверка.

8,3 Средства поверки подготовить к работе в соответствии с эксплуатационной
докрлентацией на них.

8.4 Щля опробования модулей использовать меру моделей дефектов ППО-1.
8.5 Подготовить модули к работе в соответствии с рекомендациями Рlководства по

эксплуатации.
8.6 Проверить работоспособность модулей.
8.7 Провести настройку и калибровку модулей в соответствии с РЭ.
8.8 Результаты испыгшrий в части опробования являются положительными, если

модули настроены и откаJIиброваны, подгверждена работоспособность модулей и
адекватЕость полученной измерительной информачии.

9 Проверка программяого обеспечения

9. 1 Запустить программу <Magnetic lпsресtоr>.
9.2 В рабочем окне программы считать наименование и номер версии ПО

Таблица 4 - Иденти икационные данные По

9.3 Молули считzlются прошедшими проверку в части проверки ПО, если
идентификационные данные По соответствуют значениям, }казанным в таблице 4.

10 Определение метрологических характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требованиям

10.1 Проверка диапазона измерений и определение абсолютной погрешности
измерений толщины стенки трубопровола в местах локальных утонений

10.1.1 Проверка диапазона измерений и абсолютной погрешности измерений
толщины стенки трубопровола в местах локальньтх 1тонений (зоне расположения дефектов
типа (плоскодонное сверление> диаметром не менее З0 мм) проводят при помощи меры
моделей дефектов ППО-0l .

l0.1 .2 Проверка проводится в след)тоцей последовательности:
. рtвместить модуль в мере ППО-l;
. установить рабочий зазор 15 мм;
. выполнить сканирование меры дефектов в соответствии с рчководством по

эксплуатации;
. вывести на экран результаты сканирования.

10.1.3 Измерить на магнитограмме остаточную толщину стенки трубопровода в
зонtlх выявленных дефектов типа ((плоскодонное сверлениеD диаметром не менее 30 мм

10.1 .4 Рассчитать абсолютную погрешность измерения толщины стенки
трубопровода (Д) по формуле ( 1):

6

Идентификаuионные данные (признаки) Значение
Идентификационное наименование ПО Magnetic Inspector
Номер версии (идентификационньй номер) ПО v.2.7.XXXX
I]ифровой идентификатор ПО



ДL1 = ln."i - Lдейсгвl, (1)
г.ще lnr"i- измеренное модулем значение толщины в месте i-го локапьного }"тонения, мм;

Lдеясгбi - деЙствительное значение толщины в месте i-го локального }тонения. мм.

10.2Подтверждение соответствия средства измерений метрологическпм
требованиям

10.2.1 Модули сrмтilются прошедшими проверку с положительным результатом,
если диапазон измерений и абсолютнм погрешность измерений толщины стенки
трубопровода в местах локальньн }тонениЙ соответствуют значениям, приведенным в
таблице l .

1l Оформлепие результатов поверки

11.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федера,lьньЙ информационныЙ фонд по обеспечению единства измерениЙ
(ФиФ).

11.2 При положительньD( результатах поверки дополнительно по змвлению
владеJьца модулей или JIица, представившего их на поверку, выдается свидетельство о
поверке на бр!ажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клеЙма и (или) наклеЙки
наносится на свидетельство о поверке.

11.3 При отрицательЕьD( результатах поверки дополнительно по зzuвлению
владельца модулей или лица, представившего их на поверку. вьцается извещение о
непригодности на бумажном носителе.

1 1.4 Требований к оформлению протоколов поверки не предъявJuIется.

Начальник отдела 203
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> М.Л. Бабаджанова

Нача"тьник лаборатории 203_3
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> Т,А. Корюшкина
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