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Таблица 1 - гические стики

2 ПЕРЕIIЕНЬ ОПЕРАIЦ{Й ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При прведении поверки средства измерений (далее - поверка) вьшlолнить операции,

укaвalнные в таблице 2.
Таблица 2 о

4 трЕБовАния к спЕIцrАлпстАм, осущЕствляющим повЕрку
К проведению поверки допускается персонarл, изучивший эксшryатационrтуIо

докуrrентацию на поверяемый измерЕтель и средства поверки, участв},ющие при проведеЕии

Наrп.rенование характеристики Значение для модификаций
уиJI H.Y.10 уид H.Y.25

,Щиапазоп измерний пермещений (деформа-
циЙ), мм отOдо l0 отOдо25

Пределы доrryскаемой погршности измере-
ний перемещений (деформаций)

+0,48 % (+0,0048 MM)l)

База образца" мм2) от 5 до 500
Прделы доrryскаемого отклонеш{я установки
базы образца, мм +0 l5

') - прr,rrrпrаеrся нмбоrьшее из значений
2) - коrпсрgгное значешле базы образца указывaЕтся в паспорt€

Прведение операции при

первичной
поверке

периодической
поверке

Наименование операции
Номер пlнкга

методики

Внешний
измерений

осмот средства
7 Да .Ща

!а .Ща
Подготовка к поверке
опробование средства измерний

и
8

9 ,Ща Да
Првсрка программного
обеспечепия срдстм измерний

Да!а
Опрделение мЕтрологи.Iеских
характеристик и подIверждение
соответствшI средства измерний
метрологи.Iеским требованиям

1оБщиЕ положЕнItя
1.1 Настоящая методика поверки распростраЕяется на измеритеJIи перемещений

(леформаций) навесЕые УИД Н (да.llее - измерители), применяемьD( в качестве средств
измерний и устlшilвливаgt методы и средства их первичной п перио,щlческой поверки.

1.2 Поверка измерителей в соответствии с Еастоящей мегодикой поверкr беспешлмег
передачу ед{ницы лlrины методом прямых измервий в соответствии со сгрукгурй лока.lьной
повер.пrой схемы (Приложение А к настоящей методике поверки), чго обеспе.плвает
прслежимемость к ГЭТ 2-202l.

1.3B рзультате поверки доJDкны быь полгверrкдены метологrt.Iеские трбования,
приведённые в таблице 1.

3 ТРЕБОВАНИЯ КУСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНШЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории соб.тподают след}тощие условпя:
- температура окружающего воздlтц ОС от пJIIос 15 до ruпос 25
- отпосительная влакrость воздlх4 О/о от 40 до 80
- допускаемое изменение температуры за время

проведение поверки, "С 2

10

2
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5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВЛМ.
повЕрки

При проведении поверки должны применяться средства соответствующие трбовани.п.r
Табrшце 3,

Табrпrца 3 - С

6 ТРЕБОВЛНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ ПРОВЕ.ЩНИЯ
повЕрки

при проведеIrии поверкп собrподать трбоваrrия безопасносги, указанные в

эксшryатациоЕной докlтrrентаIии на поверяемьй измеритель, а Taloke на используемые средстм
поверки.

7 внЕшниЙ осмотр срЕдствА измЕрЕнIпi
при прведении внешнего осмотра измерrtеJIя устаЕовить:
- нiлJIиtше маркирвки с указанием типа мо.щrфикащiи, зiлводском номере, знаке

утверждения типа годе и кмртlше выпуска;
- наIиtшеэксплуатационнойдокуttептшдии;
- отсуrствие MeximmIecKID( поврждений и дефекгов, влияоIщrх на

рботоспособность;

3

по

по ки
Операция поверки

Метрологические и технические трбования
к средствalм поверки, необход.rмые дrrя

ведения по
Средства измерний температуры. .Щиапазов
измерний от 15 до 25 ОС, предел

допускаемой абсоrпотной погрешности
не более 0 4осизм

Измеритель вJIaDкности

и температуры ИВТМ-
7М-.Щ, рг. Nо в 71394-18

Средства измерпий влаrкности. .Щиапазон
измерний 0т 40 до 80 %, предел

допускаемой абсопотной погрешности
не более 3 ой

Каlпrбраторы серии
TC70l, мод, Тс701-50-
-Y-Z, рег. 63l61-16

Рабочий уга.lIон в соoтветствии со сгрукryрй ло-
каltьной поверочной схемой, приведенной в при-
ложении А

п.10.1 Опрделение
погрешности
измерпий
пермещений

о Iии
Штангенциркуль серий
1б0,500,505,530,53l,
5з2, 53з,5з4,550, 55l,
552, серия 500,

г. Nq 72366-18
Меры длины концевые
плоскопараллеJьные
Туламаш Nч l, N 8

рег. Nч 51838-12

Рабочие эталоны 4-го р:rзряда в соответ-
ствии с Государственной повер,пrой схе-
мой для средств измерний дшrы в диапа-
зоне от 1,10-9 до 100 м и длшr волн в диzша-
зоне от 0,2 до 50 мкм. 1твержденноЙ прика-
зом Росстаrцарта от к29 > декабря 20 l 8 г,

Вспом ование:ое обопч

Ns 2840 - концевые м ы длины

п. l0.2 Опрлеление
откJIонения

устаЕовки
образца

базы

П р u м е ч а н ll е - dоttускаепся uспользоваmь прu поверке
еduнuц велuчuн, среdсmва чзмеренui уmверJrdённоzо muru1 u

dpyzue уmверэrdённые u

ым в паблоzuческllu бованuяц,lle мееmвонные,
аlпlп е с m ованн bl е эm(ц oнbl

поверки. .Д,ля прведеrшя поверки достатоIIно одного специtlлиста.

Перчеш
рекоменд/емьш средств

п.3 Опрделение
условий проведения
поверки

Срдство измерний дlины в дишrазоне от 5

до 500 Irдrr с абсоrпопrой погрешностью не
более +0,05 мм
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- отсуIствие перегибов и повреждений пзоляц{и токопроводящD( кабелей;
- соответствиекомIшектЕостиэксшryатационнойдокумектации.
Еслr пер.шсленные трбования не выпоJIIIяются, измеритель призIrают liепригодlым к

применению, да.llьнейшие опершIии поверки не производят.

Е ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Перел прведением поверки поверитеJь доJDкен изуlшть настолцую методику

поверки и экспJIуатационные дочменты, входящие в комIIлект поставки измерЕтеля, а также
эксплуатационные доц/менты прЕмеIrяемьD( средств поверки.

8.1.2 Вьцержать измеритеJIь, этiшоны и вспомогатеJьное оборудовании не меЕее дв}х
часов в условиD( окружающей среды, согласно п.3 настощего документа.

8.1 .З Перл поверкой поверяемьй измеритеJIь должен нllходlться во вкJIюченном

состоянии не менее 15 минуr.
Результат поверки по дilнному п}нкту настоящей методики поверки считают

положитеJьным, если вьшолпены все уст:tновленные трбования.

Таблица 4 - Иденти икационные данные

Результат поверки по дaшному п}нкгу настоящей мЕтодики поверки сIштают

положитеJIьным, если выполнены все устzlновленные требованItя.

10 ОIIРЕДЕJIЕНИЕ МЕТРОЛОГШIIЕСКID( ХДРЖТЕРИСТИК И ПОЛГВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНIЙ МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВДНИЯМ

1 0. l Опрлеление погрешности измернпй пермещений (леформаuий)

10.1.1. Для определения погрешности измереЕий пермещений (леформачий)

необходrмо примеIlять ка;lибратор TC70l.
10.1.2 Установиr" ооrо, ttзмерителя на калибратор, с помощью калибратора задать

перемещеЕЕя, в восьми точках, распределенньж по д,rап,!зону измереншп псремещении

(леформаuии).
10.1.3 в каждой поверяемой точке сtштать показдlия с устройства ввода-вывода и

кшIибратора.
10.1.4 Расс.штать абсо.тпотную погрешность измерпий пермещений (деформаций) по

формуле

4

Иденти икационные данные
TestTools - Никационное нrмменовtшие

2.0.0.2опньй номер ), не нижеНомер версии (иденти

8.2 Опробование срлства измерний
8.2.1 При опробовании задать значение перемещеЕия и установить:
- возмоrlсlость отображепия рзультатов измерений;
- возмоr(ность обнуления показаний;
- изменение показаний при перемещении измерrтеJIьньD( Iщпов измеритеJIя;

- останов движения измеритеJIьньD( lцупов при достижении ими установленньD( крайнtтх

положенrй, а такr(е при н:Dкатии Еа кнопку :варийного останова на устройстве ввода-вывода.

8.2.2 Результат пoBeplcr по дzмному п},нкгу настоящей мЕтодики поверки считllют
положительЕым, если выполнены все установленные трбоваrrия.

9 IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСIIЕIIЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Прверка идентификшlиОЕньD( дzlнньD( пргр:ц,пrrногО обеспечения (ла;lее - ПО)

прводится в следующем поря,ще:
- вкJIючить измеритель и считать нzмменов:lние и номер версии ПО на усгрйстве ввода-

вьвода.
Идентифициромнное данЕые ПО долlкrы соответствовать приведёпным в таблице 4,

Значение



10.1.5 Расс.мтать относитеJIьпую погрепшости измерений перемещений (деформачий)

для каждой точки по формуле

о,=*, {2)

6_1 - относитеJIьнiш погрепшость измернй пермещепий (деформаций) в j-ойгде
точке, О/о.

10.1.6 Повторить п.п. l0.1.2-10.1.5 три раза.
10.1.7 Результаты поверки по даЕвому пункту считать положитеJIьными, есJш пофеш-

ности измерений перемещений (деформачий) не превышают значений, приведенЕьD( в таблице

1.

10.2 Определение доIryскаемого откJIонения установки базы образца
10.2.1 Дя определениrr погрепшости базы образца необход.lмо примеЕятъ шт:lнгеIщIrр-

KyJIь.
10.2.2 вставить фиксаюр измеритеJIя в отверстие на измеритеJIьньD( щуп:lх (при отсуr_

ствии фиксатора у измеритеJIя, необходrлrrо поместить между лезвиJIми щупов концевую меры

дп.rны (иrпа блок) равную значепию уст:шовленной базы образца).
10.2.3 Прелмрительно определить штапгенццркулем сре,щее значение толщ{ны верх-

него и Еижпего ножей. ,Щ;rя чего выпоJIнить измерения в следующей последоватеJIьности:

-измерить штангенциркулем в ЕескоJIьких точках ToJпIцrI{y верхнего hun и ниtлсtего hш
ножей в рабочей зоне и из полуtIенньD( значений выtмслитъ средIее арифметическое значеЕие

верхнегоh'чп и ниrrсlего Гr' ножей;
- толщину ножей вьт,п,rслить по формуле

n" = *ч^, (3)

где Йн - средняя толщина ножей верхнего и нюкпего, мм.

10.2.4 С помоIщю Iптlшгенщ,rркуJIя измерить расФояние между плоскостяr,rи ножей ,гри

раза и выtIисJшть средrее арифмегическое L'u.

10.2.5 Выщrс.тпrть действитеrьное зЕачение устrшовки базы по формуле
5:1,.u _ hH, (4)

где Б - действитеJьное значение базы, мм.

10.2.6 ИзмеритеJIь стIитается прошедпим поверку по дirнному п}т{кry, есJIи откJIонения

установки базы образа не превышltют значений, приведеннъп< в таблице 1,

11 ОФОРПЛ.ПЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
1 l,l. Результаты поверки з:lносятся в протокол поверки, Форма протокола_произвоJьная,

11.2. Сведения о результатtrх поверки перед:lются в Федеральньй информационньй

фондпообеспечениюедивстваизмернийвсоотВетстВииспоряД(омсоздtшияиВедеIIиJI
6"д"р*"о- 

"нформачионного 
фонда по обеспечению единства пзмерений, передаwr свелепий

в IIего и внесеяия изменений в дaшЕые сведения, предоставления содержaшIихся в нем

док)rментов и сведений, предусмотреIrным частью з статьи 20 Федерапьного закона Ns 102-Фз,

5
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Li= Lni - Lr1 , (1)

гле А; - абсошотнм погреIIIЕость измерний перемещешлй (деформачий) в j-ой m.п<е,

мм;
Zи7 - измереЕЕое значение пермещения (деформшщ) по покfl}аниям- измеритеJи в

j-ой то.п<е, мм;
Zэ7- защiшное значеЕие перемещения (деформацЕп) по каJшбратору в j -ой m,лсе, Irлrr.
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11.3. При положгтельньD( резульпrта( поверки вьцается свидетеJIьство о поверке

установленпой формы в соответствип. с Порядком прведения поверки ср€дств измерний,
трбованиями к знаку поверки и содерж:lнию свидетеJIьства о rrоверке, угвержлёпному прика}ом
Минпромторга России от 31 шоля 2020 года Ns 2510,

l1.4. При отицатеJIьньD( результат:rх поверки измеритель признается непригодrоЙ к
применению. Отрш{ательные резуJIьтаты поверки оформляются выдачей извещения о

непрпгодlости установленной формы в соответствии с Поря,щом проведенliя поверки средств

измерний, трбованиями к знаку поверки и содержilпию свидетеJIьстм о поверке,

угверждёпному прикrr:}ом Минпрмторга России от 3 l июля 2020 года М 25 l0.

Велущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Мегрология> П.А. Беляева

6
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Приложенrrе А
(ркомендуемое)

CTpyKrypa локальпой поверочной схемы
для измерЕтеJrей перемещенпй (леформачшй) навеспых УИfl Н
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Измерите.пл пермещений (деформачий) навесные УИД Н
от 0 до 25 ш.l

от 0 до l мм вкJпоч. ý = +Q,0048 мм
св. 1 мм бо = +0,48 %

Рабочий эталон 2-го разряда в соотвgrствии с ГПС для средств измерений длины
в диапазоне 0т 1,10-9 до l00 м и длин волн в дIt шазоне m 0,2

до 50 мкм, 1,тверждённой приказом Росстандарга m 29.12.2018 r.
Nч 2Е40 - Измерrrгели линейных пермещений лазерные от 0 до 80000 мм

ý = (Q,Q] + 0,5 . L) мкм

Прямые измерепия
Б = 0,01 мкм

Кшибраторы .тшнейньп< пермещений от 0 до 25 мм
от 0 до 300 мпл вюшоч. 6 = +0,5 Mlol

св, 300 мкм бо= 0,15 %

Прямые измер€ния
6 = 0,02 Mto.t

о
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