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1. общие положения

Настоящая методика поверки распространяется на приборы контроJп центрировки
OptoTL-Cl (лалее по тексту - приборы), изготавливаемые ООО <Опто-ТЛ>, г. Санкт-
Петербург и устzшаыIивает методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.1 Приборы Ее относятся к многоканальным измерительным системам, многопре-

дельным и многодиапЕвонным средстваIч{ измерений, не состоят из нескольких автоном-

яых блоков и не преднaвначены для измерений (воспроизведения) нескольких величин.

Поверка отдельньrх измерительньtх канzшов и (или) отдельных aBToHoMHbIx блоков из

состава средства измерений для меньшего числа измеряемых величин или на меньшем
числе поддиапазонов измерений не предусмотрена.

1.2 Приборы до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе

эксплуатации, в том числе, после ремонта - периодической поверке.
1.3 Первичной поверке подвергается каждьй экземпляр прибора.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр прибора, находящийся

в эксплуатации, через интервалы между поверкalми, а т:кже приборы, повторно вводи-

мые в эксплуатацию после их длительного хранения (более одного интервала между по_

верками).
1.5 обеспечение прослеживаемости поверяемого прибора к государственному пер-

вичному этarлону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021 осуществляется посредством ис-

пользовalния при поверке мер длины штриховых в соответствии с Госуларственной пове-

рочной схемой, },твержденной прик.вом Росстандарта Nч 2840 от 29.12.2018,- 
1.б В результате поверки должны бьпь полгверждены метологические требования,

приведенные в пункте 10.1 .

1.7 Поверка осуцествJIяетсЯ методом непосредственного сравнения результата из-

мерений поверяемого прибора с действительным значением меры.

2. Перечень операций поверки средства измеренпй

2.1 ПрИ проведениИ поверкИ должнЫ бьггь вьшолнены операции, указанные в таб-

лице 2.

Таблица 2 - оп ации, водимые п 1l пов е

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операц ий при поверке

Номер пункга
методики по-
верки, в соот-
ветствии с ко-
торым выпол-
няется опера-
ция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний да да

Контроль условий поверки (при подго-
товке к поверке и опробовании средства
из}Iе

да да 8

Проверка про много обеспечения iа да 9
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Наименование операции поверки
обязательность выполнения

операций при поверке
Номер пункта
методики по-

Определение метологических харакге-

ристик и подtверждение соответствия
средства измерений метрологическим
требованиям:
- Определение абсоrпотной погрешности
измерений расстояний между проекция-
ми центра кривизны сферической по-
верхности и геометрической оси линзы
по осям Х, Y
- Подтверждение соответствия средства
измерений метрологшIеским требовани-
ям

да

да

да

да

10

10,1

l0.2

Оформление результатов поверки да да 11

2.2 В случае отицательного результата при проведении одной из операций,

поверку прекращают и прибор призншот не прошедшим поверку.

3. Требованпя к усJIовиям проведения поверки

3.1 Поверку следует проводить в нормальньж условиях окружающей среды:

- температура окруж:lющего воздlха, ОС 22+2;

- относительнаrI влaDкность воздlха (без конденсата), 0/о, не более 80.

3.2 ПрибоР и другие средства измерений и поверки вьцерживilют не менее 2 ч при

постоянной темпераryре, соответств},ющей норма:Iьным условиям.

4. Требования к специалистам, осуществляющим поверку

4,l . К проведению поверки допускаются лица, ознакомившиеся с настоящей мето-

дикой поверки и с эксплуатационной докуплентацией на прибор, также средства поверки,

и работающие в организации, аккредитованной на право проведения поверки средств из-

мереяий.
4.2. Для проведения поверки достаточно одного поверитеJuI.

5. Метро,тогпческие и технические требования к средствам поверки

5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, укл}ан-
ные в таблице 3.

Таблица 3 - С ства по ки
Операчии поверки,
требующие примене-
ния средств поверки

Метрологические и технические тре-
бования к средствам поверки, необ-
ходимые для проведения поверки

Перечень рекомепдуе-
мьж средств поверки

п, 8 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и

опробовании средства
измерений)

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон
измерений от +10 до +25ОС, пределы

допускаемой абсолютной
погрешности а0,5'С
Средство измерений относительной
влажности возд}ха: диaшазон

%, пределы
абсоlrютной

измерений до 80
допускаемой
погрешности +3 9/о

Прибор
комбинированный
Testo 608-Н l ,

рег. Nл 53505-13



Операчии
требующие

поверки,
примене-

ния едств по ки

Метрологические и технические те-
бования к средствal ,l поверки, необ-

ведения повеходимые для п

Перечень рекомендуе-
мьrх средств поверки

Объект-микрометры
ом,
(рег. Nч 289б2-05);
Мера дIины штиховая
фег. Nч 76752-19)

п. 'l 
0.1 Определение

абсолютной
погрешности
измерений расстояний
между проекциями
цента кривизны
сферической
поверхности и
геомgгрической оси
линзы по осям Х, Y

рабочий эталон единицы длины в

диапазоне до 1000 мкм (объект-
микрометр) не ниже 2-го разряла
согласно Госуларственной
поверочной схеме мя средств
измерений дIины в диапдlоне от
1,10'o до l00 м и длин волн в

диапапоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержленной приказом
Росстандарта N9 2840 от 29 декабря
2018 г.
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б. Требования ýсловия) по обеспечению безопасности проведения поверки

При проведении поверки прибора необходимо соб.шодать ,гребования 
раздела

кУказание мер безопасности)) р}ководства по эксплуатации и лругой технической доку-
ментации на средство измерений и поверочное оборудование.

7. Внешний осмотр

7.1 Проверку внешнего вида следует производить внешним осмотом. При внеш-

нем осмотре прибора установить соответствие следующим требовдrиям:
- соответствие внешнего вида прибора описalнию и изображению, приведенньIх в

описании типа;
- маркировка и комплектность прибора должпы соответствовать укzli}анным в ру-

ководстве по эксплуатации и паспорте;
- на наружньж поверхностях прибора и всех его cocTaBHbD( частях не должно бьrгь

дефектов, ухудшzlющих внешний вид и влияющих на их экспJryатацию;
- движение подвижньD( частей и механизмов прибора должно бьrгь плавным и

производиться без значительньlх усилий;
- крепления съемных, cMeHHbD( и подвижньIх частей прибора должно быть надеж-

ным.
7.2. Прибор считается поверенными в части внешнего осмотра, если выполняются

все вышеперечисленные условия, а маркировка и комплеюностъ соответств},ют требо-

ваниям технической док}ментации.

8. Подготовка к поверке п опробование

8.1 Прибор и средства поверки необходимо вьцержать не менее 2 ч в помещении,

где проходиТ поверка. Перед проведением поверки и в процессе выполнения операций

поверки проверять и контролировать соответствие условий поверки требованиям,

приведённым в п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 Проверить возможность настройки прибора в соответствии с руководством по

эксплуатаuии (РЭ).
8.3 Подготовить прибор к работе в соответствии с РЭ.
8.4 Убедиться, что на экран выводится изображение с камер прибора.

Примечание: .Щопускается применение ан{lлогичньrх средств поверки с

метрологическими и техническими характеристика},rи, обеспечивающими цебуемlто
точность передачи единиц величин поверяемому средству измерений.



5

8.5 Прибор считается поверенным в части опробования, если он удовлетворяет
вышеперечисленньпrt требованиям.

9. Проверка программного обеспечения

9.1. Идентификацию По прибора провести по след}тощей методике:
- произвести запуск ПО;
- проверить нмменование прогрil},tмного обеспечения и его ворсию.
9.2. Прибор считается поверенным в части проверки проФalммного обеспечения,

если его ПО соответствует указаниям в таблице 4.

Таблица 4 - П ое обеспечениео

l0. Определение метрологических хдрактеристик и подтверждение соответствия
средства измереннй метрологическим требованиям.

l0.1 Опрелеление абсолютяой погрешностп измерений расстояний между
проекциями центра кривизны сферической поверхности и геометрической оси лин,

зы по осям Х, Y

l 0. l .l Подготовить прибор к работе в соответствии с РЭ.
10.1.2 Установить на столик прибора объект-микрометр (ла.пее по тексту - меру).

получить изображение штихов меры отрезком длиной 1 мм. Определить координаты

нулевого и последнего штрихов меры. Рассчитать длину отрезка по формуле ( 1).

l -(xz-xr).& (l)

где .rl и х1 - координаты первого и последнего штрихов в пиксеJIях;

,t - цена деления одного пикселя, соответствующая конфигурачии прибора при

проведении измерения в мкм. Щена деления укд}:tна в ка;lиброво,пrой табшце ПО

l0.1,3 Последовательно провести не менее 5 измерений длины меры. Измеренные
значения записать в протокол. Вычислить среднее значение.

10,1.4 Абсолютн},ю погрешность измерений расстояний между проекциями цен-
тра кривизны сферической поверхности и геометрической оси линзы по осям Х, Y опре-

делить по формуле (2):

д: l"r_ ln, Q)

где /.о - поlryченное среднее значение длины меры, измеренной прибором, мкм;

/n - значение длины меры, указанное в протоколе поверки, мкм.

10.1.5 Аналогично пуяктit}l 10.1.2 - 10.1.4 провести измерения отрезка меры дли-
ной 5 мкм.

l0.1.6 Прибор считается поверенным в части определения абсолютной погрешно-

сти измерений расстояний между проекциями центра кривизны сферической поверхно-
сти и геомецической оси линзы по осям Х, y если полуrенвые значения не превышают

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
ОрtoTL-CE-2Илентификачионное нмменование ПО
2.1 и вышеНомер версии (идентификачионный номер) ПО

Щифровой идентификатор ПО



2,15 мкм, что соответствует минимalльному предельному значению абсоrпотной погреш-
ности +(2+0,05.R), гле R - нижнее значение диапазона радиусов кривизItы измеряемьж
поверхностей, равное 3 мм.

10.2 Подтвержление соответствия средства измерений метрологическим
требованиям

l1. Офорrr..lепllе ре]\,.lьтатов поверкrl

1 1 .1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленньlм в виде сводной
таблицы результатов поверки по каждому пункту раtделов 7 - 10 настоящей методики
поверки.

11.2 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федеральный информационный фонл по обеспечению единства измерений.

1 1.3 При положительньIх результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передаются в Федеральный информационный фонл по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действующим зaжонодательством по заJIвлению

владельца средства измерений иJп,l лица, представляющего средство измерений на повер-

ку, допускается вьцача свидетельства о поверке на буrиажном носителе.
1 1.4 При отрицательньD( результатах поверки сведения о результатах поверки

средства измерений передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению
единства измерений. В соответствии с действуюцим зчlконодательством по заlIвлению
владельца средства измерений или лица, представляющего средство измерений на повер-
ку, допускается вьцача извещения о непригодности к применению средства измерений с

указанием основных причин непригодности.
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10.2.1 Прибор считается прошедшим поверку, если по п)цкгам 7-9 соответствует
перечисленЕым требованиям, а полученные результаты измерений по п}нкту 10.1 не вьг
ходят за указilнные пределы погрешности.

10.2.2 В случае подтверждения соответствия прибора метрологическим требова-
ниям, результаты поверки сtIитаются положительньIми и его признalют пригодным к
применению.

l0.2.3 В слrlае, если соответствие прибора метрологическим требованияrл не под-
тверждено, то результаты поверки считаются отицательными и прибор признitют не-

пригодньш к применению.

l/ Г.М. Попов


