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1 обшпе поло2кешшя

Насюяцая метод{ка поверки примеtuется дul пов€рки микромgгров ACCUD (далее -
микромегры), призводств:r SUZHOU ACCUD СО., LTD (ACC[JD), КНР по ста}царту
пре.щрияпrя SUZHOU ACCUD СО., LTD (ACCUD) <Стаrларт пре.щриягия <Микрмегры
дссUDD. СтП 055-2025D, предlазначенньD( дul измерений нФ}r{сrьD( rппrейньпк р.вмерв
деталей, и успlнавJIивaЕт метод{ку их перви.шой и период{ческой поверю,I.

При опрделении метрологических харакгеристик в palмK:lx проводимой поверки
обеспечивается передача единицы длины поверяемому средству измерений в соответствии с
государственноЙ поверочноЙ схемоЙ для средств измерениЙ д,Iины в диап }оне от 1 , l0J до l00
м и дпин волн в диalпaвоЕе от 0,2 до 50 MKrl, утвержденной приказом Федерального lгентства по
техническому реryлирваr до и метрологии от 29 декабря 2018 г. Nq 2840 от след),ющего
государственного первичного эталона: ГЭТ2-202l - Госуларственттьй перви.rньй эта.пон

ед{ницы д,шны - метра.

В методике поверки реirлизован след},ющий метод прямьtх измерений.
В рзультате поверки долllсlы быгь полгверждены сJIед},юIщ,Iе метрлогические

требования, приведенные в таб.тптцах A.l -А.8 Приложения А.

2 Перечень операцпй поверкп средств измеренпй
При провелении поверки индикаторов должны выполняться операции, }казанные в

таблице l .

Таблица l -Оп п ки
обязательность

выполнения операший
поверки при

периодической
поверке

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

l 2 з 4

Да 7Внешний осмотр средства измерения Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Да Да 8

Опрелеление метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям

9

9.1

Определение параметра шероховатости
измерительньrх поверхностей микрометра
и установочных мер

Да

Определение измерительного усилия и
его колебания Да Да 9.2

fla
отклонения от

измерительных
поверхностей микрометровl )

Определение
плоскостности Да

Определение откJIонеЕия от
параллельности плоских измерительньIх
поверхностей микроме,гров2)

Да Да 9.4

2

Наименование операции
первичной

поверке

Нет

9.з
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п должение таблицы l

Поверку срелств измерений осуществJIяют аккредитованные в установленном порядке
в области едиЕства измерений юридические лица и индивидуальные предприниматели.

При полуrении отрицательного результата любой из операций по таблице l поверку
прекращают, а индикаторы признаются непригодными к применению.

3 Требования к условиям проведения поверки
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- темпераryра окружающей срелы, ОС от +16,5 до +2З,5;

- относительнм влiDкность возд}ха, 7о, не более 80,

4 Требования к специалистам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допускаются лица, изучившие экспJryатационн}к)

докр{ентацию на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованные в

качестве поверителя средств измерений в установленном порядке.,I[ля проведения поверки

достаточно одного поверителя.

5 Метрологические и техническпе требованиям к средствам поверки
При проведении поверки должЕы применяться средства поверки, приведенные в

таблице 2.

Таблица 2 - С пове ки

1 3 1
Определение абсолотной погрешности
измерений Да 9.5

9.6

Определение откJIонения .I1,1ины от
номинalльного размера и откJIонения от
плоскопар{tллельности измерительньл(
поверхностей установочньrх мер3)

Да

!\ -" - кроме микрометров, у которьtх отклонение от плоскостности измерительных поверхностеи
не нормируется;
-,- кроме микрометров, у которых откJIонение от параллельности плоских измерительньж
поверхностей не нормируется;
-,- кроме установочньж мер, у которьж отклонение от плоскопараллельности измерительных
поверхностей не нормируется.

Перечень

рекомендуемьв средств
поверки

Операции
поверки,

требlтощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требования
к средствilм поверки. необходимые для

проведения поверки

J1 2

Термогигрометр ИВА-6,
рег. N 46434-11

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне измерений
от 15 до 25 'С с абсолютной погрешностью
не более l 'С. Средство измерений
относительной влажности возд}ха в

диапазоне измерений от 0 до 98 % с
абсолютной погрешностью }27о

8-9

Образчы шероховатости
поверхности (сравнения)
(рег. Ns 79229-20)

Образцы шероховатости поверхности
сравнения, Еоминальное значение параметра
шероховатости Ra образча - 0,08 мкм

9.1

J

2

Да

Да
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п одолжение таблицы 2
)l 2

Весы рьтчажные настольные
чифефлатные BPHI]IO фег.
Ns23740-02
Стойка типа ClI-8-125x125
по ГоСТ 10197-70

9.2 Стойка для измерительньrх головок с

ценой деления 0,001 - 0,005 мм типа С-
II-8-125х125 по ГоСТ 10l97-70

fIластшы п;lосю,tе стекJIяIIные

2-го ьтасса ПИ60, IИ80,
ПИ100, ПИ120 (рег. Nэ 197-70)

fIластина плоскaш cTeKJUtHHtц дiамсгрм
не менее 60 мм, отклонение от
плоскостности рабочей поверхности не

более 0,09 шол

9.з

fIласглшI
плоскопаршIлеJъные
стекJu{нные ПМ-15, ПМ-40,
IIМ-65,IIМ-90 (рег. N 589-74)9.4

Стеrочл*ые плоскопараJIлеJъные пластины

ПМ-l5, ПМ-40, IlМ-65, ПМ-ф, огкl,онеше
ог взаrпшой пФа.тlпешвосIи IвмФитеБньD(
плоскоФ€й IIJIllйин не доJDкно превышаъ
0,6 rлоr ди IIМ-15, 0,8 мкм дя ПМ40 и
IIМ65, 1,0 шс,л дя IlM-90

Меры дпfiш кошIевые

плоскоIираJuIеlБпые 240101,

2401 l |, 240|2L, 24лlз 1, 2ф21 |,

240221, 2402з1, 240301, 2403 l 1,

240з21, 240зз l, 24сяю |, 2щ| |,

24042|, 24uзL 24050 1, 2405 l 1,

2ц| | |, 24412|, 2цlз |, 2ц21 |,

24422|, 2442з 1, 2цз0\, 2цз 1 1,

) 444| 1, 244421, ) 4цз |, 2ц5 | 1,

2ц52|, 2445з1, модеrь 24032l,
2,{0421 (рег. Nо 9291 -9l)
Меры дIины кошIевые

IшоскогвраJпеJьные нборы
Nsl и Ns 21 :Nsl

Рабочп1 уга.пон 4-го разряда согласно
Государствеrшой повер,шой схеме дя
средfiв измереIшй д,lш,tны в диiшазоне от
1 

, 10-9 до 100 м и дплн воJIн в длапазоне от

0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом
Федераrьного агентства по техническому

реryJшровшrию и метрологии N 2840 от

29 лекбря 2018 г. - меры длины концевые
плоскопар:IJшеJъЕые, в диапазоЕе
значений номинальньIх длин от 0,5 до
1000 мм

9.4 _ 9.6

Роrппq дш
ItДПФОМСrРВ
rrrглгевубомерв,
91651_24)

поверки
и

(рг. Ns

рабо.пй эталон 4-го разряда согласно

Госуларствеlrrrой поверошой схеме дIя

ФедсIв измерений дины в дitшазоне 0т

1,10-9 до 100 м и дпrн BoJm в дл:шазоне от

02 до 50 }ffФ,t, }"гвержденной приказом

Федераlьною rгентства по техяическому

реryлиромЕ}по и метрологии М 2840 от

29 декафя 2018 г. - меры длины коццевые

плоскопараJIлеJъЕые, в диiшазоне
значений номинальньIх длин от 0,5 до
1000 мм

9.5

Maмra оrrппсо-механFIескм
дIя измерешц дин концевьгх

ИЗМ-ll (рг.N 1353-60)

Срлсгво измерний цý шмерени,I

нарfжrъпr rпшrейвьп< размеров, д,tапазон

измерrшй от 0 до 2000 мм, предеJIы

догryскаемой абсо.тпотной погрешности
0,3+U1000 мкм,гдеL-вмм

9.6

Примечание - ,Щопускается использовать при

аттестованные этчlлоны единиц величин, средства
поверке д)угие }тверждеЕные и

измерений }тверждеЕного типа и

ные довлетво щие м ованиJIм, шrным в таблице.по логическим

4

Средство измерений массы в диaшазоЕе
измерений m 0,1 до 1,0 кг, КТ (IП)
гост OIML R 76_1_20l l
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б Требовашшя ýсловия) по обеспеченпю безопаспостп проведепшя поверкп
6.1 При подготовке к проведению поверки следует соблюдать правила пожарной

безопасности, Устzlновленные для работы с легковосIlлztмеЕяющимися жи.щостями, к которым
относится бензин. используемый для протирю,t.

6.2 Бензин хршrят в металлической посуде в коJшчестве не более однодневцой нормы,
требуемой для протирки.

6.3 Протирку проводят в резиновых перчаткaж.

7 Внешппй осмотр средства tlзмереппй
при внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерении

следующим ц)ебоваЕиям :

- соответствие комплектности и внешнего вида средства измерений оппсд{ию и

изобрarжению, приведеЕным в описании типа. Заводские номера проверJIют сличением с

указанным в паспорте;
- наJмIIие стопорногО устройства NIя микрометрического винта (если

предусмотрено конструкцией);
- отсутствие мехalнических повреждений и дефектов на измерительных и других

наружных поверхяостях детzrлей, влияющих на эксплуатациоttные качества;
- соответствие ценьi деления (дискретности отсчета), приведенной в таблицах д.l_

А.4 Приложения А.
При осмотре должна быть проверена правильность нанесения маркировки. На

микрометре должна быть нанесена следующая информация:
- товарный знак;
- диапазон измерений;
- цена делеЕия (дискретность отсчета);
- заводской номер.
При внешнем осмотре также проверить: четкость нанесения штрихов и цифр на

шкалах стебля и барабана.
,щля микрометров с цифровым отсчетпым устройством дополнительно проверrть:
- качество индикации ч16ро"о.о отсчетного устройства - индикация должна быть

четкой, не иметь рiврывов и быть равномерно заполненной;
- отсутствие на Жк-экране микрометров дефектов, препятствующих или

искажающих отсчеты показаний.
Микрометры, не соответствующие перечисленным тебованиям, к дальнейшей

поверке не допускается.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства язмерепrrf,
8.1 ,Що нача:lа прведения измереншi:
- микрметры доJDкны быть выдержаны в помещении, где проводят поверку прп

условиях, у*пз*r*.х в п. 3.1 в открытых фуглярах не менее 3 ч. с целью выравнивiшия ю(

температур;
- испоJъзуемые средства измерений для проведения поверки подотовлены к работе в

соответствии с их руководством по экспJryатации.
8.2 При опробовании проверить:
- плавность перемещения барабана микрометра вдоль стебля;
- отсутствие вращения микрометрического винта, закрепленного стопорным

устройством (при нмичии), после приложения момента, перед:ваемого устройством
(трещоткой), обеспечивающим измерительное усилие (при этом покд}ания микрометра не

должны изменяться); 
r,пr, л.дDлг.! rячрl - tжной или- отсутствие рад{альЕогО или осевого качения закрепленнои передвй

сменной пятки (при наличии);
- работоспособность кнопок упрarвления чифрового отсчетного устройства,
йr*роr"rр"r, Ее соответств},ющие перечисленным требоваяиям, к дмьнейшей

поверке не допускается.

5
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9 Определение метрологическпх характерпстпк средства шзмерепий и подтвержденше
соответствия средства пзмерецпй метролоrЕческrrм требовапиям
9.1 Определепие параметра шероховатости измерштельЕых поверхностей микрометра п

устаЕовочпьш мер
Шероховагость измерительньй поверхностей микрометра и установочньD( мер

опредеJurют визуiIJъно сравнением с образцом шероховатости с парамегром Ra = 0,08 мкм.
Микрометры, не соответствующие перечисленным требованиям, к дмьнейшей

поверке Ее допускается.

Рисунок 1 - Кронппейн
Микрометры, не соответствующие перечисленным требованиям, к да;rьнейшей

поверке не допускается.

9.3 Опреде;rеrrrrе отклопепця от плоскостностп пзмерЕтеJrьпых поверхностей
мпкрометров

Отклонение от плоскостности измерительных поверхностей микрометра
опредеJUIют интерференционным методом при помощи плоской стеклянной пластины.

Стеклянпlrо пластину накладывirют на поверяемую поверхность. При этом
добиваются такого контаrга, при котором наблюдалось бы наименьшее число
интерференчионных полос (колеч).

6

9.2 Опреде.ление измерптеJIьшого усплия п его колебаппя
Измерrгельное усилие микрометра опредеJuпот при помощI,I весов на дв}х различных

участках птка.пы стебля микрометра (ближе к нач:цу и к концу шка;ы). Определение
измерительного усилия доJDкно производиться при контаюе измерительной ловерхности
микрометрического виIrга с плоской поверхностью. Схема определения измеритеJъного
усиJIия микрометра предстzвлена в Приложении Б.

Микрометр закрепляют в стойке при помопцr крнrггейна @исунок 1) в таком
пОложении, чтобы микрометрических винт занимал вертикаJIьное положение, а вставка
н;жодйлась в центе измерительной поверхности микрометриqеского винта и касalлась ее.

Вращая микрометрический винт до проскaшьзывilния цещотки (фрикциона),
опредеJIяют значение измерительного усилия по показаlнию весов.

Полl"rенное значеЕие массы в гpzl]v{Marx, деленное на 100 (коэффициент пересчета
показаrшй весов в значениJI измерительного усилия в Ньютонах), равно измеритеJъЕому
усилию микрометра в Ньютонах.

Колебание измерlrtельного усилия определяют кzж разностъ значепий измерительного
усилия на двух различньD( yracTKax стебля.

Измерительное усилие мицрометров и его колебание доJDкIIо соответствовать
значениям, приведенным в таблице А.7 Приложепия А.
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Отклонение от плоскостности определяют по числу наблюдаемых
интерференчионных полос 1колеч), при этом одна полоса соответствует откJIонению от
плоскостности 0,3 мкм. Отсчет следует производить, отстуIIив 0,5 мм от края

измерительной поверхности.
На рисунке 2 приведены увеличенные изображения картиЕы интерференционных

полос (колец) при различных формЖ отклонениЙ от пJIоскостности измерительной
поверхности микрометра. Во всех приведенных слrlбlх отсчет полос (колец) равен 2.

На рисунке 2-I измерительнzlя поверхность представляет собой сферу и

интерференциОнные кольца б и в ограничены окружностями (контакт в точке а). Кольцо а

так же, как и полосы Z I е Еа рисунке 2-|.| ll z п Jrс на рисунке 2-III во внимание не

принимается, поскольку они расположены от крtш измерительной поверхности на

расстоянии менее 0,5 мм.
На рисунке 2-II контакт стеклянной пластины с измерительной поверхностью

микрометра также осуществJIяется в одной точке, однако радиус кривизны измерительной
поверхности в сечении х - .r больше, чем в сечении )/ - у. Здесь кольцо б считается первой

полосой, а полосы в и d принимаются за одну полосу (кольцо), поскольку при большей

измерительпой поверхности микрометра эти полосы соединились бы.

На рисунке 2-III контакт стекJIянноЙ пластины с измерительноЙ поверхностью

микрометра, которм представляется собой цилиндрическую поверхность, осуществляется

по линии а. Здесь полосы ограничены прямыми линиями и так же, как полосы в ll d в
предыдущем слrIае, к.Dкдая пара полос (б _ d п а _ е) считается, соответственно, одной

полосой.
сaчеNце по n
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Рисунок 2 - Картины интерференционньD( полос (колеф

Если по обе стороны точки (линии) контакта будет набrподаться неодин:lковое число

полос, то отсчет полос производится на той стороне, где число видимых полос будет

больше.
отклонение от плоскостности измерительных поверхностеЙ микрометра не доJDкно

превышать значений, указаЕных в таблицах A,l - А.4 Приложения А.
микрометры, не соответствующие перечисленным требованиям, к дarльнейшей

поверке не допускается.

9,4 Опреде.леПпе отклоЕеппя от tlараJIлеJrьностп плоскпх пзмерптеJIьпых поверхпостей

мпкрометров
4.8.1 отклонение от параллельности плоскпх ЕзмерЕтеJьньD( поверхностеи

микрометов до 100 мм опредеjIяют иIrrерференционным методом по четырем стекJIянным

плоскопараJIлельным пластипаJt{, РаЗМеРы которых отличzlются друг от друга на значение,

соответствующее 1/4 оборота микрометрического винта.
ПриведЯ пластинУ в контiжТ с измеритеJIьНыми поверхпостями микромета.' при

использовiшии устройства (трщотки, фрикшиона), обеспечивающего измерительпое усилие,

добиваются тlкого положения, при котором бьша бы наименьшая сумма на обеих

измерительных повершIостях-

!

,7
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Отклонение от параллельности плоских измерительньD( поверхностей опреДеJUIеТСЯ

наибольшей из сумм шrтерференшаонньж полос, подсчитанной дlя кахдой из четырех
стекJIянньD( IIластин, при этом одна полоса соответствует откJIоЕению от пара.lt;lельнОСТИ 0,3

мкм (аналогичпо п. 9.3).
Огклонение от параллельности плоских измерительньD( поверхностей миКРОМеТРОВ В

кФкдоМ из четыреХ положениЙ микрометрического винта не должно превышать значений,

укirзанньж в таблицах A.l - А.4 Приложения А.
4.8.2 отклонение от параллельности плоских измеритеJIьньD( поверхностей

микрометров свыше 100 мм опредеJUIют по конЦеВЫМ Mep:ttll ДJIипы ипl блокам концевьD( мер,

рir:}меры которых отличаются друг от друга на значение, соответствующее l/4 оборота

микрометрического винта.
Приведя концевую меру иJпr блок концевьп< мер в контакт с измерительными

поверхностями микромета, при использовании устройства (тещожи, фрикчиона)
последоватеJБНо устiшавливаЮт в положении l, 2, 3, 4, на расстолrии Ь от края измеритеJIьной

поверхности, как показtlно на рисрке 3.

,Щля иск;rючения вJшян'UI откJIонениJI от параJIлельности измерительньD( поверхностеи

концевьD( мер (блокоВ концевыХ мер) длины, их устанавливalют между измеритеJъными

поверхностями микрометра одним и тем же краем АВ.
Отклонение от параллельнОсти измеритеJьных поверхIlостей микрометра опредеJIяют

как наибоrrьпгуlо разность показаний отсчетного устройства при четырех положениях меры,

отклонение от пар{IJIлельности плоских измерительньж поверхностей микрометров в

кФкдоМ из четыреХ положениЙ микрометричеСкого винта не доJlжно превышать значений,

}кaванных в таблицах А.1 - А.4 Приложения А.
3

dь=1

24

,1

рисунок 3 - Расположение концевой меры относительно шмерительной

поверхности микрметра
Микрометры, Ее соответствующие перечисленным требованиям, к дllльнейшей

поверке не допускается

точке по формуле:
(1)

9.5 Определение абсолютной погрешЕостш пзмереЕий
Абсолютную погрешность измерений микрметрв опредеJIяют при помоtrш

концевьrх мер длины (блоков концевьD( мер длины) или роликов (для микромегров

модификации 334) в пяги (не менее) равномерно расположенньD( точк:D( шкarлы микрометра.

Перед проведением операций по п. 4.9 настоящей программы испытанrл1,

необходимо проверить правильность установки микрометра на Еуль в соответствии с

процед}рой, описанной в п. 5.4 паспорта на микрометр.
Микрометром однократно измеряют кажд},ю концев},ю меру длины (блок концевьп<

"ер 
лrrпur). Ъ"r""a*'. абсолютную погрешность измерений микрометра Д, мм, в каждой

Д= ln"rn - lr",

8

вА

где L..rn - измеренное значение по мшФометру, мм;

Lr, - действитеJIьное значение копцевой меры длины (блока концевъ,rх мер длины), мм.
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Абсоrпотная погрешность измерений мпкрометра не доJDкна превышать значений,

укаtшrных в таб,:шtж A.l - А.4 Приложения А.
Микрометры, не соответствующие перечисленпым требованиям, к да;rьнейшей

поверке не допускается.

9.6 Определенпе откпоненпя длппы от номинаJIьного размера п отклопенtlя от
плоскопараJIлельЕостп пзмерптеJIьпых поверхвосгей устаповочяьt]к мер

Отклонение дJIины устiшовочных мер от ЕоминalJъного pzвMepa и откJIопеншr от
плоскопарчlJIлельности измерительньD( поверхностей устalновочньIх мер опредеJIяют

сравнением устilновочньrх мер с концевыми MeptlJt{и длины (блоками концевых мер ллины)
соответств},ющих размеров.

4.10.1 Установочные меры с плоскими измерительЕыми поверхЕостями проверяют на

прибор для измернлй наружных размерв (далее - прибор) с использовllнием сферических
нzжонечЕиков, добиваясь нмменьших показаrrий прибора при покачивдIии меры вокруг
юризоrrгальной и вергикальн ой осей.

отклонение дJпtны устzlновочной меры от номинальною значения опредеJIяют в

средней точке с и в четырех тоткм а, Ь, d и е, расположенньж на расстоянии 0,7 - 1 мм от края

измерительной поверхности фисунок 4)
а

d

Рисунок 4 - Определение отк.лонениJI дJIины установочньD( мер от номинztJIьного

рaвмера и откпонеЕия от пармлельности
отклонение дJIины устzlноВочной меры от номинальЕою размера рассчитывztют по

формуле:
Д = lnr"; - l"6n (2)

где Ln."1 - !тое действительное значение длицы установочной меры по прибору, мм

L"o* - номинfulьный размер установочной меры, мм.
За отклонение от плоскопараJIлеJIьности Iшоских измерительпьD( поверхностей

устalновочньD( мер принимают наибольшую по абсолотному значению разность между

наибольшим и наимеяьпIим из отсчетов в точк{lх d, Ь , с , d п е .

4.10.2 Установочные меры со сферическими измеритеJБяыми поверхностями

проверяют на приборе с использованием плоских наконечников, добиваясь наибо.тьпмх

пЬказаний прибора при покаIшкlнии меры вокруг горизонта.lьной и вертикальной осей.

Проверяемую устаЕовочн},ю меру устllнав,швllют в этом случае на двух опорах,

расположенных на расстоянии 0,2lL от концов меры, где L - номинмьная лпина установочной
меры.

отклонение длины устilновочньш мер от номинаJIьньн размеров рассчитыв:lют по

формуле 2.

За отклонение длины устzшовочной меры от номиЕllльнок) значения принимают

наибольшее по абсо:потному значению откJIонение из пяtи поJIуIIеЕньD(

огклонения лпины устiшовочных мер от номинаJIьньD( размеров и отклоненЕя от

плоскопараJUIеЛьности измерИтельныХ поверхяостеЙ не доJDкны превышать значений,

указанных в таблице А.5 Приложения А к настоящей программе испыганий.

10 Оформление результатов поверкп
l0.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде своднои

таблицы результатов поверки по каждому пункry разделов 7 - 9 настояцей методики поверки.

ь

е

9

с
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10.2 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJuD(

подтверждения поверки должны быть переданы в Федера.тьный информационный фонд по
обеспечению единства измерений.

l0.3 При положительных результатах поверки средство измерений признается
пригодным к применению и по заявлению владельца средств измерений или лпцц
представJuIющего средства измерений на поверку, выдается свидетеJъство о поверке

установленной формы и (или) вносится в паспорт средства измерений з Iись о проведенной
поверке. Нанесение знzка поверки на средство измерений не предусмотено.

l0.4 При отрицательЕьtх результатах поверки, средство измерений признается
непригодным к применению.

Выдача извещения о Еепригодности к применению средства измерений с укванием
основных причин непригодносм осуществJIяется в соответствии с действующим
закоЕодательством.

Нача;rьник отдела геометических измерений
ООО РМЦ <Калиброн>

Инженер-метролог
ООО РМЦ кКа.,тиброн>

сф о.Б. Семакина

Е.С. Белякова

10
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Прпложеппе А
(обязательное)

Метрологическпе п техпическпе характерпстпкп
Метрологичесrше харzrктеристики мIжрмсгров с цифрвьп,r отсчетным

Пределы
допускаемой
абсоrпотной
погрепшоfiи
измерений,

мкм

,Щопуск
плоскост_

Еости
измери-
тельньD(
поверх-
ностей,
мкм, не
более

,Щопуск
параJIлеJIь-

ности
Iамери-
теJъньD(

поверхно-
сrей, шкм,
не более

KTl кт2

fuскреrносrь
отсчета, мм

Молифи
кациJI

исполнение

7 86)42 31

0,31 5+20,001отOдо25з l з -001_02
0,31,5+3+20,001от 25 до 503 l3-002_02
0,з*4 2+20,001от 50 до 75з 13_00з_02
0 з2+3 +40,001от 75 до l00313_004-02
0,33+'7+50,001от l00 до 125
0,33+5 +70,001от 125 до l50313 _006-02
0 31,50 00lотOдо25313_00l -01
0,31 5+) +40,001от 25 до 503 1з_002_0l
02+3а10 001от 50 до 75з 13-003-01
0,3+4 20,001от 75 до l0031з -004_0l
0,3+з +50,001от 100 до 12531з_005-01
0 JJ0 001от 125 до 150з l3-006_01
0,3*6 30,00lот 150 до 175313_007-01
0 3J+60,001от l75 до 200з 13_008-01
0,31 )+2 +40,001отOдо25
0 J1,5+40,001от 25 до 50з 13_002-01S
0,32+2 +30,00lот 50 до 75313-003-0l S

-)0+4 2+30,001от 75 до l00з l 3-004_01S
0,3*5+з0 001от 100 до 125313_005-01S
0,3+5 J+з0,001от 125 до 150з l3_006-01S
0,33*6+40,00lот l50 до l7531з-007_01S
0,3Jt4 +60 001от 175 до 200з l3-008_01S
0,34+40,00lот 200 до 225
0 з+6 4t40 001от 225 до 250з l3-010_01S
0,34+'7+50,00lот 250 до 275313_0 t 1_0l S
0,34+'|+50,00 tот 275 до 300з l3-0l2_01S

зlз

0,31 5+4+20 001отOдо25312-001-03
0,31 )+.1+20,001от 25 до 50з 12_002_03
0,32+30,001от 50 до 75312_003_03
0,32+4tз0 001от 75 до l00
0 J30,001от 100 до 125312_005-03
0,33+5+з0,001от 125 до 150312-006_03
0,3з+6+40,001от l50 до l75з 12_007-03
0з+6+40 001от 175 до 200312_008_0з

312

l1

,Щиапазон
измерений, мм

+3

з 13_005-02

+4а1

3

+5IJ
+4

*4

313_00l -0l S

з

+6313-009_0l S

+2

312-004-0з
+5+3



мп-7.0з7-2025

п одоJIжение табJIицы A.l
1 2 J 4 5 6

,7
8

з14

отOдо25 0,001 +3 1,5 0,3

314_002-02 от 25 до 50 0,00l *3 1,5 0,3

з l4_003-02 от 50 до 75 0,001 +4 2 0,3

314-004_02 от 75 до 100 0,001 2 0 3

315

315-004-01 от 0 до 100 0,001 +5 2 0,3

з l5_006-01 от 0 до 150 0,001 +6 3 0,3

31 5-012_01 от 150 до 300 0,001 +8 4 0 J

315_0l2-02 от 200 до 300 0,001 4 0,3

31 5_016-01 от 300 до 400 0,001 +9 5 0 6

315-020_01 от 400 до 500 0,001 +11 6 0,6

от 500 до б00 0,001 +12 8 0,6

315_028-01 от 600 до 700 0,001 +13 1l 0 9

315_032_0l от 700 до 800 0,001 +l5 12 0 9

315_036_01 от 800 до 900 0,001 *lб 13 0,9

з l5_040-01 от 900 до 1000 0,00l +|7 14 0,9

зl8

318_001-01 отOдо25 0 00l +4 1,5 0 з

31 8_002-01 от 25 до 50 0,001 +4 1,5 0,з

31 8_003-01 от 50 до 75 0,001 +5 2 0,3

з l8-004-01 0,00l +5 2 0,3

318_001-02 отOдо25 0,00l +4 1,5 0,3

318-002-02 0,00l +4 1,5 0 3

318-003-02 от 50 до 75 0,001 +5 2 0,з

31 8-004-02 0,001 +5 2 0,3

331

331_001_01 отOдо25 0,001 +4 0,6

331_002_01 от 25 до 50 0,001 +4 0 6

331_003_01 от 50 до 75 0,001 +5 0,6

331_004_01 от 75 до 100 0,001 0 6

331_001_02 отOдо25 +4

зз 1_002_02 0,001 +4

зз 1_003_02
+5

от 75 до l00 0,001 +5

380

380-001_01 отOдо25 0,001 0 6

380-001_02 0,001 +6 0,6

з80_001_03 0,001 +6

380_001_04 отOдо25 0,001 +6 0,6

зз2

332_001_01 отOдо25 0 001 +4 4 1,2

зз2-002_01 от 25 до 50 0,001 +4 4 1 2

зз2_003_0l от 50 до 75 0,001 +5 5 |,2

з32-004-01 от 75 до 100 0,001 *5 5 1 2

зз 2-005-01 от l00 до 125 0,001 +6 6 |,2

0,001 *6 6 |,2

|2

з l4-001-02

+4

*8

з l5_024_01

от 75 до 100

от 25 до 50

от 75 до 100

t5
0,001

от 25 до 50
0,00lот 50 до 75

зз 1_004_02
+6

отOдо25
0,6отOдо25

от 125 до 150332_006-01



п ние таблицы A.l
,7

81 2 3 4 6
0,60,00l +4 2339-001-01 отOдо25

+4 2 0 6339_002_01 от 25 до 50 0,001
3 0,60,001 +5339-003_01 от 50 до 75

0,6+5 з339-004-0l от 75 до l00 0,001
4 0,60,001 +6339-005-01 от 100 до 125

0,6+6от l25 до 150 0,001339-006_01
5 0,60,001 +,7зз9-007-01 от 150 до l75

0,650,00l +7

339

зз9-008_0l от 175 до 200
30+4 1 50,001316_001_01 отOдо25

0,31,5+4от 25 до 50 0,00l3 16-002-0l
2 0 3+50,001316-003-0l от 50 до 75

0,32+50,00lз l6-004-01 от 75 до l00
0,62,5+ý0,001от l00 до l253 16_005-01
0,6,ý0,00lот 125 до 150
0,630,001от l50 до 175з lб_007_01
0,з1,5*40,001отOдо25
0,3l )+40,001от 25 до 50316-002_02
0,620,0013 16-00з-02
0,62+50,001от 75 до l00316-004_02
0 62 5*50,001от l00 до l253 l6_005_02
0,6

,)<
+50,001от 125 до 1503 l6-006_02

0,6з+'70,001от l50 до l75

316

3 16-007_02
0 зз+30,001отOдо25350_001_11
0,35+50,001
0,37+'70,00lотOдо25350-001-13
0 3+з0,001
0,з+50,001отOдо25350_001-22
0,3+'|0,001з50-001_23
0,3+100,001отOдо25350-001-24

+30,001отOдо25350_001-з 1

+50,00lотOдо25350-001_32
+'70,001отOдо25350_001_33

з50

+40,001з l7_00l -01
+40,001от 25 до 50317_002_0l

0,001от 50 до 75з l7_003-01
+50,001от 75 до 100317-004_0l
+40,001отOдо253 l7_001_02
+40,00lот 25 до 50з 17-002_02
*50,001з i 7_003-02
*50,001от 75 до 100

з1,7

317_004_02
0,з10+100,001отOдо25338_001-01
0,з100,001от 25 до 50338_002_01
0,3l0+1 10,001от 50 до 75
0 з10+1 10,001от 75 до 100338_004-01

зз8

1з

мп_7.037-2025

5

4

+531б_006_0l
tl

316-001_02

+5от 50 до 75

отOдо25350-001_12

отOдо25350_001-21

отOдо25

отOдо25

+5

от 50 до 75

+l0

з38_003_0l



п доJDкение таблицы А.1
81 2 з 4 5 6

+4 0,3319-001-01 отOдо25 0,001
0,з

з19
319_001_21 отOдо25 0,001 f+

+4334_015_01 от l до 15 0,00l
0,6з34-020-01 от5до20 0,00l +4

0,60,001 +5334-035-0t от 20 до 35
0 6от 35 до 50 0,001 +5334-050-0l
0,6+6зз4_065_01 от 50 до б5 0,00l
0 60,001 +6з34-080_01 от 65 до 80
0,6+6зз4_095_01 от 80 до 95 0,001
0 6+4334_025-55 от5до25 0,00l
0,6+50,001з34_045_55 от 25 до 45
0 6+6от 45 до 65 0,001334-065-55
0,6tб0,001з34-085-55 от 65 до 85
0,60,001 +6от 85 до l05334- l05-5 5
0,б+40,001от5до25зз4-025-,l7

60+40,001зз4-045-,7,7 от 25 до 45
0,6+50,001от 45 до 65зз4-065-7,7
0,6*50,001

з34

з34-085_77
0,6+40,001отOдо25397_001_0l
0,64+40,001з9,7

397_002_01
0 6+50,001от 7,б до 33307-001_01
0,6+50,001от 25 до 50з0,|

307_002_01
+40,001отOдо25з04-001_01
+40,001от 25 до 50304_002_01
f(0,00lот 50 до 75304_003_01
+ý0,001от 75 до 100304_004-01
+60,00lот 100 до 125304-005_01
*60,001от 125 до l50304-006_01
+70,00lот 150 до 175

304

304-007_01
0,з+20,001отOдо25376-001_0l
0,3+20,00lотOдо25376_001-02
0 3+20,00lотOдо25376_001_03
0,3+20,001отOдо25з76-001_04
0,3+40,00lотOдо50з76_002-01
0,3+20,00lотOдо25з76-001_05
0,3-+0,00lотOдо50376_002-03
0,з+40,001отOдо50

з,lб

з,76-002-04

l4

мп-7.037_2025

,7

от 65 до 85
4

от 25 до 50



Таб.шцаА.2-

мп_7.037-2025

и стебrпо

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрgIшосги
измерений,

мкм

кт2

.Щоrryск
пФ:UlлеJIь-

ности
к}мФи-
TeJБHbD(

повер)оrо-
сгей, tr,пol,

не болеект1

Цена делешаъ
мм

.Щиапазон
измерений, мм

мошфи-
кшlиJI

исполнение

8654J21

0 62+2 +40 01отOдо25305_001-01
0,62+4+2 )0,01от 25 до 50305_002_01
0 6з+ý+40 0lот 50 до 75305_003_0l
0,6з+5+40,01от 75 до 100305_004-01

305

0,62+4+20 01отOдо25з l0_001-01
0 62+2 )0,01от 25 до 50310-002_01

60з+5t40 01от 50 до 75310_003-01
0,63+5+40,0lот 75 до 100з l0_004-01
0,64+50,01от 100 до 125310_005-01
0,64+6!<0 01от 125 до 150310_00б_01
0 65+7+50,01от 150 до 175310-007-0l
0,65+50,01от 175 до 200310-008-01

310

0 6+60,0lот 0 до 15320-015_01з20 0,62+4+20 01отOдо2532l -001_01
0,62t1 <0,0lот 25 до 5032l -002_01
0 63+5+2,50,01от 50 до 75321_003_01
0,6з+5+2,50,0lот 75 до 100
0 64+6*50 0lот l00 до 125321-005_01 0,64*6r<0,01от l25 до l50з2l -006_01
0,65+'|+50,01от l50 до l75з21-007-01 605t'7+50,01от 175 до 200321-008-01 0,66+8+60,01от 200 до 225321_009-01 606,!8+60,01от 225 до 250321-0l0-01
0 6,7

+9+60 l0от 250 до 275
0 6*9+60,0lот 275 до 300321-012-01

з21

0,62+4+20,001отOдо25
0 62*4+20,00lот 25 до 50322_002-01 603+5+з0 001от 50 до 75322_003_01 0,6J+5аз0,001от 75 до l00322-004_01
0 64+6*з0 001от 100 до 125322-005_01 0 6*6+30,001от 125 до 150322-006_01 0 6)+30,001от 150 до 175з22-00,7-01 0,65+'7+30,001от 175 до 200322_008-01

з22

с отсчсгом по

.Щопуск
плоскост-

ности
измери-
тельньD(
поверх-
ностей,
мкм, не
более

,|

+4

+6

!7
6

+4

з2l -004-01

321_0l1_01 ,7

322-001_01

4
+'|

15



мп-7.0з7-2025

п доJDкение табш{цы А.2
86 7)432l

0,62!4+20 01отOдо25323_001_01
0 62+4+2,50,0lот 25 до 5032з-002_01

60J+4 +50 01от 50 до 75323_003-01
0,63+5+40,01от 75 до l00323-004-0l
0,6+6+50,01от l00 до 12532з-005-01
0 64+ý0,01от 125 до 150323_00б_0l
0,65+50,01от 150 до 175323-007_0l
0,65а< +'|0,01от l75 до 200з23_008_01

з2з

0 62+20 01отOдо25379-001-0lз79
0,62+4+20,01отOдо50325_002_0l
0,63+40 01от 0 до 100325-004-01
0 64+6+30,01от 0 до l50з25_006-01
0,65+'|0 01от 100 до 200325_008-01
0 67+9+40 10от 150 до 300325_0l2_01
0,64*60 01от 50 до l50325_006_02
0 6+9*40,01от 200 до 300з25-0|2-02
0,69+110 01от 300 до 400325-016-02 0,611+ý0 l0от 400 до 500з25_020-02 0,6|2*14+60,01от 500 до 600з25-024-02 0 914*18+160 01от б00 до 700з25-028-02 0,916+20+180,01от 700 до 800325-0з2-02 0,9l8+22+200,01от 800 до 900зz5-0з6-02 0 920+24+220,01от 900 до 1000325_040_02

з25

0 69*50,01от 300 до 400329_016-01 0,611+13+50,01от 400 до 500329-020_01 0 612+14+60,01от 500 до 600з29-024-01 0,914+18+160,01от 600 до 700з29-028_01 0 916+180,01от 700 до 800329-032_01 0,9+22*200 01от 800 до 900329-036_01 0 920+24+220,01от 900 до 1000329-040_01 0,9+24r220 0lот 1000до 1200329-048-01 0,922126+240,01от 1200 до 1400з29-056-01 9024+30+280,01от 1400 до 1600329_064-01 0,926+33+310,01от 1600 до 1800з29-072-0| 028+360 01от 1800 до 2000329-080_01

з29

0,62+40,01отOдо25
0,6+40,01от 25 до 50з28_002-03 0,63+50,01от 50 до 75328_003-03 0,6з+50,01от 75 до 100з28_004-03 0 64+60 01от 100 до 125з28_005-03 604+60,01от 125 до t50з28_006_03 0,6+'|0,01от 150 до 175328-007_0з 0,62*40,01отOдо25

328

16

4
+6

+'7

+4

*5

+3

+3

7

+5

+13

*11

+20
18

20

9+34

з28-001-03
2

328_001-04



мп_7.037-2025

п олжение табJп,rцы А.2
85 6 71 J

0 6340-001-01 отOдо25 0,01
0,60,0l +4340-002-0l от 25 до 50
0,б+5от 50 до 75 0,01з40_00з-0l
0,60,01 +5340_004-01 от 75 до 100
0,6+6от l00 до l25 0,01340_005-0l
0 6+б0,01340_006_0l от 125 до l50
0,бот l50 до 175 0,01з40-007-01

+40,01340_001-02 отOдо25
0,01 *4от 25 до 50з40-002-02

+50,01340-003-02 от 50 до 75

от 75 до 100 0,01з40_004-02
0,01 +6от 100 до l 25340-005-02
0 0 l340_006_02 от l25 до 150
0,01 r7от 150 до l75

з40

340-007-02
0,6+60,01з41_001_01 отOдо25
0 60,01 +6от 25 до 5034l -002-0l
0,60,01341_001_02 отOдо25
0,6+60,01от 25 до 50з41_002-02
U,o+60,01з4l -001-03 отOдо25
0,6+60,01341_002_03 от 25 до 50
0 60,01 +6отOдо25з41_001_04
0,60 0 l341_002-04 от 25 до 50
0,6+60,01отOдо25341_001_05
0,6+60,0lот 25 до 50з41 -002-05
0 6+60,01отOдо25341-001-06
0,6+60,0l341_002-06

з41

\.240,01отOдо25342_001-0l
1.24+40,0l342_002_01 от 25 до 50
1,25+50,01от 50 до 75342_003-0l

5r<0,0l342_004_01 от 75 до 100
1.26+60,01от 100 до 125342_005_01
1.260 0 l342_006_01 от 125 до 150
1.2-+0,0lотOдо25з42_001-02
|.24+40,01от 25 до 50

5+50,0tот 50 до 75342-003-02
|.z)+50,01з42-004-02 от 75 до l00
1.260,0lот l00 до 125342_005-02
1.26+60,01342_006-02
1.2+'70,0lот 150 до 1 75з42-00,7-02
1.2

,7
+70,01от 175 до 200

з42

з42-008-02

17

42
+4

+7

+5

+6

+6

+6

от 25 до 50
+4

1.2

+6

+

з42-002-02
1.2

*6

от 125 до 150
,|



мп-1.0з,|-2025

п одоJDкение таблицы А.2
7 85 6J 41 2
2 0 6+40,01330_00l -0l отOдо25

0,62+4от 25 до 50 0 01з30-002_01
) 0 6+50,01от 50 до 75330-003_01

0,6з+50 01зз0_004-01 от 75 до 100
4 0,6tб0,01от 100 до l25330_005-0l

0,б4+60,01от 125 до 150зз0_006_01
5 0,60,0l330-007-0l от l50 до 175

605il0,01от 175 до 200

зз0

зз0_008-01
0,62+40 01отOдо25326-001_03
0 62+40,01от 25 до 50326_002_03
0,6J*50 01от 50 до 75326-00з-03
0 6J+50,01от 75 до l00326-004_03

604*60 01от 100 до l25326-005-03
0,64+60,01от 125 до 150з26_006-03
0 65+'|0,01от l50 до l75326-007-0з
0,60,01от 175 до 200326_008_03
0,66+80,01от 200 до 225326_009-03
0 66+80,01от225 до250326_0l0_03
0,67+90 01от 250 до275326-011_03
0 6

,7
+90,01от 275 до 300326-0l2_03

0,62+40,01отOдо25з26-001_04
0,62+40,01от 25 до 50326-002-04
0 63+50,01от 50 до 75326-00з-04
0 6J+50,01от 75 до i00326_004-04
0,64+60,01от 100 до 125326_005-04
0 64+60 01от 125 до 150з26_006-04
0,65+'70,01от 1 50 до 175з26-007-04
0 650 01от 175 до 200326-008_04
0,6+80,01от 200 до 225326-009-04

606+80,01от225 до250326_010-04
0 6

,7
*90 01от 250 до 275326-011_04

0,67+90,01от 275 до 300з26-012-04

з26

0 62+40 01отOдо25з36_001-1 l
0,62+40,01отOдо25336-001-21
0,62+40,01отOдо25336-001-3l

60+70 10отOдо25зз6-001-0l
0,6+'70,01отOдо25336_001-02
0 6+70,01отOдо25336-001-03

+70,01отOдо25336-001-04
+l00,01отOдо25336-001_05

336

i8

5+'7

+'|

6



мп-7.037_2025

п доJDкение таблицы А.2
6 741 2 J

+4отOдо25 0 01з27-001_03
0,6+40,01з27-002-0з от 25 до 50
0,6*5от 50 до 75 0 01327_003_0з
0 60,01 +5з27-004_03 от 75 до 100
0,6+40 0l327_001-04 отOдо25
0 60,01 +4от 25 до 50з2,7-002-04
0 6+50,01от 50 до 75327-003_04
0,6*50,01з2,7-004-04 от 75 до 100

з2,7

0 62+100,01отOдо25378_001_0l
0,62+l00,01от 25 до 50378-002_0l
0,6J+1 l0 10от 50 до 75378-003_01
0,63+1 10,01от 75 до 100

378

378_004-01
0,64+40,01отOдо25337_001-0l
0 6+40,01от 25 до 50зз7-002_01
0,65+50,01от 50 до 75337-003_0l
0 65+50 01от 75 до 100з37_004-01

зз,7

0 6+40,01от 0 до 13348-001-01
0,6+40,01от 0 до 13348_001-02
0,6+40,01от 0 до 13з48_001-03

з48

0 62+40,01отOдо10з70
+40 0lотOдо25з46_001_01

0,01отOдо25з46-001_02
+40,0lот 25 до 50346-002-02

0,0lот 50 до 75з46_003_02
+50 l0от 75 до l00

з46

з46_004_02
1,210+100,01

от 1,6 до 26
344_001-01

1,210+100,01

от до 51,5

от 25 до 50

210+100,0lот 50 до 75

ог 51,5 до 7
з44_003-01

1 210+100,01от 75 до 100

от до 10l
344_004-01

\,210+100 10

m1 бдо
отOдо25з44_00l -02

210+100,01

6 до26сrг 1

отOдо25344-001-1l

1,2+100,01

0т 26,5 до 51,5

от 25 до 50з44_002-11

1,210+100 0 1

ог 51,5 до 76,5
от 50 до 75344-00з-11

1,210+100,01

ог 76,5 до 10l
от 75 до 100344-004_11

10+100,01

0т 1,б до 26
отOдо25344-001-12

344

l9

4

з 70_010-01

+4

*5

отOдо25

344_002-01

10

1,2

-т_-l0,6
5l



мп-7.0з,7-2025

п ние таблицы А.2
1 2 3 4 5 6 8

зз5-001_01 отOдо25 0,01 2 0,6

335_002_0l от 25 до 50 0,01 +4 2 0,б

_r_) +

зз4_006_01 от l до 15 0,01 +4 0 6

з34-008_01 от5до20 0,01 +4 0,6

334-012_01 от 20 до 35 0,01 +5 0,6

з34_0l9-01 от 35 до 50 0 0 1 +5 0 6

з34-024_0l от 50 до 65 0,01 +6 0,6

334_032_01 от 65 до 80 0,01 +6 0 6

зз4-036-0l от 80 до 95 0,01 +'7 0,6

334-025_05 от5до25 0 0 1 +4 0 6

334-045_05 от 25 до 45 0,01 +5 0,6

зз4-065_05 от 45 до 65 0,01 +6 0 6

от 65 до 85 0,01 +7 0,6

334-025_07 от5до25 0 0 l +4 0 6

334-045_07 от 25 до 45 0,01 +5 0,6

334-065_07 от 45 до 65 0,01 +6 0,6

зз4-085_07 от 65 до 85 0,01 +7 0 6

308
отOдо25 0,01 +4 4 1,2

308-002_01 от 25 до 50 0,01 +4 1,2

377-001_0l 0,01 4 0,6

з77-002_01 от 25 до 50 0,0l +4 4 0,6

306
з06-001_01 от 7,6 до 33 0,01 +5 0 6

306-002_0l от 25 до 50 0 0 1 t5 0,6

з45

345_001-01 отOдо25 0,01 +4

345-002_0l от 25 до 50 0,01 +4

345-003-01 от 50 до 75 0,01 *5

з45_004_01 от 75 до 100 0 0 1 +5

345_005_01 от 100 до l25 0,01 +6

345-006_01 от l25 до 150 0,01 +6

345_007_0l от 150 до 175 0,01

з71

371_00l -02 отOдо25 0,01 1J 0,6

37l -001-03 отOдо25 0,01 +3 0,6

з71_001-04 отOдо25 0 0 1 +з 0 6

371_001_05 0,01 fJ 0,6

отOдо25 0,01 +з 0 6

з71_001- l 1 0,0l fJ 0,6

371_002_02 отOдо50 0,01 +5 0 6

371_002-1l 0.01 +5 0,6

з,lз

з73-001-01 от 0 до 15 0 0 1 +3 0 6

373-001-02 от 0 до 15 0,01 +3 0,6

373_001-03 отOдо 15 0,01 +3 0,6

373 -001_04 от 0 до 15 0,01 0,6

з73-0l3-01 от 0 до 13 0,01 +3 0 6

от 0 до 13 0,01 +3 0,6

з73-013-03 от 0 до 13 0,01 +3 0,6

з7з_0l3_04 от 0 до 13 0,01 +3 0,6

373_013_05 отOдо 13 0,01 +3 0 6

373-013-06 от 0 до 13 0,01 +3 0,6

20

7

+4
зз5

334-085_05

308_001_0l
4

+4отOдо25

+'l

отOдо25
371_00l -06

отOдо25

отOдо50

+3

373-013_02

- диапщон дця



мп-7.0з7-2025

Таблица А.3 - М логические

Таблица А.4 - логические

Таблица А.5 - М огические

стики

стики

стики овочных

\t в с отсчетом по ци

в с отсчетом по сч

)ак rep lJEpL

.Щопуск
плоскост-

ности
измери-
тельньD(
поверх-
ностей,
мкм, не
более

Мошфи-
кrцшя

,Щиапазон
измерений, rr,пl

Цена де;lеlдl8
Nп{

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрfllноfiи
измерений,

мкм

.Щогryск
пФаJшеJБ-

ности
Iвмери-
TeJъHbD(

поверю{о-
стей, ькм,
не более

з47
347_015-01 от 0 до 15 0,01 +4 0,6

347_001_01 0,01 t4 0 6

отOдо50 0 0 i +5 0,6

Щопуск
плоскост-

ности
измери-
тельньп
поверх-
ностей,
мкм, не
более

,Щогryск
параJIлеJъ-

ности
к}мфи-
теJъньн

поверхво,
сгей, ш<м,
не более

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешноfiи
измерений,

мкм

Щева делеlпля,
мм

.Щиапазон
измерений, ммисполнение

каlия

0,62+40 01390_001_01
z+40,01от 25 до 50з90_002_01

0 63+50 01от 50 до 75з90_003_01
0,6J+50,01390_004-01

4+60,01от l00 до 125390_005_01
6040 10от 125 до l50

0 65L1
з90_007_01

0,65+70,01от 175 до 200390-008_01
0 66+80,01от 200 до 225390_009_01
0,66+80,01от 225 до 250з90-010_01
0 67+90,0lот 250 до 275390_01 1_01

60,7

0,01390_012_01

390

,Щопуск плоскопараллельности
измеритеJъных поверхяостей

мкмовочньIх ме

,Щопустимое отклонение от
номинального размера

овочной м , мкм
Номина.tlьньй размер

установочной меры, мм
J2l

1 0+l )25
1,0+2,050
1,5!2,5
2,0+з,0100 70+3,5

1 2)
2 5+4 0150
2,5+4,5175 1ý+5 0
з 5+5,5225
з 5+6,0250
3,5*6,52,75

2l

исполнение

отOдо25
347_002-0l

Мошtфи-

отOдо25
0,6

от 75 до 100
0,6

+6
390_006_01

0,01от l50 до l75

+9от 275 до 300

,75

200



1 J

300 +,7,0

з25 +7 5

з50 +8,0
*8,5

400 +9,0
А1< +9,5

450 *10,0
475 +10,5

500 +l1,0
525 +l1,5
575 +|2,5

625 *1з,5
6,75 +14,5

725 + l5,5
,1,75 +16,5

+1,7,5

875 +18,5

925 *l9,5
9,75 +20 5

1050 +21,5

1 l50 +r,) ý

1250 +2з,5

l з50 +24,5

1450 +25,5

1550 +26,5

1650 t27,5
l750 +28,5

1850 +29,5

l950 +30,5

мп-7.037-2025

п доJDкение табJIицы А.5

Таблица А.6 - ИзмеритеJIьное усилие, колебание измерительного усилия и параметр

ш ховатости Ra в соответствии с ГоСТ 2789-73.

Таблица А.7 - сменных вставок дJUI м моди 304,345

Наименование харaктеристики Значение

Измерительное усилие от 5 до 12

Колебание измерительного усилия, Н, не более 2

Параметр шерхокrтости измеритеJъIIьD(
поверхностей микрометра и устalновочньD( мер
Ra по ГоСТ 2789-73, мкм, не более

0,08

Модификация !иаметр шариков, мм
1 0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0 J ) 5 54 0 4 0 6 0304,345

22

2

з,75

825



мп-7.037-2025

Приложение Б
(сцрадqчцqg)

Схема определепия шзмерптельного усилия микрометра

Рисlъок B.l - Схема опрделения измерительного усилия микрометра: l - lшферблатпые

веЬы;2-мицрометр;j-u".**ч.плоскойповерхностью;4-стол;5-устройстволля
крепления микрометров

af
la
llll
ш

2з

I

I


