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Государственнм система обеспечения единства измерений

машипа испытательндя Lоsепhачsеп

Методика поверки

1 ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ

1 .l Настоящм методика поверки распростаняется на машиIrу испытательнуIо
Losenhausen, зав. Js 439l (дшее - мапrина), прсдпiвначенную д-Iя измерений силы при
испьпaниях материtцов и изделий на растяжение или сжатие.

1.2 Поверка машины должна проводиться в соответствии с требовани-пr.rи настоящеЙ
методики.

1.3 При проведении поверки должна обеспечиваться прослеживаемость машины к
ГЭТ 32_201l Госуларственному первичному эт.rлону единицы силы согласно ГосударственноЙ
поверочной схеме для средств измерений силы, утвержденной приказом Федерального

агентства по техническому реryлиров:lнию и метрологии N 2498 от 22.10.2019 г.

1.4 Методы, обеспечивающие реализ Iию методики поверки - методы прямьж
измерений.

1.5 Настоящм методика поверки применяется для поверки машины, использУемОЙ В

качестве рабочего средства измерений, В рзультато поверки доJDкны бьпь подгверждены
метрологические характеристики, приведенные в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические харaжтеристики

2 НОРМАТИВНЫЕССЫЛКИ

2,1 В настояцей методике использованы ссьшки на следуюцие документы:

Приказ Фелерального агентства по
техническому реryлированию и
метологии Jф 2498 от 22,10.2019 г.

Примечание - При использоВании настоящеЙ методикя челесообразно проверить действие

ссылочнык докумеrгов. Если ссыllочный документ заменен (изменен), то при пользовании настояrцей

мgтодикой сле,ryет руководствоваться замененным (измененным) док},]r.tеrrгом. Если ссьшочный

документ отменен без замены, то раздел, в кOmром дана ссьшка на него, применяется в части, не

затрагивающей эry ссылку.

J ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛIЦrЙ ПОВЕРКИ

3.1 Первичную поверку м:lшины вьшоJIняют до ввода в экспJryатацию,

з.2 Периодическую поверкУ вьшолняют в процессе экспJIуатацпи машины, а такхе

после ремонта.

4

Об утвержлении государственной поверочной схемы для
средств измерений силы.

Нмменование характеристики

Значение характеристики для
поддиапазона

3 2

,Щиапазон измерений силы, кН от 60 до 300

Прелелы догryскаемой относительной погрешности
изм ний силы, 7о

+1,0

Цена деления шка,rы, кН 1

от 150 до 750

2
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3.3 При проведении первичной и периодической поверок м:lшины должны бьrгь
выполнены операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Операчии поверки

З.4 .Щогryскается проведение поверки на меньшем Iшсле поддиапазонов измерений
силы, при этом поверке подвергается тот подд{апл}он измерений силы, которьй
предполагается использовать в процессе экспJryатации машины в течение последующего
ИНТеРВаЛа МеЖДУ ПОВеРКаJtlИ.

4 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

4,1, Поверку машины проводIт в условиях экспlryатации по месту монтФка машины.
При проведении поверки должны собподаться следующие условия, если не оговорено особо:

- температура окружающего воздуха, ОС от +15 до +25;

- изменение теlчfпературы окружающего воздуха в течение часа ОС, не более +1,0;

- относительнм влажность воздуха, О/о, не более 80.

5 ТРЕБОВДНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

5,1 К проведению работ по поверке машины доtryскаются лица прошедшие
специальное обучение на поверитеJIя, ознакомившиеся с экспJryатационной документацией
(далее - Э.Щ) на машину, прошедшие инструктzDк по технике безопасности, работающие в
метрологической службе предприятия, аккредитовzrнной на право поверки средств измерений.

Обязательность проведеЕия
операций поверки при

Пункт
методики
поверкипервичной

поверке
периодической

поверке

Внешний осмот средства измерений да да 8

Подготовка к поверке и опробование средства
измерений да да 9

Определение метологических характеристик
средства измерений и подтверждение соответствия
средства измерений ме,грологическим требованиям

да да l0

Проверка диапазона измерепий силы, цены деления
шкalлы, определение относительной погрешности
измерений силы

да да 10. 1

5
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6 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ
СРЕДСТВЛМ ПОВЕРКИ

И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К

6.1 При провелении поверки долкны бьггь использовarны средства поверки,

указанные в таблице 3.

таблица 3 - Метрологпческие и технические ,требования к средствам поверки

7 ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ

7.1 При провелении поверки должны выполняться требования безопасности, ука-
занные в Э.Щ на примеrrяемые средства поверки и поверяемое СИ.

8 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8,1 Провести визуальную проверку внешпего вида и комплектности машины.
Внешний вид машины должен соответствовать описalнию и изображению, приведенному в опи-
сании типа.

8.2 Машинадолжнасоответствоватьследуюцшм требованиям:

- в маркировке машины на чифефлате круговоfi шкatлы силоизмерительного ме-
хzlнизма должны бьггь отображены: заводской номер и наименование предприятия-
изготовитеJUI;

- токопроводяrщrе кабелrr не доJDкны иметь повреждений элеrгрической изо.тrяции;

- мalшина не должен иметь внецп{их поврхцений и загрязнений;

- комплектностъ машины до.'I)кна соответствовать комплектности, указанной в Э.Щ.

6

Операчии поверки,
требующие применениJI

средств поверки

Метрологические требования к средстваI\,t

поверки, необход.rмые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

Пунrг 9.1 По.щотовка к
поверке

Срелство измерений температуры и
относительной влФкности с Jшапазонами
измерний, охватывдощIIми условия
согласно 4. l

Термогигромстр
электронньй
CENTER мод. 3l0,
з l 1, 313, з l4, 315,
зlб,317,
рег, Ns 22l29-09

Пункт 9.2 Опробование
Пункт l0.1 Проверка
диапазона измерений
силы, цоны дсления
шкarлы, определение
относительной
погрешности
измерений силы

Рабочие эталоны единицы силы 2-го рд}ряда
согласно Приказу Росстанларта J,,l! 2498 от
22.10.201.9 г. (динамомотры с диапазоном
измерений, в совокупности охватывающим
диlшазон измерений м цины, и пределаi{и
лопускаемой относитеrьной погрешности,
которьп не превышllют 1/3 от прелелов
допускаемой погрешности мяlпины)

.Щинамоме,гры
электронные
дм_мг4,
рег. Nэ 49913-12

6,2 Эта.llоны, применяемые для поверки, долrкны бьпь поверены (атгестованы),
средства измерений - поверены.

6.3 Дrя проведения поверки допускается применение других средстъ поверки, не
приведенньrх в таблице 3, утвержленньrх и аттестованных этzlлонов единиц величин, средств
измерений утвержденного типа и поверенньrх, удовлетворяющих метрологическим требовани-
ям, указанным в таблице 3.



мп 1l5-2з3-2025

8.3 В сlryчае если при внешнем осмотре машины выявлены повре)цения или дефек-
ты, способные оказать влияние на безопасность проведения поверки или результаты поверки,
поверка можfi бьпь продолжена только после устранения этих повреждений или дефеrгов.

9 ПОДГОТОВКА
ИЗМЕРЕНИЙ

К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВА

9,1 Подготовка к поверке

9.1.1 Провести контоJъ условий поверки с помощью термогигрометра на
соответствие требованиям 4. l настоящей методики,

9,1.2 Перел проведением поверки мztшина должна бьпь подготовлена в соответствии
с ЭД. В сJrучае, если ср€дства поверки и (или) мяlпина, перед началом работы находились в

условиях, отличalющихся от указанньrх в 4.1 (отклонение температуры объекта от температуры
окружающего воздуха при поверке превышает 5 'С), то необходимо обеспечить вьцержку в

условиях, соответствующих 4,l , в выкIIючеЕном состоянии не менее шести часов.

9.2 Опробование

9,2.1 Проверить перемещение активного захвата машины в зад!шном нaшрaвлении

при отсутствии объекга приложения нагрузки (без образча или д{намометра). Захват должен
перемещаться без заеданий рывков, адекватно команд:l l с пульта управленlrя.

9.2.2 Вкпочlrгь подиaшазон измерений силы, соответствующий наибольшей

измеряемоЙ предельноЙ нагрузке машины. Проверить обеспечение нагружающпм устроЙством
мzrшины равномерного без рывков приложения силы.

9.2.3 .Щинамометр, наибольший прдел измерниЙ которого соответствует или
превышает наибольший предел воспроизведения силы м пины, установить в рабочей зоне

мzlшины и произвести предваритсльное нагружепие следующим образом:

- обнулить показzlния динаьrометра и машины;

- нагрузить динамомет силой, рtвной или близкой к значению максиммьпой
нагрузки машины;

- вьцержать динаJrrометр под действием силы в течение 30 с;

- после разгрузки показalния динzllr{ометра и машины обну.тп,rть.

9.2.4 В процессе вьцержки показания д,lн:lмометра и мauпины не должны иметь

устой.швой тенденции к возрастанию или убьваншо, а также невозврату стелки шкалы

силоизмерителя в нуль после снятия нагрузки. В сlryчае обнаружения такой тенденrши и ее

сохранении после пяти нагружений поверку прекращают, дальнейшие операции не производят,

9.2.5 Если не вьшолняются Iребовiшия 9.2.1 -9.2.4 машина признаётся непригодной к

применению, даJIьнейuше операции поверки не производяг.

7



l0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЛКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Проверка диапазопа измерепиft силы, цепы делепия шкаJtы, опредапение
относительной погрешностн пзмеренпй сплы

10.1.1 Проверку диzшllзона измерений и определение погрешности измерний силы

мaшIины в испьпываемьп поддиапазончлх првести с помощью дина}rометров. Дш каlкдого

поддиапазона машины полобрать необходимые динаIr{ометры и оснасткУ, ОбеСПеЧИВаЮЩУЮ

надежЕую установку динамометров и приложение нагрузки в соответствии с их ЭД.

10.1.2 .I[оrryскается при поверке машины определять погрешность измерений силы в

режиме растяжении или сжатия.

10.1.3 Провести не менее трех серий (, = l...3) последовательньп< нагружеяий лля

каждогО поддиап:вона машины, содержащие не менее пяти ступеней (/ = 1...5), равномерно

распределенньж по диапазону измерений, включающие наименьший и наибоrьший пределы

измерений, в следующей последовательности:

- установитъ динамометр, наибольший предел измерений которого соответствует

или превышает наибольший предел воспроизведения силы машины в испытываемом подJш:ша-

зоне;

- обнулить покalзaшия машины и динамометра;

- произвести Еагружение в испьпываемом поддиапазоне измерений силы мапшны

при прямом ходе с остчlновкzlми в требуемьrх Totкzlx поддиапiвона и фиксациеЙ показаний ма-

шины и д{намометра;

- разгрузить машину, убедиться в обнулении показаний машины и дипltмометра.

l0.1,4 Заменить динамометр в зоне испытаниЙ Еа другоЙ, охватьвающий слелующий

поддиапазон измерений силы машины и првести не менее тех серий последовательньD(

нагружений, содержащие не менее пяти ступеней.

l0.1.5 относительную поФешность измерений силы вьr.Iислить по формуле

бij
Pij - Prij

100, (l)
Рэij

где бi,i - ОТНОСИТельнzrя погрешность измерениЙ силы в ЁоЙ серии на7-оЙ сryпени,7о;

&' -."a"."ne силы, измеренное машиной, в Ёой серии наj-ой сryпени, кН;

Р, - деЙствительное значение силы в Ёой серии наj-ой ступени, измеренное с помо-

цью динамомЕтра, кН.

10.1.6относителЬнаJIпоГрешностьизмеренийсилыДлякажДогоиспытываемого
поддиzш tона при каждом нагружении не должна превьппать + 1,0 %,

10.1.7 В процессе проверки поддиап }онов измерений силы убедиться, что деленшl

шкllлы силоизмерителя машины соответствует данным, укдlанньш в Э.Щ,

ll оФормлЕниЕрЕзультАтовповЕрки

l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом произвольной формы,

11.2 При положггельпьD( результатzlх поверки средство измерний призЕ,lют

пригодrьш к применению.

11.3 Нанесение зпака поверки Еа средство измерний не предусмотрено,

8
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l1.4 При отричательньгх результатах поверки средство измерений признают
непригодным к применению.

l1.5 По змвке заказчика при положитеJIьньD( результатarх поверки оформляется
свидетельство о поверке, при отицательньж - извещение о непригодности.

1l.б Сведения о результатах поверки передают в Федеральньй информационньй

фонд по обеспечению единства измерений в соответствии g действующими на момент
проведения поверки нормативно-правовьIми alктalми в области обеспечения единСТва

измерений. В сведениях о результатах поверки приводяг данные об объеме проведенной
поверки для меньшего числа поддиzлпазонов измерений силы.

И.о. заведующего лабораторией 233 УНИИМ -
филиа,та ФГУП кВНИИМ им, Д.И. Менделеева>

М.н.с. лаборатории 233 УНИИМ - филиа,та
ФГУП (ВНИИМ им. Д.И. Менделеева>

Л.А. Трибушевская

Л,Е. осипов
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