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1 Общпе полоrкенпя
настоящая методика поверки применяется дJIя поверки измеритеJrя перемещеЕии

(деформачий) оптическогО бесконтактного Epsilon ONE-200(E-220 (да.пее - измеритеrь),

про-изьодства Компании Epsilon Тесhпоlоgу corp., Сшд, в качестве рабочего средства измерений

и устанавливает методику ее первичной и периодической поверки.

1.1 В результате пов;рки доJDкны быть подтверждены метрологические требовапия,

приведенные в таблице l.
Таблица 1 - Ме ологические истики

Таблица 2 - оп ии пов и

1.2 Измеритель до ввода в эксплуатацию подлежит первичной поверке, а в процессе

эксплуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке,

1.3 Выполнение всех требовaш{ий настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к следующим государственным первичным этtшонам:

- гэТ 2-202l - ГПЭ единицы длины - метра в соответствии со структурой лока"Iьной

поверочной схемы, приведенной в приложении А настоящей методики поверки,

1.4 В методике поверки реrrлизовalн следующий метод передачи единиц: метод прямых

измерений.

2 Перечепь операцпй поверкп средств пзмереппй

.Щля поверки ,r"aрrЪa* ло*ны бытi выполнены операции, указанные в таблице 2.

3 Требованшя к усповtlям проведепшя поверкш
При проведении поверки доJDкны собrrюдаться, следующие условия измерении:

- температура окру*Йщей среды, "С от +15 до +35;

- относительнlul влажностЬ 
"оrду*ч, 

о%, не более от 45 до 80,
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4 Требовапия к спецпалпстам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускzlются специalлисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством РоссийскоЙ Федерации об аккредитации в национальной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необходим},Ю квIIлификациЮ, ознакомлеЕнЫе с руководстВом по эксплуатации и настоящей

методикой поверки.
4.2 .Щ,ля провеления поверки измеритеJIя достаточно одного поверитеJlя,

5 Метрологпческпе П техппческпе требовапЕям к средствам поверкп
При проведении поверки доJDкIiы применJIться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведеЕные в таблице 3.

Таблица 3 - ства пове ки
Перечень рекомендуемых

средств поверки
Метрологические и технические требования

к средствам поверки. необходимые для
проведения поверки

Операции поверки,
требующие
применение

с ств пов ки
ства поосновные с

Система
измерительнм
рег. Nч З5362-13

лазернtц
xL-80,

Рабочий этtшон 2 разряла по

Госуларственной поверчной схеме для

средств измерений длины в диапzвоне от

1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной приказом
Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии }lb 2840 от <29>

декабря 2018 г. - система лазерная

изм льнаJr

t 0.1

дованиевспомогательное о
Термогигрометр ИВА-6
модификация ИВА-6Н-Д,
рег. .}Ф 46434-1l

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +35 ОС, прделы допускаемоЙ
абсоrпотной погрешности +0,3 ОС

Средство измерений относительной
влluкЕости воздуха: диалазон измерений от 0

до 80 %, пределы допускаемой
шности t2 7оотносителъной по

8, l0.1

a-IbHarl

машина испытательСрлство измерений перемещений: диапазон
ний от 0 до l50 ммизм

l 0.1

оэтал нанв енынн еы }l аттестоопьия пс ьол ватзо другие }тверr(де\l ач и каетс веркеп и е допуср ющивJетвооы двепо н н ряпати и унн гоо реииз\lстванве,l }lч и с вержде\теренинице,lи ред
ым в таблице\' огическим ваниям-

6 Требовапия ýсловпя) по обеспечеппю безопасцостп проведеция поверкп
При проведении поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной докрлентации на измеритель и средства

поверки, правила}t по техЕике безопасности, действующим на месте проведениJI поверки,

3
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7 Впешпшй осмотр
При внешнеМ осмоте доJDкнО быть установлено соответствие поверяемого измеритеJIя

следующим требованиям:
- отсутствие механических повреждений и других дефектов, способных окzлзать влияние

на безопасность проведенllя поверки или результаты поверки;
- соответствие внешнего вида измеритеJIя эксплуатационной докумеятации,
Если перечисленные требования не выполняются, измеритель

признают непригодЕым к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Опробоваппе
При опрбоваrrии доJDкно быть установлено соответствие измеритеJIя следующим

трбованиям:
- отсутствие качки и смещений неподвижно соедипённых деталей и элементов;

- плавность двгженrlя подвижньrх деталей и элементов;

- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;

- работоспособность всех функциональных режимов и узлов,
Если переЧислеЕные требования не выполняются, измеритель

признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

9 Проверка программпого обеспечеппя средства пзмерепrrй- 
iИентибикац}ш программного обеспечения <HorizonD (далее - ПО) выполняется в

след},ющем порядке:
- включить персональный компьютер с установлеяным ПО
- запустить ПО кНоrizоп>:
- выбрать меню <Ноrizоп>;
- выбрать пlнкт <О програ}rме)
- считать номер версии.
идентификационные данные прграммного обеспечения должны соответствовать

данным, приведённым в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные п много обеспечения

Если перечислепные требования
признают непригодным к применению,
не производят.

10 Определенrrе метрологпческпх xapaкTepнcтtlк средства пзмереппй

l0.1 ОпрелелеЕпе отшосЕтн!ьпой погрешцостп пзмереЕrrй продольных шеремещеппп

(леформацшй)
Определение относительной погрешЕости измерений продольнь_Iх 

_ 
перемещеЕии

(леформачий) производится с помощью системы лазерной измерите:ьной XL-80 (далее - XL-80)

в следуюшей последоватеJIьности:
.установитьвзахВатыУниверса,rьнойиспытательноймашиныаДаптеры'имиТир}.ющие

кразрезанный> испытываемый образец;
- на адаптеры нанести контастные метки в соответствии с методами, описанными в

руководстве по эксплуатации ва измеритель;

не выполняются, измеритель
дальнейшие операции поверки
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отс свого идентиАлю итм вычисления ци
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- установить измеритель, на рабочем расстоянии от адаптеров в соответствии с

руководством по эксплуатации на измеритель;
- установить на подвижный захват машины оптический элемент дJIя измерений линейных

перемещений из комплекта xL-80;
- подготовить )0-80 к проведению измерений в соответствии с руководством по

эксплуатации;
- перемещепия до поверяемой точки производить rгугём перемещения подвижнои

траверсЫ универса.тьной испытательной машины, дJUI чегО выбрать оптимальную скорость

перемещения подвижной траверсы исходя из технических возможностей машины;

- обнуrшrть покlвalпия на отсчетЕом устройстве XL-80;
- произвести пермещений до первой поверяемой точки по покчrзанIrям XL-80, считать

показ tия перемещения с отсчетного устройства измерителя;
- анzшогично выполнить измерения в прямом и обратном направлении не менее чем в 10

точках p:lвHoмepнo распределенных по диапазоЕу измерепий, Измерения проводить не менее

трех раз для каждой выбранной точки.

11 ПодтверlкдепЕе соответствпя средства измереппй метрологпческим требоваппям

1 1 . Г ОпределеНие погрешноЙи измеренийпРдольньrх перемещений (деформаций)

Относительн}rо по.рЪrrо.r, измеiений прлоп"поr* перемещений (деформаций) 6;

вычислить по формуле:
6 = 

t""'.-r,, . 100 о/о, где
L,,

значение продольных перемещений (деформаций),

значение продоJъньD( перемещениЙ (деформаций),

Значения погрешности измерений продольных перемещений (деформаций) доJDкны

соответствовать значениям, приведённым в Таблице l.
Если требОвания дапНого пункта не выполняются, измеритель

признают непригодным к применению.

Инженер l категории
центра испытаний СИ
ООО кАвтопрогресс - М>

Lпr"- среднее арифметическое
измеренных измерителем, мм;

lr, - среднее арифметическое
измеренньtх XL-80, мм;

12 Оформлеппе результатов поверкп
й.1 Резуп"rать, поверки оформляются протоколом, составленным в виде своднои

таблицЫ результатоВ поверкИ по кФкдому пункту разделов 7 - l1 настоящей методики поверки,

12.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подтверждения поверки

должны быть переданы в Федеральный информачионный фонл по обеспечению единства

измерений.
12.3 11рИ положительЕыХ результатаХ поверки измеритель призЕается пригодной к

применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства

измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение

знака поверки на средство измерений не предусмотено,
12.4 ПрИ отицательных результатах поверки, измеритель признается непригодной к

применению и по заr{влению вла,дельца средств измерений или лица, представляющего средства

измерений Еа поверку, выдаётся извецение о непригодности установленной формы с указанием

5

Р.С. Ибрагимов

основных причия.
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Приложение А
(обязательное)

локальнои пове очнои схемы
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Измеритель перемещений (леформаtrий)

оmический бесконгакгный

Epsilon ONE-200CE-220 от l0 до l50 мм

6 = +0,5%

госудАрствЕнньй tЕрвиIДlыЙ этАJIон Ед{ницы дины _ мЕтрА (гэт 2_202l)
lr = 633 нr,r trz = 532 нм lз = 633 Ht"

so=1,6.io-1r;oo=1,9.10-12 so = 1,з.10-1';оо = 1,6.10-12_ so=6,2,10-1'_;_0"=1,0,]0-1L
ui. = 1,6,,o-ir.;"o = 7,8.1о-r' чiо = 1,з.10-12;чво = 6,5.10-tЗ цдо = 6.2,10{;uBo = +,?,|9-'
11i. = iд . ror., u.о = з,о . ro-. Й = r,s ,о-", u"o = з,0 , 10-12 чсо = 7,5 , 10-12; Upo = 1,5 , 10-11

Метод прямых
измерений

Рабочий эталон единицы длины - метра 2 разряла по

ГПС - Измерrгель линейных перемещений

лазерный

от 0 до 80000 мм

f : (Q,Q2 + 0,5.L) мкм

Метод прямых
измерений
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