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1 Общие положеншя
Настоящая методика поверки применяется дш поверки прессов испьп_ательньп< YT-YS

(далее - прессы), npo"ruo*,* iнвliдr,тс YANTE SCIEI,ITIFIC INSTRUMENT со" LTD,

китй, используемьп в качестве рабо,п,rх средств измерений и устанавливает методы и средства

их первичной и периодической поверки,

1.1 В результате поверки доп*t,", бьгь подгверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице 1,

мп АIIм 25-25

Таблица 1 - М логические стикиjpaK tc
,Щиапазон

воспроизведения
скорости
опорной

прижимной
плиты, мймин

Абсолютная
погрешность

воспроизведения
скорости

перемещения
опорной плиты,

мймин

Модификация ,Щиапазон
измерений силы,

н

YT-YS3000A от 10 до 3000 +0 5 от 1 до 300 +1

YT_YS5000A от 10 до 5000

1.2ПрессыДоВВоДаВЭкспJryатациюпоДлежатпервичнойпоВерке'авпроцессе
экспlryатации, в том числе после ремонта - периодической поверке,

1.3 Первичной поверке подвергается каждьй экземпляр прессов,

1.4 Пфиолической поверке подвергается каждьй экземпJuIр прессов, находящихся в

экспJIуатации, через межповероlшьlе интервzlль1,

1.5 Выполнение все;цебований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства изм9р"н,й * сл"лующим государственным первичЕым эталонам:
' - ГЭТ З2-2О1l - ГПЭ един,цu, силы в соответствии с Государственной повероT ной

схемой для средств измерений силы, утвержденной Приказом Ф9lе9лаltьного агентства по

техяическому реryлированию " ""ponoi," 
oi <22> окгября 2019 г, N 2498;

_ гэт 2_2021_ гпэ единицы длины - метра в соответствии СО СТРУКryРОЙ ЛОКа'ТЬНОЙ

поверо.пrой схемы, приведенной в приложении А настоящеЙ методики поворки;

- ГЭТ |,2Oi2 - ГПЭ единиц времени, частоты и нациояzlльной шкалы времени в

соотвgIствии "о "rру*rуроЙ 
локальной'поверочной схемы> приведенной в приложении А

настоящей методики поверки,
1.6 В методике поверки реализовzlн следующий метод передачи единиц: метод прямых

измерений, метод косвенЕых измеревий,

1.7 При проведении поверки по письменному змвлению владельца СИ допускается

поверка отдельньIх "a"й"'""*'.. "*".*", 
с обязательной передачей в Федеральньй

информационньй фонл по обеспечению единства измерений информации об объеме

проведенной поверки.

2 Перечень операцпй поверкп средств измеренип

,Щля поверки пр"ссоЬ долiкн", быть вьшолнеЕы операции, указанные в таблице 2,

Таблица 2 - оп ипо ки
обязательность выпоJIнения

по ки иоп

Номер разлела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполнJIется

операция пов ки

периодическои
поверке

первичной
поверке

Наименовшlие операции поверки

,|
[а,Щаосмотр средстваВнешний

изм 8fla,Щаик поверке
ства и

Подготовка
о ование с

2

Пределы
допускаемой

относительной
пофешности

измерений
силы, О%



мп Апм 25-25

обязательность выполнеЕия
ипо кио

Номер раздела (пункга)
методикп поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция по ки

периодлческой
поверке

первиIIной
поверке

Нмменование операции поверки

9!аДаПроверка
обеспечения

ого
и

прогрalммн
ства изм

10Определение метрологических
истик изм Еии

l 0 l
,Ща.Ща

Определение относительной
погрешности измерений силы

10.2
,Ща[апогрешности воспроизведения

скорости перемещения опорной

абсотпотнойОпределение

ижимной плиты

11
.ЩаДа

Подтверхдение
средства измерепий

ButнmIM

соответствия

огическим

3 Требованrrя к усJIовпям проведеппя поверки

При проведени, no"Jp* iono", ,йод","," следуюшие условия измер_ний:

- температура о*ружЙщеИ среды, ОС от +l5 до +35

- относитеJIьн.lя "пйо.." 
возлуха, % не более 80

4 Требованпя к спецпалистам, осуществляющим поверку

4.1КпровелениюпоВеркиДопУскаютсяспециаJIистыорганизации'zжкредитоВанноив
соотВетстВии.,*о'ооч,"п"с'вомроссиискойФеДерацииобаккредитаЦиивнациональной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необходимуЮ квалификачиЮ, ознzжомленные с руководством по экспJryатации и настоящей

методикой поверки.
4.2 .Щля провеления поверки пресса достаточно одпого поверитеJIя,

5 Метрологпческпе п технпческие требованпям к средсгвам поверкп

при проведепии поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

таблице 3.
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Таблица 3 - апо ки

6 Требоваппя ýсловпя) по обеспеченrrю безопасностп проведеЕпя поверкц
При проведении поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать требованиям по

техцике безопасности согласно эксплуатационной документации Еа прессы и средства поверки,
прalвилам по технике безопасности, действующим на месте проведения поверки.

4

Операции
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средствalм поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемьtх
средств поверки

Основные средства поверки

8, 10.1

Рабочие этirлоны силы 2 разряда согласно
Государственной поверочной схеме дJuI
средств измерений силы, приказ
Федерального aгентства по техническому

регулировilнию и метрологии от 22.10.2019 г.
N 2498- динамомегры

.Щинамометр элекгроrтньй

уIrиверсаJБIъй АlЩlУ-0,1/1И-
0,5, рег.Nо б7638-17

.Щинамометр электроr+rьй

универсальньй АrlДlУ-l/1И-
0,5, рег,J\'l! 6'16З8-L'7

.Щипамометр элекгроr*rьй

универсiIJIьIrыIi АrlДlУ-10/1И-
0,5, рг.Nо 67638-17

Система лазернм измерительнм
XL-80, рег.N 35362-13

Секундомер электронный
Интеграл C-Ol, рег,Ns441 54-20

Рабочий эта,rон 2-го разряда в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, согласно Государственной
поверочной схеме дJuI средств измерений
длины }твержденной приказом Федерального
агентства по техническому регулироваIrию и
метрологии от 29 декабря 2018 г. No 2840 -

система J]азернaш измерительная;
Средство измерений времени с
пределом измерений 9 ч 59 мин 59,99 с
абсолютной погрешностью 0,5 с

Вспомогательное оборудование

8, 10

Средство измерений темперш}ры
окрlжшощей сре.Фl: ди^пазон измерений от
+15 до +35 ОС, пределы допускiЕмой
абсоrпотной погрешности +0,З ОС

Средство измерений относите.тьной
влакности воздуха: диaшазон измерений 0 до
98 %, пределы допускаемой относите.lъной
погреппrости t2 0й

Термогигромсгр ИВА-6,
модафикшшя ИВА-6Н-Д,
фег. JФ 46434-1 1)

Примечание - допускаетýя использовать при поверке другие угвержденные и аттестованные
этаJIоны единиц вепичин, средства измерений }твержденного типа и повереЕные, удовлетворяющие
метрологи.lеским требовшrиям, укlванным в таблшIе 1.

мп АIIм 25-25

7 Внешний осмотр средства пзмереrrий
При впешнем осмотре должно бьrгь установлено соответствие пресса следующим

требованиям:
- отсутствие коррозии, механических повреждений и друпах дефектов;

10.2



- соответствие внешнего вида пресса описшшю типа средств измерений;

- налиlше маркировки пр"auь.шпra* с информачией о модификации и заводском

номере.
Если перечисленные требоваItия не выполняются,

признают непригодным к применению, дальнейшие операции

не производят.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измеренпй

8.1 Перел прв"о,","i по"Ър* доЬы быь выпоJIпены следуюпце подготовительные

работы:
- проверить нzUм,ше действУющих свидетеJъств о поверке на средства поверки;

_ с помоIщю термоrигрметра проверить сооruсrсrвие y:a:"jj _::::y_T:_:p::J
требованияrл, приведенным " 

n.] (д-aa кокгрJшрвать собrподение эт[х условий в ходе всеи

поверки);
- перед проведеЕием поверки поверяемьпi пресс и средства поверки выдержать не менее

двух часов в условиrD( окружающей срлы, приведенньпt в п,3;

- пресс , .р"о",*- пБ,р*', пр""Ъ",п в рабочее состояние в соответствии с их

следующем порядке:

.;ЖЖJfr::а после запуска По нажать K'on*y Е;
- в открывшем"" *,;;;;;; rrуню <<Пользов:rтельские настройкиD и далее внизу

экDана накать K'on*y О,
-"'*'- --- 

.Йrчrо 
"дЁн,ификационные 

данные ПО,

экспJryатационЕой документачией;
- пресс и средства ;й; должны быгь установлены в условиях, обеспечивающих

отсутствия мех*rr""*r* uо,о,йЁтвий (вибрация, деформашия, сдвиги),

8.2 При опробованпи провести следуюпше операции:

- уст:lновить на onop"yb nn"ry по центу оси нагружения в соответствии с руководством

по экспJryатации эталонный й"*о"",р (при условии, Йо верхний диапазон измерений силы

пресса не превышает ди:шчзона измерений силы дrнамометра) и нагрузить д,tнzlмометр;

- при нzгружении яаблодатi за показаниями измерения силы на дисплее;

- npo""prr" рчоотоспособность кнопrс,r аварийного выкJIючения пресса,

результаты опробования считаются положительными, если

показапия значений силы на дисплее пресса меняются при его

нагружении. При нажатии кнопки аварийного выключения нагружение

останавливается, В противном случае пресс признают Еепригодным к

применению, дальнейьие операции поверки не производят,

9 Проверка программпого обеспечения средсгва пзмепеший

9.1 ИденмфикациJl прфаN{много обеспечения Kl09-A> (даrrее - ПО) вьшlолняется в

мп АIIм 25-25

пресс
поверки

Идентификационные данные

данньш, приведённым в таблице 4,

програ},tмного обеспечения должны соответствовать

много обеспечения
Таблица zl- Иденти онные данные

Если перечисленные
непригодЕым к примен

требовапия не выпол
ению, дальнейшие

няются, пресс признают
операции поверки не

5

ЗначениеизЕакиИденти икационные данные
109-А

Иденти пе ование\t онне аиоика ионн 1.0.5 RUSпо
Ном оннныиоикацинтиид

вого аикатоАл итм выr{и сления ци

производят.

не ниже



мп Апм 25-25

10 Определеппе метрологпческпх характерпстик средства пзмерепий

10.1 Определение относитеJIьной погрешносги пзмерений силы

определение относительной погрешности измерений силы производить в следующеи

последовательности:
- устilновить эта,ltонный дина},rометр согласно экспJryатационной документации на

опорцую_плитУrtрессжJнР* 
силой. равной наибольшей предешной нагрузке пресса. При

этом скорость нагружения не;бходимо устапавJIивать таким образом, ,побы достижение

требуемоЙ нагрузкИ o"y,o"",u-io'"lu +о-оО секунд, Выдержать дин,lмометр под вагрузкой не

менее пяти минут и разгрузить, Если верхний пр"л,п "",рЁ,ий 
д,tнамометра ниже наибольшей

предельной наФузки пресса, следует использовать 
","*o":1:__ _r:aIr,roмeтoB, 

диапазон

;;;;;;;' "",."рй 
обе"пЪ,пот проверку пресса во_всем диапазоне измерении;

- обнулить no***o" ,u о"","о" устройстве линаI\,rометра и пресса;

- провестп последовательItое нафужение пресса в ди,шазоне измерений силы от нижнего

предела до точки, равной 10% от BepxHeio предела диапазона измерений силы пресса в не менее

mex Totкzlx, вкJIючiц граничны" ,о"*" дu""о,о ди,rпазопа и дirлее последовательно в то,ш<ах 20%о,

3Й";Ёfiil; ,"iii",'tOil",-B,Лl",90';, 100% от верхнего предела д{апазона измерений силы

пресса. Провести не менее тех операllий y,pl1::]j:
- при каждом "u,py*"", 

в каждой заданной точке произвести отсчёт значений силы по

дисплею пресса и по пок'rзаниJlм ЭТа,J'IОННОГО Д{намометра,

l0.2 Определенrrе абсолютпой погрешпостп воспроизведенпя скоростн перемеценця

ОПОРНОЙ ПРrrЖИМ#J'J#Ь"ой 
погршности "::т:,т,т-::::от",,;3fil"r "оемещений

опорнойприжимнойплитыпроизводитыспомоIцьо.'.,."",лазернойизмерительнойХL.80и

"a*уrдо"aр" " 
следующей последовательности:

- установить поворотЕое зеркzrло и ретро_рефлектор, входящие в комплект системы

лазернойизмерительной>rt--во"помоrдью"-"''"йопорнаверхяейплоскостиосноВания
onojrot " ""рiней 

прижимных плит пресса соответственно;

- переместить опорную плиту в крайнее нижнее положеЕие;

- устilновить ,"Й*"" скорости п,р,""*"""Ьорной прижимной плиты - 1 мм/мин,

ЗаrryститьперемеЩениеопорвойплиты,оДноВременвозапУстиВотсчетВременипосекУнДоМерУ;
Времяперемещ""";;;;р;;'пр'жи'"ои.,п',",брч,"произвольно'исходяизУдобства

для дальнейших расчетов I.I 
"ч*""-о"ого 

расстояния между плит,lми,

- по истечению выбранного времени одновременно ост'шовить перемецение плиты и

ОТСЧёТ ВРеМеНИ Пi,.,lY.'ilТiii; 
прижимной ""]:лi:y_:у.:: ::"*:у*,"стемы 

лазерной

".".р"r"*"Ьй 
XL-So, время ""р,"iщ,"п" "зять 

по показаниям секундомера;

.проВести*-о,'*",.измеренияДlяУстzlновленньD(значенийскорстиперемеЩения
опорнойприжимнойпJмтыеЩ.".".'"""'р.хточках'равномернораспределённыхвДиапазоне
воспроизведени" .*opo"ri ib-"".ur."rn" опЪр"оП прижимной плиты, вкJIюч:UI верхяюю точку

диапазона.

11 Подтверlценпе соответствпя средсгва измерений метрологпческtlм требовдпиям

Относительную,";;;;;;,y*у*.;-" оассчитать по формуле:

л, _ 
I'iпp_ 'rдИН . 100 о/о,

Fionn

где flno- среднее арифметическое значение измерений сплы в i-ой точке по показаниям

""по"a""роr"пьного 
устройства прессц кН;

""""""'ii^- 
";;;"; 

ui,6nn",""i,*oe значеItие измерний силы Ёой точке по показzши,lм

этtшоЕного динамометра, кН,
6



результаты поверки по д:lнному пункту сtмтаются положительными, если значения

относительной погрешности измерений силы соответствуют дzlнвым, указанным Таблице 1,

Если требования данного пункта не выполняются, пресс признают

непригодным к применению,
АбсолtотнУюпогрешностЬВоспроизведенияскоростиперемещенияопорноЙпри)lммнои

мп Апм 25-25

А.В. Фалк

пJIиты рассчитать по формуле:

где vpi - расчетное значение с

то.п<е, мймин:
Уусгi - ЗНаЧеНИе СКОРОСТИ,

точке, мм/мин;

гДе ,Sa - измеренное значеЕие п

Инженер 1 категории
I |eHTpa испытаний СИ
ООО кАвтопрогресс - М)

Ау;= Ирi - Иусг;,

корости перемещения опорной прижимной rшrtты в j-ой

устalновленное по отсчетному устройству пресса в i-ой

s,
ll , : -----:-,pL 

td+ 60
еремеще;ия опорной прижимной пJIиты по показаниям

системы лазерной измерительной XL-80, мм;

/d - показания секундомера, с,

Результаты поверки по данному rryнкry сtlит:lются положительными, если зIlачения

абсоrпотной погрешности воспроизведения скорости перемещеЕия опорной прижимной плиты

соответствуют даннь]м, указанным Таблице 1,

Если требования данного пункта не выполняются, пресс признают

непригодным к применению,

12 Оформлепие результатов поверкп
12.1 РезультаТы поверкИ ЪборI,лп,о"" протоколом, составленным в вшIе своднои

таблицы результатов поверки 
"о 

*ч*лоt"rу rryHKTy разделов 7-11 настоящей методики поверки,

12.2 Сведения о результатirх поверки средств измерений в целях подтвержден}lя поверки

должны бьпь переданы в'ФедеральнЙ ,"фор"uцllоrlпьй фонл по обеспечению единства

измерений.
12.3 При положительных результатrrх поверки пресс признается пригодным к

применению и по зtuвлеIlию владеJIьца средств измерений или лица предст,lвIu{ющего средства

изМеренийнапоВеркУ'ВьЦаетсясвиДетельствоопоВеркеУстшlовленнойформы.Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотрено,

12.4 При оrр"ч-aп","о результатм поверки пресс признается непригодным к

применевиюипозzuIВлеItиюВлаДельцасреДствизмеренийилилиц4преДстаВJUIющегосреДстВа
измеренийнаповеркУ,вьЦаётсяизВещениеоЕепригоД{остиУстаноыIеннойформысУказанием
основных причин.
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Струкrура локальной поверочной

Прилоясение А
(обязательное)

схемы прессов пспытательных YT-YS по капалу воспроизведения скорости

опо нои п илсимной плпты

Рабочий эталон 5 разряда в соответствии

с Гпс для средств измерений времени и частоты, 
, _ _

чтвеожденной приказом Росстандарта Ns2360 от 26,09,2022 г
' 

- Чч.rоrоr.Ь универсальный от l , |0j до 30 , !06 Гц

^/=2,10-з

м l| грьIl (гэтlI lр|идлоэт ЕлиницычныйI]ипЕргос дАрствЕнный 6 3з млз2ззз м6l1 1 02s 6, о.61з о.1,91,011 о",6 4601 ,26,51 з01ч1,6 1 sU013U ,03U ,61 ,в

д
о
t-1

0)
д

ох
Метод прямых

измерений

рабочее средство измерений единицы времени

по ГПС , Секундомер
от 0 до 9 ч 59 мин 59,99 с

^= 
* (9,6, l0 6, Tx+0,0l)c

Рабочий эталон единицы длины - метра 2 разряда по ГПС -
Измеритель линейных перемещений лазерный

от 0 до 80000 мм

6 : (0,02 + 0,5,L) мкм

д
о
(d
t-l

Ф

оto
д

Метод косвенных
измерений

Прессы испытаТельные YT-YS по каналУ воспроизведения скорости опорной

прижимной плиты в диапазоне

от l до 300 мм/мин
А =*l мм/мин

ФА
Q)

d
t-,аноАо

10-1';
7,8

10-1';,7,5

)

10 1110-1,10-1,1о-12 sos0 10-1210-1';t0 ";10-1'; 10-1110-1';1,510-1210-1';

Метод косвенных
измерений


