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1 Общпе полоrкешпя
1 .l Настоящая методика поверкя распрстаЕяgгся Еа кJIюIш момеЕтные элекгронные NTE

(да:lее - ключ,r), применяемьп< в качестве средств измерений, и устilнiлвливает методы их первичной
и периодпеской поверки.

1.2 При определении метрологическпх харiжтеристик в pltlrrкaD( проводимой поверки
обеспе,п.rваgгся передача ед{ницы крутящего момента силы методом прrIмьD( измерений от
эталонов 2 разряда в соответствии с государствепной поверчrrой схемой (далее - ГПС) для срлств
измерений кругящего момента силы, }твержденной приказом Федерального aгентсткl по
техяическому регулиров:lнию и метролопlи от <06> сентября 2024 г. Ns 2152, подгверlиающая
прослеживаемость к государственпому первиtIному этzллоIlу единицы цругящего момента силы
гэт149-2023. )

1.3 В результате поверI<и доrпсrы бьггь полгверждены метрологические требовiшt{я,

приведённые в таблице А.1 Приложения А.

2 Перечень операцпй поверкп средства rrзмереппй
2.1 При проведении поверки средстм измерений (да.лее - поверка) выполнитъ операции,

указанные в таблице 2.
Таблица 1 - П чень оп аций п

2.2 Последовательность проведения операций поверю{ обязательЕа,

3 Требовапия к уеповпям проведенпя поверки
при прведении поверки в лаборатории собrподают следующие условия:
- температура окружающего возд5л<ц ОС от IIJIюс 15 до пrпос

- относительнzutr вл:Dкность возлуха" О/о от 30 до 80

прчмечанuе: условurl uзмеренuй dополнutпельно dолэlсны учuпываmь
эксплуалпацuонных dоtЕменtпов на среdсmва поверкu-

mребованuя

4 Требованпя к специаJtпстдм, осуществJIяющим поверку
К проведению поверки допускается персоЕал, изуrивший эксшIуатационную

докумеIrтацию на поверяемый кJIюч и на средства измерений, rIаствуюIще при проведении

поверки. Для проведения поверки достаточно одного специ:ллиста,

5 Мегрологпческпе П техпическше ц)ебоваппя к средств8м поверкп

При провелении поверки долrlсlы примеЕяться средств4 соответствующие требованиям

Таблице 2.

2

Проведение операции при

период.rческой
поверке

Номер

ряздела
меюдики

первиrпrой
поверке

.Ща.Ща
,7

Внешний осмотр средства измерении

,Ц,а.Ща8
Подготовка к поверке и опробование
средства измерний

,ЩаДа9

Опрлеление
характеристик
соответствия

метрологических
и полгверждение

средства измерений
метрологическим трбованиям

ДаДа9.1

Проверка диапазона измерний и
определение относите.rьной
погрешности измерний кр}тщего
момекга с}tJIы

25

Наименование операции
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Таблица 2 - С по ки

с ств п ки

Перечень

рекомендуемыхОперация поверки
Метрологичесюле и технические трбования к

средствarм поверки, необход.lмые дrя
ведеЕия по ки

_)l 2
Средство измерний температуры окружающей
среды в ди{шазоне измерений от 15 ОС до 25 "С,

ностью не более +0,2 оСс абсоrпотной п

Измеритель
температуры п
относительной
влФкности воздуха
ивтм_7м-д,

. Ns 7l394-18

п. 8.1.1 Концоль
условий поверки (при
по,щотовке к поверке и
опрбовании средства
измерений)

Средства измерний относительной влФкности
воздуха в диапазоне от 30 % до 80 % с
относительнои п остью не более +2 о/о

Измерители
круIящего момента
сиJIы ТТТ-FМТ,
TTT_STB, ттт_
STT, ттт-Атт,
TTT-RTT рг. Nэ
б4545_1б

Рабочие этalлоны кр}тящего момента силы 2

разряда и выше в соответствии с ГПС ллтrя срлств
измерений цругящего момента сt{JIы,

утверщденной приказом Росстандарта от <06>

сентября 2024 г. ]S 2|52 - измеритеJш
(моментомеры), пробразователи кр}тящего
момента силы с д{апазоном измерншi от 1,2 до
2000 Н,м и соотношением пределов допускаемой
относительной погрешности рабочих эталонов и
пределов допускаемой относительной
погрепшости ср€дств измерний доJDкЕо
cocT:lBJutтb не более 0,5.

п. 8,2 Опробование (при
по.щотовке к поверке и
опробовании средстм
измерений

Измеритеrпr
круIящего момента
сIIJIы ТТТ-FМТ,
TTT-STB, ттт_
STT, ттт-Атт,
TTT-RTT рег. J'(Ъ

64545-1б

Рабочие этalлоны кругящего момента силы 2

рzrзряда и выше в соответствии с ГПС дtя срлств
измерений цругящего момента слtJIы,

рвержденной приказом Росстандарrа от <06>

сентября 2024 г. Ns 2152 - измеритеJш
(моментомеры), преобразователи кругящего
момента сtiлы с дrапrr:lоном измерний от 1,2 до
2000 Н,м и соотношением пределов допускаемой
относительной погрепшости рабочих эт:lлонов и

пределов допускаемой относительной
погрешности средств измерений должно
состttвJIять не более 0,5.

п. 9 Опрделение
метрологшIеских
харtrктеристик и
подтверждение
соответствия средства
измерений
мsцологическим
трбовани-шrл

Примечапие-.ЩопускаетсяприменениесредствповеркисмgгрологиIIескимиитехническими
характеристикarNrи, обеспечивающими требуемую Toтlocтb передаlш единицы величип

поверяемому средству измерении.

6 Требования ýсловия) по обеспеченrrю безопасностц провсдеппя поверки
ПропрВедениипоВеркисобrподатьтрбованиябезопасности'Указанныев

экспJryатационной документации на поверяемьй кJIюч, а также на испоJIьзуемые средства поверки.

7 Ввешнпй осмотр средства пзмеренпй
7.1 При вIIешнем осмотре прверитъ:

- соответствие внешнего вида ключа описацию и изображению, приведенному в

описании типа. При этом цветовое исполнение ключей может меняться по требованпю

зiлказчикаилипорешениюизготоВителя'азначитотличиецветовогоисполнения'
преДставленЕогонапоВеркУкJIюча'отцветоВогоисполненияключа'преДставленногоЕа
рисунке в описаIIии типа средства измерений, не может служить поводом отрицательного

результата поверки по дilнному пyI{кту методики поверки;

3
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- комплектность кJIюча в соответствЕи с эксплуатационной документацией;
- наличие заводской маркировки, отображающей информацию о нiмменовании

производителя, модификации, серийном номере и диапдiоне воспропзведения;

- отсутствие мехzlнических поврежденпй и следов коррозии;

- маркировка четкие и легко читаются;

- присоединительный квадратили внутеннпй присоединительньйпрямоугольник
ключа не имеет искажений формы, смятий и сдвигов.

'1.2 Результат поверки по д:lнному пFrIcry цастоящей мgгодики поверки сIIитать
полоrtитеJьным, если выполнены все вышеустiмовленные требования. Ecrnr перечисленные
трбования не вьшолЕяются, ключ следует признать непригодlым к применению и перйти к
оформлению рзуJIьтатов в соответствии с п.l0.

8 Подготовка к поверке и опробовrнпе средства пзмерений
8.1 Перл прведением поверки выполнить след},ющие поltrотовительные работы:
8.1 .1 KoHTporb условий поверки;
Перд проведением поверки кJIюч и средства поверки вылержатъ не менее Jpyx часов в

условиях окружающей ср,шI, соглiюно раздела 3 настоящего докулiента;
8.1.2 Проверить собrподение мероприягий по техЕике безопасности в соответствии с п. 6;

8.1.3 Подготовить к работе кJIюч и средства поверки согласно их экспrryатационноЙ

документации.
8.2 Опробование
При опробованшr поверяемьй кJIюч устаЕовить на измеритеJIь кр}тящего момеЕта сIIJIы

(далее - икмс) в соответствии с экспJryатационной докуtлентацией и нагррить не менее десяти

раз до верхпего предела Мвхпр, с последующей полной разгрузкой. При последlем нагружеЕии

кJIюча призвести вьцержку под нагрузкой не менее двух мин}т.
Прuмечанllе-3dесьчdалеенсЕруасенuя(разzруэrенuя)провоduпьплавно-безуdаров

ч рывков. СкоросtпЬ Hazpy ceчlýl фазzруэrенш) не dолэсна превыutапЬ ]0 о% оп верхне2о преdела

во спроuзвеd енuя в с е ку нdу.
8.3 При нttлиtши заметной тенденции к монотонному изменению показаниЙ операции,

приведенные в п.п. 8.1, повторить еще pzxl.

8,4 При лвукратном невыпоJIненш трбований п. 8.2, кrпоч следует признать непригодlым
к применению и перейти к оформлению результатов в соответствии с п.10.

9 Опреде.пенпе метрологпческпх характерпстпк Е полIверrцеппе соответствпя
средствд пзмерений метрологпческrrм требоваппям

9.1 Опрлеление погрешностей воспроизведения круIящего момеIгга сиJIы призводlтся с
помопDю воспризведения кругщего момента силы (далее - ИКМС) в следующем поряд(е:

9.1,l Устшrовить кrпоч на ИКМС в соответствии с экспJrуатациовной докрrентацией.
9.1 .2 Провести цикл нчгружения к.lпоча (не менее десяти раз) по часовоЙ сцелке крyгЩt'

момеIггом силы в трех точках диап }она:

- в точке, равной нижнему предеJry диапазона шпоча Мяrосрi
(мвхпр + Мнижпр).

2'
- в точке, рiлвной верхнему пределу диапазона М"*"р.

9.1.3 Значение круrящего момеЕта силы в требуемой то.ке .щ:шазоца воспризведеЕиJI

устдlllвливается по чифровому отсчетному устрйству кlпоча.
Прtлuечанuе. HazpycreHtM провоdumь плавно (без ydapoB u рывков). Перемены знака

,*pyr*u бо о*Ончанltя нааwJ,сенuя не dоrtускаюпся. В случае несоблюdенtм эmоео tпребованllя цuкл

повlпорumь.
9.1.4 Воспроизведенное зЕачение круrщего момента сиJIы считать по показапиям ИКМС

при достижении пеобхо.щтмого значения кругящею момеЕта по покalз:tнItям кJIюча.

- в точке, равной

4
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9.1.5 При определении относитеrьной поцрешности воспрк}ведения круtящего момента
силы JrB l'-оЙ поверяемоЙ то.псе диапазона при7'-ом нzгружении рассчитать по формуле:

dii = 9З, 100о/о ,Ll ai

где d, - относитеJьнм погрешность воспроизведений круIпцего момента силы, ОZ;

4, - i-ые поверяемые отметки цифрового отсчетного устройства клоча' Н,м;
Dу - показilния по ИКМС силы в i-ой поверяемой отметке цифрового отсчетвого устройства

к.lпоча при7'-ом нагружении, Н,м.
9.1.6 Првести операции по п.9.1.2 - 9.1.5 в нzшрtlвJlении пртив часовой стр€JIки при

наличии фlнкции воспризведенrtя против часовой стрелки у кJIюча.

9.1.7 Резуrьтаты поверки по п. 9.1 сIштilются поло)lо{теJьными, а поверяемые кJIюtш

соответствуюпцми метологиЕIеским трбованшIм, если значения относительной погрешнОСтв

воспроизведения кр}тщего момента силы соответствуют зЕачеЕшIм, указанным в табlшце А.1
Приложепия А.

9.1.8 На основании письменного з:uвленItя владельца средства измерниЙ, оформленного в

произвоrьной форме, допускlлется прведение поверки по сокращённому колr.Iеству
измеритеJьньD( каналов (направлений воспризведенЕя кр}тящего момента сиJIы: по часовой

сцелке / пртив часовой стрlпси).

l0 Оформление результатов поверкп
l0.1 Резуrьтаты поверкп з:lносятся в пртокол поверки. Форма протокола призвоJIьная.
10.2 Сведения о резуJIьтата( поверки передzlются в Федеральньй шrформационньй фонл

по обеспечению единства измерений в соответствии с действующим з:лконодательством.
10.2 При првелении поверки в сокращенIrом объеме, в соотвgгствии с п. 9.1.8, в сведени-л<

о поверке указывается информачия, для KitKю( нaшравлений вьшоJIнеЕа поверка.

l0.4 При положитеJБньD( р€зуJьтатл( поверки в соответствии с действующим
зilконодательством по заявлению ыIадельца средства измерний иJш JIица, предст:lвившего его Еа

поверку вьцать свидетельство о поверке и протокол поверки;
l0.5 При отицательньD( резуJътатах поверки по заявлению владеJIьца средства измерний

вJIи лица, предстalвившего его на поверку, вьцать извещение о непригодlости к применению

средства измерний, оформленпое в соответствии с деЙствуюIцим законодательством, и пРТОКОЛ

поверки.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

!.А. Григорьева

Щ..Щ..Щунаева

5
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Прплоясенпе А
(обязательное)

Метрологические характеристикп

Таблица A.l - огические стики

Модификация

,Щиапазон по-
казаний кругя-
щего момеЕта

силы, Н,м

Щиапазон вос-
призведения
кругящего мо-

мента с[JIы,
Н,м

Прлелы допускаемой отно-
сительной погрешности вос-
произведени-,l крутящего мо-
мента силы по/против часо-

вой стрелки, О/о

Щена де-
ления

шкilJIы,
Н,м

NTEl 1-030RI от 1,5 до 30 отбдо30 +l/+2 0,0l

NTE11-030RIB от 1,5 до 30 отбдо30 +l/+2 0,01

NTEl2-060RI от3доб0 +1l+2 0 1

NTE12-060RIB от3до60 от 12 до 60 +1l+2 0,1

NTE12_1з5RI от б,8 до 135 от 27 до l35 +|l+2 0 1

NTE12-135RIB от 6,8 до l35 +|/+2 0,1

NTE13_135RI отб,8до l35 от27до 135 +ll+2 0,1

NTE13-135RIB от 6,8 до 135 +1l+2 0 1

NTE13_200RI от 40 до 200 0,1

NтЕlз-200RIв от 10 до 200 +ll+2 0 1

NTE13-340RI от 17 до 340 от 68 до 340 +l/+2 0,1

NTEl3-340RIB от 17 до 340 от 68 до 340 +1l+2

NTE11-030RR от 1,5 до 30 отбдо30 +3/+3,5 0,0l

NTE11_03ORRB от 1,5 до 30 отбдо30 +зl+з,5 0,0l

от 1,5 до 30 отбдо30 +3/+3,5 0,01

NTEl2_030RRB отбдо30 +з/+3,5 0,01

от3до60 от 12 до 60 +3/+з,5 0,01

NTE12-060RRB от3доб0 от 12 до б0 0,0l

NTE12-085RR от 4,2 до 85 от 17 до 85 +3/+3,5 0,1

NTEl2-085RRB от 4,2 до 85 от 17 до 85 +з/+з,5 0 1

NTE12-135RR от 6,8 до 135 от 27 до l35 +з/+з,5 0 1

от б,8 до 135 от 27 до l35 +зl+з,5 0,1

NTEl3-13sRR от6,8до l35 от 27 до 135 +зl+з,5 0 1

NTE13-13sRRB от 6,8 до 135 от 27 до l35 +з/+3,5 0,1

NTE13_200RR от 40 до 200 0 1

NTE13-200RRB от 10 до 200 от 40 до 200 +3/+3,5 0 l

NTEl3-340RR от 17 до 340 от б8 до 340 +3/+3,5 0,1

от 17 до 340 от б8 до 340 +3/*3,5 0 1

NTE14-500RR от 25 до 500 от l00 до 500 +3/+3,5 0,1

NTE14_500RRB от 25 до 500 от l00 до 500 +3/+3,5 0 1

от 42,5 до 850 от l70 до 850 +зl+з,5 0 l

NTEl4_85ORRB от 42,5 до 850 от 170 до 850 +3/+3,5 0 1

NTE15_100RR от 50 до 1000 от 200 до 1000 +3/+3,5 1

NTE15_100RRB от 50 до 1000 от 200 до 1000 +3/+3,5 1

6

от 12 до 60

от 27 до l35

от 27 до 135

+|/+2от 10 до 200

от 40 до 200

0,1

NTE12-03ORR
от 1,5 до 30

NTEl2_060RR
+3/+3,5

NTEl2_135RRB

+3/+3,5от 10 до 200

NTEl3_340RRB

NTE14-85ORR
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Модификация

!иапазон по-
казанld кругя-
щего момента

силы, Н,м

,Щиапазон вос-
произведепия
кр}тящего мо-

мента силы,
Н,м

Прелеrш допускаемой отно-
сительной погрешности вос-
произведения кругящего мо-
мента силы по/против часо-

вой стрелки, Ой

Цена де-
ления

IIIкZIJIы,

Н,м

NTE15-120RR от 60 до 1200 от 240 до 1200 +3/+3,5 1

NTEl5-120RRB от 60 до 1200 от 240 до 1200 +зl+з,5 l
NTEl5_150RR от 75 до 1500 от 300 до 1500 *3/+3,5 l
NTE15-150RRB от 75 до 1500 от3O0до l500 +зl+з,5 l
NTE15_200RR от 400 до 2000 +3/+3,5 l
NTEl5-200RRB от l00 до 2000 +3/+3,5 1

NTE21_006RRB от 0,3 до 6 от 1,2 до 6 +1l+2 0,00l

NTE21_012RRB от 0,б до 12 от 2,4 до 12 +1l+2 0,01

NTE21-020RRB отlдо20 от4до20 +|l+2 0,01

NTE21-021RIB от2до20 от4до20 +ll+2 0,0l

от3до30 отбдо30 +|/+2 0,0l

NTE22_060RIB отбдо60 +ll+2 0 1

NTE22-085RIB от 8,5 до 85 от 17 до 85 +1l+2 0,1

NTE22-135RIB от l3,5 до l35 от 27 до l35 +1l+2 0,1

NTE23-13sRIB от 13,5 до l35 от 27 до 135 +1l+2 0 l
NTE23_200RIB от 20 до 200 от 40 до 200 +|/+2 0,1

NTE23-340RIB от 34 до 340 от б8 до 340 +1l+2 0 1

NTE23_500RIB от 50 до 500 +1l+2 0 1

7

от l00 до 2000

от 400 до 2000

NTE21_030RIB
от 12 до 60

от 100 до 500


