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Государственная система обеспечения единства измерений

Машина разрывпая Olsen

Методика поверки

l оБщиЕположЕния

1.1 Настоящая методика поверки распростаняется на машину разрьвЕую olsen,
зав. Ns 42493-1 (далее - машина), предназначенЕуIо л;tя измерений сиJIы при испыт,lниях
материzrлов и изделий на растяжение.

1.2 Поверка машины должна проводиться в соответствиlr с требованиями настоящей
методики.

1.3 При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость машины к
ГЭТ 32-20l l <Государственный первичный эта.пон единицы силыD согласно госуларственной
поверочной схеме для средств измерний силы, утвержденной приказом Федера.пьного
агентства по техническому реryлированию и метрологии Nч 2498 от 22.10.2019 г.

1.4 Методы, обеспечивающие реализ Iию методики поверки - методы прямьIх
измерений.

1.5 Настояшм методика поверки применяется для поверки мalшины, используемой в
качестве рабочего средства измерений. В результате поверки доJDкны бьпь полгверждены
метологические характеристики, приведенные в таблице 1.

Таблица l - Метрологические характеристики

2 НОРМАТИВНЫЕССЫЛКИ

2.| В настояшей методике использованы ссыJIки на следуюшие документы:

Приказ Росстанларта Об утвержлепии государственной поверочной схемы для
J,,lЪ 2498 от 22.10.2019 г. средств измерений силы.

Примечание - При использовании настоящей методики uелесообразно проверить действие
ссылочных докуме}rгов. Если ссылочный документ заменен (изменен), m при пользовании настояцей
методикой следует руководствоваться замененным (измененным) докум€rrгом. Если ссьlгlочный
документ отменен без замены, то рlвдел, в котором дана ссьшм на него, применястся в части, не
затрагивающей эry ссылку.

З ПЕРЕЧЕНЬОПЕРДIIИЙПОВВРКИ

3.1 Первичную поверку м:lшины вьшолIlяют до ввода в экспJtуатацию.

З.2 Периодическую поверку выполняют в процессе эксплуатации м:lшины, а также
после ремонта.

4

Наименование харакгеристики

Значение хараrгеристики для
поддиапазона

.Щиапазон измерений силы, Н от 500 до 2500

Прелелы доrryскаемой относительной
погрешности измерений снльl, О/о

+l,0

Цена деления шкалы, Н 5,0
,)ý

I II

от 1000 до 5000
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3.3 При провелении первичной и периодической поверок мaлшины должны бьпь
выполнены оперlщии, указaшные в таблице 2.

таблица 2 - операчии поверки

З.4 ,I[огryскается проведение поверки на меньшем числе поддиaшазонов измерений
силы и (или) только при нагружении, при этом поверке подвергаются те подди{lпа}оны
измерений силы и режимы нагружения/разФужения, которые предполагается использовать в
процессе эксплуатации машины в течение последуюшего интервarла мещду поверка}lи,

4 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

5 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИЛЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

5.1 К провелению работ по поверке мiлшины доIryскiлются лицц прошедшие
специ:lльное обучение на поверитеJu, ознакомившиеся с экспJrуатflIионной документацией
(да.тее - Э.Щ) на машину, прошедшие инстукгаж по технике безопасности, работающие в
метрологической сrryжбе предприятия, аккредитованной на право поверки средств измерений.

Наименование операции

Обязательность проведения
операций поверки при Пункт

методики
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства измерений да 8

Подготовка к поверке и опробование средства
измерений да да 9

Опрелеление метрологических харzктеристик
средства измерений и полгверждепие соответствия
средства измерений метрологическим требованиям

да да l0

Проверка диапазона измерений силы, цены деления
шкалы, определение относительной погрешности
измерений силы

да да 10.1

5

4.| Поверку машины проводят в условиях экспJryатации по месту монтФка мащины.
При провелении поверки должны соблюдаться следующие условия, если не оговорено особо:

- температура окружающего воздух4 ОС от +15 до +25;

- изменение температуры окружающего воздуха в течение часц ОС, не более +1,0;

- относительЕ:Ul влzDкность воздуха,7о, не более 80.

да
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И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К

6.1 При проведении поверки должны быгь использованы средства поверки,

укaвalнные в таблице 3.

Таблица 3 - Метрологические и технические требования к средствzlм поверки

6.2 Эталоны, применяемые для поверки, долхны бьпь поверены (атгестованы),
средства измерений - поверены.

6.З .Щля проведения поверки допускается применение других средств поверки, не
приведенньtх в таблице 3, утвержденньrх и aTTecToB{lHHbTx эталонов единиц величин, средств
измерений утвержденного типа и поверенньD(, удовлетворяющих метологическим
требованиям, указанным в таблице 3.

7 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОIIАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

'1.1 При проведении поверки должны выполняться требования безопасности, ука-
занные в Э,Щ на применяемые средства поверки и поверяемое СИ.

8 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Провести визуальную проверку внешнего вида и комплектности мllшины.
Внешний вид машины должен соответствовать описalпию и изображению, приведенному в опи-
саЕии типа.

8,2 Машинадолжнасоответствоватьследуюпцмтребованиям:

- в маркировке машины должны бьrгь отображены: заводской номер. нaмменование
предприятия_изготовитеJu;

- токопрводяrщле кабели не должны иметъ повреждений элеrrрической иЗОЛЯЦИИ;

- мЕtшина не должна иметь внешних повреждений и загрязнеяий;

- комплектность мЕцпины должна соответствовать комплектности, указаннОЙ В Э.Щ.

6

Операчии поверки,
требующие применениJI

средств поверки

Метрологические требования к средствalм
поверки, необходимые для проведения

поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Пункт 9.1 Подготовка к
поверке

Срелство измерений температуры и
относите.]lьной влa)кности с диапазонами
измерений, охватывalющими условия
согласно 4, l

Термогигрометр
электронньй
CENTER мод.
310,311, 313, зl4,
з15,31б,317,
рег. Jф 22129-09

Рабочие этаJIоны единицы силы 2-го разряла
согласно Приказу Росстандарта N 2498 от
22.10.2019 г. (линамометры с ди.ша}оном
измерений, в совокупности охватывtlющим
диtшазон измерений машины, и пределаIr{и

догryскаемой относительной погрешности,
KoTopbD( не превышают l/3 от прелелов
догryскаемой погрешности машины)

[инамометры
электронные
дм_мг4,
рег. Nч 49913-12

6 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ
СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

Пункт 9.2 Опробование
Пункт 10.1 Проверка
диапазона измерений
силы, цены деления
шкaшы, определение
относительной
погрешности измерений
силы
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8.3 В случае если при внешнем осмотре машины выявлены повреждения или лефек-
ты, способные окarзать влияние на безопасность проведения поверки или результаты поверки,
поверка может бьпь прололжена только после устранения этих повреждений или дефекгов.

К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВД

9.1 Подготовка к поверке

9.1.1 Провести контоJIь условий поверки с помощью термогигромета на
соответствие требованиям 4. ! настоящей методики.

9.'1.2 Перел проведением поверки машина дол)шrа бьпь подготовлена в соответствии
с ЭД. В сJryчае, если средства поверки и (или) машина перед нач:rлом работы находились в

условиях, отличllющихся от указанIlьD( в 4.1 (отклонение температуры объекта от температуры
окружающего воздуха при поверке превышает 5 ОС), то необходимо обеспечить вьцержку в

условиях, соответствующих 4.1 , в выкJIюченном состоянии не менее шести часов.

9.2 Опробование

9.2.1 Проверить перемещение активного з!lхвата мiлшины в зад:lнном напрaвлении
при отсутствии объекга приложения нафузки (без образча или д{намометра). Захват должен
перемешаться без заеданий рьвков, адекватно командaм с rryJTbTa упр:вления.

9.2.2 Вrcшочить под.щлапaвон измерений силы, соответствующий наибольшей
измеряемой предельной нагрузке машины. Проверить обеспечение Еагружающим устойством
машины равномерного без рывков приложения силы.

9.2.3 .I[инамометр, наибольший прелел измерений которого соответствует или
превышает наибольший предел воспроизведения силы машины, устalновить в рабочей зоне
машины и произвести предварительное нагружение следующим образом:

- обнулить покzвalния динal}.lомета и мaлшины;

- нагрузить динаN{ометр силой, равной или близкой к значению максимальной
нагрузки мtlшины;

- вьцержать д-lнall\,lометр под действием силы в течение тфх минут;

- нтружение и вьцержку под нагрузкой повторяют три раза;

- после кажлой разгрузки покавalния динzlмометра и мIшIины вновь обкуляют.

9.2.4 В процессе вьцержки или последовательного повторного нагружениJI показания
динalмометра и машины не должны иметь устойчивой тенденции к возрастанию или убыванию,
а также невозвраry стрелки шк:цы силоизмерителя в нуль после снятия нагрузки. В сrryчае
обнаружения такой тенденции количество цикJIов нагружениJl увеличивают. При сохранении
обнаруженной тенденции после десяти нагружений поверку прекраlц от, да.пьнейшие оперaщии
не производят.

9.2.5 Если не выполяяются требования 9.2.| - 9.2.4, машиЕа признаётся непригодной
к применению, да.тьнейшие операции поверки не производят.

7

9 ПОДГОТОВКА
ИЗМЕРЕНИЙ
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10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХХАРЛКТЕРИСТИК СРЕДСТВЛ
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

l0.1 Проверка диап8зопа пзмеренrrй сплы, цены деJIецпя шкаJtы, опредепепие
отпоспте.льной погрешностп пзмерепий сплы

10,1.1 Прверку диIшазона измерений и оцределение поФешности измерппй силы
машины в поверяемьD( поддlzшазонlц провести с помощью динaлмометров. Дш каждого
поддrапазона мдпины подобрать необходимые динап.{ометры и оснастку, обеспецлвающую
падежrтуrо установку дiнамометров и приложение нагрузки в соответствии с их Э.Щ.

10.1.2 Провести Ее менее трех серий (' = 1...3) последоватеJIьньо< нагружений для
каждого поддиlшrlзона машины, содержащие не менее пяги сryпеней (/ = l,..5), равномерно
распределенньн по диzшlвону измерений, вкJIючzлюцие значения бrшзкие к наименьшемУ и

наибольшему пределам измерений, в следующей последовательности:

- устirновить динамометр, наибольший предел измерений которого соответстВУет
иJш превышает наибольший предел воспризведения силы мiлшины в поверяемом поддлlша-
зоне;

- обнулrrть показания мапIины и дrнlмометра;

- произвести нагружение в поверяемом подшzша}оне измерений силы м цины
при прямом ходе с остановками в трбуемьrх ToI|Kа< поддиtшазопа и фиксаuией показыrrrй ма-

шины и д{нll}lометра;

- разгрузить машину, убедиться в обкулении показаний машины и Д{нzlмометРа.

10.1 ,3 3аменить динаI}rометр на другой, охватьвшощий следующий под.щrапе}он

измерений силы машины и провести не менее трех серий последовательню( нагружений,
содержащие не менее пяти сryпеней.

10.1.4 Относительную погрешность измерний силы вьгшслить по формуле

6,,= Щ.169, (l)_.l 
Рэij

где бi; - относительнaц погрешность измерений сиrы в Ёой серии на7-ой ступени, %;

&j - значение силы, измеренное машиной, в I-ой серии наj-ой сryпени, Н;

Рэ, - деЙствIrгеJьное значеfiие силы в i-ой серии наj-оЙ ступени, измеренное с помо,

щью дтпамометрц Н.

l0.1.5 относительнаrI погрешность измерений силы для каждого поверяемого

поддиапазона при к кдом нагружеЕии пе должна превьшать +1,0 %.

10.1.6 В процессе проверки поддlrапд}онов измерений спш убедиться, что цена

деления шкilлы силоизмеритеJIя маJIшны соответствует данным, указанньш в Э,Щ,

11 ОФОРМЛЕНИЕРЕЗУЛЬТАТОВПОВЕРКИ

l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом произвоJьной формы.

11.2 При положительньD( результатж поверки средство измернrй
пригодным к применению.

l1.3 Нанесепие знака поверки на средство измерний не предусмотено.

11.4 При отрицательньш результатах поверки средство измерняй
непригодпым к применению-

признают

признают

8
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l1.5 По змвке заказrмка при положr,rгельньD( резуJIьтатах поверки оформляется
свидетельство о поверке, при отрицатеJьньж - извещение о непригодlости.

11.б Сведения о результатtlх поверки передают в Фелеральньй информачионньй

фонл по обеспечению единства измерений в соответствии с лействуюшими на момент
проведения поверки нормативно-пр:lвовыми акта}rи в области обеспечения единства
измерений. В сведениях о результатzrх поверки привошIт данные об объеме проведенной
поворки для меньшего числа поддиапазонов измерений силы.

И,о. завелующего лабораторией 233 УНИИМ -
филиа,ча ФГУП кВНИИМ им. .I|.И. Менделеева>

М.н,с. лабораторuи 233 УНИИМ - филиала ФГУП
(ВНИИМ им. .I[.И. Менделеева>

Л.А. Трибушевскм

Л.Е. осипов
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