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1 Общие полоrкеппя
1.1 Настоящая методrка поверки распростаняется на объекr-микрметры ОМ-1 (далее

объекr-микрометры) и устalнrвливает методы и средства их первичной и периодической
поверок.

1.2 Настоящая методlка поверки обеспеwrвает прослеживаемость объекг-микрометров к
Государственному первшпrому этаJIону ед{ницы дшны - метра ГЭТ 2-202| в соответствии с
Государственной повЬрошой схемой для средств измерний дшны в диtшщоне от 1,10-9 до
l00 м и дIиЕ волн в ди!шазоЕе от 0,2 до 50 мюл, 1твержденной приказом Росстшцарта от
29 декабря 2018 г. Ns 2840 (далее ГПС).

1.3 Метод, обеспе.шваюций реа.пизацию методики поверки: прямые измерения.
1.4 Настоящей методикой поверки не предусмотеЕа возможность проведения поверки

отдеJьньDt измерительньD( кiш:lлов и (или) отдельньD( alBToHoMHbD( блоков из состава средства
измерений для меньшего Iшсла измеряемьD( веJIичин иJш на меньшем tшсле поддиtшазОнОВ

измерний.
1.5 При поJIьзов:lпии настоящей методикой поверки целесообразпо проверить деЙствие

ссылоtIньD( документов по соответствующему указатеJIю стzuцартов, состiвлеЕIIому по
состоянию на l января текущего года и по соответствующим информационным указателям,
опубликованньп,t в текущем году. Если ссьrло.пrый докуI!|ент з:lменен (изменен), то при
пользов:lнии настоящей методикой следует р)товодствоваться зzllr{еняющим (измененIrъШ)

док}ъ{еЕтом. Если ссылочньй докуl!!ент отменен без замены, то положение, в котором дана
ссыJIка на него, применяется в части, не затрагив:lющей эry ссыпсу.

1.б В рзультате поверки должны быгь полгверждены метрлогические требования,

приведённые в таблице 1.

Таблица 1 - М вания

2 Перечень операцпй поверки средства измерений
2.1 При проведении поверки должны быь выполнены операции, укzвzlнЕые в таблице 2.

ЗначениеНмменование характеристики

lНоминальная длина шкалы, мм
Расстояпие меlцу сере,щIr:ми .тпобьп< соседrrл<

делений, ьпl

+0,5
.Щопускаемые откJIонеЕия
значений общей дJпrны и
интерв:lлов, мкм

от номин:IJIьньD(

длины отдельньD(

+0,1

,Щоверительные гр:lницы абсолютной
погрешности при доверительной вероятности
0,99 объект-микрометров, примеЕяемьD( в

качестве рабочих этal.lоItов 1-го разряда, мкм

0,0l
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Таблица 2 - П ьоп ии пов

2.2 Поверка прекращается при поJrrrении отрицатеJIьньD( результатов по одному из

п}.нIсгов.

3 Требования к уеповпям проведеппя поверкп
При проведении поверlс, долхны быгь собrподепы следующе условIrя:

- диапirзон температуры окружающего воздlхц ОС от l9,5 до 20,5;

- допускаемое изменение температуры в течение 1 ч, ОС, не более 0,2:

- диапазон атмосферного давления, кПа от 94 до 106;

- диапаlrон относитсrьной влажности воздухц О/о от 40 до б0.

5 Метрологические и техпические цlебования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки объею-микрометров должны применяться средства

поверки, указiшные в таблице 3.

обязательность вьшоJIнения
операции при

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолЕяется

операциJI поверки

Наименование операции
перви.шой

поверке
периодлческой

поверке

,7
1 Внешний осмот средства
измерений Да Да

Да
!а

Нет
Нет

8

8.5

8.6
8.7

2 Подготовка к поверке и
опробование средства измерений
2.1 Проверка качества
поверхности шкzллы и цпрrхов
2.2 Определение ширины
штрихов
2.3 Определение длины штрrхов

Да
.Ща

.Ща

.Ща

,Ща

.Ща

,Ща

9.1

9.2

9,Ща

Да

.Ща

3 Определение метрологических
характеристик средства
измерений и полгверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требовмиям
3.1 Определение общей длины и
длины отдельньD( интервыIов
шкaшы
3.2 Проверка соответствия
обязательньпл метрологическим
требованиям

4 Требовапшя к спецпаJtистам, осуществляющпм поверку
4.1 К работе со средствiми поверкп допуск:rются Jшцц пршедш{е обрение и проверку

знаний требований безопасности.
4.2 К работе по поверке объекг-микрометров доJDкпы допускаться лиц4 имеющие

необходимую ква;lификацию, ознilкомленные с эксп;туатаIшонной документацией на

поверяемьЙ объект-микроМет и средства поверки, допущенIrые к поверке средств измерений

геометических величин.



Таблица 3 -

4

логические и технические ования к по ки

Перечень

рекомендуемьD( средств
поверки

Метрлогические и технические
требования к средствам поверки,

необходтмые для проведения поверки

Операчии поверки,
трбующие

применение средств
по

Средства измерений температlры
окружающей среды в диапазоне измерний
от l9,5 до 20,5 "С с абсолютной

ю не более *0 05 "спо
Средства измерений относительной
влaDкIlости воздуха в диапазоне до 80 О/о с

шностью не более +2 %оабсолютной по
Барометр чифровой
ртв330А,
рег. Nч 42508-09

Средства измерений атмосферного

д:rвленшI в диапазоне измерений от 94 до
106 кПа с абсо:потной погрешностью не
более *1 гПа

п.8.1 Контроль
параметров
окружающей среды

Госуларсгвепъй
первитъй эгыIон
едпflп.ъI дины - меIра
гэт2-202|

Средства измерний дlины в диапазоне
измерений от 0 до l мм с абсолютной
погрепшостью не более +0,2 мкм

п. 8.5 Проверка
качества поверхности
шкалы и штЕхов

Государсгвеrпъй
первичrъй эга.rrон

едтппщ дIины - меIра
rэт2-202l

Срелства измерений длины в диzлпазоне
измерений от 1,5 до 2,5 мкм с абсоrпотной
погрепшостью не более +0,2 мкм

п. 8.6 Определение
ширипы lптрихов

Средства измерений длины в диaш:воне
измерений от 0,09 до 0,3l мм с
абсоrпотной погрешностью не более
+0,005 мм

п. 8.7 Определение
длины штрихов

ГосуларсгвеIшьй
перви.пъй эгалон
ед{п ФIдины -Mffpa
гэт 2_2021

Втори.шьй этмон (установка для поверки
пrгриховьD( мер длины от 0,001 до
1000 мм) по ГПС (часть 2)

п, 9.1 Определение
общей длины и длины
отдельньD(
ин ов шкалы
примечание -.щопускается использокrть при поверке друпrе }твержденные и аттестокlнныс

эталоны единиц веJIиtшн, средстм измерений угвержденIrою типа и повереняые,

овл щие м гическим в:lниям, анньшrr в табrпаце.

5.2 Применяемые средства поверки должны бьггь поверены согласно порядку,

устllновленному прикtвом Минпромторга РФ от 31.07.2020 N9 2510, или аттестокrны согласно

порядку, устzlновленному приказом Минпромторга РФ от 1 1.02.2020 Jt 456.

б Требования по обеспечеrrию безопасностп проведения поверки
6.1 При проведении поверки должны бьrгь вьшолнены требовшrия безопасности,

укaванные в экспJryатациоЕньD( доку tентzлх на поверяемое средство измерений, эталоны и

средства измерений.

Термометр
лабораторньй
элекгронньй ЛТ-300,
рег. Ns 61806-15
Измеритель влФкности и
температуры ИВТМ-7,
рег. Jф 71394-18

Микроскоп
инструмента.пьный
ИМЦЛ 100х50, А,
рег. Jt 12129-90

7 Внешний осмотр средства пзмерений
при проведепии внепшего осмота должно быгь устшrовлено соответствие объеrг-

микрометра следующrм трбовани-ям:
- соответствИе внешнего вIlда объект-микрометра описtшию и изображению,

приведенным в описalнии типа;
- наличие знака угверждения типа в месте, указанном в описtшии типа;
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- нalличие четкой маркировки объект-микромета и ее соответствие
технической док)\{ентации;

требования\{

- соотвстствие комплектности
док)ъ.{ентации;

- отсутствие мехalнических повреждений и дефектов, влияющих на мйрологические
характеристики объект-микрометра' а т:кхе препятств},ющих проведеЕию поверки.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмерепий
8.1 Провести контроJIь параN{етров окружающей сре.щI в помещении, где проводится

поверка.
8.2 Протереть объект-микрометр чистой са;rфеткой из безворсовой ткшrи, смоченноЙ

спиртом по ГОСТ 5962-201З.
8.3 Перел поверкой объект-микромец вьцержатъ в условаях, указанньD( в п.3, не менее

двух часов.
8.4 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с р}ководствtlми по

эксплуатации на нхх.
8.5 Проверка качества поверхности шкrrлы и штрихов
Объект-микрометр устtlновить на каретке компарzrтора лазерного интерференционного

метрового (далее компаратора) из cocTtlвa Государственного первиIIного этalлона едицицы

длины - метра ГЭТ 2-2021 (дмее ГЭТ 2-2021) и сфокусировать микроскоп на шкаIry объект-
микрометра. Объекг-микрометр должен соответствовать следующим тебованиям:

- поверхность пrкмы объект-микрометра не должна иметь царапин, пор, точек и друп4х
дефектов, мешающих отсчету и влияющих на экспJryатационные качества;

- штрихи долlсrы бьпь без рапрывов, ровными и четкими.
- штрихи шкагы объект-микрометра должЕы бьrгь пряrлолинейньп,rи, видиМЬй На ГЛalЗ

прогиб штрихов не доtryскается.
8.6 Определение ширины штрихов
Ширину пrтрихов определить с помощью компаратора, Измерения провести выборочно

дJIя цех-пяти штрихов в начале, середине и конце шкlJIы в соответствии с р)ководством по
эксплуатации компаратора.

Ширина штрихов объект_микрометра должпа соответствовать зЕачениям, }КаЗШlЕЫМ В

таблице 4.
Таблица 4 -

8.7 Определение дJIины штрID(ов

.Щлину штрихов определить с помощью микроскопа ипстументального (дмее -
микроскопа). УстшrовитЬ объею-микромет на предметньй стол микроскопа. Сфокусировать
микроскоп на шкаrry объект-микрометра. В поле зрения микроскопа не должны наб.тподаться

изменениJI резкостИ изображения пrгрихоВ по всей дJIине шкaшы. Измерения провести

выборо.шо для трех_пяти штихов каждого вида.

,Щлина штрихов объеrг-микрометра долхна соответствовать значеЕиям, )каз:шпым в

таблице 5.

Таблица 5 -

объект-микрометра требованиям техпической

ина в

в

ЗначениеНмменовшrие характеристики

0+0 5)Ширина ш,грихов, мкм

ЗначениеНаименование характеристики

0,10+0,0l
0,20+0,01
0,30+0,01

.Щ.шrна штихов,
пIкалы, мм:
0,0l мм
0,05 мм
0,1 мм

опредепяющих интерваJIы
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9 0преде.пеппе метрологических характеристrrк средства пзмереrrпй ш

подтверждеппе соответствия средства rrзмереппй метрологическим требованиям
9.1 Опреде.lIепие общей длпны и длппы отдельных пrперваJIов шкаJIы
9.1.1 Общую длину и длину отдеJIьньD( интервмов шкarлы опредеJIить с помопью

компаратора. Объею-микрометр закрепить на каретке компаратора таким образом, Tтобы

шкала объект_микрометра располагалась параJIлельно перемещению карежи. Сфокусировать
микроскоп на шкапу объект-микрометра.

Измерения провести в соответствии с руководством по эксплуатации компаратора.

Измерения провести для всех интеркrлов с шalгом 0,01 мм в ди:шазоне от 0 до 0,1 мм.

,Ща.пее вьшолнитъ измеренпя интервaшов шкilJIы с шагом 0,1 мм. Измерения провести при

прямом и обратном ходах. За действительное значение длины интервала шкалы принять

среднее арифметическое результатов измерений.
9.1.2 отклоненltя оТ номинальньD( значений общей длины и длины отдельньD(

интервlIлов опредеJшть как разность между их действительным и номинальным значениями. В
протоколе допускается приводить только действительные зпачения длины интеркшов шк:lлы.

9.1.3 Общм длина и длина отдеJIьньD( интервашов шкалы объекг-микрометра должны
соответствовать значениям, указанным в таблице 1.

9.2 Проверка соответствпя обязательным метрологическим требовапиям
g.2.1 Мя полгверждения соответствия объекг-микромета обязательньп!r

метрлогическим требованиям к рабочим эталонil1l l-го разряда по Гпс прволят измеренпя по

п. 9.1.1 при прямом и обратном ходalх не меЕее тр€х раз. За действительное зЕачение длины
интервма шк:IJш принимiлют среднее арифмегическое результатов измерний и опредеJlяют

доверительн},ю абсоrпотнуо погрешность измерний.
9.2.2 Среднее квадратическое откJIонеЕие среднего арифметического значениJl дмны

интервalлов пIкilJIы вычисJIяют по формуле

I_,(z-z)'
п(п -1)

где I, - i-e измерение длины интерв:ша шкzlлы, мм;

Z- средяее арифметическое значение дJIины интервала шкмы, мм;
и - коJIичество измерний.

9.2.3 .ЩоверитеЛьные грilницы абсоJпотной погрешности измерений интермлов шкaUIы при

доверительной вероятности 0,99 вычисл-пот по формуле

^(0,99) 
= +l .,S1;;, (2)

где t - коэффициеЕт Стьюдента.
9.2.4 Объекг-микрметр соответствует обязатеJъным метрологическим тр€бов:lниям,

предъявJIяемым к рабочим эт:tлонalм l-го разряла в соответствии с частью 2 ГПС, если

значенltя, вьтtIисленные по формуле 2, не превьшпаЮт значения, указанные в таблице 1.

10 Оформленпе результатов поверкп
10.1 При проведении поверки объекr-микромЕтра оформJtяют протокол поверки.

Рекомендуемая форма протокола поверки приведена в Приложении А.
10.2 Объекг-микроМетр, удовлетвоРяюIшлй цебованЕям настоящей методлки поверки,

признztют годпым к применению. При отрицательньD( результатФ( поверки по одному из

пункгов методики объекг-микрометр не доrryскается к применению.
l0.3 Результаты поверки вносят в Федершьньй информационньй фонд по обеспечению

единства измерений. По заявлению ыIадельца средстм измерений или лиц4 предстaвившего

его на поверку, на средство измерний вьчlается свидетельство о поверке или извещение о

вепригодности. Знак поверки нalносится на свидетеJIьство о поверке (в случае его оформления).

l0.4 Нанесение зЕ.ка поверки на объект-микрометр пе предусмотрено.

(1)St;l =
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Прпложеппе А
Форма протокола поверкп (рекоменщlемая)

Протокол поверки }Ф

Методика поверки: мп 2511-0001-2026 (ГСи. Объект-микрометры ОМ-1. Методика
поверки)),

Средства поверки:_.

Условпя ведеция

Результаты поверкп
l Внешний осм

наименование средства измерения, тип
Регистрационньй
информационном

номер в Федеральном

фонде
Серийньй номер или бlтвенно-цифровое
обозначение

изготовитель

год выпуска

Заказчик (наименование и юридический
адрес)

Серия и номер знака предьцущей поверки
(при нали.п-rи)

.Щата предьцущей поверки

Па ы значения
Темп щего ос от 19 5до20
изменение ы в течение l ос

0
Атм ое давлени кПа от 94 до 106
относительная влаrкность % от 40 до 60

2п
2.1
2.2

одготовка к поверке и опробование средства измерений
Проверка качестм поверхности
определение ширины штрихов

шкalлы и пrц)ихов

оценка качества поверхности шкаы и штрихов
Таблица 1 - еши ихов

2.3 Определение дlIиЕь! штрихов
Таблица 2 - еление дJIины

наименование ха ки Значени мкм

нмменование ха ки Значени мм
.Щлина штрихов,
опредеJIяющих интерв:lлы
шкалы:
0,01 мм
0,05 мм
0 1мм

ов

Вид поверки:

ширина штрихов
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3 Определение метрологических характеристик средства измерений и подтверждение
соответствия средства измерений метрологическим требованиям
Таблица 3 - о общей длины и длины отдельньD( в шкалы

Заключенпе: объект-микрометр соответствует (пе соответствует) предъявJIяемым
требовани-пrл и признаlн годньпrл (не годньпv) к применению.

Примечание - При вьшоrпrении поверки объею-микрометра в качестве рабочею этalлона в

зчlкJIючении }казывается цриюдность к применению в качестве рабочею эталона 1-го разряла в

соответствии с Государственной поверочной схемой дrя средств измерений дlипы в диaшазоне
от 1,10-9 до l00 м и дJIин волн в диапд}оне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной приказом

Росстшrдарта Nэ 2840 от 29.12.2018.

Поверку произвел

Фио подпись Дата

Поверяемьй интервм, мм ,,Щействительная длина поверяемого интеррqдqдL
0_0,01

0-0,10

0_ 1,00


