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1 Общие положенпя
1.1 настоящая методика поверки (делее _ мп) распрострчшяется на весы платформенные

S (ла.пее - весы), и устанавливаgг мgтодику их перви,шой и перио.щческой поверк,

1.2B рзультате поверки должны быгь подтверждены след,ющие метролоtические

трбования, проrеден*lе в таблице А.1 приложения А настояцей МП,
1.3 Прослеживаемость при поверке весов обеспеwrвается в соответствии с

государственной поверочной схемой для средств измерений массы, утвержденной Приказом

РосЬнларта от 04.07 2022 Nq 1622<об утверждении Государственной поверо,пtой схемы для

средств измерний массьп> (далее _ гпс), к Государтвенному первиttному эт.rлоЕу единиц

массы (килограпrма) - ГЭТ 3-2020.
1.4 BoiMoяcrocTb проведения поверки отдельньD( измерительIIьD( кzlналов и (или)

отдельпьD( aBToHoMHbD( блоков из состава средств измерений для меньшего rшсла измеряемьD(

величин или на меньшем [шсле поддиaш:вонов измерений не предусмацивается,

1.5 Метод, обеспечивающий ра.пизацию методики поверки - метод прямьD( измерний.

1.6 НастоящаЯ МП применяегся для поверКи весов, используемых в качестве рабош,tх

средств измерений.

2 Перечень операции поверки

2.1 При првелении поверки должны бьrгь выполнены операции, ука3:lнные в таблице l .

таблица l- оп ипо

Наименование операции

Обязательность проведения
операции

при поверке
первпчной периодическо и

1. Внешний осм изм да да 7

2. Подготовка к поверке и опробование
ства изм нии

да да 8

3. Проверка программного обеспечения
да да 9

4. Опрделение метрологических
характеристик средства измерений
и подтверждение соотвеIствия средства

измерний метрологическим
ваниям

да

4. 1 Определение абсолотной
погрешности погрешности при
ycTilнoBкe на IryJIb и при центр:шьно-
с ом

да да 1 0 1

4.2 Проверка повторяемости (размаха)

показании
да да 10.z

4.3 Опр,челение абсоJпотной
погреrтп{ости при нецеЕтраJIьном

да да 10.3

4.4 Определение абсолютной
погрешности при работе устрйства

вания да да l0.4
да да l1

2.2 Прп поJryчеции оцIrцатеJьпого резуJътата в процессе выполпения ;побой из операшi

поверки, поверку приостапllвJIивают до устанения несоответствий, вьявленньD( при проведении

поверки.
2.3 После устраненrrя

прдоJDкtlют.
несоответствий, вызвавших отрицательньй результат, поверку

2

Номер rryнкга
методики
поверки

10да

5. Оформление результатов поверки



2.4 Прtl ЕевозможIlости устршеЕIrя несоотвЕтtтвий, весы признают непригодным к

применению и эксплуатации по назпачению, Оформляется извещение о непригодности весов в

соответствItи с Порядком проведения поверки, установленпьlм пормативно-прzlвовыми zжтtlI\,lи в

области обеспечения единстм измерений,

от минус 19 д9 +40.

4 Требовапия к спецпаJIпстам, осуществJtяющим поверку

4.1 К првелению поверки допускllются Jшца, изуIIивIIше нttстоflц)/ю методику,

экспJryатационную докумеЕтацию на весы и средства поверки,

4.2 К проведению поверки доrrускllются Jшц4 явJIяющиеся специаJIист:lми орг в
метрологиIIеской службы, юридrческого лица иJш инд{вид/аJIьного предrрипимате:rя,

аккредtтованнОго Еа правО поверки, непосредственно осуществJUIющие поверку ср€дств

измерниfi.

5 Метрологпческие и техппческие требованпя к средствам поверкп

5.1 ПрИ прведении поверки рекомеЕдуется примеIrять средства поверки, приведённые

в таблице 2.

Таблица 2 - по ки

б Требования ýс.ловия) по обеспечепию безопаспости проведенпя поверки

б.l При проведении поверки необходимо собrподать требования по обеспеченrдо

безопасности, указдrные в экспJryатациоrпrой документации на поверяемые весы, а Taloke в

экспJIуатационной докулtентации на используемые средства поверки.

7 Впешний осмот средства измерепий
7.1 При внешнем осмоте устапавликlют соответствие весов следующим требованиям:

- соответствие КомIшектности Перечню, указд{ному в экспJryатационной документации;
- соответствие маркирвки весов трбованиям экспJryатационной докумептации;

J

Перчень

рекоменд/емьD(
средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходлмые для прведения

поверки

Операции поверки,

требlтощие
применепие

ср€дств поверки
Измерители-

регистраторы
параIirетров
микроклимата <ТКА-
ПКJЬ, модификации
ткА-пкл_(2б)_д,

г. N 76454-19

Средства измерний телшераryры окружающей
среды в ди.шазоне измерний от минус 10 до 40 ОС с

абсоrпотной погрец]ностью не более 2 ОС.

3 Требования к
условI{ям
прведения поверки

Рабочие этalлоны массы 4-го разряда в

соответствии с ГПС, гири номинальной массой в

ди:шазоне от 0,5 до 1500 кг, класса точности Mt
по ГОСТ OIML l11-1-2009 (ГСИ. Гири классов Е1,

Ez, Fr, Fz, Mr, Mr-z, Mz, Мz-з и Мз. Мегрологические
и технические вalния))

10 Определение
мстрлогиIIеских
харalктеристик
срдстм измерений

примечапие - .щотryскается использовать при поверке другие утвержденные и аттестовIlнные

этalлоны едrпиц BeJIиtmH, средства измерний утвержденного типа и поверенные (при условии
еде

до

ечениюм обесппоно оноьн им н ндоФю фосо сведений ф рмацищих ралответству
табли 2кiваннымиям цванмкигичесоNtетвовлизм Ilииединства

3 Требования к условпям проведеппя поверкп

3.1 При проведении поверки соблюдают следующее условие:
- диапазон рабо.шх температур, ОС

Гири классов
то.пrости Mt
рег. No 55916-13;

наличия
в



- проверяют нaШиIше пломб и маркировки на весах;

- соответствие внеI]шего вида средства измерений описzlнию и изобрФкению,

приведенному в описarнии типа;
- отсутствие вид.rмых мехaшических повреждений, вJп{яопцrх на работоспособность,
.1.2 Результат внешЕего осмотра сIIитают положительным, если весы соответствует

указанпым выше требовапияrл.

8 Подготовка к поверке и опробоваппе средства измерений
8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Условия поверки должны соответствовать устtlновлеш{ым в экспJryатационнои

документации на поверяемые весы и средства поверки.

8.|.2СредстваповеркиивесыВьЦерживzlютпризаданнойтемператУренеменее2ч.,
до "ar-u 

по"iрки (если другое не предусмотрено в экспJIуатационной документации),

8.2 Опробование
8.2.1 При опробовtlнии проводят проверку общего функlц-tопирования весов

в спедующем порядке:
l ) вктпочают весы;
2) проверяют работоспособность весов и входя[щtх в нее отдеJIьнъD( устроиств

и мехапизмов;
3) проверлm фунtсдионирование устройств устzlновки на IryJIb и тарирв rия;

8.2.2 Резуrьтат опробования считают положитеJIьным, если по окоIпанию процедуры

опробомния отсутствуют сигнzUIизации об ошлбках.

9 Проверка программцого обеспечения средсгва измерений

9.1 Ьнтификчц"оrr"* признаком профil}Iмного обеспечения (далее - ПО) сlryжит

номер версии, которьй отобрФкается на дисплее терминала при вкJпочении,

9.2,Ддя проверки соответствия По въ,пtолняют следуюIщ{е операции:

- проводят визуализацию идеIrтификационных дilнньIх ПО, устшrовленного в весы

(номер вфсии ПО) в соответствии с проце,ryрой, указанной в экспJIуатационной докумептации

на поверяемое средство измерений.
- сравнивzlют поJIученные данные с идентификационными дапными указturными

в таблице 3.

9.3 Результат полIверждеIrия cooTBeTcTBlUI по счит:lют положитеJъпым, ecJIи

идеIIтификационные дzlнЕые По соответствуют указаннь,пл в табrплче 3,

Таблица 3 - Иденти онные дшrпые ПО

4

Значение
DS-620, DS_б2OSSDS_517, DS_517SS

Идентификационные дапные (признаки)
по

ти икационн ое наименовшrие По
V2.01v1.04Номер версии (идентификационньй

ном по
I_{ифровой идентификатор ПО

исполняемого кодамс
быгь модифицировalно, загружеIIо иJIи

какой-либо ованияйс после опло
неоеактн даннедоступны,.Щанные можетпокак

a|z



l0 Определепие метрологических характеристик и подтверждеllие соответствия
средgIва измеренпй метрологическпм требоваппям

10.1 Определепие абсолютпой погрешностп прп установке на Еуль п при цеЕтрально-
спмметричпом нагружеЕии.

10.1.1 Погрешность при yc1zlнoBцe на ЕуJIь опредеJIяют при нагрузке, близкой к IrуJIю,

например, 10d (L0), чгобы вьвести покalзtlния весов за диапазон автоматическоЙ устzlновки на

нуль. Записьвalют пока:}дше ВеСОВ I0 и последоватеJIьно помещают на грузоприемное устойство
весов дополнительные rири, увеJIиIIивм нагрузку с шагом 0,1d до тех пор, пока при кzкой-то
нагрузке ДLо показание не повысится на значение, равное цене деления, и не достигнЕт (Io+d).

Погреtшrость при установке на Hyrb Е9 рассчитыв:lют по формуле (l):
go = 1о _ |j + 0,5d _ дLо (l)

где I0 - показаI rе весов при ЕачальноЙ нагрузке, близкоЙ к ну.тпо;

Lo- масса первоначаJIьно устаЕовленньD( гирь (10d);

ALo - масса дополнительньD( гирь.
Приншr.rают, .rго погрепшость при нагрузке 10d соотвегствуgг абсоJпотной погрешности при

уФановке на нуJIь,
Погрешность уФаЕовки на нуJIь не должна превьппать +0,25d.

значение Ео испоJIьзуют при расчете скорректированной абсолютIой погрешности Ес.

10.1.2 Погрешность при центраJIьно-симметричном нагружении опредеJUIют постепенным

нагружением весов эталонными гирями до Мах и последуюIщ,rм разгружением. Гири

уст:rнавJIивzлюТ на грузоприемную платформу симметично относительно ее цеЕтра. ,Щоллсrо

бьrгь использовtшо не менее пяти значений нагрузок, приблизительно paBнoмepнo делящrх

диапазоЕ измерений весов. Значения выбранньD( нагрузок должны вкJIючать в себя значения Min
и Мах, а также значеIlИя ндрузоК иJIи близкие к ним, при KoTopbD( изменяются предеJIы

допускаемой абсолютной погрешности измерений ВеСОВ Дmр€. После каждого нагружеIrия,

дождавшись стабилизации показаниJI, считыв!лют пок:вание весов.

.Щля исктпочения абсоJпотной погрепшости округления щIфровой индикации при каждой

Еiгрузке на грузоприемную платформу весов последовательно помещ:lют дополнительные гири,

увеJIиIшвaUI цагрузку с шilгом 0,1d, пока при какой-то нагрузке дL показание не возрастет на

зЕачение, равное цене деления, и не достигнет (I + d). С учетом значениJI массы дополнитеJьньD(

гирь 
^L 

скорректировilнное показание весов рассчитывдот по формуле (2):

P:I+O,Sd_AL (2)

где Р - скорректированное показание весов до округлеЕия (с иск.lпоченной погрешностью

округления цифровой индикации);
I - показание весов;
AL - суммарное значение массы допоJшительпьD( гирь.

Погрешность Е при каждом значении нагрузки рассчитывают по формуле (3):

E:P_L=I+0,5d_AL_L (3)

где L - масса эталонньD( гирь, установлеIrньD( на Bectlx,

Скоррекшровшпryю погрешность Е" (с учетом абсо,тпотной поцрешности установки на

fiуль) рассц.lтьвают по формуле (4):

Е"=Е-Ео (4)

скорректарованная погрешность не должIIа превышать пределов доIryскаемой абсоJпотной

пофешности весов 
^mр€ 

для данной нагрузки.
Поrrученные значения скорректировalнной погрешности Е" измерений весов не долкны

npa"*our" arчrенIй абсоJпотЕой погрешности Дпr*, указаняьD( в табJrице д.1 и д.2 прI{ложения

А, для соотвЕтствующих нагрузок,

10.2 Проверка повторяемостП (размаха) показаний
10.2.1 Проверку поJторяемости фазмаха) показаЕий проводят при нагрузке, бrпtзкой

к 0,8 Мах. Весы Heckorbko раз нагружают одrой и той же нагрузкой. Серия нагружений доrшсна

состоять цо менее чем из тех измерений,
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10.2.2 Перед каждым нагружением слеryет убедиться в том, что весы покzвывalют Еуль иJIи,

при необходтмости, устilновить rrулевое пок:вtшие с помощью устройства устаrовки на нуJIь.

10.2.3 Поrryченные значения скорректированной погрешности Е", рассчитaшные по

формулам, приведенным в п. 10.1 настоящей МП, не должны превышать значений абсо.тпотной

iогреIшrостr Дmр }КllЗilННЬD{ в табrшце Д.1 приложения Д настоящей МП, для соотвgIствующих

нzгрузок.

10.3 опредеiIепие абсолютпой погрешпости прп неценц)аJIьпом нагруr(еппи

l0.з.l Иiпьrгание проводrп при н.грузке, р.lвной 1/З суммы максима.пьной нагрузки Мах.

10.3.2ГрУзоприемноеУстойстВоВесоВУсловнодеJUIтприблизительнояачетьЦераВЕые
части, Klrк пок{Lзilно Еа рисунке 1.

Рисупок 1

10.3.3 Поlryченпые значенIбI скорроктирокlнной погрешlости Е9, рассIшт{lнные по

формулам, приведеIrЕым в п. 10.1 настоящей МП, не долясrы цревышать значений абсолrсrгпой

noap"r*ro"r" Д.р }КаЗаНЕЬIх в табrице Д.l приложения Д настоящей МП, для соответствующrх

нагрузок.

10.4 Опрелыrепие абсолютной погреtпностп при работе устройства тдрирования

10.4.1 ЕсJШ весы снабхенЫ автоматI.I[Iеским устройством установки на нуJБ, то дzlш{ое

усцойство может бьггь вкJIючено.

10.4.2 Весы с устройством выборки массы тары испытывают при одlом значении массы

тары, находящомся меж,ry ll3 п2lЗ максимаJIьного значенIбI массы тары,

Испьггапия па взвеIIIиваЕие согласЕо п. 10.1.2 настоящей МП долrкrы быгь проведены

с разными значениrIми массы тары. Слелуег выбирать не менее rяти значений нагрузок, которые

доrооr", вкIIючать в сфя значение, близкое к Min, значения, при которых происходит изменение

;й;;"" доrryскаемой абсоrпотной погрешности, и значение, бrшзкое к нмбольшей возмоrкlой

массе нетIо.
Поrryченные значения скорректиров:lнной погрешносТи Ес, рассtllfrанные по формулам,

op""ao""ru* в п. 10.1 ,ч"rо"щaЙ lчfП, Ее доJDкIiы превышать значений абсоrпотrой погрешности

Й* У***""о в табrп.rце Д.l прилохения Д настоящеЙ МП, для соответствующих нагрузок.

11 ОФОР1ИJIЕIIИЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
11.1 При положитеJьньD( резуJьтатах поверки средство измерений признilют пригодlым

к црименению. Нанесецие знака поверки IIа весы Ее пре,ryсмоц)еЕо,

l1.2 Сведевия о резуJIьтчIтах поверки передаются в Федеральньй информационньй фонд

по обеспеченrю ед,Iнстм измерений в соотвgгствии с устilноыIенным порядком,

11.2 По заяыIению вJIадельца весов иJш лица" предоставившего rх Еа поверку, с учетом

трбований настоящей мп аккредитовilЕЕое на поверку Jпrцо, проводившее

поверку, в сJryчае положитеJIьIIьD( резуJIьтаmв вьцает свидетельство о поверке иJIи в случае

отрицатеJIьньD( результатов поверки вьцает извещение о Еепригодности к применению средgIва

измерений.

Руководlтеrь секIора испытtший ЗАО КИП кМЦЭ>

Инженер-мегролог ЗАО КИП (МLIЭ) Uр
Ю.В. Морозова

А.Е. Скугаров

I2iз
---1----
5i4
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Пршлоllсепие А
(обязателъное)

Таб.тшца А.l -М гические

Таблица А,2 - Общие метрологшIеские характеристики

m, кг
Дmр,

г
обозначеtше испоrшеrшя

весов

Мах,
кг

Min,
кг

d,
г

S_DS-517 S-UK K-l50
S_DS_s17SS S-UK Kl50
S-DS_б20 S-UK K-l50

S-DS-б2OSS S_UK к-150

150 1 50

от 1 до 25 включ. +50

св. 25 до 100 вк.ltюч. +100

св. 100 до 150 вкrпоч. +150

S-DS_sl7 SCS 0.6
S_DS-517SS SсS-O.б

S_DS_б20 SCS 0.6
S-DS-б2OSS ScS 0.б

600 4 200

от 4 до 100 вкrпоч. *200

св. l00 до 400 включ, +400

св. 400 до 600 вкпоч. +600

S_DS_sl7 SCS 1.5

S-DS_5l75S ScS_1.5
S_DS_620 ScS 1.5

S_DS-б2OSS ScS 1.5

1500 l0 500

от l0 до 250 вк.тtюч. t500

св. 250 до l000 вк.rпоч. +1000

св. 1000 до 1500 включ. + 1500

нмменование стики

+0,25dПрделы догryскаемой абсоrпотно й погрешности устройства

вки па нуль
отOдо50

,Щиапазон выборки Махот%ымасс тары,
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Значение харакгеристики


