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1 Общие поло2кенпя
Настоящая методика поверки примеЕяется для поверкп систем оптическшх координатно-

измеритеJIьньD( конт:жтньD( АМ.ТЕСН ТrасkРrоЬ Sharp Е (да.пее - системы), применяемьD( в

качестве рабо.п.tх средств измерний, и устirнавJIивает метод,rку их первишrой и периодлческой
поверки.

В рзультате поверки дол)rсны быгь подгверlцеЕы метрлогическпе трбовашия,
приведенные в Приложении А к настоящей методике поверки.

В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средстм измерений к
государствепным первичным эт:lлонilм единиц BeJmtmH необходrпrrо собrподать трбования
настоящей методlки поверки.

Определеяие метрологических характеристик в pa}rкilx проводимой поверки обеспечивает
передачу единицы дмны мЕтодом прямьD( измерений от рабочего эт:lлона 4-го разряда в

соответствии с Государственной повер.пrой схемой дtя срдств измерний дlины в дlапазоне от
1,10-9 до l00 м и дшн волн в ди{шазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной прпказом Федерапьпого
iгентства по TexHи.IecKoMy реryлиров.шию и метрологии от <29> декабря 2018 г. Nq 2840, чем

обеспешмется прослехиваемость единиц величин поверяемого средства измерений к
след},ющему Государтвенному первиIшому эталоЕу (далее - ГПЭ): ГЭТ2-202l - ГПЭ единицы

длины - метра.

2 Перечень операцпй поверкп средства нзмерений
При прведении пoBeplor средств измерний (лалее - поверка) должны вьшоJIluIться

операции, указпяные в таблице 1.

Таблица 1 - Оп ации по

3 Требовашия к усповпrм проведенпя поверкш
При провеленИи поверки дол>Iсrы соблодаться следующие условия пзмерпий:
темперацра окружающей ср,щI, ОС от миЕус l0 до пrпос 40

относитеJIьпalя вл:Dкностъ воздл(а 7о, не более 80

прчмечанuе - Прч провеdенuч tlзмеренuй условuя окруэtсаюulей cpedbl среdсmв поверкu

dолссны соопвепсmвоваmь пребованtlям, прuвеdённым в лБ эксплуаmацuонно dокуменmацuu.

4 Требоваппя к спеццалпстдм, осуществJIяющпм поверку
к проведенrдо поверки допускttются лпца изrшвцше эксплуатшшонную документацию

на поверяемое средство измерний, срдстм поверrc{. ,щля провеления поверки достаточно одпого

поверитеJIя.

z

Наименование операции обязательность выпоJIнения
опершцлй поверки при

Номер раздела (пуrкга)
методшG{ поверки, в

соотвsтствии с которым
выпошtяется операция

поверки

первиIшои

поверке
перио.щrческой

поверке

Внешний осмотр средства изм нии Да Да 7

Контроrь условий
подготовке к поверке
средства измерений)

поверки (при
и опробоваrrии

!а Да 8.1

Опробование (при подготовке к поверке
и овании и

!а 8.2

Проверка прогрtllr{много обеспечения
изм

.Ща !а

Опрделение
характеристик
соответствия

метрологическю(
и подгверждение

средства измереЕий
огическим ованиям

!а Да 10

измерений линейньп< размеров

.Ща 1 0 1

Да

9

ДаОпрделеяие абсоJпотной погрешности
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5 Метрологвческпе п техппческпе цrcбованпям к средствам поверкп
При проведенrrrr поверки долrlсIы примеIяться этilлоны и вспомогатеJьные средстм

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - по

6 Требоваппя ýсловия) по обеспечеrrпю безопаспостп проведешIrя поверки
При вьпrолненш.l поверки меры безопасности доJDкны соответствовать требованияrr по

технике безопасности согласно эксIшуатационной докуt.tентации на поверяемое средство

измерений, средстм поверки, ПРаВItЛаI\' по техяике безопасности, которые действ),ют на месте

прведепriя поверкй.

7 Впешнrrй осмотр средства пзмереrrпй
При внешнем осмотре должно быть установлеЕо соответствие средства и3мерений

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описalнию и изображению,

приведенному в описztнпи типа;
- маркировки требованиям описzlния типа;
- отсутствие мехilнических повреждепий и других дефектов, влияющих на

эксплуатацпонные и метрологические характеристики изделия;
- комплектность, необходимм для проведенI{я измерепий, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Есrш хотя бы одrо из переIшсленньп< требоваrий не выпоJIIIяется, средствО измерниЙ

признают непригод{ым к применению, дапьнейшие операщи по поверке Ее призводят,

Операuии поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и техншIеские
требования к средстваIlr поверки,

необходлмые дrrя проведения поверки

Перчень
рекомендуемьD( средств

поверки
Измеритеrп.r влФкности
и температуры ИВТМ-7
(рег.Nэ 71394-18)

8_10 Срлства измерний температуры
окружающей сре,ФI в диапазоне измернrй
от минус l0 ОС 

до пrпос 40 ОС с абсоrпотrой
погрешностью не более +1 ОС;

Срелстм измерений относи:гельной
влrDrclости окрlтсаощей среды в дlапазоне
измерний до 80% с абсоrпотной
погрешностью цg ý9дg9 +2 Уо;

Меры лтплны концевые
плоскопараJlлельные
Туламаш, @ег. N
51838-12);
Меры длины концевые
плоскопарzл,JIлельные
5l6, бl l, 613 и ZERO
CERA BLOCK, регN
32668-14:'

10 Рабошrй эталон 4-го разряда в соответствии
с Государственной поверо.пrой схемой дtя
средств измерений дшны в .щiлпазоне от
1,10-9 до l00 м и дrшн волн в диапазоне от
0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом
Росстандарга от 29 декабря 2018 г. Ns 2840

- меры длины концевые
плоскопарzшлельные с номинальным
значением длины 10, 500 и 1000 мм,
границы абсоrпотньш погршностей
+(0,2+2 L) мюt, где L - длица,д;

пршrrечание - .щопускается испоJIьзовать при поверке друпде угверждённые и

аттестовiшные эталоны едiниц веJIи(шн, средства измерний утвержлённого типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, укaванным в таблице

3



9 Проверка программпого обеспечепия средства измеренпй
fuя илентификационньD( даппьD( програ}п{ного обеспечения (да;lее - ПО) <TViewer>

следует заIryститъ ПО, в главном меню нФкать кпопку <Other>, затем выбрать пункг <About

TViewer>. Верия программного обеспечекия отобразится на эцрапе.

Результат проверки сlIитают положительным, если:
- нмменов:lние ПО соответствуЕг указанному в описarнии тппа
- номер версии ПО не пиже указанного в описании типа.
Если пер.шсленные требовапия не выпоJIняются, средство измерний признalют

непригодlым к применению, дальнейшие операции поверки не производяt.

10 Определенпе мец)ологпческхх xapaкTeprlcтtlK п подтверrкденпе соответствпя
средства пзмерепий метрологпческим требоваппям

10.1 Опрелелепие абсолютшой погрешности измеренпй лпнейных размеров
опрделение абсоrпотной поц)ешности измерний линейньD( размерв объеюов

осуществJIяется с испоJьзокlнием мер лIшны концевьD( IшоскопараJшеJIьньD( ц ocнoкlнo на

измеренип длины меры и ЕaD(о)iцения разности поlryченного значениJI с действительньп,I
значением длины меры.

перд вьшолнением измерений необходrмо в соответствии с руководством по

экспJryатации провести калибровку системы по входяцим в комплект ка.либрово,лrьпrr объекIам.

.щля этого в главЕом меню По выбрать rrуrкг прведения капlбровки и далее последокlтельно

выполнить отображаемые в окне деЙствия, выбрав режим измерений 10,4 мЗ.

По окончанrло прведеЕия ка;шбровки провести измеренпя д.,IиЕы меры.

концевая мера длины с номипilJьным зЕачением 1000 мм устllнавJшкtется на Iптативе в

пределalх измеритеJIьного объёма системы, приведённого в Приложепии Д. При вьшоJшении

иiмерний, беспроводlым измерительным щупом на каждой рабочей поверхяости концевой меры

дшны измеряется не менее 5 точек: по углчlI\.l и в цеЕтре поверхности.
По данньп,r точкrм, используя функцию <Plane> во вкJIадке <Inspction> ПО, построrrгь

плоскости, соотвЕтствующие рабо.птм поверхяостям мер, и, с помоIцью фу"*цrrп <DisИnce> во

скJIадке <bpection> ПО, определ}rть рalсстояние между ними.
рекомепдуемая схема расположепия меры в измерительвом объёме системы приведена на

рисунке l .

4
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8 Подготовка к поверке и опробоваrrrrе средства пзмеренпй
8.1 KoHTpolb условий поверки.
Перд прведением работ средство измерний и этllлоны доJIrкны бьггь подготовлены к

работе в соответствии с экспJIуатационной док}т.rентшIией на IпD( и вьцержаны не менее 2 часов
при постоянной температуре, в условrrж, приведённьD( в п. З настояцей методлrо.

8.2 Опробование
При опрбовании прверить:
- отсуIствие качки и смещений неподви)шlо соединённьп< дета;rей и элементов;
- Iшaвносlъ и равномерность ,щиженпя подвижньп< частей;
- правиJIьность взаимодействия с комплектом принадлеrrсrостей;
- работоспособность всех функционаrьньпк р€)rсrмов и }злов.
Есшr пер.п.Iсленные трбования не выпоJIняются, ср€дство измерний признilют

Еепригодlым к применению, да.шнейшие операции поверки не призводгI.
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Ав
Рисlнок l - Рекомендация по взzммному расположению меры относrтельно оптшIескоЙ системы

слежениJI при определении погрешности измерении

L -- Luo. - Ld"пr" (1)

опрделение длапазона и абсоJпотrой погрешIrостп измерений ,шнейньD( размерв при

выборе plctMog измерений 35,0 м3,90,0 м3 провод.lтся анаIогпчно, для этого при проведеЕии

калибровки системы необхоlщt о выбрать соответствующиЙ рлслм измерениЙ.

проверка диапазона измереЕd осущестыIяется одIовременно с определекием

абсоJпотЕой погр€шности к}мереЕий методом прведения измереняй во всём заJIвJIяемом

диtшазоне (шмеритеJьном объёме системы).
Значение абсоrпотной погрешности измерений не доJDIсIо превышать значений, указ lпьD(

в Приложепии А настоящей методlки поверки.

11 Оформлепие результатов поверки
Результаты поверки оформл.потся пртоколом в произвоJьной форме.
сведения о результате и объёме поверки средств пзмерний в цеJuIх подгверждения

поверки дол1кlы быгь пердшrы в Федеральньп1 Енформационньпi фонл по обеспечению единства

измерений.
Прrr полоllштельньD( резуJьтат:lх поверки средство измер€ний признается пригодным к

применению.
вьцача свидетельства о поверке средства измерний осущестыuется в соответствии с

действующtм зllконодательством.
Напесение зЕака поверки на средство измереппй не предусмотрено. ГЬомбировавие

средстм измерений не призво.щтся.
При оцицательньD( результатах поверки, средство измерний признается Еепригодным к

применению.
Вьцача извещения о неприго.щости к применению ср€дства измеренпи с указаЕием

ocItoBHbD( причин непригодlости осуществJIяется в соответствии с действующтм
законодательством

н G

Е

с

Ведупцfr ипженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (IIРОММАШ ТЕСТ Метрологпя>
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К.А. Ревин

fuя позичй 2 - 7 разделить диzшазон измерний на гIастки 1000 мм с перекрытием не

менее 50 мм и измерптъ дшну меры на кахдом участке.
Дбсоrпотная погрешность измер€Ilии длины Z опредеJuIется п}тем нalхождения разности

между измеренным значением меры длины коtlцевой rшоскопара.llлельной Lun. п её

деЙствительньпr значением Iа",ьпв., согл&сIlо формуле
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Прrrложеппе А
@бдзgд9Jьц99)

Метрологические и технпческпе характерпстпки

Таблица A.l - гические
ЗначениеНаименование характеристики

.Щиапазон измерний лшейньпt размерв при выбор рхшr.rа измерний', шrr:

l0,4 м3, от 10 до 3500
35,0 Mr от 10 до 5200

от 10 до 720095,0 м]
135,0 мз от 10 до 8500

Пределы доrryскаемой абсоrпотной погрешности измерний шrнейньпt

размерв при выбор pelмMa измернпй, Mrrr:

10,4 м3 +0,033
+0,05435,0 м3

95,0 м3 +0,113

l35,0 м] *0,144
- объект сканировапия должен нlлходlt'гься в измерительном объёме системы

оптической коордiнатно-измерrтельной, явJIяющимся полем зр€ния оптической системы
слеженIu. Схема измерrтельньп< объёмов приведены в Приложепии А. Звачения ук }аны в

оFо
э
Ф

6

Рисlтrок А.1 - Схема измеритеJьного объёма системы

0

-аI l0,4 мЗ 35,0 м3 м'
t 35,0 мз

U
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