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Таблица l - М огические ования

Вьшолнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость пове-
ряемого средства измерений в соответствии с Государтвенной поверочной схемы дlя средств
измерений длины в диапазоне от 1.10-9 до 100 м и дтиIl волн в диltпазоне от 0,2 до 50 мкм,
1твержденной Приказом Федерального tгентства по техническому реryлированию и метоло-
гии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 к госуларственному первичному этirлону единицы лпины -
метра ГЭТ 2-2021.

.Щ,T я обеспечения реitлизации методики поверки при определении метологических харак-
теристик применяется метод сличения с помощью компаратора.

Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем чисЛе
величин или на меньшем числе подди{iпазонов измерений.
2. Перечень операчий поверкri средства измерений

При проведении поверки средств измерений (далее - поверка) должны выполняться опера-
ции, укalзанные в таблице 2.
Табrплца 2 - оп ии по ки

Значение
ний длины. миапазон изм от 0,001 до l0

,Щопускаемое отклонение действительной длины интеркlла шкалы от Ео-
минального зЕачения при температуре окружающей среды 20 ОС, мм:
- миллиметрового;

- сzlнтиметрового;
- дециметового и метрового;
5м
l0M

+ 0,1
+0,2
+ 0,3
+ 0,5
+ 1,0

.Щоверительные границы абсолютной погрешности измерний (при
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номина,тьнtul длина в м

+(l0+10 L)

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер пунrга
доку {ента по

поверке перви.пrой
поверке

периодической
поверке

l 2 J 4
внешний осм отр средства измерний 7 Да Да
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений 8 Да

9 Нет

Определение ширины ленты измеритель-
яой l0 Да Нет

определение отклонения от перпендику-
лярности штрI{хов шкtIлы ленты измери-
тельной к рабочей кромке

1l Да Нет

1. Общие полоrкенпя

настоящая Методика поверки применяется д'Iя поверки ленты измерительной ЛlOн3 зав.
N9 l7372 (далее - лента измерительнм), преднiц}наченЕой для передачи единицы длины рабо-
чим этzlлонtlм 4-го разряла и средств{lм измерений согласно Государственной поверочной
схеме для средств измерений длины в диапазоне от 1 . l0-9 до l00 м и длин воJIн в диапtвоне от
0,2 до 50 мкм, уtверждеЕной приказом Федермьного агентства по техническому регулирова-
нию и метрлогии от 29 декабря 2018 г. ЛlЪ 2840.

В результате поверки должны быгь подтверждены следующие метрологические требова-
ниrI, приведенные в таблице l .

наименование

Наименование операции поверки

Да

Определение толщины ленты измери-
тельной !а



обязательность выполнения
операчий поверки при

Наименование операции поверки

Номер пlъкга
докр{ента по

поверке первичнои
поверке

периодической
поверке

1 2 J 4

12 Да

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой крмки ленты изме-
рительной

lз
Да Да

Опрделение метрологических характе-
ристик средства измерений:
- Определение диarлазона измерений
длины ленты
- определение отклонений действитель-
ных длин интервмов и общей длины
ленты измерительной
- Определение доверительньгх границ аб-
соrпотной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99).

14

14.1

|4.2

l4.з

!а

,Ща

Да
Подтверждение соответствия средства из-
мерений мflрологическим требованиям

15 Да

Оформление результатов поверки lб Да Да

п должение таблицы 2

3. Требования к усповиям проведения поверкп
При проведении поверки должны быть соблюдены след},ющие условия:

- температура окруж.lющего возд}ха, ОС ......................................от +17 до +23;
- !радиент температуры окружающего воздуха, ОС, не более...... ...........l ;

- относительнilя влaDкность возд}ха, %.........,...,................................... .бG}20.
4. Требоваппя к спецпалистам, осуществляющим поверrсу

К поверке допускаются лица изуrившие экспJryатационные документы на ленту изме-
рительЕ},ю и средства поверки, работающие в организации, iлккредитованной на право по-
верки ср€дств измерений.

5. Метрологпческпе и техническпе требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться этrlлоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 3-

Таблица 3 С ства п ки

Нет

,Ща

Да

Операчии поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствirм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
вапие средства из-
мерений

Средства измерения температ}ры окрркающей
среды в диапirзоне измерний от 0 до 60 "С и абсо-
rпотной погрешностью +0,3 ОС;

Средства измерения относительной влaDкности
возд}ха в диarпазоне от 0 до 98 7о и погршностью
+2уо
Средства измерния иЕтервaUIов времени в диlша-
зоне измерения от 0 до 15 мипуг и абсолютной
погрешностью +(9,б. l 0{. Т, +0,0 l ) с.

Термогигрометр
ивА-6н-д.
(рег. Nл 464З4-1 l )

Секундомер элек-
тронньй
Интегра:l C-0l
(рег.Ns zИl54-20)

Определение ширины штрихов ленты из-
мерительной Нет

Да



п должение таблицы 3

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Операции поверки,
требуюцие
применения

среJств поверки

Метрологические и технЕIIеские
требования к средств{rм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от 29
декабря 2018 г. Ns
2840, рг. Nч

3.1.ZBP.1145.2022;

Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рег. JФ 46434-11)

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
вttние средства из_

мерений

Рабочий эталон единицы дlины и средства измере-
ний, соответств).ющий тебованиям к этttлонам не
ниже 2-го разряда в соответствие с Государствен-
ной поверчной схемой для средств измерний
длины в диzlпазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в

диllпазоне от 0.2 до 50 мкм. рвержленной прика-
зом Федерального агентства по техническому ре-

ryлировilнию и метологии от 29 лекабря 2018 г.

Jt 2840, диtшазон измерний от 0,001 до 20 м.
Средства измерения темпераryры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 'С; Средства измере-
Ilия относительной влажности воздуха в диапазоне
отOдо987оипо цlцбq16lо *2 уо

Микрометр МК,
мод. МК 25

фег. J.fч 72945-18);
Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рг. Nо 4б434-1l)

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Срелства измерний линейньп рarзмеров в диaша-

зоне от 0 до 25 мм и абсо.lпотной погрешностью не
более * 0.002 мм.
Средства измерения температ}ры окружающей
среды в диапе}оне измерний от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 'С; Срлства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диалазоне
отOдо987оипо +2 уо

Штангенциркуль
цифровой Holex
серии 4l мол.
412821 150
(рг. Nо 71971-18);
Термогигрометр
ивА_6н-д,
фег. Ne 4б434-1l)

п.l0 Определение
ширины ленты из-
мерительной

Срелства измерний линейньн pit:lмepoB в диlша-
зоне от 0 до l50 мм и абсолютной погрешностью
не более * 0,03 мм.

Срелства измерения температ},ры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-

лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-

пия относительной влажности воздр(а в диапазоне
отOдо98%oипо цlцбg15lо +2 9/о

Прибор
измерительный
двцкоординатный
дип_1
(рег, Nэ 7869-80);
Термогигрометр
ивА_бн-д,
(рег.Nэ 46434-11)

п. l 1 Определение
откJIонения от пер-
пендикуJUrрности
штихов шкалы
ленты измеритель-
ной к рабочей
кромке

Средстм измерений линейньпс размеров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
ПГ +(1,0 + L/100) мкм и угловьD( размеров
(0 _ зб0),, пг + 1.5 

,

Срелства измерения температуры окружающеи
среды в диапазоне измерний от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной поФешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
отOдо987оип нqgl5ю *2 О%

Прибор
измерительный
двlхкоординатньй
дип-l
(рег. Nэ 7869-80);

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измеритель-
ной

Средства измерений лияейньп< размеров в диaша-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
ПГ +(1,0 + L/l00) мкм и угловьD( размеров
(0 - 3б0) ", пг + 1,5 ,



п олжение таблицы 3

Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

Операчии поверки,

тебующие
применения

средств поверки

Мsтрологические и технические
требования к средств:tм поверки,

необходимые д,rя прведения
поверки

Термогигрометр
ивА-бн-д,
фег. JФ 46434-1l)

Средства измерения температ}ры окружающей
среды в ди:lпазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 'С; Средства измере-
ния относительной влажности возд}ха в диапt}зоне
от 0 до 98 %о и погрешностью +2 Vо

Лупа
измерительная тип€
ли-3-10*
фег.Nэ 6298l -2l )
Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 лекабря 20l8 г.
No 2840, рег. Nэ
з.1, .ZBP.1|45.2022

Термогигрометр
ивА-бн-д,
(рег. Nч в 46434-1 1)

п. 13 Проверка
откJIонения от
прямолинейности
рабочей боковой
кромки ленты
измерительной

Средства измерений линейньп< размеров в диапа-
зоне от 0 до 15 мм и абсоrпотной погрешностью не
более + 0,02 мм

Рабочий эта,rон единицы длины и средсткл измере-
ний, соответствующий трбованиям к эталонtl}, не
ниже 2-го разряJlа в соответствие с Государствен-
ной поверочной схемой для средств измерений
длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной прика-
зом Федерального zгентства по техническому ре-
ryлированию и метрологии от 29 лекабря 2018 г.

Nq 2840, диапазон измерений от 0,00l до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерний от 0 до 60 ОС и абсо-
rпотной погрешностью +0,3 'С; Срлства измере-
ния относительной влалсrости воздуха в диaшазоне
от 0 до 98 %о и погрешностью +2 Уо

Лента
измерительная 2

рarзряда согласно
Приказа
Росстшrдарта
от 29 лекабря 20l 8
г. Nе 2840, рег. N
з.l .ZBP .1|45.2022

Термогигрометр
ивА_6н_д,
фег.JФ в 464З4-1l)

п. l4 Определе-
ние метрологиче-
ских характери-
стик средства из-
мерений

Рабочий этat,tон единицы дlшrы и средства измере-
ний, соответствlтощий требованиям к этalлонlм не
ниже 2-го разряда в соотвЕтствие с Государствен-
ной поверочной схемой для средств измерений
дJIины в ди!шазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в

диапазоне от 0.2 до 50 мкм. лвержденной прика-
зом Федерального alгентсткr по техническому ре-
ryлиров.lнию и метрологии от 29 декабря 2018 г.

Nq 2840, диапазон измерний от 0,001 до 20 м.
Срлства измерения температ}ры окружающей
среды в дичшазоне измерний от 0 до 60 ОС и абсо-
тпотной погрешностью +0,3 'С; Средства измере-
ния относительной влаlюIости воздуха в диrшазоне
от 0 до 98 О/o и погрешностью +2 Yо

Вспомогательное оборудование
8,9, l3, 14п.п

Грузы для создания натяжения на поверяемой и
этаlIонной лентах.

В соответствии с Приложением Б данной
мето.iIики.

,Щопускается гц)име}Ulть другие средсткл поверки с метрологи.Iескпмr, и техническими характериСтиКаМИ,
обеспечивающими требуемую точность передачи единицы шItlны поверяемому средству измерений. Пря по-
верке должны пспользоваться средства измерений уrвержденного типа и аттестованные единиrщ величцв. ИС-
пользуемые при поверке средства измерений должны быть поверны и иметь сведения о положительных Ре-
зультатах поверки в Федеральном информаrшонном фонде по обеспечению единства измерений

п. l2 Определение
ширины штрихов
ленты измеритель-
ной

Компаратор мя
поверки измери-
тельньD( лент и ру-
лsток д'rиной 20 м.
Грры общей мас-
сой 15 кг.



6. Требования ýшовия) по обеспечеппю безопдспостп проведения поверкп.
При поверке должны быть соблюдены трбоваrrия безопасности, укаrзашные в эксплуатаци-

онной докул{ентации на средства поверки.
7. Внешнпй осмотр средства измереппй

7.1 При внеIпнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплекгности ленты экспJryатационной докрлентации:
- отс)пствие механических поврждений на поверхIlости ленты, влияющих на работоспо-

собность.
'7 .2 Ectlll лента не соответствует требованиям 7.1 её признают riепригодной к применению,

дальнейшие операции поверки не производят.
8. Подготовка к поверке п опробование средства измерений.

8.1 Перел проведением поверки необходимо убедиться в наличии всех необходимьD( в со-
ответствии с таблицей 3 <Средств поверки). Срдства измерний, применяемые при поверке,
должны иметь действ},tощие сведения о поверке, отФкенные в Федеральном информацион-
ном фонде по обеспечению единства измерений, этшlоны - действ},ющие свидетельства об ат-
тестации.

8.2 Перел проведением поверки лента измерите лъllм 2 разряда (эта.понная лента) и лента
измерительнм (поверяемая) должны бьггь вьцержаны на рабочем столе компаратора в сво-
бодном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивalния их температур.

8.3 !ля установки эталонной ленты необходимо:
- завести коJIьцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надежно закрепить кольцо в приспособлении д,'rя з:крепления начzлJIьных концов лент и

рулеток;
_ разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устрйства натяхения;
- подвесить груз 10 кг.
8.4 .Щ,тя установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении дlя зlжрепления начальньD( концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты черз блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.
После установки поверяемой ленты необходrлr,rо:
- м:жсимttльно совместить края эталонной и поверяемой лент по всей длине;
- при помощи приспособления для з:жрепления начtlльньIх концов лент совместить нулевые

отметки эталонной и поверяемой лент. KoHTprb прalвиJьности совмещенlrя производrтся оп-
тическим устройством, установленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании прверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной ленты.
Петли должны бьпь свободно и прочно закреплены на концах ленты.
9. Определенпе толщпны ленты rrзмерптельной.

9.1 Толщину ленты определяют микрометром типа МК. Толщину ленты определяют без
натяжения в пяти точках, равномерно расположеЕЕых по длине ленты.

9.2 Результаты считalют положительными, если тоJпцина ленты не превышает устlшовлен-
ньж пределов от 0.20 до 0.25 мм.
10. Опреде.ление ширипы леt|ты пзмерительпой.

l0.1 Ширину ленты определяют при помопш шт.шгенциркуля . Ширипу ленты опредеJlяют
без натяжения в пяти точках, рчвпомерно расположенньIх по длине ленты.

l0.2 Резулътаты считают положительными, если ширина ленты не превышает значений
(l5,8 - l6,2) мм, разность по ширине не должIiа превышать 0,2 мм на всей длине ленты изме-

рительной.
ll. Опредезlепие отIсJrоненпя от перпендпt(улярrtостп штрпхов шкаJIы ленты измерп-
те.льной к рабочей кромке.

l 1.1 Отклонения от перпендикулярности штрихов шкzлJIы ленты опрдеrrяют без натяжения
при помощи прибора лвухкоордиватного измерительного,ЩИП- 1.



l1.2 Ленry устанавливzlют на столе !ИП-l так, чтобы изображение кромки ленты
совпадiшо с горизонтaшьной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов
и цифр бьшо резким. Затем вертикальн),ю штрихов}.ю линию сетки !ИП-l совмещают со
штрихом измерительной ленты и определяют отклонение от перпендикуJIярности по
угловой шка:lе ,.I|ИП- l. Отклонение определяют на трех штрихах, равномерно
расположенньн по длине ленты.

l1-3 Результаты считают положительными, если отклонение от перпендикуJIярности
штрихов шкалы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает
установленного значения 30',
12. Опреде.пенпе шшрпны штрпхов ленты пзмерптельrrой.

|2.1 Ширину штрихов определяют при помощи прибора дв}хкоординатного
измерительного ДИП- l без натяжения ленты на метрвьrх делеЕиях ленты.

l2.2 Результаты считают положительными, если ширина штрихов не превышает
установленных пределов (0,20 +0,05) мм, указанньIх в технической документации на ленту.
13. Проверка отклонеппя от прямолпнейностп рабочей боковой кромкп леЕты
измерптельной.

l3.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной
определяют при помощи лупы оценкой прсвета между рабочими боковьши кромками
эта,тонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотн},ю друг к другу.
Ленты предварительно подготilвливают по п. 8.2. - 8.4.

l3.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точках.
l3.3 Результаты проверки отклонения от прямолинейности считают положительными

если результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.
14. Определение метрологпческпх харакгеристпк средства пзмерений

l4. l Проверка лиапазона измерний дJIины ленты.
Проверка лиапазона измерений длины ленты производится одновременно с определением
отклонений действительньD( длин интервiцов и общей длины ленты согласно п.l4.2.

l4.2 Опрелеление отклонений действительных дJIин интерв:lлов и общей лпины ленты
измерительной.

l4.2.1 Опрелеление отклонений общей длины и длины отдельньн миллиметровьж,
сантиметровых, дециметровых и метровых интервalлов шкitлы от номинalльного значения
испытываемой ленты определяют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го
разряда (эталонной лентой), прелварительно выполнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измерения
отклонений отдельньIх миллиметовых, сантиметровых и дециметровьгх интерва.лов
проводят выборочно для трех интерваrлов каждого вида, равномерно распределенных по
длине ленты согласно приложению А.

14.2.2 Разность общих длин поверяемой измерительной и этмонной лент и длин их
отдельЕьtх интервалов измеряют согласно руководству по эксплуатации на компаратор шtя
поверки измерительньж лент и рулеток. Конструкция компаратора должна обеспечивать
требования приложения Б настоящей методики.

14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на
каждом интерва.пе). Расхождения между результатalJt и измерений не должны превышать 0, l
мм. За окончательный результат измерений принимают среднее арифметическое из
четырех измерений. .Щействительные значения длин интервalлов ленты приводягся к
нормальным условиям: температура окружающего возд}ха 20 "С, атмосферное давление
l0l325 Па, относительная влажность воздуха 60 Чо.

!лину интервалов ленты при температуре 20 ОС вычисляют по формуле:
Lix = Lr _cr , (t - 20.c).L, (l)

где L - длина измерительной ленты при температуре t, м;
t- температура окружающего возд}ха, С;

ol - температурный коэффичиент линейного расширения измерительной ленты, l/"Ci
L - номинальная дJIина интервalла ленты, м.



|4,2.4 Прп обработке результатов измерений rrитывшот действительн}iю длину соответству-
ющего интерва.ла эта:lонноЙ измерительноЙ ленты 2 разряда Lixr.,, которую приводят к тем-
пературе проведения испьпаний L;r1 по формуле:

Li,,r = Lix,. + oz.(t - 20 "С) ,L, (2)

где о2 - температурный коэффициент линейного распlирения эт:lлонной ленты, 1/ОС.

14.2.5 .Щействительные значения общей длины шкzlлы ленты и длины отдельных интервалов
от нулевого штиха укаrзывают с округлением до 0,05 мм.
l4.3 Определение доверительньп границ абсолютной погрешности измерниЙ (при ловери-
тельноЙ вероятности 0,99). При расчете доверительньD( границ абсолютньгх погрешностеЙ из-

мерений выполнить следующие операции:
о Вьгцлслить Ско результатов измерений по формуле:

S
I|Lr(r;-r..o;' (3)

где Zi - iй результат измерений общей дlины ленты при темпераryре 20 ОС, мм;
Iбл сре,щнее значение действительной общей длины леIIты измерительноЙ при темпеРа-

туре 20 ОС, мм;
n:4 количество измерений.

. Вычислить СКо среднего арифметического (оценки измеряемой веrпгшны) s.a, выtIисляется

по формуле:

п-7

S (4)

где S - СКО результатов измерений общей длины ленть!, мм;
n=4 - количество измерений.

о Вычислить доверительные грапичы слуийяой погршности (доверительную случайную по-
грешность) по формуле:

S:t'Slgp. (5)

гле t - коффиЧиент Стьюдентц которьпi зависЕт от доверите.ьной вероrгности Р=0,99 и числа

результатов измерений n=4;

slcp - среднее квадрагическое откJIонение срлнею арифметического.
о Вычислить доверитеJIьные гр:lницы неискJIючённой систематической погршности (НСП).

Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
r доверительные грапицы абсоrпотной погрrпности эта.llонной ленты при доверитель-

ной вероятности 0,99;
r предеJIы допускаемой абсоrпотной погрешности отсчетного устройства;
. погрешность определения цента штриха.

о Вычислить доверитеJrьные границы абсолютяой погрешности оценки измеряемой величины

по формуле:
r'r = к> .Sl (6)

где Кr- коэффициен1 зависящий от соотношения с.тryчайной составляющей погрешности и

НСП;
sx cyllrмapнoe среднее квадрагическое откJIонение оценки измеряемой величины.

sr=.jffi{ (7)

где se - среднее квадратическое отклонение Нсп.
., _ 02(Р)Sр=й (8)

гле 02(Р) - доверительные границы НСП;
k - коффичиент, определяемый приняюй доверительной вероятностью Р, числом

составJIяющих НСП и их соотношением межлу собой.
о Коэффициент КЕ ДЛЯ ПОДСТановки в формулу расчthа доверительньrх гр.шиц погрешности

опредеJIяется по формуле:
е+6х (Р)

s
Lcp fi

к,
Sдqp *Sб

(9)



15. Подтверждение соответствпя средgгва Iлзмерений метрологпtlеским требовапиям
15.1 Для подтверждения соответствllя ленты измерительной метрлогическим требова-

ниям используют значения, рассчитанные в соответствии с пунктalми 14.1 - l4.3 настоящей
методики. Диапазон измерений дшны и отклонения действительньп< длин интервалов и об-

щеЙ длины ленты измерительной не дол)Iсlы превышать значений, указiшньD( в таблице 1

настоящей методики.
15.2 Критерии подтверждения соответствия обязате.пьньпr метрлогическим требованиm.t,

предъявJIяемым к этrлону.
Ленry измерителъную сIштают соответствующей трбованиям, предъявJlяемым к рабочим

эта:lонам 3 разрядц в соответствии с 2 частью Государственной поверочной схемы для средств
измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и дIин волн в диiшазоне от 0,2 до 50 Mn,r,

утвержденной Приказом Федера.llьного агентства по техническому реryлировtlнию и метроло-
гии 29 декабря 2018 г. ],,lb 2840 если з}tачения доверительньD( ф:lпиц абсолютньD( погрешно-

стей ленты измерительной /2 при доверительной вероятности Р-_0,99 не првьшают значений

+ (l0+10,L) мкм, где L - номина.ltьная дlина в метрах.
Если данные требования не выполняются, ленту призЕalют непригодной к применеЕию в

качестве эталона.

lб Оформление результатов поверкп
l б.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основании положительньн результатов подтверждения соответствиJI по пунктzlм

разделоВ 7 - 14 настоящей методики ленту измеритеJIьную признalют пригодной к примене-

нию и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга России от

3 1 июлЯ 2020 г. Ns 25 10 или в соответствии с порядком, действующим на момент проведения

поверки иJIи действующимИ на момент проВедения поверки нормативными правовыми актzlми

в области обеспечения единства измерниЙ.
16.3 В случае, если устаноыlено несоответствие поверяемой ленты измерительной по ка-

кому-либо из пунктов рaвделов 7 - 14, то ленту измерительную признают непригодный к при-

менению в сфере госуларственного реryлировilния обеспечения единства измерений и оформ-

ляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 3 1 июля 2020 г. Nq 25 10

или действующими на момент проведения поверки нормативными правовыми акгами в обла-

сти обеспечения единства измерений.
l6.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передают в Федеральный ин-

формационныЙ фонд по обеспечению единстм измер€пий в соответствии с Приказом Мин-
промторга России от 28.08.2020 г. Ns 2906 кОб утвержлении порядка создzlния и ведения Фе-

дерaшьного информационного фонда по обеспечению единства измерений, передачи сведений

в него и внесения изменений в данные сведения, пр9дост:вления содержащихся в нем доку-
ментов и сведений>.

Ведущий инженер технического отдела о.Ю. Москшенко



2
J
4
5

ч
6
,|

8

ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма пртокола поверки (рекоменлуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИNS

Лента измерительная ЛlOН3, зав. JФ l7372
.Щата поверки
Методика поверки:
средства поверки:
Условия проведения поверки:
Эта:rоны и средства измерения, применJIемые при поверке:_
Резуrьтаты поверки:
l ,Внешний осмотр_

Определение толщины ленты измер ительнои
. Опрделение ширшlы ленты измерительной_
. Определение откJIонениJI от перпендикулярности шт}rхов шкалы ленты измерrтгельной к рабо-
ей кро \l ке

Определение ширины штихов леЕты измерительн ои
Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
Определение отюrонений общей длины и длины отдельных иHTepBaLTIoB шкilлы от номинzшьного

значения ленты изм ои и натяжении 49 Н 5кг

9. Определение доверительньD( гранич абсолютной погршности измерений (при доверитель-
нои ятности 0.99

l0. Лента измерительнм Лl OН3 зав. Np l'7З72
(годсн, не годен, укzrз{tть причияы) соогвgгствуgг/не соотвсгсгвусг РЭ З разряда Государств€вной повсрочной схемы дJп

срс,лсгв измерений iлины в ,лиzшазоне От l .lo9 Jo l00 м и длиН волн в .lи{lпазоне от 0,2 ,lo 50 MKlt, )тв€ржденяой приказом

}Ф 2840 Федсра,rьного tlгеt{тствlt по техническому регу.'lирванпю и мстрологии от 29.12.20l8 г

Разность.lлин интерBa,loB поверяемой и эта,lонной лент. мм
Второе исПервое измерение

Действrгсльная
длина интерваJIа
поасрясмой леrIгы
при темпераryрс

20 ос, мм

Среднсе

cpe.,lHee

Пряvой
хо,]

Обратный
xoJ

Обратный
хо.]

cpeJHee

номина.lьное
значение
иЕтсрва-lа

поверясмой
jlеtпы- мм

Действительная
длина иЕтервалов
эталоfiной ленты
2-го разряда. мм

Пряvой
хо.]

0-1

0_ 10

0_ 100

0- l000
0-2000
0_30ш
0_.l000
0_5000

5000.500l
5000_50l0
5000_5l00

0_6000

0_7000
0-8000
0-9000

9000_900l
9000_90l0
9000_9l00

0- l0000

Д2, МКМ

при Р:0,99ОЕ(р), .vЕv S;, МКМSO, мкмS1.o, мкмИзмеряемый
интервал, мм

l,.p, мм

0_10000

Поверитель
(фамилия.имя.отчество) (подпись)

к,



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторов д,Iя поверки измерительньIх лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительньD( лент 3-го разряда по измерительной ленте 2-
го разряда представляет собой горизонтальньй стол соответствующей длины с приспособле-
ниями дlя закрепления нача,'Iьных концов лент рулеток и совмещения нулевьж отметок их
шкал, а также блоками и стр}цами с груз:l!{и дJIя натяжения рулеток. Сравнение общей длины
и отдельньIх интервalлов поверяемой рулетки с соответств},ющими интервалами образцовой
измерительной ленты прводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением 10 или микроскопа
типа МИР-2 с ценой деления 0,01 мм.


