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1 Общпе положения
НаСТОЯЩаЯ методика поверки распростаняется на весы неавтоматического действия

SIEHE F-50 (далее - весы) и устzlн{lвливает методику первичной и периодической поверки.
В результате поверки должны быть подтверждены след}.ющие метологические харак-

теристики, приведенные в таблице l.
Таблица 1 - Метрологические харtктеристики

При поверке весов по данной методlке поверки обеспечивается прослеживаемость к
ГОСУДаРСТВеННОМУ первичномУ эт:lлону ГЭТ 3-2020 в соответствии с государственной повероч-
ной схемой, угвержденпой приказом Росстандарта от 04 июля 2022 г. J''lb |622 кОб уIверждеЕии
Государственной поверочной схемы для средств измеренлй массы>>.

Реализуемость настоящей методики поверки обеспечена методом прямьD( измерений,

2 Перечепь операцпй поверкп
При проведении поверки выполЕяют операции, указанIlые в таблице 2.

Таблица 2 - Опе ипо ки

3 Требования к условиям проведеппя поверки
3.1 Условия проведения поверки:

- температ}ра возд}ха, ОС

- относительнм влa)кность возд},х ц О/о, не более
от пJIюс l0 до пrпос 30

80

4 Требоваппя к специалпстам, осуществляющим поверку
к проведению поверки допускzlются лиц4 изуlившие настояпt}.ю методику поверки,

описание типа, эксплуатационную докр{ентацию на весы и средства поверки.

5 Метрологические и технпческие требованпя к средствам поверки
5.1 Метрологические и технические требовмия к средствам поверки приведены в табли-

цез
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Макси-
мalльнаJt

нагр}зка
(Мах), кг

Мини-
мilльнzutr
нагрузка
(Min), кг

.Щискретность
(d), г Интервалы взвешивания, кг

Пределы допускае-
мой абсолютrrой по-
грешности весов, г

50 0 1 5

от 0,1 до 5 кг включ.
св. 5 до 20 кг вкJIюч.
св. 20 до 50 кг включ.

Наименование операции
язательность выполнен

первичной
поверке

ериодическо
поверке

оп иаций по ки
Номер разделам

(пуъкта) методики
поверки, в соответ-

ствии с которым вы-
полпяется операция

поверки
,Ща ,Ща

Подготовка к поверке и опробование весов ,Ща Ща
,7,2

!а !а 7.з

,7.4

Определение погрешности весов Ща ,Ща
,7.4.|

Подтверждение соответствия весов метро-
требованиямлогическим Да !а ,7,4.2

ениео о ультатов поверки .Ща ,Ща

+10
+20
+30

Внешний осмотр весов ,7.|

Проверка програlI4много обеспечения весов
Определение мец)ологических характери.
стик и подтверждение соответствиJI весов
метрологическим требованиям

,7.5



Операции поверки,
требуюшие приме-
неЕие средств по-

верки

Метрологические и техни.Iеские
требования к средствall\{ поверки,

необходrмые дrя проведепия
поверки

Перчень ркоменд/емьD( средств
поверки

п.7.2
Коптрrь требова-
шлй к условияrr пр-
ведения поверки

Срдстм измерний теплrераry-

ры окружаIощей сре.ФI в длапа-
зоне пзмерний от 0 до rшпос 60
ОС с абсоrпотной погрттпrосгью
нgý6л99*lОС
Срлства измерний относитеrь-
ной влажности воздл<a в,щaлпа-
зоне от 0 до 80 О/о, с абсоrпотной
погр€пtностью не более +3 0/o

Термогигромегр ИВА-6Н
рег. Еомер в ФИФОЕИ 46434-11

п.7.4
Опрделение метро-
логических характе_

ристик и подгвер_
ждение соответствия
весов метрологиче-
сш0{ тебования r

Рабоц,rе эталоны едлншIы массы
4-го разряда в соответствии с
государственной поверошrой
схемой, угвержденной приказом
Росстандарта от 04 люля 2022 г.
Ns 1622 <Об 1твержлении Госу-
дарственной поверочной схемы
для средств измерний массы>
Гири с номинальным значением
массы от 0,5 г до 20 кг (общей
массоЙ 50 кг) (погрешность при-
меняемых эталонов массы не
должна превышать 1:3 пределов
допускаемой погрешности пове-

ряемьж весов)

Комплеrr поверrcr гпрь и весов пе-

реносЕые КIГВП, гири кJIасса точ-
ностп Mt (l0 мг - 5 кг)
рег. номер в ФИФОЕИ 27015-04
Гири ГО-П-20 кг ПР класса m.лrо-
сти MI
рег. номер в ФИФОЕИ 52195-12

Прлtмечанuе - !оttускаепся прчмененuе dpyaa среdсtпв поверкч с мепролоzчческurlа u пехнuческuмu Ха-

рахперuспuкмц йеспечuваюцчх пребуемую почноапь переdачч еduнuц вапччuн поверяемому среdспВУ uЭМе,

ренчu

Таблица 3 - Метрологические и технические требовшrия к средствilJ\.r поверки

5.2 Все срлстм поверки доJDкны быь исправны п поверены. Сведения о резуJьтатах ю(

поверки долlкны быrь размещены в Федера.lьном информациошrом фонде по обеспечению
едлнства измерний.

6 Требования ýсловия) по обеспечеяпю безопаспоgгп проведеЕпя поверкп
При прведении поверки доJIrкны собrподаться трбовшrия безопасности в соответствии

с трбованиями экспJryатационной документации Еа весы, а также трбования безопасности при
использовании средств поверки согласно экспJryатационной докуtиептации на ню(.

7 Операцпп поверкх
7.1 Внешний осмотр весов
При прведении внешнего осмота весов прводят мероприятия по:

о полIверждению соответствItя внешнего вида весов описанию и изображенrпо, приведен-

ному в описании типа;
о полгверждениюсоответствиявесовэксшryатационнойдоýrментации;
о полгверждениюкомплекпlостивесов;
о полгверждению наличия маркировоIшьD( табrпrчек и информации, содержяцейся в них,

трбованиям описанlrя типа весов;
о проверке отсуIствrlя дефекrов, способньп< оказатъ влияние на безопасность проведения

поверки или результатов поверки, устапению выявленнъD( дефекюв до проведения поверки

или принятию решений по прведению даJIьнейшей поверки.

J



7.2 Подготовка к поверке и опробовшrие весов
Перед прведением поверки проводят след/ющие мерприятия:

о вк,Iючают весы, при згом платформа весов должЕа быь пустой и убеждаются, тго на
дисплее высвеlшваgгся Еулевая масса;
о осуществJIяют KolrlpoJlь условий прведения поверки в соответствии с п. 3.1 настоящей
методдки поверки.

7.3 Проверка прграммного обеспечеЕf,я весов
Вь,шоrпrлот идеrrпrфикацию прграммпого обеспечения (ПО). Иденпlфикflцонным

прпзнаком ПО слухсrт идентифш<ациоЕное падменокlЕие и номер верии ПО, которые вьвы-
ваются из сервисного меню при вкJIючеЕии весов и оюбражаегся па д.rсплее индп<атора. Иден-
тпфккацrонные данные ПО приведеЕы в табrшце 4.

Табrшца 4 - Идентификационные данные (призншсr) прграrrпrного обеспечения

Результат идентификации ПО считают положительным, если идентификационное
наименов:lние и номер версии ПО соотвегствует, }казанному в таблице 4.

Результат прверки ПО заносят в протокол.

7.4 Опрделение метрлогическж характеристпк и подгверrrцение соответствия весов
метрлогическим требованияv

7.4.1 Опрлеление погрешности весов
Перел нагрухением покllзilние весов доJDкно быгь усгавовлено на Еуль.
Погршность опредеJIяют постепенным нагружением весов эталонными гирями до Мах

и последуюпцrм разгружением. Гири устаgавликrют па грузоприемное устрйство. .щолхаrы
быь использокlно не менее шmи значекпй Еагрузок, прпбrшзительно равномерно деJIящiх
дraшазон весов. Значения выбранньп< нагрузок доJDкЕы вкJIючать в себя значения Min и Мах, а
Tiuoкe значения нагрузок или бrшзкие к ним, црп KoTopbD( измеIuпотся пределы допускаемой
погрешности весов. После ка]кдою нагрул(ения необходп.rо дождаться стабшпrзащи показаний
и после этого сIштьвают покilзание поверяемьп< весов i

.Щля иск.lпочения погрешности округления цифровой шщации при каlкдой нагрузке на
грУзоприемную платформу последомтеJьно помещalют дополнитеJIьIIые гири, )величивtUI
нагрузку с шzгом 0,1d, пока при какой-то нагрузке ДL показание Ее возрастет на значение, р:в-
ное цене деленrlя, и не достигнет (I+Ф.С учетом значения массы допоJIнитеJънъ,D( гирь ДL
скорректированное пок:ц}ание весов опредеJuIют по формуле (l):

р= I+ 0,5d_ZL, (l)
ГДе Р - скорркгиров:lнЕое показаЕие весов до оIФуглеIrия (с иск.lпоченной погрешностью

округления цифрвой индикации);
1- показания весов;
/I - суммарное значение массы допоJIнитеJIьпьD( rирь.

Погрешность Д при каr(дом значении нагрузки определлот по формуле (2):

E:P-L=I+0,5d_/L_L, (2)

Где Z - масса гирь, устlшовленньD( на Becalx.
Поrrученные резуJьтаты зiшrосят в пIютокол.
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Идентификационные данные (признаки) Значения

wEINvIEWИдентификационное наименование прогрilJ\rмЕого обеспечения
Номер версии (идентификационньй номер) программного обес-
печения 2024l0lI

Цифровой идентификатор прогрalIt{много обеспечения
Атгоритм вьFIисления цифрового идентификатора программного
обеспечения



7.4.2 Проверка повторяемости (размаха) показаний
Проверку повторяемости (размаха) показаний проводят при нагрузке близкой к 0,8Мах.

Весы несколько раз нагружают одной и той же нагрузкой не менее трех раз.
Перед каждьш нафужением необходимо убелиться, что весы показывIlют нуль.
Повторяемость (размах) показаний оценивают по рiвности между максимirльным и ми-

нимzlльным значениями погрешности (с учетом знаков), пол)пlенными при проведении измере-
ний.

Полученные результаты зzlносят в протокол.

7.4.3 Подтверждение соответствия весов метрологическим,гребованиям
Погрешность при нагружении и разгружении не должна превышать значений пределов

допускаемой абсолютной погрешности. }кaванных в таблице 1.

7.5 Оформление результатов поверки
7.5.1 Результаты поверки весов оформляют протоколом поверки в свободной форме.

Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информашионный фонл по обеспе-
чению единства измерений в соответствии с трбованиями законодательства РФ.

7.5.2 В случае положительньD( результатов поверки по з:Ulвлению владельца весов или
лица. представившего их на поверку. вьцается свидетельство о поверке на бумажном носителе.
оформленное в соответствии с требованиями Приказа Минпромторга России от З1.07.2020
JФ25l0.

7.5.3 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке п}тем нанесения отгиска пове-

рительного клейма.
7.5.4 В случае отрицательных результатов поверки по зilявлению владельца весов или

лица. представившего их на поверку. выдается извещение о непригодности в соответствии с
требованиями Приказа Минпромторга России от Зl .0'7 .2020 Ns 25 l0 с указанием причин непри-
годности.

зам, нача,тьника отдела Моп
ФБУ кЛипецкий ЦСМ) О.В. Корниенкоrl
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