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1. Общие положепия
Настоящая методика поверки применяется дJuI поверки длиномеров горизонтаJIыtых

ZANGER (ла:Iее по тексту - длиномеры), используемьIх в качестве рабочих средств изlчtерений и

устанавливает методы и средства их перви.шой и периодической поверок.

1.1 ,Щлипомеры не относятся к многоканальным измерительным системам, многопредель-

ным и многодиапазонцым средствzl}.{ измерений, не состоят из нескольких автономных блоков и

не предназначены дJu{ измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельных

измерительньIх кzшалов и (илrr) отдельньD( aBToHoMHbIx блоков из состава средства излtерений

дJIя меЕьшего числа измеряемьD( вели!мн или на меньшем числе поддиапазонов изIuерениli не

предусмотрена.

1.2 ,Щлиномеры до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе

эксплуатации, в том числе после ремонта - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждьй экземпJIяр длиномера.

1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпJIяр длиЕомера, находящиЙся в

экспJryатации, через установленный интервал между поверками. ,Щлиномер, введенный в

экспJryатацию и находящийся на длительном храЕении (более одного интерваJIа между

поверкаlии), подвергается периодической поверке только после окончания хранения.

В результате поверки должны бьггь подтверждены след),ющие метрологические харак-

теристики, приведёЕЕые в таблицах l -2.
1.5 При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с локальной поверочной схемОй. ПОД-

тверждающей прослеживаемость к государственному первичному этirлоЕу единицы д"lины -
метра ГЭТ 2-2021.

1.б Реа,rизация методики поверки обеспечена п},тем передачи единицы длиНЫ NlеТОДОМ

прямьп< измерений.

Таблица 1 _ Метрологические и технические характеристики длинномеров горизонтальныХ

ZANGER моделей Digi-Linear Basic

наименование
модификачий

ZANGER
Digi-Linear
Basic 100

ZANGER
Digi-
Linear

Basic 600

ZANGER
Digi
Linear
Basic
1000

ZANGER
Digi-
Linear
Basic
1500

ZANGER
Digi
Liпеаr
Basic
2000

ZANGER
Digi-
Linear
Basic
з000

,Щиапазон измерений ли-
нейньrх размеров, мм

от()до 100

Пределы допускаемой аб-
солютной погрешности
измерений линейных раз-
меров, мкм

+(0,5+L/1000),

где L- измеренное значение длины в мм

,Щиапазон показаний ли-
нейньгх размеров, мм

от 0 до 100 отOдо
600

отOдо
1000

отOдо
1500

отOдо
2000

отOдо
3000
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наименование

модификаций

ZANGER
Digi-Linear

100

ZANGER
Digi
Linear

600

ZANGER
Digi
Linear
1000

ZANGER
Digi
Linear
1500

ZANGER
Digi-
Linear
2000

ZANGER
Digi
Linear
з000

,Щиапазон измерений ли-
нейньтх размеров, мм

от 0 до 100

Пределы догryскаемой аб-
солютной погрешЕости
измерений линейньrх ре}-
меров, мкм

+ (0,3 + L/1000)
где L - измеренное значение длины в мм

отOдо
1000

отOдо
1500

отOдо
2000

отOдо
з000

,Щиапазон пок:ваний ли-
нейньж размеров, мм

отOдо
600

ТабЛИЦа 2 - Метрологические и технические характеристики длиномеров горизонтilльньIх
ZANGER МОДИ икаций Di -Linear

2. Перечень операций поверки средства измерений
2.1Прп проведении поверки должны бьпь вьшолнены операции, }казанные в таблице 3.

Таблица 3 - Операuии поверки

в сщ"rае оцицательного результата при проведении одной из операций, поверку

прекращzrют и длиt{омер признают не прошедшим поверку.

3. 1 При проведении поверки должны быть собJIюдены след}тощие условия:
_ температура воздrха в помещении, в котором проводят поверку, от плюс l9,5 'С до плюс

20,5 С;

- отЕосительнм влzDкность воздуха от 15 % до 80%.

.щлиномер и средства аоверки вьцерживают не менее 1 часа в помещении где проводят

поверку. Условия проведеЕия поверки должны соответствовать требованиям технических усло-
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Нмменование операции
поверки

обязательность выполнения
операций при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняются операции
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

1 2 J 1

Ввешний осмотр средства измерений Да .Ща 7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений !а Да 8

Проверка программного обеспечения
средства измерений Да Да 9

Определение меlрологических ха-

рактеристик средства измерений и

подтверждение соответствия сред-
ства измерений метрологическим
требованиям

!а Да 10

Определение абсолютной погрешно-
сти измерений линейньrх ршмеров

Да Да 1 0.1

Подтверждение соответствиlI сред-
ства измерений метрологическим
требованиям

Да Да
10.2

от 0 до 100

3. Требования к усJовиям проведения поверки



виЙ и эксшIуатационноЙ докуtlrентации поверяемого средства измерений, требованиям приме_

няемых для поверки этaшонов и тебования\,t экспJryатационнЬrХ ДОКУ}t{еНТОв, применяемьж д.,Iя

поверки средств измерений.

4. Требования к специалистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведению поверки допускttются специалисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной си-

стеме аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие необхо-

дим},ю квалификацию, ознакомленные с р}ководством по эксплуатации на длиномер и настоя-

щеЙ методикой поверки. ,Щля проведения поверки д,Iиномеров достаточно одного поверителя,

5. Метрологические п технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в таб-

лице 4.
Таблича 4 - Средства поверки

Перечень рекомендуе-
мьtх средств поверки

Операции по-
верки, требую-
щие применение

ств по ки

Метрологические и технические требования к

средствам поверки, необходимые для проведе-
ния поверки

J1 2

Приборы комбиниро-
ванные, Testo 608-Н1,
Testo 608-Н2, Testo 610,

Testo 622, Testo 623
(рег.Nо 53505-1З)

Средство измерений: прибор лля измерений
температ}?ы и относительной влажности возду-

ха с диапазоном измерений температ}ры от +

19,5 ОС до + 20,5 "С, с пределами допускаемой
абсоrпотной поФешности +0,5 'С; с диапазоном
измерений относительной влажЕости возд}ха от
15 до 85 0/о, с пределами доrryскаемоЙ абсолют-

нои по ности *3 7о.

Рулетка измерительнаJI
(рег.Nч 35280-07)

Средство измерений: рулетка измерительнм ме-

тzrллическzш с номинальной длиной пе менее 5

м, с допускаемой абсолютной погрешностью
измерений + (0,40 + 0,20,(L_l) мм, где L - число

оввполньIх и неполных м зке

Граммометры часового
типа, (рег.Jф l2094-89)

Граммометры часового типа с верхним преде-

лом измерений до З Н, пределы дотryскаемой
основной по ости не более *4 о/о.

Меры длины концевые
плоскопараллельные,
МаrGаgе 402, МаrGаgе
402С, МаrGаgе 404,

MarGage 404С, MarGage
406, MarGage 406С,
МаrGаgе 408, MarGage
408С, MaTGage 409,

МаrGаgе 409С, MarGage
417, MaTGage 417С,

r, Ng 2329'7 -12

Рабочие эталоны 2-го разряда согласно Госулар-

ственной поверочной схеме для средств измере-

ний длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин
волн в диапаlоне от 0,2 до 50 мкм, }твержден-
ной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018

г. Ns 2840 - с номин:tльньпйи значениями длин
от 10 мм до l00 мм.

10.1 Определе-
ние абсолютной
погрешности
измерений ли-
нейньrх разме-
ров

примечание - допускается использовать при поверке др)тие угвержденные и аттесто

эталоны единиц велиrмн, средства измерений уtвержденного типа и поверенItые, удовлетво-

ванные

ряющие метрологическим требов:lниям, указанным в таблице.
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б. Требованпя ýсловия) по обеспечению безопасности проведения поверки
6.1 При вьшолнеЕии поверочньrх работ должны бьпь выполнены требования промыш-

ленной безопасности, реглzlментированные на предприятии в соответствии с деЙств}тоцим За-

конодательством,

7. Внешний осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмоте длиномера должно бьпь установлено соответствие длинОме-

ра требованиям описa {IлJI типа.
7.2 Прлт проведении внешнего осмоlра должно быть установлено соответствие длинО-

меров след},ющим требовшrиям :

- на металлических частях не должно быгь коррозии (в экспrryатации допускаются сле-

ды зачистки коррозии, не влияющие на эксплуатационные характеристики);
- па измерительных поверхIlостях наконе!шиков не должно бьпь дефектов.
7.3,ЩолжнО быть установлено отс}"тствие механических повреждений, влияющих на ра-

ботоспособность. На дтпrномере должна быть идентификационнzlя табличка с наименованием

модификации и серийньпrл номером.

,щrп,rномер считается прошедшим операцию поверки, если результаты поверки

удовлетворяют всем вышеперечисленным тебованиям.

8. Подготовка к поверке и опробоваяие средства измерений
8.1 Перел проведением поверки и в процессе вьшолнения операuий поверки проверяют

и контролир},ют соответствие условий требованиям, приведённьrм в п. 3 настоящей методики

поверки.
8.2 При опробов:lнии следует убедиться, что крепление съемньfх, сменньIх и

подвижньD( частей надежно, измерительнаJI каретка и предметный стол перемещается плавно,

без замегньп< рывков и заеданий.

8.3 Включить компьютер, на котором уставлено программное обеспечение (далее - ПО)

длиномера, заrryстить По. Настроить длиномер в соответствии с р}ководством по эксплуатации

(далее - Рэ), Плавно переместить пиноль впрzlво, а затем влево, при этом изменения ее

перемещений должны отображаться в окошке ПО длиномера.
8.4 Установить измерительное усилие дlиномера на 2 Н при помощи гири из состава

длиномера с номинальным значением 200 п в соответствии с Рэ. Проконтролировать

измерительное усилие дшномера при помощи граммометра часового типа (далее -

граммометр). ,щля этого установить и закрепить граl\.{мометр на предметный стол длиномера так

чтобы щуП граммометра был в соприкосновении с Еаконечником длиЕомера, Переместить

пиноль длиномера до соприкосновения с щупом граI\,{мометра, снять показания,

8,5 Определить диапазон показаний длиномера при помощи рулетки измерительной

мета:rлической (далее - рулетка). Установить на измерительной каретке и на змней бабке

длиномера твердосплalвные сферические наконечники (далее - наконечники). Вывести пиноль в

крйнее левое положение и подвести к задней бабке до касания наконечвиков, затем отвести

пиноль В крайнее правое положение. РасстоянИе междУ наконечниками измерить рулеткой,

Измеренное расстояние должно соответствовать диапазоЕу показаний, }казанному в таблицах 1

и2.
.щлиномер считается прошедшим операцию поверки, если результаты поверки

удовлетворяют всем вышеперечисленЕым требованиям,

9. Проверка программного обеспечения средства измерений

9.1 Идентификzщию програI,rмного обеспечения (лалее - ПО) проволят по следуюшей

методике:
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Идентификационные дalнные (признаки)
Идентификациопное наименование ПО Lab Мiсrосаl (I)

Номер версии (идентификационный номер)
по не ниже 3.0.0- I

Цифровой идектификатор ПО

- запустить цргр,ммное обеспечение нц используя ярльк на рабочем столе;
- проверить Еlмменование програIr.lмного обеспечения в главном меню программы вы-

брать вклад<у <Help>, из выпадающего списка HzDKaTb <About> сверить идентификационные

дшшые ПО на мониюре с приведенными в таблице 5.

Таблица 5- Илентифпкационные данные ПО

.Щлиномер сш.lтается прошедшим операцию поверки, если полуt{енные результаты со-
ответств},ют тебованиям, приведенным в таблице 5.

10. Определепие метрологпческих характеристик средства измерений и подтверя(дение
соответствия средства пзмерений метрологическим требованпям

1 0,1. Определение абсоrпотной погрешности измерений линейньгх размеров.
10.1.1 Определить абсошопryrо погрешность измерений линейньrх размеров при помо-

ЩИ МеР ДЛины концевьп плоскопарaшлельпьrх. При проведении поверки применяют меры JI,,Iи-
ны концевые с рекомендуемыми номин.tльными значениями длин l0 мм, З0 мм, 50 мм, 70 мм.
100 мм.

10.1,2 Провести измерения с использов{lнием нaжонечников. Установить и закрепить
нaконечники, свести Еаконечники друг с др}том и настроить в соответствии с РЭ, затем обну-
лить покaвания. Отвести пиЕоль, установить меру длины концев},ю на предметный столик.
Совместить наконеIшики длиномера мaксимально близко к середине рабочей поверхности ме_

РЫ дlIины концевоЙ. НаЙти минима,тьное значение показаниЙ длиномерц изменяя угол HaKnoHa
пред\{етного стола. НаЙти минимальное значение показаниЙ длиномера изменяя яол рzIзворо-
та предметного стола. Измеренrtя провести в 5 точках меры длины концевой в пределах рабо-
чеЙ поверхности меры длины концевоЙ.

10.1.3 Опредеrпrть абсоJIютIцо погрешность измерений линейных размеров по форму-
ле:

Д=Lоr-Lдсrсгв, (l)

где А - абсоrпотнаJl пофешность измерениЙ длиномерц мм;
Lдейfiч - деЙствитеJьное значение меры длины концевоЙ, мм;
Lизм - ср€дн€е значение результата измерений меры длины концевой, мм.

.Щлиномер считается прошедшим операцию поверки, если абсолютн{ц погрешность из-
мерений линейньD( р:rзмеров не вьD(одит за пределы, указilнные в таблицах l - 2.

l0.2 Полгверждение соответствия средства измерений метрологическим требованиям.

.Щlпrномер считается прошедшим поверку, если по п}нктallu 7-9 соответствует перечисленным
1ребованиям, а поlryченные результаты измерений по п},Ект.lJt, 10.1.1- 10.1.3 соответств}.ют зaulв-

ленIlым тебованияr.{. В случае подтверждения соответствия длиномера метрологическим тре-
бованиям, результаты поверки считtlются положительными и длиномер признttют пригодным к
применению.

В сrгучае, есJш соответствие длиномера метрологпческим тебованиям не подтвержде-
но, результаты поверки счлтalются отрицательными и длиномер признalют непригодным к при-
менеЕию.
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1 1. Оформление результатов поверки
11.1.Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной таб-

лицы результатов поверки по каждому пункту разделов 7 - 10 настоящей методики поверки.

11.2 Сведения о результатaIх поверки (как положительные, так и отрицательные) пере-

даются в Федеральньй информационный фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).
11.3 При положительньD( результатах поверки дополнительно по змвлению владельца

средства измерений или JIица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о повер-
ке средства измерений на буti{ажном носителе. Знак поверки в виде отгиска клейма и (или)

наклейки ЕIlносится на свидетельство о поверке.

11.4 При отрицательньж результатiж поверки дополнительно rrо зiulвлению владельца

средства измерений или лица, представившего его на поверку, выдается извещеЕие о Еепригод-

ности на брлажном носителе.

Начальник отдела 20З

ФГБУ (ВниИМС>

Нача:Iьник лаборатории 203/2

ФГБУ (ВнииМС)

Инженер 2 категории отдела 203

ФгБу (Bниимс>

М.Л. Бабаджанова

В.А. Костеев

К. А. Петросян
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