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1 Общпе полоrýевпя
1.1 Настоящая методика поверкц распространяется на Тензомегры BoJюKoBEo,

oтrтErlecкпe тво-122 (лаrее - тензомфы) и ус,апчвш"ас, lreтolщ и средсгвut ю< первитrой

поверки. ТеязометрЫ пре.щазначевЫ дIя измереЕп,I Деформяltий и темп€ратур сцюrгеJтыIьD(

ковструкld и соорухtений.- 
i.z по Еюгам цроведеЕЕя поверки доJDкна обеспешалъся прослеживаемость к

государствевffому первWшому этаJIоЕу единrщы дIм8ы - мстра ГЭТ 2-202| в соотвеIствии с

лока.,ьяой повероWой схемой дIя Федсгв изrrrеревd деформацЕв Еа освове волокоЕЕо,

оIпвlIескшх датшков, угверждеЕноЙ ФГБУ кВНИИОФИD lб,06,2025, струlсгура приведеЕа в

прилохеяиИ Д, а такке к ГосудsрствеЕЕому первt{tlЕому этlU]ону ешЕицы температуры в

й**о". от 0 до З200 "с гэт з4-1020 в соOтвегсгвиВ с Государсгв€вЕой поверо,пrой схемой,
'уг"ер,иеrrноfi 

прпказом Росстшцароа от 29,01,2026 г, Ns 147,

1.3 Поверка TerBoMeTpoB выпоJтняегся мfiодом Еепосредствевяого_сJIIIчряшI,

1.4 Метрологические характеристикв тензометрв приведеЕы в табJIхце 1,

т 1_ гЕческие

п

тензом

2 Перечень оперrцшй поверки средства взмереппй

2.1 При проведевии первЙой no",p*n до,DкЕы быь въшошrевы операция, указанные в

мбrшце 2.

т 2-оп

Значениенаименование
от -25000 до 25000м.гgt'lц

t50погрешвости измервийабсошотнойдошускаемой
млн

от +5 до +550
темлн

ос

tзфед"лы догускаемой абсоrпотвой погрешности

ы*, ос

1600 нм,

в) восигналв тороа фегистравании нализаторопользоисыниязна приированнорм тиноспойлютно грешабсов с доrryскаемойикодатчrпическихо-око ннволо 005 доотоневнмз диапаз00+0нениягокоrгичесо излучеволнь1ий длиныизмерен

по ки
обязатеlьностъ выпо JтЕенlrя

о

Номер раздела
(пуrrюа) мстолики
аоверкв, в соот-

ветствпп с которым
выполuяется

оII по

первичной
поверкеНаименовацие опер Iии поверки

7
внешний осм

8!а.ЩаПодготовка к поверке и

9!а!аПроверка программяого
изм

обеспечевпя

l0
.ЩаЩа

10.1
.ЩаЩа

ГIроверка диалазоя8 и опредепевие

аdсоrпотяой погрешЕости измерений

ации

10.2
,Ща!аПроверка диапазоЕа и опредепен!е

абсоrтотной погреЕшости пзмеревий

темп
11

,ЩаЩа
Подтвержденяе соотвgгствlrя
измерений метрологическим

ваяЕям

средства

Прелелы

измереяrй

пределами
1более

периодlческоfi
поверке

опробование

Определевие метрологических
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2.2 Прч полrIении отрицательньD( результатов при проведении хотя бы одlой операции
поверка прекраrцается.

3 Требоваппя к усповпям проведенпя поверкп
3.1 Все операции поверки, за искJIючением особо оговоренньD(, проводят при

след},ющпх условил(:
- температура окружающей сре.Iщ, ОС от пJIюс 15 до пlпос 25;

- относительн{lя влФкность воздухц 9/о не более 70;

- атмосферное давление, кПа от 96 до 104;

- н.шряжение питающей сети, В от 198 до 242;

- частота питающей сети, Гц от 49 до 51.

3.2 Помещение, в котором проводится поверка, должно быть чистым и с}хим,

свободным от пыли. .Щогryскаемый перепад температуры при проведении поверки не более 2 ОС.

4 Требованпя к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку
4.1 к проведепию поверки допускают лиц, изуlивших настояцt}то методику поверки и

р}ководства по эксплуатаЦии (да"lее - РЭ) поверяемьD{ тензометров и средств поверки,

ознalкомившихся с правилzlJl,tи по охране Туда при эксплуатации электроуст,шовок, указанными
в приложении к прик.вУ Министерства труда и социаJIьной защиты РФ от l5.12.2020 Ns 903п, и

имеющих опыт работы с высокоточными средствами измерений в области волоконпо-

оптических систем передачи информачии; прошедших обуlение на право проведения поверки

по требуемому виду измерений.
4.2 Поверку средства измерений осуществляют аккредитованные в области обеспечения

единства измерений юридические лица и индивидуаJъные пре.шIриниматели.

5 Метрологпческпе п техппческие требоваппя к средствам поверкп
5.1 При проведении первичной поверки применяются средства поверки, ука:lанные в

таблице 3.

Таблица 3 - С ства п ки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Метрологичоские и техяические Фебования к
средствам поверки, необходrмые для

проведения поверки

Операчии поверки,
требуюшие
применение

с ств по ки
Приборы KoHTpoJul

егров воздушной
Срелства измерений темпераryры окр}ц(ающей

среды в диапазоне от плюс 15 'С до плюс 25 ОС

с абсопотной погрешностью не более 0,2 ОС.

Средства измерений отяосительной влажности

воздуха в диапазоне до 80 % с абсолотной
погрешностью не более З Уо.

Средства измерений атмосферного давления в

диапазоне от 84 до 106 KIla
с абсолютной по остью не более 0,3 кПа.

Мультиметры
чифровые серии DT

модификачии
Dт-99б3,

рг. Nэ 58550-14

средства измерений частоты переменного тока

от 40 до б0 Гц с прделами доrrускаемой
абсолютной погрешности не более + (0,012,fиз"

+ 3 k) Гч, где fизм - измеряемое значение

частоты переменЕого тока, Гц, k - значение

едиЕицы младшего разряда, Гц, равное 0,0l Гц,

Средства измерений напряжепия переменного

тока до 600 В с прделами доrryскаемой
абсо.тпотной погрешности не более * (0,008,U"."

+ 4 k) В, где Uизм - измеряемое значение

нап ения п менного токц В, k - значение

п, 8 Подготовка к
поверке и

опробование
средства измерений

среды (МетеомЕтр
МЭс-200А)),

рг. JФ 27468-04
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Операчии поверки,
требуюIщrе

цримеЕевие
средстз поверкIt

Метрологические в т€хаи.Iеские требованпя к
средствам поверки, необходпrrдrс дlя

ЕроведенбI ЕоверкЕ

ЕtlпрюкеЕия перемеЕЕого ток4 В, k - звачеяие
младшего в 0 lB.

п. 10.1 Прверка
ддапа!ова и
определеЕие
абсо.гпотной
погрешвости

измерепий
деформаIии

ЭталоЕы единицы длины, не ниже уроввя 2_го
разряда по государственЕой поверо.пrой схеме,

у"гверждекной приказом Росставдарта от
29.12.18 }& 2И0, в lшапазоЕе измеревlrй

ливейньпс перемещений от 0 до 80000 мм с
абсолотной погрешrостью не более

+ м.
ЭталоrъI единицы темпер8туры, Ее ниже уровяJI

рабочего этаJrона третьею разряда по
государствеrrной поверчной схеме,

утверх<ленвой приказом Росставдарта m
29.01 ,2026 Nр 147, в ддапазояе измерений

температуры от 5 'С до 500 ОС с абсолопrой
не более 0 04,с

Сраства измернпf, телrпературы в Jшапазоце
от мпнус 200 ОС до шrпос 500 ОС с абсо.тпотвой

погрешЕостью не более + (0,004 + l0'5 . r) ОС, гле
r - зЕачеяие температуры, ОС.

Измерrгеrъ
температуры

двухканапьньй
ПР€ЦИЗИОЕЕЬЙ

мит 2.05,

рег. Nэ 46432-11
Эта.тtоны едиrшцы температуры, не вФке урошлrI

рабочего этаJтона тетьего разряда по
государствеtlной поверошой схсме,

угвержденвой прЕк rом Росстанларга от
29.01.2026 N9 l47, в дпапазоне измерФ{d

температуры от 300 'С до l 100 оС с абсоrлотяоfi
погрешвостью не более 0,4 ОС.

Термометр
термоэлектрrrческrй

ппо из состава
Государственного

рабочего эталона
0-го разряда

едЕнI{r,rц
температуры в

.щапазопе от 0 ОС до
3000 ОС, per. М

з.|.ZZл,0020.20l5
п.п. l0.1 - 10.2 Ана.глtзаторы (реrистраторы) спгЕ:ллов

волокоЕно-оптц!Iескцх датчпков по
государ9твеЕной поверочпой схеме,

угвержленной прrrкц}ом Росстандарта от
06.08.2024 М l8M, в дrапазоне измерпий

дtиЕы воJIt{ы от l500до 1600 нм с пределами
доrryскаемой абсодотной погрешности

волны не более * 0 003 нм

Аяапваторы
сlгЕдлов волокоЕно-

оптическ!х
датчиков,

рг. Ne 601l2-15

Вспомогательное оборудовапяе:
Модуль липейпого перемещения СТМЛ- l с миtФометрпческим

винтом.,I[иапазоЕ перемещенЕй подвпrqой частп: не меяее 10 мм
Термостат воздушкьй лабораmрвьй ТВЛ-К.
температур: oT -l0 'С до +60 "С.

Диапазов рабоwr<

Муфешная электропеlь ЭIСIС- l0. .Щяатrазоп рабо.их тsмператур: от
+50 'С до +1100 "С.
Спирт изопроrш.ловый по ГОСТ 9805-84.

Перечень
рекомен.ryемьп
средсв поверкп

Система лазерная
измФятельнаlI

)(L-80,

рег. Nе 353б2-13

Термометр
соцротивJIения

платиновьй
вибропрочньй

эталонный
птсв-3-3,
.Np 32777-06

.L L-
п. 10.2 Проверка

lЕапазоЕа I.

определение
абсолотпой
поФепшости
измеревлй

темпераlуры
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Операчии поверки,
требlтощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требовлтия к
средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Персонаllьный компьютер (ПК). Операчиопная система Windows
версии 7 или выше

5.2 Срлства поверки, указанные в таблице 3, должны быть аттестованы (поверены) в

установленном порядке. .Щопускается применение других средств поверки, Ее приведенньD( в

таблице 3, но обеспечикlющих определение (контроль) метрологических характеристик с
требуемой точностью.

б Требовашrrя (условпя) по обеспечевrrю безопасЕостп проведенtlя поверкп
6.1 При проведении поверки собшодают требования, установJIенные

ГОСТ 12.1.040-83, правилами по охране труда при эксплуатации элекгроустановок, указанными
в приложении к приказу Министертва туда и социальной запшты РФ от 15.12.2020 ]ф 903н,

Оборулование, применяемое при поверке, должно соответствовать требованиям
ГОСТ 12.2.003-91. Воздух рабочей зоны должен соответствовать ГОСТ 12.1.005-88 при
температ}ре помещения, соответств},ющей условиям испьпаний дJIя легких физrческих работ.

6.2 Помешение, в котором проводится поверка, должпо соответствовать требованиям
пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004-91 и иметь средства пожаротушения по
гост l2.4.009-8з.

7 Внешппй осмотр средства пзмереппй
7.1 Комплектностъ поверяемьп тензометров должна соответствовать комплектности,

приведенной в эксплуатационной документачии (РЭ) и описании типа (да.пее - ОТ).
7 .2 При внешнем осмотре доJDкно быгь устшrовлено:
- наличие маркировки, подгвержд:lющей тип и идентифичирующей поверяемые

тензометры;

- отс}тствие на нарркньtх поверхностях поверяемых тензометров повреждений,
влияюпшх на их работоспособность;

- отсугствие ослаблений элементов констр}кции, coxp{lнHocTb пломб, чистота разъемов,
7.З Тензометры считzlются прошедшими операцию поверки с положительным

результатом, если KopIryc, внешние элементы не повреждены, отсутствуют мехzlнические
повреждения и ослабления элементов конструкции, а комплектность тензометров соответствует
таблице состава Рэ и от.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средсгва пзмереппй
8.1 Подготавлив:lют поверяемый тензометр к работе согласно его РЭ. Проволят прогрев

всех вкJIюченньD( приборов в течение полуrаса, если иное не yкrt:laнo в их РЭ.
8.2 Дохидаются загрузки прогр.lJr.lмного обеспечения (ПО) тензометров и появления на

экране гл:вного меню.
8.3 Тензометры считzuотся прошедшими опер Iию поверки с положительным

результатом, если не происходит отказа световых индикаторов, ошибок при запуске ПО и в
работе ПО при загрузке меню.

9 Проверка программного обеспеченпя средства rrзмереппй
9.1 Проверяют соответствие идентификационных дzlнньD( ПО сведениям, приведенным в

ОТ на тензометры. ,Щля этого устzlнавливают ПО на ПК, запускают фйл ПО <TVO.Scan>, в

появившемся окне гл:вного меню нмодят идентификациоЕные данные По, отображаемые
вверху по чентру окна ПО.

9.2 Тензометры считаются прошедшими операцию поверки с положительным

результатом, если идентификационные данные По соответств},ют значениям, приведенным в
таблице 4.

Идентификационные дмные (признаки) ПО
идентификационное нмменование По

v.1.0.0 и вышеНомер версии (идентификаtионньй номер) ПО

Таблица 4 - Иденти икшIионные давные По
Значение
TVO.Scan
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l0 Опрелеленrrе метрологшческих харакгеристпк средства измереппй
10.1 Проверка дпапsзовд п определеппе абсолютпой погрешшосIrr пзмереппй

деформачпп
Собираот установку согласно схеме, приведенной на рис},нке l. Измерния деформации

проводят во всем диапазоне измерений деформации поверяемьD( TeIBoMeTpoB (на растяжение:
от l00 до 25000 шшr-l; на сжатие от - 100 до - 25000 млн-l;: на кр.tях и в середине диaшазонов.
Закрепляют поверяемый тензомет на неподвижную и подвижн},ю часть модуля линейного
перемещения (на рисунке l показаны схематично) с помощью соответствуюrrцх оправок с
винта\ли и подкJIюччlют его к анализатору сигнчrлов волоконно-оптических датчиков согласно
их РЭ. Перемещение каретки с микрометрическим винтом модуля линейного перемещения
контролир},ют с помощью системы лазерной измерительной XL-80, для чего устarнавливают на
каретку oтp:DKaTeJъ из состава системы лазерной измерительной )О--80 и измеряют его
перемещение согласно РЭ системы лазерной измерительной XL-80,

2

1 - - анализатор сигналов волоконно-оптических датчиков; 2 - поверяемый тензометр
Рисунок 1 - Блок-схема устчlновки дш измерений деформации

l0.1.2 Производят установку нуJIя системы лазерной измерительной XL-80 в
соответствии с Рэ на нее.

l0. l .3 Посрлством перемещеяия каретки с микрметическим винтом и контоJIя
значения перемещения с помощью системы лазерной измеритеJъной XL-80 производят

растrDкение поверяемого тензометра на значение D,, = 100 м.тпt-l, что соответствует
перемещению кар,тки с микрометрическим винтом на значение zзд, мм, выtшсляемое по

формуле:

L,^
D,.'l-д

(1)
l06

где /8од - длина базы поверяемого тензометра, мм, указаннtu в его паспорте и равная 100 мм.
Проводят измерение удлинения поверяемого тензометра Di, млн-l, где i = (1; 5), 5 раз с

помопъю анализатора сигналов волоконно-оrпичсских датчиков посредством ПО поверяемых
тензометров в соответствии с РЭ на них и формулой (l ).

10.1.4 Повторяют опердlии пркта l0.1.3 настоящей методики дrя значений
леформачии, соответствующrх середине и верхней границе дrlшазона измерений деформации
на растяжение поверяемых тензометов. Фиксирlтот поJIученные значениJI результатов
измерений.

10.1.5 Повторяют операции п}цктов 10.1.3 и 10.1.4 настоящей мgгодики, призводя
сжатие поверяемого тензомета, для значений деформации, соответствуюццх нижпей грilнице,
середине и верхней границе диапазона измерений деформации на сжатие поверяемых
тензометров.

10.2 Проверка дцапдlона п опредеJrепие абсолютпой погрешЕостп пзмеревпй
температуры

10.2.1 Собирают установку соглaюно схеме, приведенпой на рпс}нке 2. Измерения
температуры проводят во всем диапазоне измерений темперацры от плюс 5 до плlос 550 ОС на
крalях и в середине дrапазона. .Щля этого помещzлют поверяемый тензометр в термостат
воздушный лабораторный ТВЛ-К и подключalют его к анаJIизатору сигналов волоконно-
оптическrх датчиков согласно их Рэ.

10.2.2 Вставляют в соответствующее отверстие в термостате термометр сопротивлениJI
ПТСВ-З-3 и подключают его к измерителю температуры МИТ 2.05. Понижают температ}?у в
термостате до плюс 5 ОС в соответствии с его РЭ, что соответствует flижней граIшце ,щlапазона

1
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измерений температуры поверяемыми тензомеФаL{и. Выжидают момента вр€меЕи, после
которого нмбольшее откJIонение десяти значений темперацры друг относительно друга,
измеренньгх с помощью МИТ 2.05 в соответствии с его РЭ, будет менее 0,1 'С. Призволят
измереЕия значеншi температуры в жидкостном термостате с помощью МИТ 2.05 Ъr_ь ОС, где
i=(l;5),5раз.

Topr.ocfaт

l - ана.пизатор сигналов волоконно-оптических датчиков; 2 - поверяемый тензомегр; 3 -
измеритель температуры двухканаrьный прецизионный МИТ2 модификации МИТ 2.05 с

подкJIюченным к нему термометром сопротивления платиновым вибропрочным ПТСВ-3-3 или
термометром термоэлектрическим ППО из состава 3.1.ZZA.0020.2015

Рисрок 2 - Блок-схема устilновки л.тtя измерний температуры.

10.2.3 Проволят измерение температуры поверяемого тензометра Гi, ОС, 5 раз с помопФю
анarлизатора сигнalлов волоконно-оптических датчиков посредством ПО поверяемых
тензометров в соответствии с РЭ на них.

10.2.4 Повторяют операции пункгов 10.2.2 п 10.2,3 настоящей мЕтодики для значениЙ
температуры, соответствующих середине и верхней границе диапа}она измерений температуры
поверяемьrх тензометрв, используя вместо термостата воздушного лабораторного ТВЛ-К
муфельнlто электропечь ЭКIIС-l0 и термомет термоэлектрический ППО из состава
З.|.ZZА.0020.2015 согласно его РЭ. Фиксируют пол}ченные значения резуJътатов измерений.

l l Подтверlмеппе соответствпя средства пзмереппй метрологпческшм требоваппям
1 1.1 Обработка результатов пзмереншй деформацшп
11.1.1 fuя полr|енных в пунrtах 10.1.1 - 10.1.5 настоящей мстодшоl результатов

измерений Д, млн-1, вьгIисляют сред{ие значения деформации, поrryченные с помощью
поверяемого тензометр4 по формуле:

ID,
= '=l .

п

где lr - количество измерений (и = 5).

Полуrенные результаты D,,, Di, Dcpgd, млlя l, занести в протокол поверки, форма
которого приведена в приложении А (таблича A.l ).

11.1.2 Опрлеляют значения абсолютной погрепшости измерний деформации с
помопью поверяемого тензометра До, млн-l, по формуле:

bo=D,o,u-D,,, (3)

По.тrуtенные результаты зalносят в протокол поверки, форма которого приведена в

приложении А (таблича А.1).
1 1 .1 .3 Тензометры счrtгаются прше.щIими операцию поверки с положительным

результатом, если диапазон измерний деформации составляет от - 25000 до 25000 млн-| при
сжатии и растяжении тензометра соответственно, а значения абсошотноЙ ПОГРеШНОСТИ

измерений дЪформации Аа, млн-l, не превышают пределы + 50 млн-l.
11.2 Обработка результатов измереппй темперrтуры
11.2.1 Для полуrенных в п)ъкгzD( 10.2.1 - 10.2.4 настоящей мЕтодики результатов

измерений Т,, i, ТьОС, выtIисJlяют средние значения температуры по формулам:

Торюмgтр

D"ru (2)

|т',
11

1 2

3_

Т,.= (4)
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'

т,
_ --l

п
(5)

Поrrренные результаты Тэ, i, Ть Тз,71, Tcpen, ОС, занести в протокол поверки, форма
которого приведена в приложении А (таблича А.2).

11.2,2 Опрелеляют значениJl абсолютной погрешности измерений температуры с

помощью поверяемого тензометра Дг, ОС, по формуле:
Ь, = Т,о"о - Т,., (6)

Полуrенные результаты заносят в протокол поверки, форма которого приведена в

приложении А (таблица А. l ).
1 l .1 .3 Тензометы считаются прше/шIими операцию поверки с положительным

результатом, если диапапон измерений температуры составляет от пJIюс 5 ОС до плюс 550 ОС, а

значения абсо.тпотной погрешности измерений температуры Дъ ОС, не превышают предеJIы

+3ос.
12 Оформленпе результатов поверкп
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки. Рекоменлуемая форма

протокола поверки приведена в приложении Б. Пртокол может храниться на электронных
носитеJUlх,

12.2 Тензомегры считаются прошедшими поверку с положительным результатом и

допускIlются к применепию, если все операции поверки пройлены с положитеJIьным

результатом и поJrrrенные значенI{я метрологических характеристик удовлетворяют
требованиям к тензомеФам в соответствии с ш ОТ, а тalюке соблюдены тебования по защите

средства измерений от несанкционировtlнного вмешательства. В ином сJIyIае тенЗОМеТРЫ

считаются прошедшими поверку с отрицательным результатом и не допускzlются к

применению.
l2.3 По заявлению владельца средства измерний или лица, представившего его на

поверку, с гrетом требований методики поверки аккредитовапЕое на поверкУ лИцО,

проводившее поверку, в слуlае положительньrх результатов поверки (подтверждено

соответствие средства измерний метрлогиtlеским трфованиям) выдает свпдетеJъство о

поверке, оформленное в соответствии с требованиями к содержанию свидетельства о поверке,

угвержденными приказом Министерства промышленности и торговJIи Российской Федерации

от 31.07.2020 Nq 25l0. Нанесение знака поверки на тензометры не предусмотеЕо.
12.4 По заявлению ыIадельца средства измерний иJIи Jп{ца, предстzlвившего его па

поверку, с riетом требований методики поверки ilrсkpeдrToBzlнHoe на поверку лицо,

проводившее поверку, в случае отицательньD( результатов поверки (не подтверждено

соответствие средства измерений метрологическим требованиям) вьцает извещение о

непригодности к применению средств измерений.
12,5 Сведения о результатzlх поверки (как положитеJъньD(, TzlK и отрицательньпr)

перед:lютсЯ в ФедеральныЙ информачионньтй фонл по обеспечению единства измереншi.

Начмьник лаборатории Ф-3 А.К. Митюрев

тф

Младптий на}.{ный сотрудник лаборатории Ф-3 Иl- д.о. погонышев
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Прплоlкеппе А
Структура локальной поверочной схемы для средств измерний деформации на основе

волоконно-оптическп( датчиков, угвержденной ФГБУ (ВНИИОФИ) l6.06.2025.

Графическая часть

ЛОКЛ",IЬЕАЯ ПОВЕЮItЕЛЯ СХЕМЛ ДПЯ СРЕДСТВ ПrМЕРЕЕПЙ
ДЕФОРМЛlIItИ ЕА ОСЕОВЕ ВОЛОКОПЕО-ОПТШЧЕСКILЧ ДАТЧИКОВ

с

.]

Рrбоqiе )тrлоrЕ 2-оrо prtpцIa QItпtцн ltJtlBьr , cooтDeтcтall с Госулrрстrеrпоl
поiсроsЕоl ctGlaol длI срtдств lrмaP€iil длlЕн в дtaпr.о!с от t,lО-'до l(x} м,

)"rrсрrд.{поl црrкшом Россгrrдrрт. ог 29.12.20tt i& 2И0

шtMeprTe,,rr л!шdчнl пaрaмещеgпI лr!ерrце

, = (0_Е0) ir
,r = Ф,02 + oJ.'.,, mr

!ф!о- вФЕр.тор.

ВФ!охоf,Iо-оlпlтссхlс лпчrrr дфорхщtt pacпpglG,talloТo t точсвоaо Ttltl,
TalBoMcTPba lолохоllо<rЕтlческlе

D: (_0,В.а - 0,03,а.' у ,
гдa 

' - дпra бarч rоJtоrоllo-оцтrчссrого дrтtrкr (rсшшстрr), ia,

l шшвоr. от opl до 2666 u

'D 
= (167,D) rri.

D: (Jofix} -30fiЮ) нля''
4r = 5 млr-l
3.,: о,02.^

F
2
а
U
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Прплоrсенrrе Б

(Рекоменлуемое)

Форма протокола поверки

протокол пЕрвичноЙ шЕриодичЕскоЬ повЕрки Jl!
20 г.от

Заводской номер:

изготовитель :

Владелец СИ:
Применяемые эталоны:

Применяемая методика поверки:

Место провеления поверки:

Условия поверки:

- температ}ра окрlжающей срелы:

- отЕосительнaul влшкность возд}ха:

- атмосферное давлеЕие:
- напрлкение сети питания:

- частота сети питllния:

МП 018.ФЗ-25 <ГСИ. Тензометры волоконно-

оптические ТВО-122. Методика поверки>

ос
о/о

кПа
в
Гц

Проведение поверки:

l. Внешнrй осмоц:
2. Опробование:

3. ИлентификаlшяпргрalJl{многообеспечения:
4. Определениеметрологических

характеристик :

поrrуlенные результаты определения метрологических харжтеристик:

таблица Б.1 - Результаты проверки диапазона и определения абсоrпотной поФеIrпости

измерений леформачии

Dэп, МЛН-l D;, МЛН-l D.р"а, МЛН-l До, млн-l
Результат

(соотвЕтствие

Тепзометры волоконпо-оптпческпе ТВО-122
(регпстраltпопшый Л{! _, год выпуска)



ll
Дr, млн-l D;, МЛН-l D,peO, МЛН'| Дд, МЛН-I

Результат
(соотвсгствие)

Таблица Б.2 - Результаты проверки диапазона и определения абсолютной погрешности

измерений температуры

5. Зак.гпочение по результатам поверки:

Поверитель:
По,]пись Фамltrlил и,о

Тr, i,oC Тrr,оС г,, "с Т"р"d,,оС Дr, оС Результат
(соотвегствие)

Руководитель
Подпrlсь Фам}r1йя и О


