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l. общие положения

Настоящая методика поверки распространяется на проволочки и роJIиюr
Miyamotometrology, изгот:вливаемые по ТУ 028-2025 <Проволоч<и и роJшки
Miyamotometгology. Технические условия), испоJIьзуемые в качестве рабочих средств
измерений, и устанавливает методы и средства их первичной и периодлческой поверок.

Методика поверки распростalняется на проволочки и рJIики Miyamotometrology (да:lее

потексту-проволочкииролики)моделей62l1,6212,621З,62|4,6215,6216,621'1,62|8,
В результате поверки должны бьпь подтверждены следующие метрологические

,гребования, приведенные в таблицах 1-4.

Таблица 1 - Метрологические хар.жтеристики проволочек и роликов моделей 62|l,6212,6215,
б217 поставляемьrх по о

,Щоrryскаемые
откJIонения

формы
измерительной
поверхности,
мкм, не более

,Щопускаемые
откJIонения
диalметра от

поминiUIьного
значения,

мкм, не более

Шаг
номин:lль

ного
значения
диаметра

мм

Условное
обозначение
модификации

номинальные
значения диаметq ммМодель

+1,0от 0,100 до 12,999
включ

5св. l2,999 до 40,000
вкJlюч.

62|l-
XDYZBl)

0 8+1,0от 0,300 до 12,999
включ

0,8+2,0
0,00l

сs. |2,999 до 30,000
вк;Iюч.

6212-
хDYZBl)

0 5+0 81от 3 до 20 включ.
0 7+0 81св. 20 до 29 включ.

+l 1 0 71св. 29 до 39 включ.
1,0+1,140

+1 5 1 01от 4l до 50 включ.
1 0+1 55св. 50 до 60 включ.
15 +l 9св. 60 до l05 включ.
1 6+1,95св. 105 до 1 15 включ.
1 6+2 45св. l15 до l30 включ.

б215-хl)621'5

0,8*1,00,00lот 1,000 до l0,000621,7-

XDYZBl)6217

') Здес" и далее в условном обозначепии мод фикаIшй используются следующие

элементы:
Х - целое число В МИJIJШ!.{еТРаХ, соответствующее номйнаJIьпому значению диаметра

проволочки или роrшка;
D - десrгrтчrый разделитель ]

Y - десятая доля миJlлиметра;
Z - сотая доля миJIJшметра;
В - тысячнм доля номин&lIьного значения
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0,8

+2,0
0,00l62|1

6212
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Молифи-
кация

номинальные
значения диаметра,

мм

количество
в упaковке,

ItrT.

,Щопускаемые
отк.лонениJl

диzлметра от
НОМИЕМЬНОГО

значения, мкм,
не более

.Щопускаемые
откJIонения

формы
измерительной
поверхности,
мкм, не более

621з

от 0,10 до 0,50 0,01 41 +l 0,8

62l з-O5D от 0,20 до 0,50 0,01 31 +l 0,8

621,з-1 от 0,50 до 1,00 0,01 51 +l 0,8

6213-1D от 1,00 до 1,50 0,01 51 +l 0,8

от 1,50 до 2,00 0,01 51 +l 0,8

621з-2D от 2,00 до 2,50 0,01 51 +l 0,8

621з-з от 2,50 до 3,00 0,01 51 +1 0 8

6213_зD от З,00 до 3,50 0,01 51 +1 0,8

6213-4 от 3,50 до 4,00 0,01 51 +1 0,8

621з-4D от 4,00 до 4,50 0,01 51 +1 0,8

от 4,50 до 5,00 0,01 51 t1 0,8

621з_5D от 5,00 до 5,50 0,01 51 0,8

621з-6 от 5,50 до 6,00 0,01 51 +1 0,8

621з-6D от б,00 до 6,50 0 0 1 51 0,8

62|з-,7 от 6,50 до 7,00 0,01 51 0,8

62lз-,7D от 7,00 до 7,50 0,01 +l 0,8

62l3-8 от 7,50 до 8,00 0,01 51 +1 0,8

621з-8D от 8,00 до 8,50 0,01 +1 0,8

от 8,50 до 9,00 0,01 51 +1 0,8

от 9,00 до 9,50 0,01 5l +1 0,8

6213-10 от 9,50 до 10,00 0 0 1 51 +1 0,8

6213_10D от 10,00до 10,50 0,01 51 +l 0,8

6213- 1 1 от 10,50 до 11,00 0,01 51 +1 0,8

6213-1lD от 1 1,00 до 1 1,50 0,01 51 +1 0,8

62|з-|2 от l 1,50 до 12,00 0,01 51 +1 0 8

621з-|2D от 12,00 до 12,50 0,01 51 +1 0,8

62|з-lз от 12,50 до l3,00 0,01 51 +1 0,8

6213_ 13D от 13,00 до 13,50 0,01 51 1,5

621з-14 от 13,50 до 14,00 0,01 51 +2 1 5

6213-14D от 14,00 до 14,50 0,01 51 1 5

6213-15 от 14,50 до 15,00 0,0l 51 !2 1,5

б213-15D от 15,00 до l5,50 0,01 51 +2 1,5

621з-|6 от l5,50до 16,00 0,01 51 r1
1 5

621з-l6D от 16,00до 16,50 0,01 5l +1 1,5

62|з-l7 от 16,50 до 17,00 0,01 5l 1 5

от 17,00 ло 17,50 0,01 1,5

6213-18 от 17,50 до 18,00 0,01 51 1,5

6213-18D от 1 8,00 до l8,50 0,01 51 1 5

621з-19 от 18,50 до 19,00 0,01 51 +2 1 5

621з_l9D от l9,00до t9,50 0,01 51 +2 1,5

621з-20 от 19,50 до 20,00 0,01 +2 1,5

J
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Таблица 2 - Метрологические характеристики наборов проволочек и роликов моделей 621З,62|4,
6218
Модель Шаг

номина",Iь
ного

значения
диilмеца

мм
б213_0D

621з-2

621з-5
+1

+1

+1

51

51

621'з-9

6213-9D

+2

+2

62|з-17D 51 +2

51



мпсг-,72-2025

п ение таблицы 2
Модель

кация
номинагьные

звачения диat}.lета,
мм

Шаг
номинilль

Еого
значения
диllметра

мм

ко.штчество
в упаковке,

шт.

.Щоrryскаемые
откJlоIlения
диап,lетра от

номинalльного
значения, мкм,

не более

.Щопускаемые
откJIонения

формы
измерительной
поверхности,
мкм, не более

6213- 1S от 0,10 до 1,00 0,01 91 +l 0,8
62lз-2S от 1,00 до 2,00 0,01 l01 +1 0,8
621з-3S от 2,00 до З,00 0,01 l01 +1 0,8
621з-4S от 3,00 до 4,00 0,01 101 +1 0,8
6213-5S от 4,00 до 5,00 0,01 101 +l 0,8

от 5,00 до 6,00 0,01 101 0,8
6213-7S от 6,00 до 7,00 0,01 101 +1 0,8
6213-8S от 7,00 до 8,00 0,01 а1 0,8

от 8,00 до 9,00 0,01 l01 +1 0,8
621з-l0S от 9,00 до 10,00 0,01 +1 0,8

621з-
10SA

от 0,l до 10,0 0,1 100 +1

621з_5SА от 1,0 до 5,0 0,1 41 +l 0,8
621'з-
10SB

0,1 51 +1 0,8

0 1 51 +1 1 5
621з-
15SA

0 1 51
1 5

1,562\3-
20SA

0,1 51

6214-10D от l0,00 до 10,50 0,0l 51 +1 0,8
+1 0,86214-1,1 от 10,50 до 11,00 0,01 51

6214-11D от 1 1,00 до 1 1,50 0,01 51 +1 0,8

51 +1 0,8бz\4-12 от l 1,50 до 12,00 0,0t
6214-1,2D от 12,00 до 12,50 0,01 51 +1 0,8

+1 0,86214-|з от l2,50 до 13,00 0,01 51

б214_13D от 13,00 до 13,50 0,01 51 +1 0,8
0,86214-14 от 13,50 до 14,00 0,01 51 +1

0,01 51 +1 0,8621,4-1,4D от 14,00 до 14,50

от l4,50 до 15,00 0,01 51 +1 0,8
tl 0,86214_1S от 0,10 до 1,00 0,0l 91

0,0l l0l *1 0,8621,4-2S от 1,00 до 2,00
0,86214_3S от 2,00 до 3,00 0,0l l01 *1

l01 +1 0,86214-4S от 3,00 до 4,00 0,01
0,8от 4,00 до 5,00 0,0l 101 +16214_5S
0,8от 5,00 до 6,00 0,0l 101 +16214-6S
0,80,01 l01 а1от б,00 до 7,00

101 +1 0,8от 7,00 до 8,00 0,01
101 +1 0,862l4-9S от 8,00 до 9,00 0,01

+1 0,8

6214

6214- 10S от 9,00 до 10,00 0,01 101

4

Модифи-

6213-6S +l

l01
6213_9S

101

0,8

от 5,0 до l0,0

от 10,0 до 12,9
вкJIюч.

св. 12,9 до 15,0
включ.

+2

62|з

от 15,0 до 20,0 +2

6214-15

6214_7S
6214_8S



мпсг-,12-2025

п олжение таблицы 2

.Щогryскаемые
откJIонения
ДИill\,lеТа ОТ

номинального
значения, мкм,

не более

,Щопускаемые
откJIонения

формы
измерительной
поверхности,
мкм, не более

Модель Молифи-
каIIия

Шаг
номиналь

ного
значения
дriш{етра

мм

количество
в упаковке,

Iпт.

+1 0,8б218-1D от 1,00 до 1,50 0,0l 51

+1 0,86218-2 от 1,50 до 2,00 0,01 51

51 +1 0 86218-2D от 2,00 до 2,50 0,01
0,80,01 51 +16218-3 от 2,50 до 3,00

+1 0,8от 3,00 до 3,50 0,01 516218-3D
0,80,01 51 +16218-4 от 3,50 до 4,00

+1 0,80,01 516218-4D от 4,00 до 4,50
0,851 +16218_5 от 4,50 до 5,00 0,01

+1 0,80,01 516218_5D от 5,00 до 5,50
51 +1 0 8от 5,50 до 6,00 0,0l62l 8-6

0,80,0l 51 i1от 6,00 до 6,50
+1 0,80,01 51от 6,50 до 7,00
+1 0 80,01 51от 7,00 до 7,50

0,8+lот 7,50 до 8,00 0,016218-8
0,851 +1от 8,00 до 8,50 0,016218-8D

+1 0,80,01 516218-9 от 8,50 до 9,00
0,85l +10,016218_9D от 9,00 до 9,50

+1 0,80,01 5lот 9,50 до 10,006218_10
+1 0 80,01 11 0от 1,00 до 2,00

0,8101 +10,0162l 8_зS от 2,00 до 3,00
+1 0,80,01 1 0 1от 3,00 до 4,006218-4S

0,8+10,016218-5S от 4,00 до 5,00
0,8*10,0l6218_65 от 5,00 до 6,00

+1 0 80,01 101от 6,00 до 7,006218-7S
0,8101 +l0,016218_8S от 7,00 до 8,00
0,8+10,01 11 0от 8,00 до 9,006218-9S
0,8101 +10,016218- 10S от 9,00 до 10,00
0,8+10,1 4l6218_5SA от 1,0 до 5,0

0,8+10,1 51от 5,0 до 10,0
6218_
10SA

0 891 +10,1от 1,0 до l0,0

6218

б218_10Sв

5

номинагlьные
ЗНаЧеНИЯ ДИltIl.tеТРа,

мм

62l8-6D
62|8-,7

б2l8_7D
51

6218-2S

101

l01



моди икаций б216-0555 и 6216-155S

Модель Модификация
номинаьные

значения
.щrап{етр4 мм

коrплчество
в упiжовке,

цIт.

.Щотryскаемые
отклонения
д{aлметра от

номинllльного
значенI{я, мкм,

не более

.Щопускаемые
отклонения формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более

62l6_00D1 1 8 J +0,25 0,25
0,1 18

J +0,50 0,50
6216_00Dl42 J +0,25 0,25
6216-|0D142

0,142
J +0,50 0,50

6216_00D170 J +0,25 0,25
6216_10D170

0,170
J +0,50 0,50

6216-00Dl85 3 +0,25 0,25
62l6-10Dl85 0,1 85

з +0,50 0,50
6216-00D20l J *0,25 0,25
6216_ 10D20l

0,20l
J +0,50 0,50

6216-00D2з2 +0,25 0,25
6216_ 10D2з2

0,232
J +0,50 0,50

62l6-00D250 3 +0,25 0,25
62lб_l0D250 0,250

3 +0,50 0,50
62l6-00D260 J +0,25 0,25
6216_10D260

0 260
J +0,50 0,50

62l6_00D29l J +0,25 0,25
62l6_ 10D291

0,291.
J +0,50 0,50

621б-O0D343 3 +0,25 0,25
62l6-10Dз4з

0,343
J +0,50 0,50

62l6-00D402 3 +0,25 0,25
6216-10D402

0,402
J +0,50 0,50

6216-00D433 J +0,25 0,25
б216_10D43з

0,433
+0,50 0,50

62l6_00D4бl з +0,25 0,25
62l6_10D46l 0,461

J +0,50 0,50
6216_00D51l J *0,25 0,25
6216_10D511

0,5l l
J +0,50 0,50

62l6_00D572 J +0,25 0,250,572
з +0,50 0,50

62i'6-00D,l24 J +0,25 п )ý
6216-10D,724

0"l24
J +0,50 0,50

6216_00D796 J +0,25 0,25
6216_ 1 0D796

0,796
J +0,50 0,50

621б_O0D866 +0,25 0,25
62l6-10D866 0,86б

з +0,50 0,50
6216-0lD008 з +0,25 0,25
62l6_1lD008 1,008

+0,50 0,50
б216_0lD047 ) +0,25 0,25
6216-11D04,7

1,04,7
3 +0,50 0,50

62l6-0l D157 J +0,25 0,25

6216

62l6_1lD157 J +0,50 0,5

6
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Таблица 3 - МЕтрологические хар.rктеристиrсr наборов проволочек и роJшков молеrш б2lб (кроме

6216_10D1 18

J

J

6216-10D572

J

3

1,157



мп сг_72_2025

п должение таблицы 3

Модель
номинальные

значения
диalluетра, мм

,Щоrryскаемые
откJIонения
д,rа}.rетра от

номинalльного
значения, мкм,

не более

.Щогryскаемые
отклонения формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более

6216_0lD302 J +0,25 0,25

6216_ 1 l D302
l,302

J +0,50 0,5

6216-0lD441 -, +0,25 0,25
+0,50 ný62l6_1lD44l

l 441'
J

6216_0lD553 J +0,25 0,25
0,506216-1lD553 J +0,50

J +0,25 0,256216_0l D591
0,5062lб_llD59l l ,59l J *0,50

+0,25 0,256216-01D732 J
l"7з2

J +0,50 0,50621.6-1.1D7з2
0,256216_01D8зз ) +0,25

6216_11D833
l,833

J +0,50 0,50
0,256216-01D883 J +0,25

l,883
J +0,50 0,506216-11D883

n,ý6216-02D020 J +0,25
2,020

J +0,50 0,506216-12D020
0,2562l6-02D050 J +0,25

J +0,50 0,5062l6_12D050
2,050

62l6-02D07l з 10,25 0,25
0,506216-12D0,7l

2,071
J +0,50

62|6-02D217 J +0,25 0,25
0,506216-|2D21,7

2,2l7
3 +0,50

62l б_O2Dз l l 3 +0,25 0,25
0,5062l б_l2Dз l 1

2,зll
3 +0,50

62l 6-02D595 +0,25 0,25

б216-12D595
2,595

3 +0,50 0,50
6216-02D866 +0,25 0,25

0,506216_ 12D866
2,866

J +0,50

6216_02D886 3 +0,25 0,25

6216-12D886
2,88б

+0,50 0,50
6216-03D106 J +0,25 0,25

0,506216- 13 D l06 3,106
J +0,50

6216_03D l 77 J +0,25 0,25

6216_1зD177
з,17,7

J *0,50 0,50
6216_03D287 J t0,25 0,25

+0,50 0,5062l6_ 1зD287
з,287

J
J +0,25 0,2562l6_03Dз l 0

+0,50 0,5062l6_ 1зDз 10
3,3 10

J
0,2562l6-03D468 3 +0,25

62l6_1зD468
з 468

J +0,50 0,50
б2l б-O3D550 3 +0,25 0,25

62lб

62l6- l зD550
3,550

з +0,50 0,50

Модификация
количество
в упаковке,

шт.

l,553

3

J

J
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п должение таблицы 3

Модель Модификация
номинальные

значения
диаметра, мм

.Щоrryскаемые
откJIонения
диаметра от

ПОМИП:IJЪНОГО

значениJI, мкм,
не более

,Щопускаемые
отклонеrrия формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более

62l6-03D580 з +0,25 0,25
621б-l зD580

3,580
з +0,50 0,50
J +0,25 0,25

6216-13D666
з,666

з +0,50 0,50
6216-04D091 J *0,25 0,25
6216-14D09l

4,09l
J *0,50 0,50

6216-04D120 +0,25 0,25
6216-|4D120

4,|20
+0,50 0,50

6216_04D141 J +0,25 0,25
6216-1'4D141

4,|4l
3 +0,50 0,50

б2l6-04D21 1 J +0,25 0,25
4,2l1.

+0,50 0,50
62l6-04D400 з +0,25 0,25
62l6-14D400

4,400
J +0,50 0,50

62|6-04D7,7з J +0,25 n )ý
6216-1'4D,l7з

4,77з
3 +0,50 0,50

6216-05D150 J +0,25 0,25
6216_15D150

5,150
3 +0,50 0,50

6216_05Dl76 3 +0,25 0,25
62l6_15Dl76 5,1,76

з +0,50 0,50
6216_05D49з 3 +0,25 n )ý
б216- l5D49з

5,493
J +0,50 0,50

6216-06D212 +0,25 0,25
6216-16D2l2 6,2,t2

3 +0,50 0,50
6216-06D585 +0,25 0,25

6,5 85
3 +0,50 0,50

количество
в упltковке,

IпT.

6216-03D666

J
J

6216-14D211 з

J

з

бzlб

6216-1бD585

8
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Таблица 4 - Метроломческие характеристики прволочек и роликов модели 62lб модификацш1
62lб-055S и б2lб-l55S.

Модель Модификация
номинальные

значения
диalметра мм

количество
в упt!ковке,

шт.

.Щоrтускаемые
откJIонения
диilметра от

номинального
значения, мкм,

не более

.I[огryскаемые
отклонения формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более

6216 6216-055S

0,1 18

55
комплекгов

*0,25 0,25

0,142
0,l70
0,185
0,201

0,2з2
0,250
0,260
0,291
0,343
0,402
0,433
0,461
0,51 1

0,572
0"724

0,796
0,86б
l,008
|,04,7

l,157
l,302
|,441
l,553
l,591
1,7з2
l,833
l,883
2,020
2,050
2,071
2,21,|

2,з1l
2,595
2,866
2.886
з,l06
з,|7,1
з,28,7

3,310
3,468
3,550

9



мпсг-72-2025

п таблицы 4

Модель Модификачия
номина,rьные

зЕачения
диlметра мм

количество
в упalковке,

шт.

.Щоrryскаемые
откJIонения
дrаметра от

номинального
значения, мкм,

не более

,Щоrryскаемые
отклонения формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более

3,580
з,666
4,091
4,120
4,141
4,2l1
4,400
4,77з
5,150
5.1 76

5,49з
6,2|2

6216_055S

6,585

55
комIшекIов

+0,25 0,25

0,1 18

0,142
0,1 70
0,185
0,201
0,2з2
0,250
0,260
0,291
0,343
0,402
0,433
0,46l
0,5l l
0,572
0,724
0,796
0,86б
1,008
1,047
1,157
1,302
|,441.

1,553

1,591

1,7з2
1,8зз
1,883

2,020

62lб

б216-155S

2,050

55
комплекгов

+0,50 0,50

l0



п должение таблицы 4

1.1. Проволочки и роJIики не относятся к многокiшalльным измерительным системам,
многопредельным и многодиiшазонным средствzлl\, измерений, не состоят из нескоJIькшх

{lBToHoMHbD( блоков и не предназначены для измерений (воспризведения) нескольких велиIшн.
Поверка отдельньD( измеритеJьньD( каналов и (или) отдельньD( aBToHoMIlbD( блоков из состава
средства измерний дш меЕьшего tшсла измеряемьD( велиIшн иJIи ва меньшем Iшсле

поддиzшазонов измерний не предусмотена.
1.2. Проволочки и рлики до ввода в экспJryатацию подлежат перви,пrой поверке, в

процессе экспJrуатации и после ремонта - периодической поверке.
1.3. Перви.пrой и периодлческой поверке подвергается каждьЙ экземIlJlяр прволочек

и роликов.
1.4. При определении метрологическrх характеристик в p:lмKаr( прводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Государственной поверочной схемой

для средств измерений длины в ди.rпазоне от 1 ,l0-9 до 100 м и длин волЕ в длапазоне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Госулартвенному первиtIному эталону единшФI длины - метра ГЭТ 2-202l.

1.5. При определении метрлогических характеристик поверяемьD( проволочек и

роJIиков испоJIьзуется метод сJIиIIения с компаратором.

2. Перечень операший поверки средствд измеренпй
2.1. Длlя поверки проволочек и роликов должны бьггь вьшолнены операции, указанные в

таблице 5.

,Щоrryскаемые
отклонения формы

измерительной
поверхности, мкм,

не более

количество
в упllковке,

Iпт.

.Щопускаемые
откJIонения
дrаметра от

номинального
значеIlия, мкм,

не более

Модель Модификация
номина.пьные

значения
диап{етра мм

2,071
2,2l7
2,зl1
2,595
2,866
2,886
з,l06
з,1,17

з,28,1

з,з 10

з,468
3,550
3,580
з,666
4,091
4,120
4,1,4l
4,2||
4,400
4,77з
5,150
5,176
5,49з
6,2|2

55
комплектов

+0,50 0,5062lб 62l6- 155S

6,585
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обязательность выполнения
операций поверки при

Номер разлела (rryнюа)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Наименование операции поверки

,7

Да .ЩаВнешний осмотр
8Да ЩаПодготовка к поверке

.I|a 9

Определение метрологических
характеристик средства
измерений и полIверrtцение
соответствия средства измерний
метрологическим требованиям

Да

Да Да 9.1

Определение отклонений
дrаNtетра проволочек и роликов
от номинaлJьного значения, а
также отклонения формы
измерительной поверхности
проволочек и роликов

мпсг-72-2025

Таблица 5 - Нмменование операций поверки и обязатФьность их выпоJIнения при
п вичнои и п одической по

3. Требования к усповпям проведепшя поверкп
При проведении поверки должны бьггь собrподены следуюuце условия:

- температура воздуха в помещении должна бьгь в пределд( (20 + 5) 'С;
- относитеJIьнzlя ыIчDкность воздуха не более 80 %.

4. Требованпя к специдJIистам, осуществляющпм поверt(у
4.1. К проведению поверки доIryск:lются специалисты оргдшзации, аккредитованной

в соответствии с законодательством Российской Федерачии об аккредитации в национмьной
системе iжкредитации на прведение поверки средств измерний данного вида имеющие
необходимую кваlификацию, ознакомленные с паспортом на проволочки и ролики и настоящей
методикой поверки.

4.2, !ля проведения поверки достаточно одного поверитеJIя.

5. Метрологпческпе п технпческие требоваяия к средствдм поверкп
5.1. При проведении поверки доmкны применJIться средства поверки, указzшные в

табrплце 6.

12
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Таблица б - С по и N{еняемые и ведении по
Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические
требования к средства}t поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуем ьrх

средств поверки

8

Срлство измерений темпераryры
окружающей среды: д,liшазон измерний
от +l0 до +30 'с, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *2 ОС

Средство измерений отяосительной
влaDкности воздуха: диапазон измерений от
0 до 98 %, пределы доrryскаемой
абсоrпотной погрешности *3 ой

Термогигрметр
(рег. Nч 46434-1l)

ивА_6

Приборы лля измерний наружпых
размеров горизонтальные, диапalзон
измерний от 0 до 130 мм, предеJы
доrryскаемой абсоrпотной погрешности
+0,3 мкм

Оптrпr.rетры горизонтальные
ИКГ-3 (рег. N 2007-75);
Приборы универсztJIьЕые дIя
измерний длины Precimar
ULM 300/600/1000/1500 (рег. J,,lЪ

37804-08);
Приборы для измерений длины
универсмьные серии SJ5100
(рг. Jф 71700-18)

Приборы цlя измерений наружньD(

размеров вертикальпые, диапазон
измерний от 0 до 130 мм, предеJIы

доrryскаемой абсолютной погрешности
+0,3 мкм

Оптиметры на вертик:lльном
штативе ИКВ фег. Nэ 140-49)

Рабо.п,rе эталоны 4-го разряда по
Государтвенной поверочной схеме для
средств измерний длrпы в диапазоне от
1 
,l0-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от

0,2 ло 50 мкм, утверхценяой приказом
Росстацарта от 29 декабря 2018 г. М 2840

- Меры длипы концевые
плоскопараJlлеJьные в диапазоне значений
номипальньD( дJIин от l до l30 мм

Меры длины
плоскопараJIлельные
l7,726-98),
меры дJIины
плоскопараJIлельные 24010
2401 1 |, 24012|, 240 |з |, 2402|
240221,2402з1, 240301
240з2l , 240з3|, 240401
240421,24043|, 24050l
244|1l, 244|2|, 244lз|
244221,2442зl,244з0l
24ц11,2ц421,2444зl
24452|,24453l фег. N9 9291-
91),
Меры дшны концевые
плоскопарarллельные до l00 мм
(рег. Ns 38376-13)

240зl
2404l
2405l
2442l
244зl
2445l

1,

l,
1,

1,

1.

1,

1.

1.

концевые

Фег. ЛЬ

концевые

9.1

Вспомогательное оборудовапие :

- Комплекг контольньD( приспособлений для поверки микрометров со BcTaBK:lItlи;

- призматические вставки к микрометрам по ГОСТ 4380-93;
- Наконечпики типа НГЛ, кJIасса тоtшости 0 по ГОСТ l 1007-бб

Примечание - доrryскается использовать при поверке другие утвержденные и аттестов:lнные
этllлоны единиц величин, средства измерений утвержденЕого типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологи.Iеским требованиям, указанным в таблице.

lз



6. Требоваппя ýсловшя) по обеспечеппю безопаспостrr проведения поверкп
б.l. Перед прведением поверки следует из}лrить паспорт на поверяемые проволочки и

ролики и эксплуатационную док},мептацию на средства измерний, используемые дJIя поверки.
6.2. При выполнении операций поверки вьполIlять требования экспrryатационной

документации средств измерений к безопасности при проведении работ.
6.3. При подготовке к прведению поверки доJDкны бьггь соб.тподены требования

похарной безопасности при работе с легковоспламеЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемьй для прмывки.

7. Впешнпй осмотр
7.1. Внешний осмотр
7.1.1. При внешнем осмотре должно бьпь установлено соответствие прволочек и

роликов требов:lниям паспорта в части комплектности.
При осмотре необходшuо проверить правильность маркировки. Товарньй знак

изготовитеJUI, номинаJIьное значеЕие диаметра, заводской помер и модификация должны бьrть

нiшесены на проволочки и рJшки, п]ильд{к (пластину) и/и;ш фугляр.
Есrпr перчисленные требовшrия не выполItяются, црволочки иJш рJпIIG признают

неприго,щыми к применению, даJънейшие операции поверки не призводят.

8. Подготовка к поверке
8.1. Перел проведепием поверки проволочки и ролики оtшщ:лют от смазки,

промывают бензином по ГОСТ l0l2-20l3 и высушивают;
8.2. Проволочки и рJIики дол)tны бьrь вьцержшrы в помещеЕии, где проводяг

поверку, при условиях, указанньD( в рzrзделе 3, не менее суток.
8,3. Используемые средства измерений для проведения поверки по.щотовить к работе

в соответствии с их руководством по эксплуатации.
8.4. При проведении поверки прволочек и роликов должны собJподаться следующие

меры по обеспечению безопасности:

- при подготовке к проведению поверки долrlоrы бьпь собrподены трбования
пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостrlми, к которым

относится бензин, используемый для промывки;

- бензин хранят в мета.lшической, стеклянной или пластиковой посуде, плотно

закрьпой крышкой, в количестве не более однодпевной нормы, требуемой для прмывки;

- промывку проводяг в р€зиновьгх технических перчатка(.

9. Опреде.пение метрологических характерпстшк средства измеренпй и

подтверrrценше соответствпя средства измеренпй метрологическпм требоваппям

9.1. Определение отrсrопений дидметра проволочек п роликов от номипального
зпачения, а таюке откпоненпя формы пзмерительпой поверхностп проволочек и роликов

Определение откJIонения диilN{етра проволочки Irли ролика и отклонения формы
измерительной поверхности проволочки или ролика проводят при помоuш приборов для

измерений Еаружньrх р }меров горизонтальньD( или вертикiлльньгх, выбираемьrх в соотвествии с

таблицей 7.

Измерение диаметра каждой проволочки иJIи роJIика производят в тех сечениях: в

среднем и двух крайних, расположенньD( на расстоянии l/3 длины рабочей части от ее границы,

а в каждом сечении - в двух взаимно перпендикуJIярных нaшравлениях.

14
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Интервалы номинаJIьньrх
значений дламетров

проволочек и роликов, мм
Наименование средства поверки

Измерительпое
усилие средства

поверки, Н
Приборы для измерений наружньD(

размеров горизонтzlльные
от 0,7 до 1,0

от 1,5 до 2,0
Приборы лля измерений наружньD(

размеров горизонтatльные или
вертикalJIьные

мп сг-72-2025

Таблица 7 - ства по

Результаты этих измерний использ}.ются при оценке отклонений диаметра проволочки
или роJIика от номинaльного значения, а также при оценке откJIонения формы rх
измерительных поверхностей.

9.1.1. При измерении проволочек или роликов с использовalнием приборов дrя
измерений наружньD( размеров горизоrrгarльньD( следует применять пару лентоtlньIх
нaжонечников с рабочей поверхностью одинаковой ширины.

Наконещrики устанавJшвают так, тгобы rх (ленточкиD располагirлись горизонтilльно, а

рабочие плоскости наконечников бьI;lи бы параллельны друг друry (отклонепие от
параJIлельности не более 0,1 мкм).

Подбирают меру или блок концевьпк мер лIшны, р }мер KoTopbD( бrпrзкий к
Еоминalльному значению диаметра проверяемой проволочки llли ролика и по нему
устzlнавJIивают показilние прибора на ноль. Затем проволо.псу (ролик) вертикilJIьно помещ:lют
ме)lцу наконеIшикап,lи, тatким образом тгобы <ленто.п<аD наконечника бьша перпендикуJIярна к
оси проволочки или рлик4 снимztют показания прибора.

Проволочки д.rаметром до 1,000 мм измеряют в паре с IшоскопарilллеJIьпой концевой
мерой лтпаны, при этом подбор концевых мер длины / и /1 осуществляют по формуле:

(-(l+Йр)<0,005,
где / - плоскопар:шлельная концевая мера дмны, по которой настрtмвllют прибор на

Еоль, мм;
/7 - плоскопараллельнм коЕцевая мера длины, в паре с которой измеряется проволочка

или роJIик, мм;
dпр - НОМИН:UЬIiОе ЗНаЧеНИе ДИаМеТРа ПРОЛОВОЧКИ ИJП{ РОJIИК4 ММ.
При измерении проволочек иJIи роJIиков в паре с плоскопарzшлеJIьной концевой мерой

последнюю устан:влимют TalK, тгобы ее длинпое ребро располaгalлось горизонтilJьно.
При измерении проволочек с номин:lльным значением диzlметра свьше 1,000 мм

прибор настраикlют по плоскопараллельной концевой мере иJш блоку плоскопараJIлельпьD(
концевьD( мер, рl}змер которй подбираlот близtсlм (в пределах 0,005 мм) к номинllJIьному
значению диамеlра измеряемой проволочки.

Результат измерений зшlисьвают в мм до 4 зпaжа после запятой.

9.1.2. При измерении проволочек иJш роликов с номинalльными д.IаIиетрzlIttи свьпше 3

мм на приборllх дш измерепий наружньп< размерв вергикllJIьЕьD( на прдметньй столик
притирают плоскую подкJIад(у (концевую меру размером 4 - 5 мм).

Ленто.пrый нaконешlик измерительного прибора устанавливают так, тгобы его
(ленточка> располuгzrлась вдоJIь длинного рбра подкладки, а рабочая плоскость нllкоЕеIIника
была параллельна плоскости по.цкладки (отк.понение от параллельности не более 0,1 мкм).

Измерния вьшолЕяют в следуюшей последомтеJIьности. Подбирают меру иrш блок
концевьD( мер длины, близких (в прелелах 0,005 мм) по размеру к номинмыlому значению
диaljt{етра проверяемой проволочки или роJIика и по нему устанавливают пок!lзание прибора на
ноль. Затем на плоскую по.щладку предt{еflrого столика помещllют проверяеIчf1то проволочry
или роJIик, располlгirя последнюю TirK, чтобы (лентоIка) наконе.пrика бьrла перпендикулярна к
оси проволочки шlи ролика и фиксируют показания прибора.

Результат измернпй записываrот в шrr до 4 знака после загlггой.

l5
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9.1.3. Наибольшirя piвHocтb между измеренным зЕачением диаметра проволочки иJш

ролика в любой точке и ее номиIIilльным значением опредеJIяет откпонение дrаметра
проволочки иJIи ролика от номинального значеЕия, которое не доJDкно превышать зпачепий,

указанньтх в таблицах 1-4,

Отклонение формы (наибольшм разностъ отклонений из шести диамстров)
измерительной поверхности проволочки иJIи ролика не должно вьD(одить за доrryскаемые
откпонения формы измерительной поверхности, указанные в таблицах 1-4.

Если требования не выполняются, проволо.пси фолики) призн:lют непригодными к
применению.

l0. 0формление результатов поверкп

l0.1. Результаты поверки оформляются протоколом, состaвленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в таблицс 5.

10.2. При положительньD( результатах поверки сведения о результатах повсрки
средства измерений передаются в Федеральный ипформачионньй фонд по обеспечению

единства измерний. В соответствии с действующrтм законодатеJIьством дОIryСКаеТСЯ ВЬЦаЧа

свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений зались о проведенноЙ

поверке. Нанесение знака поверки на средство измерний не предусмотено,
10.3. При отрицательньrх результатах поверки сведения о результатах поверки средСТВа

измерений передаются в Федера.,,тьньй информационньй фонл по обеспечению единства

измерений. В соответствии с действующим зiжонодательством доrryскается вьцача извеценЕя о

непригодностИ к применениЮ средства измерений с ук:rзанием основяьrх прI{Iшн

непригодности.
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