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l. Общие полоrкеЕпя
Настоящая мето,щка поверки примеЕяется для поверкп приборв оптическrтх

координатно-измеритеJIьньD( бесконтакгньп< Scanline SИticScan (далее - приборы),
примеЕяемьD( в качестве рабочш ср€дств измерний, и ycTaшlllвJпlBaeт мето.щrку их перви.пrой и
периодической поверки.

В рзультате поверки должны бьггь полгверlцены метрологические трбования,
приведенные в Прпложении А к настоящей методике поверIm.

В це.пях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к
государственным первичньм эталонzl { единиц величин необходп.rо соблюдать требовшrия
настоящей методики поверки.

Определение мец)ологических харlжтеристик в paIr{Ktlx проводимой поверки
обеспечивает передачу единицы дIины методом прямьD( измереппй от рабочего эталона 4-го
разряда в соответствии с Государтвенной повер.пrой схемой для средств измеренпй длины в
диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапа}оне от 0,2 до 50 мпr, угвержденной приказом
Федерального агентств{l по техническому реryлирванию и метрологии от <29> декабря 2018 г.
}Ф 2840, чем обеспеIшмется прослеживаемость единиц веJшIшн поверяемого срдства измерний
к следующему ГосударствеЕIIому первичному эталону (ла.llее - ГПЭ): ГЭТ2-202l - ГПЭ единшlы
длины - метра.

2. Перечепь операцпй поверкп средств пзмереппй
При проведении поверки средств измерний (далее - поверка) должны выполЕяться

операции, указанные в табrпrце 1.

Таблица l - п

3. Требовапия к усповпхм проведеЕпя поверкш
При проведении поверкп доJDкны соб.rподаться следующе условия измерний:
- температура окрlужающей срлы, ОС от 0 до пrпос 40
- относrтеJьная влiDкность,Yо не более 80
Прltмечанuе - Прu провеdенuч чзмеренu условtlя окруJtсаюrцей среdы среdспв поверкu

(эпалонов) dолэlсны соолпвепсmвовалпь mребованtlям, прuвеdённым в ux эксплуаmацuонной

dоt<уменпацuu.
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обязательность вьmоJIненшI
операций поверки при

Наименование операции

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункга)
мgтодики поверки, в

соответствии с которым
вьшолЕяется операция

поверки
Внешний осмотр средства измерений Да !а ,7

8.1Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробовании
средстм измерений)

Да

Опрбовапие (при поддотовке к поверке
и опробовании средства измерений)

.Ща Да 8.2

Да .Ща 9Проверка програп.rмного обеспечения
средства измерений

10Да .ЩаОпределение метрологических
хар:lктеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованияr,r

,Ща l 0 lДаОпределение абсоrпотной погр€шности
измерений геометри.Iеских размеров
объекгов

.Ща
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4. Требоваппя к спецпалпстlм, осущеgгвJIrющпм поверку
К прведенrпо поверки допускiлются Jшц4 из}лшвшrе эксILтrуатационЕую докуirентацию

на поверяемое средство измерний, средства поверки. .Щ;tя прведения поверки достаmчно
одного поверитеJIя.

5. Метрологическпе и технпческпе требованшям к средствам поверкц
При проведении поверки должны примеЕJтться средства поверки, приведенные в

таблице 2.
Таблица 2 - С ства по

6. Трбовапвя ýс.повия) по обеспеченпю безопаспостr проведеЕЕя поверкп
При прведении поверки меры безопасности доJDкны cooTBficтBoкrтb трбованияrr по

технпке безопасности согласно экспJIуатацпоЕIIой документаtии на поверяемое средство

измерний, средстм поверки, прiвилalм по техЕике безопаспости, которые действуют на месте

прведения поверки.

7. Ввешвпй осмотр средства пзмеренпй
При внешнем осмотре должно быть установлеЕо соответствие средства измерений

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений приведенному описанию и

изображению;
- маркировки требованиям описания тЕпа;
- отсугствие механнческих повреждений и других дефектов, влпяющих на

эксплуатационпые и метрологические хар:tктеристпки изделия;
- комплектЕость, необходимirя для проведения измерений, в соответствпи с

руководством по экспJryатации.
Есlш перешлсЛенные требовапия не выпоJIняются, средство измерепий признают

непригодIым к применеЕию, дальнейшие операции поверки не производгt.
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Операчии поверки,

цебующие
применение

средств поверки

Метрологическrе и технические трбования к
средстмJt{ поверки, необхо,щrлые дrя прведенItя

поверки

Перчень
рекомендуемьD(
средств поверки

8-10 Срлство измерний температуры окружающей
среды в диiшазоне измерний от IIJIюс 0 до пrпос
40 ОС с абсолютной погрешlосгью не более l ОС;

Срлства измерпий относительной ыIzDкности
окружаlощей среды в диапtцlоне измерений до
80 % с абсопотной погрешностью не более +2 ОZ;

Измеритеrпr
влiDкности l1

температуры ИВТМ-
7м-д,
рег.Nэ 71394-18

Меры длины
концевые
IlлоскопарilJlлельные
516, б11, бl3 и ZERO
сERABLocK,
рег М 32бб8-14;
Меры длины
коIlцевые
плоскопараJIлельные
Туламаш,
рег. N 51838-12

10 рабо,л,rе эталоны 4-го разряла в соответствии с
Государственной поверо.пrой схемой для средств
измерний длины в дл:шазоне от 1,109 до 100 м и
дIйЕ волн в диапазоЕе от 0,2 до 50 мкм,

угвержденной приказом Федера.ltьного агентстм
по техническому реryлироваЕIдо и мgгрологии от
<29> декабря 2018 г. ]ф 2840 - меры длины
концевые плоскопараллеJIьные изготовлепные из
керамики, с номинzlJIьпым значением дшны от 1

до 400 мм, ф:lницы абсолотньп< погрешностей
+(0,2+2,L) мкм, где L - д;п.rна, м

Примечание - ,Щопускается использовать при поверке др}тие угверждённые и
аттестовчмные эталоны единиц величин, средст&r измерений лверждённого тrmа и поверенные,

удовлетворяюIщ,Iе метрологическим требованияrr, укiванным в таблице.
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8. Подготовка к поверке п опробовавпе средства пзмереЕпй
Е.1 Контроль ус.ловий поверкrr.
Перл проведением рабOт средство измерюй и средсткr поверIсr долrrсrы бьгь

подготоыIены к работе в соответствии с эксплуатациоlпrой документацией на Еш и вьцержаны
не менее 2 часов при постоянноЙ темпераryре, в условпя(, приведённьпк в п. 3 настощеЙ
метод{ки.

8.2 Опробоваше
При опрбовалш.r проверитъ:
- отс)пствпе качки и смещений неподвижно соед,rнённьп< деталей и элементов;
- прiшильность взаимодействия с комплеюом принадлежношей;
- работоспособность всех функIион{IJьньD( percrмoв и узлов.
Если пер.пrсленные трбования не выпоJIIIяются, средство измерний признalют

непригодrым к примеЕению, дапьнейшие операции поверки не производят,

9. Проверка прогрlммпого обеспечеппя средства rrзмереппй
9.1 Прверка прграммЕого обеспечеIrlIя OptimScan.
Зшrустпть прграммное обеспечение.
В главном меню нФкать кнопку (?D, открется вк.ладка <Help>, затем выбрать мешо

(aboutD. Версия пргра,пrного обеспечения отобразится на экрllне.
9.2 Проверка программного обеспечения SиticScan.
Заrrустить прогр:ммное обеспечение.
В главном меню нФкатъ кнопку <?>, открется вкладка <Помощь>, затем выбрать меrпо

<О программе>. Верспя прграшлrого обеспечения отобразится на экране.
93 Прверка пргр:лммпого обеспечения E)Ovlodel.

Запустить пргрltммное обеспечение.
Выбрать пункг <Help>, открыгь меrпо <abut>. Номер верии отобразится в открывшемся

окне.
9.4 Прверка программного обеспечения E)Crrlodel Рrо.
Запустить программное обеспечение.
Выбрать rrуrкг <Help>, открьгь мешо (aboutD. Номер верии отобразится в открывшемся

окне.
9.5 Прверка прграммного обеспечеЕия Shining 3D Inspct.
Заrryстпть программное обеспечение.
В главном меню нажать кнопку <Настройки>, затем выбрать пункг <О програIt{ме)).

Версия программного обеспечения отобразrтся на экране.

Есrш першсленные трбованпя Ее выпоJIнllются, средство измерекий признzлют

неприго,щым к прпменению, да.rьнейшие операции поверки Ее призводят.

10. Определеппе метрологЕческпх характеристпк п подтверrкденце соответствшх
средства шзмеренпй метрологпческпм требоваппям

10.1 Опрелеленше абсолютЕой поцешпостп взмеренпй геометршческхх рrзмеров
объекгов

l0.1.1 Определение абсо.тпотной погрешности измерений геометических размеров
объектов с помощью мер длипы концевьD( плоскопарiuшельньп< (да.llее - КМД) основаЕо Еа
определеЕии длины меры в процессе скzlнирования и сравнеЕии с её действительIlым
значением. При выполнении измерений необходимо использовать Км.щ изготовленные из

керaлмики, или блоки КМД, состоящие из КМ.Щ изготовленной из стilли с притёртыми к её

измерптельным поверхностям КМД изготовленным из керirмики.
l 0. 1.2 Измерения проводить в следующей последовательЕости:
- привести прибор в рабочее состояние в соответствии с требованиями руководства

по эксплуатации;
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- провести калибровку прибора по входящим в комплект калибровочным элемеЕтам
согласно руководству по эксплуатации;

- установить на поворотIIьй столик или поверочную плиту КМД с действительным
значением, близким к началу ди:шaх}она измерений, нtшример, от 1 до 5 мм;

- провести измерение прибором, определить ллину КМ,Щ, занести значение в
протокол;

- повторить измерения с использовllнием КМД действительной длины близкой к
середине и концу диапазона измерений прибором с данным комплектом объективов,
результаты измерений занести в протокол;

- повторить измерения последовательво установив на камеры объекгив 400 мм.
- определить абсолютную погрешность измерений для каждого измерения.
l0. 1 .3 АбсопотншI погрешность измерении /Z опредеJIяется г|гем нахождеЕия разности

между измеренным значением меры дIины концевой плоскопара.ltлельной Zчз". и её
деЙствитеrьньь.r зпачением lаеriслз. согл&сно формуле:

/L:Lr"".-Lфbr".

Проверка длапазона измерний осуществJIяется одновременно с определением
абсошотной погрепшости измерний методом проведения измерний во всём заявJIяемом
диапaвоне.

Значение абсоrпотной погрешности измерений не доJDlсlы пр€вышать значений,
указаннъ,D( в Приложеrши А к настоящей методlки поверки.

11. Оформлеппе результатов поверкп
Результаты поверки оформляются протоколом в произвольной форме.
Сведения о результате и объёме поверки средств измерний в цеJurх подтвер)IцеЕия

поверки должны бьrгь передапы в Федершlьнь,й информациоппьй фонл по обеспеченrпо
единстм измерний.

При полояс,rтельньD( результат:D( поверки средство измерений признается пригодным к
применению.

Вьцача свидетеJIьства о поверке средства измернпй ос)ществJIяется в соответствии с
действующпl зaконодатеJьством.

Нанесение зн:ка поверкп на средство измерний не предусмотено. Пломбирвание
средства измерений не производ{тся.

При отрицатеrьньD( резуJIьтатж поверки, средство измерений признается непригодlым
к примепению.

Вьцача извещенrrя о Еепригодности к применению средства измернпй с }казiшием
ocHoBHbD( причин непригодrости осуществJIяется в соответствии с действующ,rм
зtжонодательством.

Ведущий ипженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> /

лt-

К.А. Ревин

L
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Прплоясепие А
обязательное

Метрологпческие характеристпкп средства измерений

Таблица A.l - гические стики
Наименование характеристики Значение

Модификация Qб Q9 Q12 Inspec2

,Щиапазон измерений геометрических

размеров объеrгов, мм, при
испоJIьзов:lнии объекгивов:
- l00 мм
- 400 мм

от 0 до 1б0
от 0 до 400

от 0 до l40

Прлелы лопускаемой абсоrпотrrой
погреIIIЕости измерений геометри"Iеских

размерв объектов, мм, при
испоJIьзовании объекгивов:
- l00 мм
- 400 ш.t

+0,008
+0,020

+0,005
+0,015

+0,004
+0,0l2

+0,010
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