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1оБщиЕпOложЕния
1.1 Насrоящм меmдика распрострдшется на гриндометры Метр (далее по тексту -

гриядометры), предназначенные для измерений размеров частиц при опредеJIении степени
перегира различньD( матЕрItалов, и устанавливает методы и средства первичной и периодической
поверок.

1.2При определении метрологических характеристик в рамках проводимой flовФки
обеспе,швается црслеживаемоgть гриндомеФов к ГЭТ 2-2а21 <ГосударствеIшому первичному
эталоtlу е,щниц длины - метра) согласно локальной поверочной схеме, струкtура коюрой
приведеЕа в приложепии А. Методика поверки рйtJIIrзуется методом прямыr( измеренrй.

I.3 В результате поверки должны быть подтверхдены следующие метрологические
требования, приведенные в табrпrце 1 .

Таблица 1-М гические ха i{стики

2 IIЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

2.1 При прведевии первичной и Ilериод{ческой поверок должЕы выполняться операции,

указаняые в табrшце 2.

Таблица 2 - л чнои и п иодическои к

Наименоваrие характеристики
Значение для модификации

Метр
гм_15

Метр
гм_25

Метр
гм-50

Метр
гм_100

Метр
гм-150

Метр
гм-250

.Щиапазон измерпий размерв
частиц, мкм

отOдо
15

отOдо
25

отOдо
50

отOдо
100

отOдо
150

отOдо
250

Щепа делепия шкмы, мкм 1,5
,)ý

5,0 l0,0 10,0 25,0

Пределы допускаемой
абсо;tютной погрешности
измерений размеров частиц, мкм

+1,0 5 +5,0

обязательность
выполвенля операций

поверки при

Номер раздела
(шункта) методики

IIоверки, в
соответствпи с

которым
выполняется

операция поверки

первиtIнои
поверке

периодичес-
кой поверке

Наименование опер iии поверки

7да даВнешний осмотр средстм измерепий

8дада
Подготовка к поверке и опробование средства
изм |4и

9
Определенпе метроло гических характеристик и
подтверждсние соответствиrl ср€дства измерений

9.1дада

9.2дадаПодтверждевие соответствия средства измерений
мЕтрологическим требовмиям
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метрологическим требовапияrл
Проверка диапазона и определение абсолютлrой

погрешности измерений размеров частиц
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3 ТРЕБОВАПИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3,1 При прведении поверки должны соблюдаться следiющие условия:

- температура окружающей среды, ОС (20*2);
- относЕтеJъная влrDкность воздуха, %, не более 80.

4 ТРЕБОВЛНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К прведевию поверки допускаются лицц из}лrившие настояцую методику поверки,
ЭКСIШУаТаЦИОНIЦО ДОКУ!чrеНТаЦИЮ Ва ПОВеРЯеМЫе ГРШlДОМеТРЫ И СРеДСТВа ПОВеРКИ И ПРОШеДШИе

обу,rение на право цроведения поверки по требуемому виду измерений.
4.2 ДJý проведения поверки достатоtпо одпого поверитсля.

5МЕТРОЛОПШIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВДНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.I При прведеЕиg uоверки применяются средства поверм, указашlые в та6-1шце 3.

Таблица 3 - огические и технические ваIlия к по
Перечеяь

рекомендуемых
с по

Операции поверкиt

требуюцие прпменевие
п

Метрологические и технические требования
к средствам поверки. необходимые для

поl1

Приборы
комбинироваввые
Testo 608-Н1, Testo
608-Ю, Testo бl0,
Testo 622, Testo 623,
модификшшя Testo
622,реr. N9 53505-1З

п. 8.3 Коитроль условнй
поверки (лри подютOвке
к поверке и опробовании
срдства измерний)

Пробразоватсль
индукплвный, модель
м-021,
рег. Nл 84981-22

Срдства измерний шшш в дrапd}оне
измереннfi Ф -02 до +0,2 мм с абсолlgгной

поФетIlостью измерений яа }частках
диапазова шмеревий * 0,02 мм включ. ,
+0,04 мкм, св. + 0,02 мм до * 0,20 мм -

*0,20 мкм.

п.9.1 Проверка
диап&зопа и
опредепение
абсоrпотной
погрешяости
измерний размеров
частиц
вспомогательное доваItие:

рег. Nе 43 889- 1 0 (лалее - rrrгавгенрейсмас) с дерхФтеJIем с диаметром

)8h7, прппо*."ие Б. ,Щиапазон измерений штангеврfiомаса от 0 до

300 мм,
fIлита пове,рочная MicTon, рег, Nе 50635-12. Размеры плиты

400х400х70 мм. КТ 0 по ГоСТ 10905-86

Экзаменатор Дrя контрJIя уРввей п аrrпул l30, рг. Nл 24l1-69 (да,пее

- экзаJr.tен ато

йка)

,|
70l l0 9гостоппатиголовокьтхительнизмСтойка для ер

он MicTon,тангешили ниусныйсто нрейсмас(далее
п. 9.'l

примечаlrие -,щопускается пспользов8ть при поверке д)упде угвержденные и аттестованные

эталоны едяниц вепичип, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

до ваниям яьпr в таблице.
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Срдства взмерниfi темпераryры
окружающей среды в диапазоне измереgий

от l5 ОС до 25 ОС с абсолотной
погрешностью не более 1 ОС;
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от 30 % до 80 Уо с погрешностью
не более 3 ой
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6 ТРЕБОВАНИЯ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

(УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТИ

6.1 При подготовке и прведении поверки должно бьпь обеспечено собJIюдение требований
безопасности работы и эксплуатации дrя оборудования и персон:шц проводящего поверку, в

соответствии с приведенными требованиями безопасности в нормативно-технической и
эксплуатaщионной докуплентации на средства поверки.

6.2 К работе по поверке должны допускаться лиц3' прошедшие обу.rение и инстр1ктаlк по
пр:lвилalм безопасности труда.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 При внешнем осмотре должно бьпь установлено соответствие гриндометров следующим
требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерпий описarнию и изображению,
приведенному в оппс:lнии типа;

- комплекпlость гриндометра должна соответствовать его руководству по
эксплуатации;

- н!lличие маркирвки на гриндометре в соответствии с его руководством по
эксплуатации;

- нiшичие знака }тверждения типа на боковой стороне гриндометра и на титульном
листе руководстм по эксплуатации гриндометра;

- отсугствие мехllпи.lеских повреrr<дений измерительной плиты и ЛеЗВИй СКРбКа,
вJIиJпощrх на метрологические характеристики гриндометров;

- четкость и пр:вильность оцифрвки штрихов шкаJI;

- цепа деленl{я шкzlлы измерительной пJIиты гриндометра должна соответствомть
дalнным, указaшным в руководстве по экспJryатации.

7.2 Гриндометр считается прошедшим операцию поверки с положительным р€зультатом,
если соответствует требованияv, приведенным в пункге 7.1 .

Е ПОДГОТОВКЛК ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВЛНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Если цриндометр и средства поверки до начzlла измерений п:tходились в кJIиматических

услов11ях, отJIичающихся от 5казанных в п.3.1, то их вьцержив:tют при эшх условItл( не менее

часъ или времени, }каlанного в эксплуатационной док}т.лентации.
8.2 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с их док}ъ{ентаIttи по

эксплуатации.
8.3 ПровестИ контоJIЬ условий поверки, используЯ средствil измерний, удовлетворяюпце

трФованиям, указiшным в таблице 3.

8.4 Проверить отсугствие прсвета между крмкоЙ лезвия и поверхностью измеритеJIьноЙ

плиты. ,Щля этого каждое лезвие скребка поочередно приложить перпендикуJIярно и с небольшом

откJIонением от этого положения к измерительной поверхности плrты. Проверку повторить при

поворте лезвий на 180О.

8.5 Гриндометр сIштается прошедшим операцию поверки с положительным резуJIьтатом,

есл}l отсугствует просвет между кромкой лезвия и поверхностью измерительной плиты.
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9.2 Подтверlltл€пие соответствпя средсгва riзмерепий метрологпческпм требоваппям
9.2.1 ПоложитеJьное решение о соответствии гриндомеlра метрологическим 1ребованиям и

пригодности к дfulьнейшему применению выносится Еа основalнии выпо.тIнения всех операций
пОверки по данноЙ методике и при полуrении значениЙ измеренных физических велиtlин с
погрешностями, не превышаюцшми },кllзilнньrх в таблице 1.

9.2.2 отрицательное решение о несоответствии гриндометра метрологическим требов:lни.шчl
и непригодности к да,rьнейшему применению вьшосится на основ:tнии вьшолнения любой из
ОПеРаЦИЙ поверки по д:lнноЙ методике и при полrrении значений измернных физических величин
с погрешностями, превышllющими }казанные в таблице 1.

l0 оФормлЕниЕ рЕзультлтов повЕрки
l0.1 Результаты поверки оформляются пртоколом поверки в произвольной форме.

Протокол может храниться на элекгронньD( носитеJUIх.
l0.2 Сведения о результатах поверки (как положительные, тtж и отицательные) перед:lются

в Федера.тlьньп)i информационньй фонд по обеспечению единстм измерний.
l0.3 При полош,rтельньD( результатм поверки средство измерений признается пригодным к

применению и по зzлявлению владельца средства измерний может быть оформлено свидетельство
о поверке в установленной форме. Нанесение знarка поверки на средство измерений не
предусмотеЕо. ГIломбирование средстм измерний от весанщлонировalнного доступа не
предусмотрено.
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9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ЬРЖТЕРИСТИК П
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВLIЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

9.1 Проверка дпапа3она п опредеJIеЕпе абсолютпой поrрешшостп измеренпй размеров
частпц

9.1.1 Установить на плиry поверчIуо Micron стойку иJIи IптангенrЕйсмас с держателем с
ди.lIt!етром 28h7 (приложение А) и экзаменатор.

9.1.2 Установить на экзalJ\{енатор измерительIrую плиту гриндометра в горизонтальном
положении шка,той вверх.

9.1 .3 Закрпить в крнrггейн стойки или в держатель пробразователь индукгивньй.
9,1.4 Установrь экзtlменатор в Talкoe положение, при котором рабочая поверхность

измерительной плиты гриндомеlра параJIлельна поверхности пJIиты поверочной при помощи
пОДъемньD( винтов. ,Щ,rя устанения перекоса положение измерительноЙ Iшиты гриндометра
отслежив:lть при помощи преобразомтеля инд}ктивного в крайних точкalх поверхности
ИЗМеРИТельноЙ плиты гриндометра. Отклонение от параллельности поверхностеЙ перед яачалом
измерений не должно превышать *2,5 мкм.

9.1.5 Выполнить однократные измереЕия глфины для каждого пatза гриндометра в TorIKe,
соответствующей tггриху шка.пы. Измерния выполнить для всех Iггрихов IIIкllлы.

9.1,6За абсолютную поцрешность измерений размеров частиц принять наибольш}то
piвHocTb между измеренным значением глубины паза и соответств},ющим номинiL.Iьным
значением, 1,казанным на шкilле гриндомстра.

9.1.7 Гриндометр сIштается пршедшш оперaщию поверки с поло)олтельным результатом,
еСЛИ ДИаПaВОн и абсолютная погрешность измерениЙ размеров частиц соответствуют значениям9

указанным в таблице 1.
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10.4 При отричательньD( результатrlх поверки средство измерений признается пепригодным
к применению и по змвлению ыIадельца средства измерений может быть оформлено извещение о
непригодности в устalновленной форме с указанием причин непригодlости.

Ведущий инжепер
по метрлогии

Ведущий инженер
по метрлогии

Главный метрлог

/д И.А. Смирнова

А.С. Крайнов

А.В. Га.rкина

Странича 7 из !



МП-ОТГ-202б38 кГСИ. Гряндометры Метр. Методика поверки)

ПРИЛОЖЕНИЕА
(обязательное)

Струкrура локальной поверочной схемы

а
F

о

Преобразомтtли индуrтивные

- 0,2 до +0,2 мм

^t= 
*0,й мкм в диапазоне * 0,02 мм вlоmч.

д2= +020 мкм в диsпазоне св. * 0,02 мм до * 020 мм

Гринлометры

от 0 ло 250 нпr
A=*(t-5)Mюt

мsmд прямых измерений

Меры дlины концевые
,rлоскопара]rлФrьнн€,
l разряд по приказу

PoccTaHlapTa oT29,12.2018 г. М 2840
от 0,1 до 1000 мм

^=+(0,02002_0,22)MtM

Метол прямых измереяпЁ

I

lоlo
Ф

,ý

Е.

ф*
{tо
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ПРИЛОЖЕНИЕБ
Фекомендуемое)

Эскиз держатсля с лиаметрм 28h7

/02

ъ

\а

ц

ф2в

I

I

l

l

I

l
о N

70
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