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1 Общпе полоlкешsс
1.1 Настоящая метод{ка поверкп (далее - МП) рспространяется на весы электрнные

платформенные SCS (дшrее - весы) с заводскцм номерм FТ024050704, и устанавлимет
меюдrrу их первичrой и периодческой поверк.

1.2 Прослеживаемость при поверке весов обеспе.п{вается в соответствии с
Государтвенной повер.пrой схемой дtя средств измерний массы, угверlIценной Приказом
Росстандара от 04.0'1.2022 М 1622(Об уtверll<дении Государственной поверочной схемы дlя
средств lrзмерний массы> (да.ltее - ГПС), к Государственному первиIIному эталону единиц
массы (килограlr,п,r) - ГЭТ 3-2020.

1.3 Возмоясlость прведеЕйя поверки отдеIьЕьD( IBMepиTeIbIlbD( кшплов и (или)
отдеJьнъD( авmномньD( блоков из состам средств измерlткй для меньшею Iмсла измеряемы)(
веJIичин ЕJIи на меньшем tlпcJle поддапазонов измереЕпй Ее предусматривается.

1.4 Метод, обеспетrвающяй ра.lшзацию меюдики поверки - метод прямь,D( измерний.
1.5 В рзультате поверки доJDIсrы бьтгь полгверждены характеристики, приведенные в

таблпце l.

Таблпца l -
Наименование харtlктеристики Значение харакгеристики

МаксимшIьная нагрузка (Мах), кг 3000

Мпlшма:tьная нагррка (Min), кг 20

.Щействптельная цена деления (d), кг l
Пределы допускаемой погрешности измерний при
поверке, кг, в пнтервала(:

- от 20 до 500 вкrпоч.

- св. 500 до 2000 вк.lпоч.

- св. 2000 до 3000 вкrпоч.

+1

+2

+3

Прлеrш лоrryскаемой погршноgtи устройства установки
на нчль

+0,25d

2 Перечень операцпп поверки
2.1 ПрИ проведении поверки долясны быть выпоJIнепы операции, указапные в таблице 2.

Таблица 2-

стики весов

Обязательность проведеЕrtя
операции при поверке

Номер разлела (пунrrа) МП, в
соответствии с которым
выпоJIЕяется операция

поверки
периодичес

койпервичной
Наименование операции

4J21

,|
дада

l . Внешний осмотр средства

8дада2. По,щоювка к поверке и
вtlние

9дада3. Прверка прграммного
обеспечения

10дада

4. Опрделение метрологическж
характ€ристик и полверrценпе
соотвеIствI{я средства
измернпй метрологическим

ваниям

10.1дада

4. l Опрделение погрешности
при установке на куль Ir при
цектраJIьно-симметричном
нагруя(еЕии
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1 2 3 4

4.2 Прверка повторяемости
(размаха) показанпй

да да l0.2

4.3 Определение погрешности
при нецентр:лльном нагружении да да 10.3

4.4 Опрлеление погрешности
при работе устройства
тарирмЕия (выборш массы
тары)

да да 10.4

5. Оформление результатов
поверки

да да l1

п таблицы 2

2.2 Прп поlryчеIIив отицатеJьЕого резуJьтата в прцессе выпоJIнеЕия лбой иЗ оперilцЙ
поверки, поверку приостававJшвают до устрапеЕия несоотвgгствпй, вы,IвленньD( при прведении
поверки.

2.3 После устраЕеIтия несоотвgгствий, вIiввавших отрпцатеlьньй резуJьтат, поверку

прдоJDкiлют.
2.4 Прп невозможности уФрапения несоотвgrствий, весы признают непригодtым к

применению и эксшryатацпи по назначению. Оформrяегся извещение о нецригодности весов в

соответсIвии с Поряд<ом проведения поверки, установленЕым нормап{вЕо-правовыми актами в

обласги обеспечения еlщпстм измереffi .

3 Требования к Jrсловпям проведения поверки

3.1 При проведении поверки собJIюд.lют следующее условие: диrшапон рабошrх температур

от IlJIIoc 15 до п.lпос 35 ОС.

4 Требоваппя к спецхаJIпстам, осуществJIяющпм поверIv

4.1 К прведенrпо поверки допускаются JIица, из)лшвцше насюящую меюдrку,

экспJryата.щонную докумеIrтацию на весы и средстм поверки.

4.2 К првелению поверки допускаются JIиц4 явJIяющrеся специaUшстами органа

метрлогЕтIеской сlрбы, юридrческою Jmца шш индrвид/аJшrою пр€.щрипиматеJIя,

аккредmоваЕнОго на право поверки, непосредственно осуществJIяющ{е поверку средств

измерний.

5 Мецlологическrrе п технпческrrе цrебованЕя к средgгвам поверкх

5.1 При прведении поверки рекомендуется примеЕять средстм поверки, приведённые

в таблице 3.

Таблица 3 - Срдстм поверки

Операчти поверки,
трбуюшrе

применеЕие средств
поверки

Метрологические It технIt.tеские
требованпя к срлствам поверки,

необход{мые дIя прведения поверки

Перчеш ркоменд/емъD(
средств поверки

3 Кошгроrь условий
поверIсr (при
подготовке к поверке и
опрбомши средства
измерний)

Срлства измерний темпераryры,
охяатьвающей условlrя по rryrrKry 3.1

МП, с абсоrпотной погршrостью не

более 3 оС.

Измеритеrь-ргистрzпор
параметров микркJIимата
ткА-IIкJI (26)_д,

рг. Nэ 7б454-19

10 Опрлелепие
метрлопfiеских
характерястик
средстм измерний

Рабо.ше эт:lлоны массы 4-го разряда в

соответствии с ГПС, гири номина.тьной
массой в дlапttзоне от 0,1 до3,103кг

Гири классов точностr Mt
поГоСТоIМL l11-1-2009

рг. М 55916-13
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5.2 [опускаеrся испоJIьзов{tть при поверке ДРугие угвер',.денные эталоны едlниц велиtшн,
средства пзмерний |гверхqденного типа и поверенные (прr усJIовии наJIцIIия соответствующю(
сведенпЙ в Федеральном пнформяционном фонде по обеспечению едшства измерний),
удовJIетворяюIцие метрлогическrш трбованияи, указшrпп,r в таблице 3.

6 Требоваппя (условпя) по обеспечевпю безопsспосгп проведешиI поверкп
6.1 При прведении поверкй необходшо собrподать трбования по обеспечению

безопасности, 1казанные в эксшц/атационной докуменrации на поверяемые весы, а также в
эксшryапuцонной докуtrентацш Еа шспоJIьзуемые средства поверки.

7 Впешппй осмотр средства rзмеревпй
7.1 При внешlем осмотре устапавJIпв€lют соответствие весов следующим трбоваrилr.l:
- соответствие комплекIЕости перечню, указаIrному в экспJryатационной документации;
- соответствие маркирвки весов трбовшrиям экспrryатац!онной докуt{еЕтации;
- соответствпе внешнек) впда средстм измерний отпrсанию и изображению, приведенному

в ошlсанип типц
- отс}пствf,е вrrдп{ых MexaEи.IecKID( поврllчений, вJшfrощD( на работоспособвость весов.
7.2 Резуrьтат внешнек) осмота считают положитеьным, есJIи весы соответствуют

указаннъдti вЕmе тебования\(.

8 Подюmвка к поверке п опробовенпе средства пзмереппй
8.1 ПодIотовка к поверке
8.1.1 Условия поверкп доJDIсIы соответствовать установленным в экспJrуатационной

докум€шацип на поверяемые весы и ср€дства поверки.
8.1.2 Срдства поверки х в€сы выдерживают прп зqдяяяой т€мпературе не меЕе€ часа до

начала поверки (ес.тпt другое Ее предусмотрено в экспrryатдцонной докумевтация).
8.2 Опробование
8.2.1 При опрбоваm црводm црверку общего функчиопирвания средства

измерний, а также проверяют фушtционирвание устройств установки на HyJIь и тарирваншI.
8.2.2 Результат опробоваЕия сtштают полоrштеIьным, если по окоIr.Iанию процедФы

опробовашя отсугствуют сигнаlпrзацшr об ошибках.

9 Проверlса проц8ммЕог'о обеспечепхя средсгвr rзмерепшй
9.1 ИдеrrпrфикационЕым признaжом ПО crDororT Еомер версии и идекгвфrкационное

наименокlЕпе ПО, коmрые отобраrftrц,.-тся на дисIшее термпяала при вкlIючении весов.
9.2 Резуlьтат полверждешя соответствпя ПО сIмтают положЕтеJьным, есJIи

хдеrrпrфrкацпонные данкые ПО соответствуют указапкьлrr в таблице 4.

Таблица 4 - длrные ПО

10 Опреде.пепие метроJIогпческих характерпстик п полгверrкденпе соответgIвпя
средствi пзмерений метрологпческпм требовlнпям

10.1 Опреде.леlrше погрешЕоgIи прr устаЕовке Er Еуль ш прrr цеЕтраJIьllо-
спммец)пчЕом Еrгр)Dкенпп.

10.1.1 погрrшrость при устаЕовке па HyJIь опредеJIяют при ншрузке (to), блпзкой к IIуJIю,

напрш\{ер, 10d, чrобы вывести показаЕtrя Dесов за д{апазон автоматическоЙ устаЕоВки на HyJIь.
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ЗначениеИдеrrгифшсационные данные (признаки)
Fт 210Идентификационное наименование ПО

2.01.0002тбНомер версии (илеrrпrфикащонньй номер) ПО
Цифровой идеrггификаmр ПО
* - даrпдrе недоступны, так как данное По весов поqпе опломбироваяия не можег бьrь
модифrпцrровано, загрул(ено lrли прочитано через какой-либо иrrrерфйс



Записывают показание весов Io и последовательно помещают на грузоприемное устройство
допоJIнитепьные гири, увеJIrчивая нагрузку с шаюм 0,1d до тех пор, пока при какой-то нtlгрузке
ДЬ показание не повысЕтся на значение, равное цене депения, r не достигнет (Io+d).

Погрешность при установке на нуJIь Ео рассчtтывают по формуле ( 1 ) :

Eo=Io-Lo+0,5d-^b (1)
где I0 - показание весов при начшьной нtгрузке, близкой к lryJпo;
Lj - масса первоначаJIьЕо устаповленньD( гирь (10d);
ALo - масса дополнит€Jьньш гирь.
Принпмают, что погрешность прп нагрузке 10d соответствует погрешности при устаповке

на IryJb.
Погршносгь ycTtiHoBKи на lryJb Ее доJDrсrа цревьппать +0,25d.
Значение Ео испоJIьзуют при расчет€ скоррекtирвапной погрешности Ес.
10.1.2 Погршность прп центраJьно-симметричном нагружении опредеJIяют постепенным

нагружением весов эталонными гЕрями до Мах п послед/ющм разгружением. Гири
устанавJIикlют на грузопрЕемное устройство симметрично относитеJьно его центра- .Щоrпшо
быгь испо.lъзовtlпо не меЕее пяти значений нагрузок, приблизrгrеrьпо равЕомерно деJIяIщ.Iх
д{апазон цзмереrтriй весов. Значения выбранньп< нагрузок доJDIсrы вкJIючать в себя значения Min
и Мах, а таюке зЕачения нагрузок 500 и 2000 кг, при коmрьD( измеЕяются предеJIы допускаемой
погрешности измерний. После каждого нагружения, дождавшись стабилизации показания,
с.пrгьвают показавие I.

.Ддя иск.тпочешrя погрешности округленЕя цифровой иIцикации при каltдой нагрузке на
грузоприемное устрйство весов последоватеJIьЕо помещают допоJIнитеJьные гири, увеJIиtшвая
нагрузку с шагом 0,1d, пока при какой-то нагрузке AL показание не возрастет на значение,
равное цене деления, и не достигнет (I + d). С учетом значенrrя массы дополнитеJIьньD( гирь ДL
скорректвров:lппое показание весов рассчrтывают по формуле (2):

P=I+0,5d-^L (2)
где Р - скоррктирв€lнное показание весов до округлен}rя (с пск.lпоченной погрешностью

округлеIшя цифрвой Iшдп(ации);
I - показаше весов;
ДL - суммарное значепие массы допоJIнrтеJьньD( гирь.
Погршность Е при каждом значении нагрузки рассчитывают по формуле (З):

E=P_L=I+0,5d_дL-L (3)

где L - масса эталонньD( гирь, усftrновленIrьD( на весы.
Скорркгrрваrпrую погрешность Ес (с учетом погр€шIrости устtlновки на нуль)

рассчЕтывают по формуле (4):

Ес=Е-Ео (4)

Скорркгlтровапrая погрешность не доJD(на превышать пределов доrryскаемой
погрешности весов, указаннъD( в таФпще 1 настощей МП, дrя соответgrвуюIдих нагрузок.

10.2 Проверlса повторяемостп (размаха) поrсrзаппй
l0.2. l Проверку повторяемости фазмаха) показшrий прводят прп нагрузке равной 2500 кг.

Весы песколько рд} нагрухают одной и той же нагрузкой. Серия нагружений доллша состоять не

менее чем из трех хзмереяrй.
l0.2.2 Перл каlсльпи нагружением следует федrться в тOм, что весы показывают нуJIь или,

при необходtмоспl, установЕтъ нулевое показание с помощю устройсгм устлrовки на IryJIb.

10.2.3 Пол}^rенные зпаченrrя погрешности пзмерпий, рассчитанные по формулам,
приведенным в п. 10.1 настощей МП, не долхсrы првrrmать *3 кг.

10.3 Опреде:rенпе погрсшшоgгп прп пецеЕтрlJtьIlом вrгрух(еЕип
l 0.3. 1 Испьrгшrие прводrг при нагрузке, равной 1000 кг.
10.3.2 гпУ усJIовно деляг прибrшзrrтельно Еа четыре равные части и прводят серию из

пятп н:lгруженИй, каждое ш< KoTopbD( соответствует указаЕяому на рисунке 1 сегменry.
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Рисунок 1 - Схема размещеIшя гирь при нецеIrтрмьпом нагрркении П[У

10,3.3 Перл кацддI\.r Еагружением следует убелrrгься в юм, tпo весы показывают Еуль
иJIи, при необходдrости, ycTaпoBllTb ryлевое показание с помощю усгрйстм установки на
HyJIь.

10.3.4 Поrrучешые зЕачеЕrtя погр€шности измершrй при нецеI ра;ьном наIрухении,
рассчптаЕные по формулам, прпведенным в п. l0.1 насющей МП, пе доrпшы превътmать *2 кг.

10.4 Опредеlrеппе поц)€шшоgги прп рrботе устройства тrрировrЕпя (выборки массы
тары)

10.4.1 Опрлеление погрешностп показашrй после выборки массы тары проводл при
цеIпрально-симметрищrом нагружении и разгружении весов, по меюдике описанной в п. l0.1
настощей МП. Погршяосгь опр€деJIяют при о,щой тарпой нагрузке, рвной 1500 кг.

10.4.2 Выбирают не менее пяти значенпй нагрузок, которые доJDкны вкJпочать значение,
близкое к Min, значения, при коюрьD( происхо,щт измеЕение предела доrryскаемой погрешности,
и зЕаченltе, бrпrзкое к максимаJьно возможной массе нетю.

10.4.3 ПолучеЕпые значенlrя погрешности измерний, рассчlтllнные по формулам,
приведенным в п. l0.1 настоящей МП, не доrпсrы IцЕвLтmать значений, указанньD( в таблице 1

настощей МП, для соответствующдх нагрузок.

11 Оформлеппе р€зультатов поверкп
11.1 При положитеJьнъD( резуJыатах поверки средство измерний признают приюдным

к применению. Нанесеlше знака поверки на весы Ее предусмотреЕо.
l 1.2 Сведения о резуJътатах поверкп передаются в Федера.ltьньй информациовньй фопл по

обеспеченшо единстм измершй в соответствии с установленным поря,щ(ом.

l 1.2 По заявлевию вIIадепьца средства измерппй IllIи JIица предоставtrвшею их Еа

поверку, с yIeToM требований настощей МП аккредrтовшtное на поверку лицо, прво.щшее
поверку, в сJrгrае положитеJьIIьD( результатов вьцает свидет€Jьство о поверке EJm в случае

отrцатеIьньD( резуJьтаrcв поверки выдает извещение о Ееприюдrости к црименению средства

измерний.

Руководитель сектора испытаний ЗАО КИП (МIIЭ)) Ю.В. Морозова

Инженер-мегрлог ЗАО КИП (МЦЭ> А.Е. Скугаров
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