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2. Перечепь операцпй повершl средств пзмереппй
При проведении поверки средств измерний (да;lее - поверка) доJDIGы выполняться

операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1-оп ации п
обязательность вьшоJIнениJr

операций по при
Номер разлела (пунюа)

методлки поверки, в
соответствии с которым
вьшоJIЕяется операция

поверки

перви.пrой
поверке

периодической
поверке

внешний осм ,Ща ,Ща

KorrTpm условий поверки (при

по.щотовке к поверке и опрбоваrппr
с изм ии

Да Да 8.1

и с изм ии
Ща ,Ща 8.2

Прверка прогрarммного обеспеч9ния
изм

Ща !а 9

Опрделение
характеристик
соответствItя
м логическим ваниJIм

l0

,Ща !а l 0 l

Полгверждение соответствЕя средФва
измерний метрологическим
требовани-шrr

Да 10.2
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1. обшпе полоrкевпя
Насто_щая методrка поверки примеЕяется для дат.шков урвItя топJшва емкостньп FLSone

(да;lее - дат.плки), пршrrеняемьп< в качестве работrх средств измерний, и устанавJшвает методику
их первr.пrой п период{ческой поверш.

Дат.шки до ввода в экспJryатацпю подлежат первичlой поверке, а в црцессе эксrrтryатации,

в том числе после ремоIIта - перподrческой поверке.
В рзуштатt поверки доJDкны быгь полгверхиеЕы метрлогические трбования,

црпведенные в Приложении А.
Первитrой поверке подЕергаgтся каж.Фй экземIIJuIр.
Периодrческой поверке подвергается каждй эвемпляр, находяrrийся в экспrryатацrи,

через мехшоверчные шперкlJIы, а также повторно вводдIr{ые в экспjryатшIпю после Ех
дште:Iьного хранения (более одlого межповерошrого шгервала).

В цеrrл< обеспечешя прслеживlЕмости поверяемого средствiл измерний к
государственным первиIlным эт:ллонtм едlнrц веJIиIшн необходrruо соб.шодать цебоваrия
настоящей меIодики поверки.

Определение метрологшIескж хараюефистrк в рамкФ( проводпrой поверкп обеспе.шваег
передачу едrницы дшны методом непоср€дственного сJIиqен[tя от рабочего эта.пона 3-го разряД4
заимствованного из Государтвенной повероцrой схемы дJIя ср€дств измерний дшны в

дlапазоне от 1.10-9 до 100 м и дшн воJIн в.щ:шазоне от 0,2 до 50 Mlor, угверllчённой приказом

Росстаlrдарта от 29.12.20|8 г. N 2840: ГЭТ 2-202l - ГПЭ единшщI дJпrны - метра

Наименование операции

7

Опрбование (при подготовке к поверке

метрологичесюlх
и полгверхдеЕие

средства измерений

Проверка ди:шarзона измерний и

приведенной к диllпазону измерений
погр€шности измерений уровня

Ща



3. Требоваппя к усповиям проведения поверкп
При проведении поверки должны собJIюдаться следующие условия:

- температура окрlтсающей сре.щI, ОС от rr,Toc 20 до тшпос 25;
- оfllосительнtlя влажность, О% от 45 до 80;
- атмосферное давление, кПа от 84,0 до 10б,7.

4. Требованпя к спецпаJIистам, осуществляющпм поверку
4,1 К проведению поверки допуск:lются JIицз, озн:жомивIIIиеся с насто_щей методикой

поверки и с экспJryатациоrлrой докрrентацией на дат.lики и средства поверки и работаюцие в
оргzrнизаIц,rи, аккредитовlлнной на право проведениJr поверки средств измерений.

4.2 Поверители обязаны lлr,rеть профессионarльЕуIо подготовку и опьп работы с
датчикalми уровIIя.

4.3 ,Щ"rя проведения поверки датчика достатоIшо одного поверитеJIя.

Метрологпческпе и технические требовапиям к средствам поверкп
При проведении поверки должны примеIuIться средства поверки, приведенные в табJшце 2.

Таблица 2 - по

5.

Метрологические и технические тр€бованиrl к
средств{l { поверки, необходп.rые для проведения

по ки дств по

Перечень
рекомендуемьD(

1 2 3

ости g
ературы

тм_7м-д,
г.Nе 71394-18

ерителип.8.1 Контроль
условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства

измеренIй)

+0 5 кIIа
Рулетка
измеритеJIьнм
метаJIJIическarя
Р1O0У2Г, рег
Ns 5l l71-12

Рабо.rr.rй эта:rон 2-го, 3-го разряла в соответствии с
Государственной поверо*tой схемой для средств
измерний }ровIIя жидкости и сыпучих материалов,

1твержденной приказом Федерального агентства по
техниrIескому реryлированию и метрологии от <30>

декабря 2019 г. Jф 3459 - Рулетка измеритеJIьная
мет.lJIJIическilя по ГОСТ 7502-98, класс точности 2,

кJIасс точности 3 в длапазоне не менее диапазона
измерений поверяемого дат.шка.
Соотношение погрепшости поверяемого уровпемера

этzrлона должно быть не менее 3,к

п. l0.1 Проверка
диапазона измерний и

абсоrпотной
погрешности

измерний уровня

п. 8.2 Опробование

вспомогатеrьное обо вание

Емкость для ой не менее диаrrазона изм дат1мкаости г
Мобильное устройство с установленным внешним програN{мным обеспечением

D

<FLSone

Примечания - ,Щопускается использовать при поверке друпrе утверждённые и

аттестоваЕные этalлоны единиц, средства измерений 1тверждённого типа и поверенные,
в таблице.ваЕиямгическимщиедовл

з
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Операчии поверки,
требующие применение

сDедств повеDки

Средства измерений температуры окружающей
сре.ФI с пределirми допускаемой абсолютной
погрешности *0,5 ОС;

Средства измерений относительной влiDкности
окружающей среды с пределаI\,rи допускаемой
абсоrпотной погрешlости *3 О%;

Средства измерений атмосферного дaвления с
пределаIr,lи доrryскаемой абсолютной погрепшости
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6. Требовавия ýс..повпя) по обеспеченпю безопасноgгп проведенпя поверкп
При проведеш поверки меры безопасности долrкны соответствоватъ требованияt.t по

технике безопасности согласно экспJryатациоЕной докуtrентации на поверяемое средство
измерний, средсткl поверки, прrвилам по техяике безопасности, которь!е действуют на месте

проведения поверки.

7. Внешний осмотр средства rrзмеренrrй
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требованиям:
- соответствие вIlешнего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенЕому в описiшии типа;
- соответствие маркировки требованиям эксплуатационной документации;
- отсутствие мехiмических повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатациоЕпые и метрологические харlктеристики датчика;
- комплектность, необходимая для проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Если першсленные требов:lния не выпоJIIiяются, средство измерний признiлют

непригодIым к применению, даьнейшие операции поверки не призводят. Есrш перечисленные

требования не выпоJIIIяются, датIшк признать непригодным к применению и перейти к

оформлению результатов в соответствии с p.l 1.

Е. Подготовка к поверке и опробовацrlе средствд шзмереlrий

8.1 KoнTporb условий поверки.

Перд прведением работ iрл.r"о измерпий и средстм поверки доллоrы быгь

подготоыIены к работе в соответствии с эксп;rуатащонной докуt.tенташей на ню( и выдержilпы не

менее 3 часов при постояпrой темперац?е, в условIrл(, приведёЕньD( в п, 3 настощей методтlс4,

8,2 Опробоваrие
Опробование првод{ть на емкости с )юlдкостью, испоJьзуя дп снятЕя IIислового кода

внешнее проrрч"r"оa-обеспечение, устанавлимемое на мобильное усцойство (далее - внешнее

по).
При}tsеJшченииУровнязначеЕиечислоВогокодаДолжноУвелlltшВаться'приУменьшении

должно j..r"__""". опрбование прводrть при увеJIFiении уровня от 0 % до 100 7о длапазона

измерний п обратно от 100 % до 0 %.

Примечание - в качестве )Iоlдкости может примеЕяться }тлеводордное ToIuIиBo (бензин,

дпa"п"rо" топrшво) иJш друrая дIrэлектрическiш )Iоlд(ость (керсин, фоrьгол, моторное иJш

трансформатоРпое масло, иммерсионн:rя жилкость),_- - 

flъrryскается совмещать процедуру опрбования и определенпя метрологическЕх

характеристик.
ЕслиперешrсленныетребомниянеВыпоJIIiяются'среДствоизмернийпризнают

непригодrым к прпменению, дальнейшие операции поверки не призводят, Есrш першlсленные

требования Ее выпоJtrUпотся, даттп{к признать "прrliод,"- 
к примеЕению и перейти к

форлrпarrо рзу.тьтатов'в соответствии с р,1 1,

9. Проверка программного обеспечеппя средства измеренпй

.Ц,ш прверки Еомера версии метрлогr.Iески зна,ппr,rой чrcти встроевного программного

обеспечениянеобходrлrrоввнешнемПопереЁгиВрiВдел<Консоль>иВвестПкоманД/(GЕТМs)'
в поJI'Iенном ответе в виде KGETMS =Х, i> перемеIшая Х - текушиЙ номер версии встроенного

ПО, Y - контрJьнlля сумма исполняемого кода,

Резуrьтат прверки считiлют положrтеJIьным, если номер версии ПО соответствует

указанного в описilнпи типа. Если трбовшrие не выпоJIIIяется, уровнемер призЕать Еепригодlым

i прплrar""rrо *, перйти к оформлению резуJIьтатов в соответствии с р,11,

4
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10. Определение метрологпческпх хардктершстшк rr подтвер2кдепие соответствия
средgtвд пзмеренпй метрологшческпм требованиям

10.1 Проверка д{iшазона измерний и приведенной к диапазоЕу измерний погрешности
измерений уровня

Проверку диапазона измерений и абсоrпотной погрешности измерний },ровЕя проводят в
следуюшцiх KoHlpoJIbIrbD( точках ( = |,2,3,4,5): L.in,0,25, L,*,.,0,5, Ь*,0,75, Ь*, L,*,

где нпясrrй предел д{апазона измеренrй, мм;
верхнrfr предел диапазона измерений, мм.

.Щоrryскаемое откJIонение в кшцой коктрольной то,псе +100 мм (крме точек Lmin и L,-,).

При помоrщл измерительной рулетки измеритъ рабо.rуо Дшну чувствитеJIьного элемекта
(зонда) от ниясlего торча трубки до нижнего края переJшвного отверстItя и нuulести коЕгроJьные
точки, соответствуюlтрiе значециям по 10.1.

Пугем измененпя }'ровIIя в емкостп с жи.щостью и;ш гrrубины погружения trувствитеJIьного

элемеЕта (зонда) в )Iоrддость задают значение уровня в контольIlьD( тотсах по 10. 1 .

При приближении к контроJIъным Toltк:l}r от больIшrх значений к меньшим (обратньй хол)

" 
*аждой j-ot контроrьной точке вьцерживдют да1tIик в течение 30 - 60 секрrл, чтобы ocTaTrcr

жидкости на чрствительном элементе стекJIи до уровIlя )юlдкости,

в кахдой J:ой контольной тош(е фиксируют показанлtя датtшка на вrrешнем По в

цифрвом формате.
Измернное значение урв}rя рассчитывается по формуле (1):

(Lло, - Lлiп)
' (Шi - N-и)

(1)
Li - (N-* - N-,r,)

где:
N-* И N-;1 - цифрвое некалибрванное значение вьD(одIого сигЕаJIа по показаниям Еа

внеlmlем ПО, ПолучеЕное при м!жсимаJIьном и минпмаJьяом значении уровЕя соотвеIственно;

Ni - цифровое значение по показ:шшIм на внешнем ПО в7-й контрольной тошсе,

ОпрделяrоТ основнуЮ приведенную к ди:шазону измерниЙ погрешность измернrй

уровIIя по формуле (2):

Ll-L?
д, = 

j_?-. 100,о/о Q)
' Lmar. - L,nin

где:
Lf - измернное датшком значение },рвЕя, мм;

L] - зпачеlпе урвЕя, отмеченное с помощю рулетки яа чувствитеJIьном элементе, мм

При нормировании пределов абсоrпотrой погршности опредеJlяют осЕовную абсошотrryIо

погрешность измерений по формуле (3):
(3)

Ьо
L.*,

L;
^;=Li

прверка дlапазона измерний осуществJlяется одновременно с определением основной

приведенной к дrlшазоЕу пзмерний поцрешности измеренIй уровЕя методом проведеЕ{я

измернпй во всем заrIвJlяемом диапазоне,

l0.2 Полгвержление соответствия ср€дсткл измерний мегрологичесюпrr трбовани_пrr

Резуrьтаты поверкп по l0.1 считzrют поло)пlтеJIьными, если зЕачеЕие погрешности в

каждой коtrгрольной точ<е не вьп<одит за предеJIы, указапные в Приложепии А,

РезУльтатыповеркппоl0.1сwrrаrmотшIатеJБными'есJIизначениепогрешfiостивrпобой
контроrьяой точке вьD(о.щт за предеJш, указанные в Приложении А,

5
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l1 Оформление результатов поверкц
Сведения о р€зуJrьтате и объёме поверки средств измерний в цеJIл( подгверждения

поверки должIlы быть переданы в Федершьньй ипформационньй фонл по обеспечению единств{l
измерний.

При положите.lьньD( результатах поверки ср€дство измерний признается пригодным к
применению.

Выдача свидетеJIьства о поверке средФва измершrй осуществJIяется в соответствии с

действующrтм законодатеJъством,
Нанесение знака поверки на средство измерений не пр€дусмотрено. fIломбирование

средства измереЕий не призво,щтся.
При отрицатеrьнъл< результатах поверки, средство измереплй признаегся нецрпгодным к

применению.
Вьцача извещенrlя о пепригодrости к применеЕию средсткl измерний с укiванием

ocHoBIlbD( притшн Еепригодlости осуществJIяется в соответствии с действуюrцим
зiжонодатеJьством в области едляства измерений.

Ведупцлй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Инжепер по мегрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

о.В. CaraeBa

Н.А. Еремин
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Прплолсенпе А
(обязательное)

Метрологпческие характеристпки средства измеренпй

Табrшца A.l -
ЗначениеНаrтrrеновапие характеристики

от 0 до 3000.Щиапазон измерений 1ровня в зalвисимости от длины зондаl), мм

+1
Прлелы лопускаемой основной приведенной к диtшазону
измерений погрешности измерний 1,ровня 

2), О/о

!) Указан максима;rьньй диапазон измерений (минима:ьньпi диапазон измерений от
0 ло l50 мм), факrический дл.шазон измеренtпi 1казьвается в паспорте.

2) При расчетном абсоrпотном значеЕии основной погрешности измерний менее
+З,1 мм, нормируемое значение погрешности *З,1 мм.
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