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1 Общие положения

1.1 Настоящм методика поверки распространяется на датчики положения оптические
ОДП-80-30 (да.rее по тексту - датчики), изготавливаемые Обществом с ограниченной ответствен_
ностью <ИffМ-ПЛЮс) (ооо (ИДМ-ПЛЮС) и устанавливает методы и средства их первичной
и периодической поверок.

1,2 .Щатчики предназначены для измерений угловых перемещений вмов раJличных
устройств и механизмов.

1.3 .ЩЛЯ ОбеСПеЧеНия реа,лизации методики поверки при определении метрологических
характеристик при}rеняется метод прямых измерений.

1.4 При поверке датчиков обеспечивается прослеживаемость приборов к Государствен-
ному первичному этirлону ГЭТ22-2014 <Государственный первичный этiшон единицы плоского
УГЛа) В СООТВеТСТВИИ С ЛОкальноЙ поверочноЙ схемоЙ для средств измерениЙ плоского Yгла.
структура которой приведена в приложении Г.

Примечание-Прииспользованиинастоящейметодикиповеркицелесообразнопроверить
деЙствие ссылочных документов по соответствующему указателю стандартов. составленному по состоя-
НИЮ На l января текущего года и по соответств},Iощим информационным указателям. опубликованным в
ТеКУЩем гОду. Если ссылочныЙ документ заменен (изменен), то при использовании настоящей методики
поверки следует руководствоваться заменяющим (измененным) документом. Если ссылочный документ
отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него. применяется в части. не затрагивающей
эry ссылку.

Наименование операции поверки обязательность выполне-
ния операций поверки при

Номер раздела
(пункта) мето-

дики поверки. в
соответствии с
которым вы-

полняется опе-

рация поверки

первичной
поверке

периодиче-
ской поверке

Внешний осмотр средства измерений !а Да 7

Подготовка к поверке и опробование сред-
ства измерений

8

Подготовка к поверке !а Да 8.1

Контроль условий проведения поверки Да 8.2

Опробование !а 8.з

Определение метрологических характеристик
и подтверждение соответствия средства изме-

рений метрологическим требованиям

9

Проверка диапазона и определение абсолют-
ной погрешности измерений угловьIх переме-
щений

Да Да 9.1

Подтверждение соответствия средства изме-

рений метрологическим тебованиям
Да Да 9.2

Оформление результатов поверки !а Да l0

2 Перечень операций поверки средства измерений

2.1 При проведении поверки датчиков должны бьпь выполнены операции поверки,

указанные в таблице l.
Таблица 1- Операции поверки

!а
Да
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2.2 Поверка датчиков возможна только в полном объеме.
2.3 Поверка датчиков прекращается в случае получения отрицательного резуJьтата при

проведении хотя бы одной из операций, а датчики признают не прошедшими поверку.

3 Требования к условиям проведенпя поверкн

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС от+17до+23:
- допускаемое изменение температуры окружirющего воздуха

в течение l часа работы, 
ОС, не более 1,0;

- относительная влiDкность воздуха, О/о, не более 80;

- атмосферное давление, кПа от 95,3 до 105.3;

- напряжение питания постоянного элекгрического тока, В от 4.7 до 5,3.
3.2 Возлух, подаваемый в помещение, должен бьпь очищен от пыли. паров масел. аэро-

золей, токси.*rьш и агрессивных газов.

4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются лица, аттестованные на право проведения
поверки данного вида средств измерений, ознакомленные с устройством и принципом работы
поверяемого средства измерений и средств поверки по эксплуатационной документачии,

5 Метрологпческпе п технпческше требованпя к средствам поверки

5.1 Перечень этаJ,Iонов. средств измерний (далее по тексту - СИ) и вспомогательного
оборудования, рекомендуемых при проведении поверки, приведены в таблице 2.

Таблица 2 - Метрологические и технические требования к рекомендуемым средствам поверки

Операчии поверки,
требующие примене-
ния средств поверки

Метрологические и технические трбо-
вания к средствам поверки, необход.t-

мые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

l 1 J

8 Подготовка к
поверке и опробование
средства измерений

Срдстм измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне изме-

рний от плюс 17 ОС до плюс 23 ОС с
пределами доIryскаемой абсоrпотной
погрешности +0,2 ОС.

Срлства измерний относительной
влажности воздуха в диапазоне
до 80 % с пределап.{и допускаемой
абсолютной погрешности *3 7о.

Средства измерений атмосферного
давления в диaшазоне измерений
от 95,3 до 105,3 кПа с абсолютной
погрешностью +0,2 кПа

Термогигрометр aBToHo\l-
ньй ИВА. мод. ИВА-6Н-Д.
рег. Nч 82393-2l

Средства измерений времени в диапа-
зоне значений от 0 до 60 мин с абсолют-
ной погрешностью +2 мин

Секунломер механический
СОСпр,рег.JФ 11519-11

Средства воспроизведения напряжеЕия
постоянного тока в диzrпазоне значений
от 4,7 до 5,3 В с абсолютной погрешно-
стью *5 о%

источник питания постоян-
ного тока PSW7 80-27.

рег. J\Ъ 52379-13
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Рабочие эталоны единицы плоского
угла. соответствующие требовi!ниям к
этzlлонztм 2 разряда согласно Госулар-
ственной поверочной схеме для
средств измерений плоского угла,
утвержденной прикarзом Росстандарта
от 26.1 1.20l8 Jt 2482 в диапазоне
значений плоского угла от 0" до 3бOО

Призма многогранная
ПМl2, рег. }lb 9773-84

источник питания постоян-
ного тока PSW7 80-27_

рег, JФ 52379-13

Вспомогательное средство Автоколлиматор АКУ-0.2.
рег. Nч 10714-86
Плита поверочн:ш и разме-
точнмl рег. }lЪ 1 1605-00

Вспомогательное средство Столик юстировочный для
крепления призмы много_
граЕной

Вспомогательное средство Струбчины для фиксачии
датчика на плите повероч_
ной и разметочной

Вспомогательное средство

Продолжение таблицы 2

б Требования (условия) по обеспеченшю безопасностп проведения поверки

6.1 При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности. установ-
ленные ГОСТ 12.3.0l9-80 <Система стандартов безопасности труда. Испытания и измерения
электрические. Общие требования безопасности>, кПравилами эксплуатации электроустановок
потребителей). Также должны быть соблюдены требования безопасности. изложенные в экспцч-
атационных документах на поверяемые датчики.

6.2 Средства поверки, вспомогательные средства поверки и оборудование дол)лtны
соответствовать требованиям безопасности, изложенным в руководствах по эксплуатации.

7 Внешний осмотр средства измерений

7.1 При проведении внешнего осмотра должно быть установлено соответствие датчиков
следующим цебованиям:

- на соединительном кабеле не должно бьпь повреrцений]

- на датчике не должно бьггь дефекгов, ухудшающих внешний вид и влияющих на экс-
плуатационные характеристики;

п. 9.1 Проверка диапа-
зона и определение
абсолютной погреш-
ности измерений угло-
вых перемещений

Средства воспроизведения нztпряжения
постоянного тока в диалазоне значений
от 4.7 до 5.3 В с абсолютной погрешно-
стью +5 %о

Вспомогательное средство

Устройство цифровой инди-
кации с преобразователем
сигнаlов

5.2 .Щопускается применение иных средств поверки, обеспечиваюцих определение
метрологических харzжтеристик с требуемой в соответствующей поверочной схеме точностью.

5.З Все средства измерений и этttлоны, применяемые при поверке, должны быть
исправны и иметь действующую запись о положительньtх результата,\ поверки в Федера:Iьном
информационном фонде по обеспечению единства измерений.
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- на метalллических частях не должно бьпь коррозии (в экспrryатации допускаются
следы зачистки коррозии, не влияющие на эксплуатационные характеристики);

- визуalльно проверить комплектЕость дат.Iиков на соответствие требований руковод-
ства по экспJryатации;

- на корпусе датчика должны быгь нанесены сокращенное наименование предприятия-
изготовителя, обозначение типа датчика, Еомер технических условий и заводской номер.

Результат внешнего осмотра положительный, если выполняются все вышеперечислен-
ные цебования.

8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмерений

9 Определение метрологическпх характеристик п

соответствия средства измерений метрологическим требованиям
подтверждение

9.1 Проверка дпапазона и определенпе абсолютной погрешности измереяий

угловых перемещений

9.1.1 Проверка диапазона измерений угловых перемещений осуществляется одновре-

менно с определением абсолютной погрешности измерений угловых перемещений методом

проведения измерений на всем заJIвленно}t диапазоне.
9.1.2 дбсолютную погрешЕость измерений угловьtх перемещений определить путем

измерения углов, задаваемых гранями призмы многогранной (далее по тексту - призма). при

использовании автоколлиматора в качестве индикатора нулевого положения граней призмы.

Закрепить датчик с помощью струбциЕ на плите поверочной и разметочной^ Установить

на полом валу датчика столик юстировочный для крепления призмы (далее по тексту сто,lик),

УстановитЬ призму на столик. Автоколлиматор установить на плите поверочной и разметочной
так. чтобы его оптическzш ось пересекала ось вращения и середину призмы.

повернуть призму на столике до нiведения tlвтоколлиматора на начальную грань

призмы. Закрепить призму на столике.

8.1 Подготовка к поверке

8.1.1 Перед проведением поверки датчик и средства измерений должны быть выдержаны
в помещении, где будет проводиться поверка, не менее 3 ч.

8.1.2 Подготовить средстм поверки в соответствии с их эксILгryаташонной документацией.
8.1 .3 Подкrпо.ллть датtмк к истоIшику питания постоянного тока PSW7 80-27 и к устрой-

ству чифровой индикации с преобразователем сигнzlлов, соблюдая соответствие контактов с дат-
чиком, приведенном в п. 1.4.3 таблицы 1.4 руководства по экспJrуатации.

8.1.4 Подать напряжение питzlния (5 + 0,3) В от источника питilния постоянного тока
PSW7 80-27.

8.2 Контроль условий проведепия поверки

Проводят контроль условий проведения поверки датчика, при несоответствии условий
проведения поверки, изложенных в рtвделе 3 настоящей методики, дaшьнейшие операции
поверки прекращ:lют.

8.3 Опробование

Провернуть вручную полый вал датIIика на полньй оборот. Вращение должно быть плав-
ньпr,r, без скачков и заеданий, а на дисплее устройства цифровой индикации должны высветиться
показания.

Результаты опробования считalются положительными, если вращение полого вала плав-

ное, без скачков и заеданий, а на дисплее устройства цифровой индикации высвечиваются поКа-

зalния-
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Провести юстировку столика с призмой по трем базовым граням призмы для обеспече-
ния пармлельности рабочих граней призмы относительно оси вращения полого вi}ла датчика и
перпендикулярности относительно оси автокоJUIиматора.

Юстировку проводить до тех пор, пока расхождение положения по вертикми изображе-
ния автоколлимационной марки от базовьrх граней призмы и штриха сетки автоколлиматора не
будет более улвоенной толщины штиха сетки автоколлиматора.

Поворачивм столик с призмой, добиться совмещения центра изображения автоколлима-
ционноЙ марки от первоЙ (начальноЙ) грани со средним штрихом сетки автоколлиматора. Обну-
лить показания датчика. С помощью датчика произвести измерения углов между первой (началь-
ноЙ) и всеми последовательными гранями призмы в предел:rх полного оборота. совмещrul
каждыЙ раз центр изображеЕия автоколлимационноЙ марки от гранеЙ призмы со средним штри-
хом сетки автоколлиматора.

Измерения повторить три раза при прямом и обратном ходе.
Вычислить среднее арифметическо€ сicp., ", для каждой грани призмы по формуле

0,icp

зз
f, Сriпр * f cioop

(l)

где d/пр - измеренное значение угла призмы при прямом ходе, О;

а]обр - измеренное значение угла призмы при обратном ходе, О.

Абсолютную погрешность измерений угловьIх перемещений А, О, для каждой грани
призмы определить по формуле

Д= а,.о- сri,п, (2)

где а,, - действительное значение угла призмы, О.

9.2 Подтверждение соответствпя средства измерепий метрологическим
требованиям

.Щатчик считается пригодным к применению, если он соответствует требованиям
кФlцого пункта данной методики поверки, а значения полученных метрологических характери-
стик не превышают значений, указанных в таблице А.1 приложения А.

10 Оформленпе результатов поверки

10.1 По результатам поверки датчика оформляется протокол, рекомендуемая форма
которого приведена в приложении Б.

10.2 Сведения о результатах поверки средств измерений передаются в Федеральный
информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с порядком прове-

дения поверки средств измерений, предусмотренвым действующим законодательством Россий_

ской Федерации в области обеспечения единства измерений.
10.3 По заявлению владельца датчика положительные результаты поверки (когда датчИК

подтверждает соответствие метрологическим требованиям) оформляют свидетельством о

поверке по форме, устtlновленной в соответствии с действующим законодательствОм РОССИйСКОЙ

Федерачии в области обеспечения единства измерений.
10.4 По заявлению владельца датчика отицательные результаты поверки (когда ДаТЧИК

не подтверждает соответствие метрологическим тебованиям) оформляют извещением о непри-

годности к применению средства измерений по форме, установленной в соответствии с действу-
ющим законодательством Российской Федерации в области обеспечения единства измерений.

10.5 Нанесение знака поверки на датчик не предусмотено. Пломбирование датчика не

производится.

6



8

Приложение А
(обязате.,Iьное)

Метрологические характеристики датчиков положения оптических ОДП-80-30

Таблица A.l - Метрологические характеристики

Наименование характеристики Значение

,Щиапазон измерений угловых перемещений от 0о до 360о

Пределы догryскаемой абсолютной погреrпности измерений

угловых перемещений +0.003'
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протоколлъ

Прпложеппе Б
(рекомепдуемое)

Форма пртокола поверки

от ((

заводской номер _ при над,:Iежит

Условпя поверки

Наименование параметра Значение требований Измеренные значения

Методrrка поверкп

!окумент мп 4з7-224-202б кГСИ..Щатчики положения оптические ОДП-80-30. Мето-

дика поверки), согласованный ФБУ кТест-С.-Петефург)

Средствд поверкш

Результаты поверкп

1 Результат внешнего осм
2 Результат опробования_
3 Опрелеление метрологических характеристик
3.1 Проверка лиапазона и определение абсо,lпотной погрешности измерений угловых перемеще-

ний

истикигическиемнаименование. тип заводской ном

гловняые значенияИзм Погрешность

Срелнее
арифм.

Обратный ходПрямой хол

--IoB

Контроли-
руемые

значения

по

з0,

360о

заключение:

Поверитель:

первпчной/периодической поверки
датчика положения оптического ОДП-80-30

Действит.
значения

углов
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Приложение В
(справочное)

Пример исполЕения столика юстировочного для крепления призмы многогранной

ýI



Прилоrrсенпе Г
(обязательное)

структура локальной поверочной схемы для средств измерений плоского угла

a)дл

хФsБ

Ф=

юf,
а.ь

а)OJ
-t о.
dj q)д>Q!

Гониометры l -го разряда
в соответствии с I-осударственной поверочной схемой для средств измерений

плоскогО угла, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому
регулированию и метрологии 26 ноября 20l8 г. Nl 2482

от 0О до 360", ПГ + (0,15+0 ,3)"

I-Iрямые измерения

Многогранные призмы 2-го разряда
в соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерений

плоскогО угла, утвержденной приказоМ Федерального агентства по техническому
регулированию и метрологии 26 ноября 20l 8 г. М 2482

от 0" до 360', ПГ + l '

Прямые измерения

,Щатчики положения оптические ОДП-80-30
от 0О до 360"
ПГ +0.003.

I


