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2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНIЙ

2.1 При проведении первичной и периодической поверок доJIжны выполняться операции,

указанные в табличе 1.

таблица l - опе по K}l

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки долкны собrподаться следуюIщlе условия:

,"rn.purypu о*ружающей среды, ОС от +18 до +22

относительнzш ыIажность uоaду*а %, не более 80,

3.2 Ilри проведении оо*aр* пa*чить вJшяние любьrх внешних источников вибрации,

2

обязательность
выполнения операций

киппо

по киоп

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции

4J?.l
7даданиидства измвнешний осм
8дадаПодготовка к поверке и опробование средства

изм

9
определение метрологических характеристик и

подтверждение соответствия средства измерепий
ебованиямлогическиму

9.1дада
Прверка шага измерений, диапазона и

определение абсоrпотной погрешности
иии

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методика применяется для поверки толщиномерв-гребенок ТГ (ла,тее по

тексry - толщиномеры), предназначены для измерений толlrц.rны не отвердевшего слоя

лlкокрасочньв покрытий на поверхностrв рщличного прфиля., и устtlнавливает методы и

средства первичной и периодической поверок.
1.2 Методика поверки распрострtlняется на толщиномеры следующих исполнений: ТГ-1,

тг-2, тг_3.
1.3 В результате поверки должны быть подтверждены мgrрологические требовапия,

приведенные в Приложении А к настоящей методике поверки.

1.4В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого средства измерений к

государственным первичным этalлонам единиц величин необхо.щrмо соблюдать требования

настоящей методики поверки.
1.5 При опрелелении метрологических харжтеристик в pab{KIlx проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длинь! в соответствии со струкryрой лока.lIьной поверошrой

схемы для толщиномеров-гребенок ТГ, привеленной в приложепии Б, полгверхдающм

прослеживаемость к государственному первичному эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-202l.

При опрделении метологических хараюеристик толщиномеров используется метод прямьD(

измерений.

Номер раздела
(пункга) методики

поверки> в

соответствии с
которым

вьшолняется
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ

4.1 К проведению поверки допускalются лица, изуlившие Еастояпý/ю методику поверки,

эксплуатllционн},ю докумеI ацию на поверяемые толщипомеры и средства поверки и

прошедшие обучение на право проведеЕия поверки по требуемому виду измерений.

4.2 Щ;rя провеления поверIо.l достаточно одного поверитеJIя.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВЛМ
повЕрки

5. l При проведении поверки применяются средства поверки, указalнные в таблице 2.

Таблица 2 - С дства по ки

бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВItЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПЛСНОСТИ

ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Ilри подготовке и проведении поверки долхно бьггь обеспечено собrподение

требований Ъaaопчarоar, работы и эксплуатации для оборулования и персонала, проводящего

поверку, в соответствии С приведенными ;ребованиями безопlюности в uормативно-технической

и эксплуатационной документации на средства поверки,

6.2ПриполготовкекпроВеДениюпоВеркиДолжныбьпьсобrподенытребованияпожарной
безопасности при работе с легковосплilменяющимися жидкостями, к которым относится бензин,

используемый для протирки средств измерний,
6.3 Бензrп ,еЬб*одимо хранить в мета:шической или пластиковой емкости, плотно закрыв

крышкой, в количестве не более Однодневной нормы, трбуемой дlя пртирюr,

6.4 Ilротирку средств измерений требуется проводить в резиновьD( тек{ических печатках,

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 lIри внешнем осмоте должно быь установлено соответствие толщиномеров

след},юuшм требованиям :

- внешний вид толщиномеров должен соответствовать описанию и изображению,

приведенЕому в описании типа

з

по ки

Перечень

рекомендуемьrх
Ме,грологические и технические трбования к

средствам поверки, необходимые для
ведения по кип

Операция поверки

J2l
Срелства измерений температуры окрухающе
среды в диапазоне измерений от 18 ОС до 22 ОС с

абсолютной погрешностью Hg ý6л99 *l ОС

и Приборы
комбипированные
Teslo 622,

рег. Nч 53505-13

ностью не более +3 0/о

Срелства измерений относительной вл:lrкности

воздр(а в диапазоIlе от 20Уо до 80% с

по

п. 8 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Микроскоп
измерительный

универса,rъпый
уим-23.
рег. Nч 3705-73

Срелства измерений линейньп< размером в

диапазоне от 10 до 4000 мкм с абсолютной
погрешностью не более +0,5 мкм

п. 9.1 Проверка шtга
измерений, диашазона и

определение абсолютной
погрешности измерений

dpyzue уmверэrdе!опусПр
поверенmверэrdеннсреdс

ы_1,.r,

пlа1оне эыпlованнсы lIе аmmеовl1ьзова1 lllblсяll llO.llc1le аех еркеl'lL е прu
ueь,еul1lll tl пворяюulll ydoarcо?оllH уеd lll|

в mаб.llUL,l,бовап1l/ескuОt'l|Ч

uз"uеренuuве-luчuн,
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- нtlличие маркировки и комплектности в соответствии с требованиями
экспJryатационной документации ;

- нанесение знаков, бlкв и цифр долtlоlо бьrrь четким;
- на рабочих поверхяостл( толццlномеров не допускается ЕrUIиtше вмятин, цар:шин,

следов коррозии, которые ухудшают вяешний вид средства измерения и мешают сЕятию

показаний.

Если перечисленные выше трбования не выполняются, толщиномер признtlют

непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не призводят.

S ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Пере.ч проведением работ средство измерений и средства поверки должны бьпь
подготовлены к работе в соответствии с эксплуатационной документацией на HlTx и вьцержiшы
не менее 3 часов при постоянной температуре, в условиях, приведенньIх в п.3 настоящей

методики.
8.2 Перел проведеЕием поверки толщиномеры должны бьпь протерты салфеткой, слегка

смоченной бензином или другим обезжиривателем.

9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

9.1проверка шага измеренпй, дпапазона п опрсдепенпе дбсолютпой погрешноgгп

пзмеренпй

9.1.1 Шаг измерений определить визуаJIьно. За шаг измерений принимшот разность
значениЙ величины, соответствующих двум соседним зубьям измерительной граrти.

9.1.2 Проверка диапазона измерений линейной измерительной шк:UIы осуществJIяется

одновременно с определением абсолютной погрешности методом прведения измерний во всем

зzlявленном диапазоне.
9.1.3 Расположить на предметном столе микроскопа толuшномер и сфокусиромть

микроскоп на одной из измерительньD( граней.
9.1.4 Выровнять грань толщиномера параллельно линии перекрестия штриховои сетки

окуляра 
"п*роЪ*опч. 

Совместить линию оси Х с базовой опорной поверхностью. Сняь
показания по измерительной шкаqе Y микроскопа-

9.1.5 Совместить линию оси Х с краем первого измеритеJIьного зуба тоrпциномера,

перемещzrя каретку оси y. Снять покiLзания по измеритеJIьной шка.llе y t п,lкроскопа. Рассчитать

величину зазора.
9.1.6 Провести измерения величины зазора для всех зубьев измерительной грани.

9.1 .'7 Мя каждого измерения рассчитать абсолютrг}то погрешность измерений как

разностьмежДУизмеренныминоМиЕzlльнымзначениямиВеJIичиЕызазоравкФ!(доииЗмереннои
точке.

9.1 .8 Повторить п)ъкты 9.1 .1 - 9.1 .7 дrя каждой измерительной грани,

9.1.9 Толщиномеры считаются прошедшими операцию поверки с положительным

результатом, если ш:г измереяий, диапазон и абсолютная погрешность измерений соответствует

ina""rr"", указанным в таблицах к Приложению А настоящей методике поверки,

ХАРАКТЕРИСТИК И
СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

4
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10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТДТОВ ПОВЕРКИ
Сведения о результате поверки средств измерений в цеJuIх полгверждения поверки

должны быть переланы в Федера,тьньй информационньй фонл по обеспечению единства
измерний.

При положительных результат:Lх поверки средство измерний призн:Ется пригодным к
применению. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной
таблицы результатов поверки, по каждому пункгу разделов7-9 настоящей методлки поверки.

выдача свидетельства о поверке средства измерений осущестыlяется в соответствии с

действующим законодательством.
Нанесение знака поверки на средство измерний не предусмотено. Пломбирование

ср€дства измерений не произво.щlтся.
При отричательных результатaж поверки, ср€дство измерений признается непригодным

к применению.
Вьцача извещения о непригодности к примеЕению средства измерений с }кванием

ocHoBHbD( причин непригодности осущестыIяется в соответствии с действующим
зaжонодательством в области обеспечения единства измерений.

zИнженер по метрологии I(CM
ооо (А3-И)

Главный метролог ЩСМ
ооо (А3-И)

И.А. Тимофеев

А.Ю. Решнин
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Прплоясепие А
(Обязательное)

Метрологическпе характеристпкп средства измеренпй

Таблица A.l - Метрологические харакгеристики для толпlиномеров-гребенок ТГ,
\rоди икации ТГ- l

Таблица А.2 - Метрологические характеристики для толщицомеров-гребенок ТГ,
моди икации ТГ-2

Таблица А.З - Метрологические характеристики для тоJпциномерв-грфенок ТГ,
мо,lи икации ТГ-3

6

ЗначениеНаименование характеристиюl
от 25 до З000Диапазон измерений линейньп< раlмеров, мкм:

25
50
100
200

Шаг измерений, мкм, в диапазоне измерений:
- от 25 до 300 мкм включ.
- св. 300 до 900 мкм включ.
- св. 900 до 1200 мкм включ.
- св 1200 мкм

+(0,03.т+4)Пределы допускаемой абсолютной погрешности, мкм
Примечание: Т - измеряемая толщинц мкм

ЗначениеНаименование характеристики
от 10 до 4000.Щиапазон измерений линейньп размерв, мкм:

10
20
25
50
100
200
300
500
1000

Шаг измерний, мкм, в диaшазоне измерний:
- от l 0 до l00 мкм вкrпоч.
- св. l00 до 200 мкм включ.
- св. 200 до 300 мкм включ.
- св. 300 до б00 мкм включ.
- св. 600 до 800 мкм вк.llюч.
- св. 800 до 2200 мкм вrтпоч.
- св. 2200 до 2500 мкм вкrпоч.
- св, 2500 до 3000 мкм вкrпоч.
- св 3000 мкм

+(0,0з т+4)п скаемой абсоrпотной по ности, мкмJы
Примечание: Т - измеряемая толщина, мкм

ЗначениеНаименование характеристики
от 25 до 2000.Щиапазон измерений линейньrх размеров, мкм:

25
50
150
l00
l50
l00
150
100
150
200

Шаг измерений, мкм, в диапазоне измерений:
- от 25 до 300 мкм включ.
- св. 300 до 750 мкм вюrюч.
- св. 750 до 900 мкм включ,
- св. 900 до 1000 мкм включ.
- св. 1000 до 1 l50 мкм включ.
- св. 1 150 до 1250 мкм включ.
- св. 1250 до 1400 мкм вкJIюч.
- св. 1400 до 1500 мкм вкJIюч.
- св. 1500 до 1800 мкм вкпоч.
- св 1800 мкм

+(0,0З Т+4)Пределы допускаемой абсолютной погрешности, мкм
Примечание: Т - измеряемая толщина" мкм
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Приложение Б
(обязательное)

Локальная поверочная схема дJuI толщиномров-гребенок ТГ
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Рабочий эталон 2 разряда согласЕо приказу
Росстандарта Ns 2840 от 29.12.2018 г,

Меры длины штриховые в диапазоне от
0.001 до 1000 мм

6:(0,2+0,5,L) мкм,
гдеL-д-lшпа-м

Метод прямых измерений

Приборы измерительные
дв}хкоординатные, микрскопы

измерительные (Микроскоп
измерительный уrrиверса.,lьньтй УИМ-23)

ОсьYотOдо l00
Ось Х от 0 до 200

Д: + (1,4+L/80) мкм,
гдеL-длинцм

Метод прямых измерений

Толпшномеры-грбенки
от 10 до 4000 мкм

Д= +(0,03,Т+4) мкм,
Т - измеряемая толщина мкм
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