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1 обшtле положения
Настоящая методика

мп-7.05,7-2026

поверки применяется для поверки ключей моментных

предельньЖ THORVIK (далее пО тексry - ключи), используемьп в качестве рабочих средств

измерений, и устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверок,

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблицах 1 и 2.

Таблица l - ологические ха истики ключеи с TWZJaK r с[
Пределы доrryскаемой

относительной погрешности
воспроизведения кр}тящего

момента силы, Ой

Модификация

.Щиапазон
воспроизведения

крутящего момента
силы, Н,м

I {eHa

делеЕия
шкtlлы,

Н,м

TWZ1016 от l доб 0,05

TWZ1220 от2до20 0,20

от5до25 0,25

TwZ2525 от5до25 0 25

TwZ2106 от 10 до 60 0,50

TwZ22|2 от 20 до l20 1 00

тwZз21,2 от 20 до 120 1,00

тwZз422 от 40 до 220 1,00

тWZзбзз от 60 до 340 2,00

Таблица 2 - М огические стики ключеи ии TWX

1.2 Ключи не относятся к многоканiIJIьным измерительным системам,

многопредельным и многодиапазонным средств:lм измерений, не состоят из нескольких

автономньтх блоков и не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких величин,

Поверка отдельньгх измерительньD( кчlнilлов и (или) отдельньж автономньж блоков из состава

aрaлй"ч измерений для меньшего числа измеряемьD( величин или на меныпем числе

подди.rпазонов измерений не предусмотена,
1.3 Ключи до ввода в экспJryатдIию подlIежат первичной поверке, в процессе

экспJtуатации - периодической поверке,

1.4 Первичной поверке подвергается каждьй экземпляр кJIючеи,

1.5 Периодической поверке подвергается каждьй экземпляр кJIюча, нaходящегося в

экспJryатации, через межповерочные интервалы,

1.6ПриопределенииметрлогическиххарактеристикВраI'кахпровоДимойпоВерки
обеспечивается прослеживаемостi ключей u 

"oor""r"r"n, 
с Государтвенной поверочной

схемой д'rя средств измерений крутящего момента сильц угвержденной приказом Росстандарта

2

Пределы допускаемой
относительной погрешности
воспроизведеЕия крутящего

момента силы %

I-{eHa

деления
шкалы,

Н,м

,Щиапазон
воспроизведения

крутящего момента
силы, Н,м

Модификаuия

от5до25TWx1525
0 5от 10 до 50
l 0от 20 до 100TWx22l0
1,0от 40 до 200тWхз420
2 0от 50 до 350TWx3535
5,0от 150 до 800TWx4158
5 0от 200 до l000TWx4210
) 0от 200 до 1000TWx5120
10,0от 400 до 2000TWx5420
l5 0от 600 до 3000TWxs630

TWZ1525

+4

п,
TWx2l05

+4
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от (06) сентября 2024 г. Jф 2152, к Государственному первичному эталону единицы крутящего

момента силы ГЭТ 149_2023

1.7 При опрелеЛении метрологических характеристик поверяемого кJIюча используется

метод прямьrх измерений.

2 Перечень операций поверки средств пзмерений
.щля поверки ключей должIlы бьпь выполнены операции, укirзанные в таблице 3.

Таблица 3 - оп и пов

Таблица 4 - С ства пове Kll

3 Требования к усJIовпям проведения поверки
при проведении поверки должны соблюдаться, следующие условия измерении:

- температура окружшощей среды, "с от +15 до +35

4 Требования к спецпалистам, осуществляющпм поверку
4.1КпровеДениюповеркиДопУск.lютсяспеци:rлистыорганизации'аккредитованноив

соответствии с законодательстЬом Российской Федерации об аккредитации в национальной

системе аккредитации на ltроведение поверки средств измерений дrшного вида, имеющие

необходимуй квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настояшей

методикой поверки.
4.2 ,I!rя провеления поверки ключей достаточно одного поверителя,

5 Метрологпческие и техппческие требованпям к средствам поверки

ПрипровеДенииповеркиДолжныприменятьсяэт.lлоныиВспомогателЬныесреДства
поверки, приведенные в таблице 4.

з

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операчий поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичнои
поверке

периодическои
поверке

Внешний осмотр средства
изм нии

Да Да 7

Подготовка к поверке и

оп обование с дства изме ении Да Да 8

Опрелеление метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
]\l ет логическим т бованиям

9

Опрелеление относительной
погрешности воспроизведений
крутящего момента силы кJIючеи

Да Да 9.1

Перечень

рекомендуемьrх средств
поверки

Метрологические и технические требования

к средствам поверки, необходимые для
проведения поверки

Операчии поверки,
требуюпrие
применение

с ств по Kll
Термогигрометр ИВА-6
(рег.}Ф46434-1l)

Средство измерений температуры

окружаюшей среды: диапазон измерений от

+1З до +35 'С, пределы допускаемой
абсолютной по ешности *0,3 ОС

8_9
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Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Метрологические и технические требования

к средствам поверки, необходимые для
проведениrI поверки

Операчии поверки,
требующие
применение

с ств по ки
Измерители крутящего
момента силы цифровые
Stahlwille серпй 712l,
7,121-0, 7,121-1 

"7,722,
,1,72з-l, 7,12з-2, 7,12з-з,

7,1 24-1, 7,7 2,1 -1 S 

"l 
7 2,7 -1,,

7,127-2, 7,727-4, 7727-6,
7 7 27 -1 0, 7 7 2,| -20,,7 72,7 -

40,,1,12,7-65,,7,12,|-80,
'172'| -|00, 7727-300 (рг.
N9 54694-13)

более 0,5

9.1

е ижденныегике твер.f,пои рувать версll о--]п ьзокс праетсяое дче иа Ii}lи пур итипагооии жденнниз}l утверс ерередстваединицоныэтаJ'IIlываII еттестоа итв абл Ileказаннымвания]чокисг1.Iо ечол\lюшиоов-цыоп ве де,

6 Требования (условия) по обеспечепию безопасностп проведения поверки

б.1 При npo"aoa",n поверки должны.бьпь соб;подены требования безопасности в

соответствии с экспJryатационной дЪкументачией на ключи, а также в соответствии с правилilми

безопасности, действующими на месте проведения поверки,

6.2 Во избежание несчастного случшr и для предупреждения повреждения кJIючеи

необходимо обеспечить выполнение следующих требований:

- нагружать ключи необходимо плавно и равномерно;

- пос,,Iе достижения необходимого момента затяжки веобходимо прекратить

да,rьнейшее нагружение: rrалилпLt.! н^г
- при проведении первичной по..верки необходимо провести несколько нагружении на

низком моменте для того, чтобы рабочий механизм полностью смазался;

- очистку ключей разрешается проводить только сухими материалами, не погружать в

жидкость;""'^'_-- 
_ a*р"цается работать с ключами в слУчае обнарУжения их поВреждения.

7 Внешний осмотр средства пзмерений
'l .1 При "n.",]"' 

-;;;Й; 
должно бьпь установлено соответствие ключа

yтвержденному тиrry, а также требованиям экспJryатационной документации в части

комплектности.
7,2 При осмоте должна бьпь проверена правильность нанесения маркировки, На

клю"е должri бьпь нанесена следуюцаJl информаuия:

- товарный знак;

- заволской номер:
- модификачия;
- рабочее направление действия ключа (стрелка),

при внешнем осмотре должно бьrгь также провереяо:

- отсутствие ,a*un",r"'*n* повреждений и следов коррозии;

- установка заДаваемогО момента затяЖки ключа проuод","" без заеданий;

- основная '*-"i,,,р"*,-"u"n 
нониус) ключа четкие и легко читаются;

- работоспособность фиксатора ключа;

- работоспособность трещоточного механизма;

4

Рабочий эталон 2-го разряда в соответствии

с Госуларственной поверочной схемой для

средств измерений крутящего момента

силы, утвержленной приказом

Федерапьного iгентства по техническому

реryлированию и метологии от <06>

Ьентября 2024 r. Jф 2152 - Измерители

(моментомеры), преобразователи крутящего

момента силы диапазоЕе измерений от 1 до

3000 Н.м, с соотношением пределов

допускаемой относительной погрешности

эталонов и пределов допускаемой
относительной погрешности ключей не

п
ве.]]ичин.
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- присоединительный квадрат ключа не имеет искажений формы, смятий и сдвигов,

Если перечисленные требования не выполняются, ключ
признают непригодным к применению, дальпейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке и опробовапяе средства пзмерений
8.1 Перед проведением поверки должны бьггь выполнены следующие

подготовительные работы:
- с помощью термогигромета проверить соответствие условиЙ окружающей среды

требованиям, приведенным в п.3-

- проверить нiшичие сведений о поверке в Федермьном информационном фонде по

обеспечению едиIlства измерений на средства поверки;

- кJIюч и средства поверки должны бьпь подготовлены к работе в соответствии с

технической документацией на них и вьцержаны в помещении, где проводят поверку, при

условиях, указанньп в п. 3 настоящей методики не менее 3 ч,- si При опробовании ключ необходимо нагрузить не менее десяти раз до верхнего

предела диапапона воспроизведения момента силы,

результаты опробования считzlются положительными, если показания измерителя

крутящего момента сиJIы не имеют зtl}tетной тенденции к монотонному изменению показаний

при последующих нагружениях. _l операции,Пр, нatличии заметной тенденции к монотонному изменению показанил

приведенньrх в п. 8.2 повторяют.
При двукратном невьшолЕеItии требований кJIюч признаlют непригодным к

применению, дальнейшие операции поверки не производят,

Если перечисленные требования не выполняются, ключ

признают непригодн ым к применению, дальнейшие операции поверки

не производят.

9 Опрелеление метрологическпх характеристпк п подтвержденпе соответствия

средства пзмереrrий метрологпческпм требоваrrпям

9.1 Опредшение относительной погрешпости воспропзведеппй крутящеrо момепта силы

ключей
!,ля определения относительной погрешности воспроизведений крутящего момента

силы ключей необходимо нагрузить к,Iюч по часовой стрелке крутяu]им моментом силы в трех

точкzrх'раВныхнижнемУпределУдиапазона"о.про".u.д""пямоментасилы,бOи1007оот
верхнего предела диапазона воспроизведения момента силы, Скорость нагружения должна

"оirчuп"r" 
na более 10 7о ОТ ВеРХНего предела измерений в секунду, при этом кJIюч нагружают

до получения сигнала о достижении устirновленного значения крутящего момента силы,

Нагружения oon*"", б"," nn*n,-, (без уларов и рывков), В случае несоблюдения

этого требованиJl циIш повторяют, Количество цикJIов нагружения - не меЕее десяти д,lя

каждой точки нагружения.

.Щействительное значение крутящего момента силы отсчитывают по показаниям

измеритеJlя.
Относителькую погрешЕость воспроизведений крутяцего момента сиJIы определяют по

формУле: 

^,, 
_ Мизr,rlj - Мзад.l 

.169o7o
" I.' Мзадij

где 61rj - относительная погрешность воспроизведений крутяпrего момента силы в I-

ой точке приj-ом нагружеяии, 7о;

Мr"о.; -.aло*ое i-oe значение крутящего момеЕта силы, Н,м;

М"r";1 - ИЗМеренное (действительное) i-oe значение крутящего момента силы приf-ом

нагружении, Н,м.

)
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За значение относительной погрешности кJIIоча принять максимальное значение

по.Ilу!IеIIноr{ относительной погрешности измерений 61;; ВО ВСеХ Totкzlx при всех нагружениrтх.

К.лю.t считается прошедIUим поверку, если относительнм погрешность

воспроизвелений крутящего момента силы соответствуют значениям, приведенным в таблицах

l tl2.
Если перечисленные требования

признают непригодным к применению.

10 Оформлеппе результатов поверки
10.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде своднои

таб-пицы результатов поверки по каждому пункту ра:}делов 7 - 9 настояшей методики поверки.

10.2 Свелетtня о результатах поверки средств измерений в цолях подтверждения

поверки доJIжIIы быть rlереданы в Федеральный информационный фонл по обеспечению

единстlJа изrtерений.
l0.3 При поjlожитель}lых результатах поверки кJIюч признается пригодным к

применению и По з:швлению владельца средств измерений или лиц4 представляющего средства

иiмерений на поверку, выдается свидетельство о поверке устчlновленной формы и (или)

впосится в паспорт средства измерений запись о проведенной поверке, Нанесение знака

поверки на средство измерений не предусмотено.
l0.4 При отицательньD( результатzrх поверки, Епоч признается непригодньш к

пp}lМeнelllllo и по заявлениlо владельца средств измерений или Jтица, представляющего средства

из]\{е}rепий lla поверl(\:, выдаётся извещенпе о непригодвости },становленной формы с.чказанIлем

осповIlых причIjн.

Нача,rьник отдела геомеФических измерений
ООО PMI_1 <Калиброн>

начальник отдела
ООО РМЦ <Каlиброн>

не выполняются, ключ

о. Б. Семакина

И.А. ИваIпипа
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