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Госуларственная система обеспечения единства измерений

Машина пспытатеJIьпая разрывшая FМ250

Методика поверки

ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

настоящая методика поверки распрстрапяется на мalшиЕу испытатеJIь}rую

Таблица 1 - Метрологические харaктеристики

l

1.1

разрывнуЮ FМ250, зав. Ns 2168/19 (да.llее - машина), предназначешrую для измерений силы при

испыганиях матери:rлов и издеrмй на растлкение.

1.2 Поверка машины должна проводиться в соответствии с требованиями настоflцей

методики,

1.3 При провелении поверки обеспечивается прослеживаемость машины к

гэт 32-20ll <ГоЪуларственНый первичпьтЙ эт,цон едrницы сиJIы)) согласно государтвенной

поверочной схемы дш средств измерений силы, утвержденной прик_азлом Федерального

агентства по техническому реryлированию и мстрлогии Jф 2498 от 22,10,2019 г,

1.4 Мgгоды, обеспечивающие реirлизацию методики поверки - методы прямьIх

измерений.

1.5НастоящаяметодикаповеркипримеЕяеТсядляповеркимашины'использУемойВ
качестве рабочего средства измерений. В рзультате поверки должны бьпь подгверждены

метрологические характеристики, приведенные в таблице 1,

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЬUIКИ

2.| В настоящей методике использовzlны ссылки на следующие документы:

приказ Росстандарта Об утверхлении государственной поверочной схемы для

tTp ZцSВ от 22.10.2019 г. средств измерний силы,

Примечание - При использовании настоящей методики челесообразно проверIпь действие

ссылочньtх докул|ентов. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящей

методикойследУетр}товоо*"u."",.ч',"п"п'"'"(измененным)докУмеЕтом.Еслиссы,ltочныЙ
документ отменен без замены, то раздел, в котором дана ссылка на него, примеЕяется в части, не

затрагивающей эту ссьlлку,

3 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАIШЙ ПОВВРКИ

з. l Первичную поверку м пины вьшолпJIют до ввода в экспJryатацию,

з.2 Периодическую поверкУ выполняют в процессе экспJryатации машипы, а таюке

после ремонта.

4

Значение харакгеристики для поддиапазона

свНаименование харакгеристики

от 500 до 2450от 200 до 950от l00 до 450
.Щиапазон измерений силы, Н

*1,0Прелелы догryскаемой относ лггел ьной
силышности измпо %

52
Цена деления шкалы, Н l



Наименование операции

Обязательность проведения
операций поверки при

Пункг
методики
поверкипервичной

поверке
периодической

поверке

Внешний осмотр средства измерений да 8

Подготовка к поверке и опробование средства измерений да 9

Определение метрологических характеристик средства
измерений и подтверr(Дение соответствия средстм
измерений метрологическим требованиям

да 10

Проверка лиапазона измерений сltлы, цены деленпя
шкалы, определение относительной погрешности
измерений силы

да l0.1

мп l l6-233-2025

3.3 При првелении первичной и периодической поверк м.tшины должны бьпь
выполнены операции, укaвапные в таблице 2.

Таблица 2 - Операчии поверки

З.4 ,Щопускается проведение поверки Еа меньшем числе поддиапазонов измереЕий

силы, при этом поверке подвергается тот под,щапазон измерений силы, которьЙ

предполzгаетсЯ использоватЬ в процессе экспJryатации мшIшны в течение послсдующего
интервarла между поверками.

4 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНI[Я ПОВЕРКИ

4,\ Поверку машины проводгг в условиях экспJryатации по месту MoнTalxa машины.

При проведении поверки должны собJIюдаться следующие условия, если не оговорено особо:

- темпераryра окружающего воздуха, ОС от +l5 до +25;

- изменение температуры окружalющего воздда в течение часа ОС, не более +1,0;

- относительнФI ыIzDKHocTb воздухц о%, не более 80,

5 ТРЕБОВЛНИЯ К СIIЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛrIЮЩИМ ПОВЕРКУ

5.1 К провелению работ по поверке м дины доIryскаются лица прошедшие

специальное обучение на поверитеJul, озпaжомившиеся с экспJryатiщионной докумектацией

(далее - Э.Щ) на машину, прошедшие инструктlDк по техяике безопасности, работаюшие в

".rропо*"a.*оЙ 
с.rryхбе прелприятпя, аккредитов.rнноЙ на право поверки средств измерений.

б МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВЛНПЯ К

СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

6.1 При првелении поверки должны бьпь использованы средства поверки,

указанные в таблице 3.

5
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Таблица 3 - Метрологические и технические требования к средстваJ\, поверки

6.2 Эталоны, применяемые для поверки, долкны бьrть поверены (аттестованы),

средства измерений - поверены.

6.3 .щля проведения поверки допускается применение других средств поверки! не

приведенньD( в таблице 3, утвержденньrх и аттестовtlнньtх эталонов единиц величин, средств

измерений утвержденного типа и поверенных, удошетворяюших метолопгIеским
требованиям, укfu}анным в таблице 3.

7 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

,7,1 При провелении поверки должны вьmолняться требования безопасности, ука-
занные в Э.Щ на применяемые средства поверки и поверяемое СИ.

8 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Провести визуaлльную проверку внешнего вида и комплекгности м:lшины.

Внешний вид машины должен соответствовать описalнию и изобрФкению, приведенному в опи-

сalнии типа.

8.2 Машина должна соответствовать следующим тебованиям:
- В маркирвке машины должны бьпь отображены: заводской яомер, HZlиMeHoBa-

ние предприятия-изготовитеJUI, год изготовления, тип машины;

- токопрводящие кабелл не долlкны иметь поврждений элекгрической изоJIяции;

- машина не должна иметь внешних повреждений и загрязнепий;

- комплектность мдшины должна соответствовать комплектности, указанной в Эд.

8.3 В с;ryчае если прИ внешнеМ осмоте машины выявлены повреждения или дефек-

ты, способные оказать вJIиявИе на безопаснОсть проведениЯ поверки или результаты поверки,

поверка можеТ бьпь прдолжена тоJIькО после устrшеНия этих повреждений или дефекгов,

9 ПОДГОТОВКД К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВД ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 Подготовка к поверке

9.1.1 Провести контроJIь условий поверки с помощью термогигрометра

соответствие Тебованиям 4. 1 настояцей методики,

на

6

Операчии поверки,
требующие применения

средств поверки

Метологические требования к средствам
поверки, необходимые для проведенпя

поверки

Перчень рекомендуемых
средств поверки

Пункт 9.1 Подготовка к
поверке

Срелство измерений температуры и
относlггельной влtDкности с диапазонами
измерений, охватывающими условия
согласно 4.1

Термогигрометр
элекгронный CENTER
мод.3l0,3l1,3l3, з l4,
зl5.3l6, зl7,
рег. Ng 22129-09

Пункг 9.2 Опробование
Пункт l 0.1 Проверка
диапазона измерений
силы, цены деления
шкалы, определение
относrгельной
погрешности измерений
силы

Рабочие эталоны единицы силы 2-го разряда
согласно Приказу Росстандарта Nч 2498 от
22.10.20l9 г. (динамометры с диап:воном
измерений, в совокупности охватывающим
диапiвон измерений машины, и пределами

догryскаемой относи-гельной погрешности,
которых не превышают l/3 от пределов

доrryскаемой погрешности машины)

.Щинамомецы элекгронные

Д,I-МI4, рг. N 49913-12
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9,1.2 Перел проведением поверки м:lшина должна быгь по.щотовлен в соответствии с

Э.Щ. В случае, если средства поверки и (или) машина перед начаJIом работы находи:п,tсь в

условиях, отличilющихся от указанньD( в 4.1 (отклонение температуры объекта от температуры
окружающего воздуха при поворке превышает 5 "С), то необходимо обеспечить вьцеркry в

условЕях, соответствующrх 4.1 , в выкJIюченном состоянии не менее шести часов.

9.2 Опробоваппе

9.2.| Проверить перемещение активного зrD(вата машины в заданном нaшравлении

при отсутствии объекга приложения нагрузlg.r (без образча или д{намометра). Захват доrпкен
перемещаться без заеданий рьвков, адекватно командal},t с пуJIьта управления.

9.2.2 Включить поддиапазон измереяий силы, соответствующий нмбольшей
измеряемой прдельной нагрузке машины. Проверить обеспечение нагружalюпщм устройством
мarшины равномерного без рьrвков приложения силы.

9.2.3 .Щинамометр, наибольший прелел измерениЙ которого соответствует или
превышает наибольший предел воспроизведения силы мarшины, устalновить в рабочоЙ зоне

м:lшины и произвести предварительное нагружение следующrм образом:

- обнулить показания динaмометра и машины;

- нагрузить динамометр силой, равной или близкой к значению максима.lьной
нагрузки машины;

- вьцержать динzllrrометр под действием силы в течение трёх минут;

- после разгрузки покапания дин:l},tометра и машины обнуJIить.

9,2.4 В процессе вьцержки показzшия динzмометра и машины не должны иметь

устойчивой тенденции к возрастalнию или убыванию, а тaжхе невозвраry сlрелки шкалы

силоизмерителя в нуль после снятия нагрузки. В сrryчае обнаружения тмой тенденции и ее

сохранении после пяти нагружений поверку прекращают, дальнейшие операции не производят.

9.2.5 Если не вьшолняются требования 9.2.1 -9,2.4 машина признаётся непригодной к

применению, дальнейшие операции поверки не производят.

l0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРЛКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

10.1 Проверка дпапазопа измерепий силы, цены деJIеншя шкаJIы, опредепеппе

относrтгельной погрешности измереппй силы

l0.1.1 Проверку диалазона измерений и определение погрешности измерний силы

машинЫ в поверясмьrХ подд{lшазон:tХ провести с помощью динамометров. Дя каждого

поддиапазона мltшины подобрать необходимые динаlrометры и оснастку, обеспечивающую

надежЕую установку динамометров и приложение пагрузки в соответствии с их Э.Щ,

10.1.2 Провести не менее трех серий (, = 1...з) последовательньгх нагружений для

каждого поддиaшазона машины, содержащие не менее птги сryпепей (/ = l ...5), pil3цoцepgo

распределенньп по ди!шiвону измерений, вкJIючalющие значения близкие к Емменьшему и

наибольшему пределаI4 измерений, в следуюцей последовательности:

- усtlновиТЬ ДrНаIt{ОМеТр, наибольший прлел измернпй которго соответствует

или превьIшает нмбольший предел воспроизведения сиJш мlшIины в поверяемом поддlzшазопе;

- обнулить показalния мzlшины и динамометра;
_произВесТинаГрУжениевпоВеряемомпоДдиапазонеизмереяийсилымДпины

при прямом ходе с остановками в требуемых точках поддиапазона и фиксачией показаний ма-

шины и динаl\.{омета;

,7



мп l l6_233_2025

- разгрузить мalшину, убедиться в обнулении показаний машины и динаJr,tометра.

10.1.3 Заменить дин{rмомЕт на другой, охватьвающий следующий поддlапазон
измерений силы машины и провести не менее трх серий последовательньrх нагружепий,
содержащие не менее пяти сryпеней.

l0.1.4 Относительную погрешность измерний сиJIы выrшслить по формуле

а,, = 
P'i;!"i , rоо, (1)

где dij - относительнaля погрешность измерений силы в i-ой серии на7'-ой сryпени, %;

4i - значение сиJш, измеренное машиной, в i-ой серии наj-ой сryпени, Н;
Р,, - действитеJIьное значение сиrш в Ёой серип на 7'-ой ступени, измеренное с помо-

щью линамометр4 Н.

l0.1.5 относительная погрешность измерений силы для каждого поверяемого
подциапzвона при каждом н:гружении не должIrа превьппать + 1,0 %.

10.1.6 В процессе прверки подциапдlонов измерний силы убедиться, что цена
деления шкalлы силоизмеритеJIя машины соответствует дalнным, указанньп,r в Э.Щ.

1l оФормлЕниЕрЕзультАтовповЕрки

l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом произвольной формы.

11.2 При положrтельньгх результатах поверки средство измерений признarют
пригодlым к применению.

11.3 Нанесение знака поверки на средство измерений не пр€дусмот€но.

l1.4 При отрицательньш результатirх поверки средство измерений признают
непригодным к применению.

11.5 По заявке зtжазIшка при положительньD( результатirх поверки оформляется
свидЕтельство о поверке, при отрицательЕьIх - извещение о непригодlости.

11.6 Сведения о результатzц поверки передают в ФедераJrьный информационньй
фонл по обеспечению единства измерений в соответствии с лействуюl_шими на момент
проведения поверки пормативно-прilвовыми актalми в области обеспечения единства
измерений. В сведениях о резуJIьтатах поверки приводят данные об объеме проведенной
поверки для меньшего числа поддиапдlонов измерений силы.

И.о. заведующего лабораторией 2зз УНИпVl -
филиа.па ФГУП (ВНИИМ им,Д.И,Менделеева>

М,н.с. лабораторпч 2З3 УНИИМ - филиала ФГУТI
кВНИИМ им..Щ.И,Менделеева>

Л.А. Трибушевскм

Л.Е. осипов

8

ф


