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1 общие полоrсенпя
Настоящий документ кГСИ. Устройства весоизмерительные автоматические

DIBAL L-5000. Методика поверки) (далее - методика поверки, МfГ) распростраЕяется на
Устройства весоизмерительные автоматические DIBAL L-5000, предназначенные для измерений
массы.

При проведении поворки обеспечимется прослеживаемость поверяемою средства
измерений к ГЭТ 3-2020 <Государственный первичный эталон единицьi массы)),

Метод поверки основан на методе прямых измерений и соответствует Приказу
Росстандарта от 04 июля 2022 Ns 1622 <Об утвержлонии Государственной поверочной схемы для
сродств измерений массы>l.

В результате поверки должны быть подтверждены метрологические требовапия,

установленные для поверяемою СИ, класс точности XIII(I) и/или Y(a) по ГОСТ Р 54796-2011.
Возможность проведения поворки отдельньD( aBToHoMHbD( блоков из состам сродств

измороний для меньшею числа измеряемых воличин или на моньшем число поддиапазонов

изморений для данньгх СИ не предусмотена.
При пользовании настоящей МП целесообразно проверить действие ссылочньIх

документов по соответствующему указателю стандартов, составленному по состояниЮ На l ЯНВаРЯ

текущею юда. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящей МП
следует руковоДствоватьсЯ замеЕяющим (измененным) документом. Если ссылочный документ
отменен без замены, то положение, в котором дана ссылм на него, применяется в части, но

затрагивающей эry ссылку.

таблица l - Пе ень оп ций пове ки СИ

3 Требоваппя к усповиям поверки
3.1 Условия окружающей среды

операции поверки выполняются при установившихся при поверке стабилъных значонI{л(

т€мпературы и влaDкности окружающей среды, установленных для поверяемою СИ:

- температура окружающой среды: от 0 до плюс 35ОС;

- относительнaш ыIil]KHocTb до 85 ОЙ включ.,

и пове ке
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дадаовкиоценка по ляности4.1
дадаl0.24.2 Оценка погрешности СИ при взвешивании

объектов изме нии
дадаl0.34.3 Оценм погрешности СИ при нецентрированном

положении объектов изм нии
даl0.4 да4.4 Оценка погрешности СИ при работе устройства

ванияи
дада1lльтатов поNlление ки

Класс(ы) ючности (ХIП(l) и/или Y(a)) определяются при поверке,

эксплуатации поверяемого Си, в зависимости от применения

этикетирования и/или для сортировки (обраковки) по массе), спос

для коюрьD( предназначено поверяемое СИ. Операции поверки l0,1

выполняемой на месте
(для взвешимния и

оба и моста установки,
- 10.4 выполняются, в

овленногозависимости от ов точности.

2 Перечень операций поверкп
2.1 При поверке проводятся операции, указанныо в таблице 1.

l0.1
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и условItям экспJIуатации примеЕяемьп средств поверки.
Темпераryру считают стабильной, осJш ре}ность меlк.щд крайними значеЕиями

температуры, отмеченными во время операции поверки, не превышает 5 ОС и скорость измеЕеншl
температуры не првышаег 5 ОСl ч,

3.1.1 Перед проведеЕием поверки образец должен бьгь выдерlr<ан при т€мпФатуре
окрlжающей среды не менее 2 ч, вк:почая внешние усгройства оmбражешrя данных и управJIеIrия.
Перед началом поверки вьшоJIIпют все необходlмые реглаIr{енпlые работы, указанrше в

эксILгrуатаIц{онной докумеЕгации на поверяемое СИ.
3. l .2 Операчии поверки проводfiýя при любом оочетiшии ыIrrяющю( фшсюров,

устaшовившю(ся на момеЕт проведеяия поверки, есJIи условltя поверки Ели условия ЭКСПJIуаТаЦИИ

для поверяемого СИ не оговорены особо, папример, экспJryатационной документдtиеfi
поверяомого СИ,

3.2 Испштате.пьшые Еsгр}лJкf,
испьггательные нагрузки, испоJьзуемые дlя проверки метрологичоскю( характерисгик

поверяемого СИ в режиме авmматшlеского взвештвапия объектов измереIlий при их движеIс{и по

конвейерной ленте:

- могуг бьпь представлены гирями (в том числе, специilльньши грузами, атгестованными

в мчестве эталонов);

- иJш представлять собой объекгы, удовлетворяюцце трбовапиям 3.2. l .

В последнем СЛ}.чае ш масса доJDкна бьгь опрделена взвеIIIиванием на коrпрJъньD(
весФ( по 3.5 (принимается в мчестве условно истинного значения массы). fuя вьшоJIнения

требовапия к значению погрешности по 3.5.2 примеtяют метод определения погрешности по

3.5,3.1 и/или 3.5.3.2.
з,2,| Общие характеристики, которым доJDкны соответствовать примеЕяемые

испытатеJъпые вагрузки:

- под(одящие рл}меры относЕт€льно размеров грузоприемпого устройства;

- постOяннаJl масса;

- тверлый, негигроскопиttньй, неэлекгростатпчесюлй, немагпrrпrьй материа.гl;

- контакт метаJIла ý металлом должен быгь искJIючен.

при периодической поверке допускается применение нагрузок по 3.3.

3.2.2 Значения массы испьпательньD( пaгрузок:
При автоматическом взвешt{мнии объокmв измерений при их шиrкении по конвейеру,

если в описiшии операции поверки не указано особо, каждая оперд-(ия должна быть проведева не

менее чем с четырьмя нагрузмми со след/ющимЕ значенЕями массы:

- близкимИ к значениям макспмальной нагрузки (Мах) и мшlимальной нагрузки (Min)

поверяемого СИ (значения Мм и Min согласно марюлровочной табrпtчке поверяемого СИ);

- близкими, но не прсвышающими значений нагрузоц при кOmрых к}меняются значепltя

проделов допусмемой погрешяости.- 
!ля достижения максимiлльной скоросги взвецшвilния могут бьгь примепены более ошIой

испьпательвой нагрузки дlя каr(дого из четырех указанньпr вьцце значеrшй,

3.3 Испытrте,льшые вагрркп прп перподшчоской поверке
3.3,1 Периолическуо поверку на месте эксплуатации доIryскается проводIть mJrькo с

применением нагрузоц бrпвких к масс€ того(тех) бъекга(ов) измеренrfr, ди .взвеIlшвttшtя
коmрого(ьп<) примекяется поверяемое СИ, пtм с применением образrв (образчов) такого(кrоr)

объекта(ов) измЪрний при условии соответствия требованиям 3,2,1,

з.з.2 Масса испыгат€льной нагрузки доJIrкна иметь значение от 0,9,m до 1,1,m, где в

качестве значения m принимают, например, следrющие значения:

- номинальное y".*o"n."no. знЪrенио (значения) по з.2.10.2 гост Р 54796-201.| ма
объекга(ов) измерений, для взвешиванrlя коюрых настроено и применяется поверяемое СИ;

- номинальное KoJII tIecTBo потребrrтеrьского юварq коJшчество mвара, ука:}анное на

упаковке ЕJш нетю п,Iш содержимое нетm коJшчество ювара в уп'tковке;
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- значение массы (или средlее значение массы) издеJшя(ий), дш вiiвешимнt я

коmрого(ьDО пастоено и примсняеrcя поверяемое СИ.
3.З.3 Поверка с испоJIьзованием нагрузок по 3.3.1 и 3.3.2 вьшоrпrяетtя на основitнпи

письменною заявления влqдеJьца СИ иlш другого лица предсгавившего СИ в поверIry (далес -
владельца СИ).

результаты повФки доJDкны содержать информачию о значеЕап( мilсrы испьпатеrъньп
нагрузоlq примененньD( при период,rческой поверке.

3.4 Скорость двпrкеппя грузовоf, травспортвой сшстемн
Значенпе скорсги двюкеЕиJI грузовой транспортной сист€мы поверяомого СИ в режиме

aвтоматического взвеIIшваttЕя зависt{т от значения массы взвешиваемой нагрузюr (объекга

измерений) в соотвgrствии с 3.4.З,
3.4. l Первrrшая поверка

l[rrя поверяемою Си, испоrьзуемого в режиме автоматшIеского взвешиванt{я объекюв

измерений при ro( двюкеIrии по конвейерной леrгге, долrкна быь установлена максимальная

скоростЪ (v.a*) дижения грузовоЙ тФrспортяоЙ системы и, еош скоростъ двI{женItя грровой

таrrспортноЙ системы реryлирустся оператором, ю операции поверки TaIolce должны бьrь
выполнены и при скорости, прибrшзrrrcльно равной серед{не длапазона реryлпромн11я. Есди

значение скорости .щюкения грровой транспоgгной сист€мы зависит от взвепrиваемой нагрузки
(массы объекта пзмеренrй), оЕа доJDкна бьпь установлена в соответствйи с з.4.3 и типами

прдruдrи, для взвешивания коmрой примеlrяеrся поверяемое СИ.
З.4,2 Периодическдr поверка
При использовании ,спытательньD( нагрузок по 3.3 опФащли поверки допускается

проводпь ToJIьKo при усгановленной скоростп двиJкения грузовой таЕспортной системы,

соответств},ющей скорости технологиIIеской линии, в коюрой применяется повФяемое СИ (еслt

применимо).
поверка при устilновленпой скорости двшкения грузовой транспортн ой системы по 3.4.2

проводится на осномпии письменного заявления владеJъца поверяемого СИ или lпtц4

представившего СИ в поверку. Результаты поверки доJDкttы содФжать соответствуюцO/ю

информацlло.
3.4.3 Скоросгь грузовой танспорпIой системы
Значение скорости фузовой танспортной системы, в зависимостп от массы вагрузюr

объекга изм м еских истик пом ого СИ:(

Mlcм/минобозначение*
Масса нагрузки, г

4Min<mS2000
0 l544J2000<m!3000
0 l544J3000<ms6000

44J6000<m<8000
0 583528000<mSl5000

*обозначение с оев изм

0.865z

0,7з
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3.5 Коптрольпые весы
3.5.1 В сrryчае, если испьпатеJъные нагрузки дIя прверки метрологических

характеристик поверяемого СИ в pelпlMe автоматического взвешивания объектов пзмеРнlfr ПРП

ш( .щия(ении по конвейерной ленте, не представлены этшIонными гирлuи (испоrъзуются
испьпатеJъные нагруJки по 3.2, 3.3), дш определенrlя условно истинного (действrrrешного)
зЕачен}tя массы каlqдой испьггатtrьной нагрузки доJI]кны бьпь использованы коЕтроJъные весы
по 8.1,5 ГОСТ Р 5479b20l l, обеспетtвающие требования 3.5.2.

В мчестве коrгроJьньD( весов могуг примеЕяться:

- отдеJьные весы неавтоматического действяя (рабочие эталоны 5-го разряла),
обеспештвающrе цебования 3. 5.2;

- поверяемое СИ, для которого непосредственно перед соотзетствующей операцией
поверки в режиме д{намшlескою к}вешпвания прведена прверка погр€шности при определеЕпи
массы испьпатеJъньD( нагрузок с помощью эталонньD( гирь (рабочю< эталонов 4-го l/и.ш 5-го

разряда) в неавmматшIеском (статическом) pelкrMe с определенпем погрешвостп по 3.5.3 дtя
значенllя пагрузю! (срlмарной массы гирь) I в диапазоне от 0,9 m до 1,1 m, где m - значение
мiлссы по З.2 liltllM 3.3. В эmм сJryчае значение скоррекпrрванной погрешности по 3.5,3 доrпшо
соответствовать 3.5.2.

При соблодении зтого условия поверяемое СИ, осуществллощее к}вешивание в
статическом режиме, может бьгь испоJIьзоваяо в качестве контроJъныr( весов прп ОпРедеJIеНИИ

условно истинного (действrrгtльного) значениrl массы испытатеJъньD( НаГРУЗОК.

Прослеяоваемость обеспечивается эталонными гирямп. Вьшо.rшль аттестацию rulи поверку

встроеЕных контоJьных весов в качестве этаJtона не требусгся.
3.5.2 КокФоlьпые весы доJDкны обеспечпмть опр€деление условно истинItого

(действrпельного) значеrшя массы кдrсдой испыгательной нагрузки с погрешностъю, не

превышающей l/3:

- от наименьшего из пр€делов доrryскаемой средrей (систематической) погрешносги
(МРМЕ) иJIи предела доrrускаемого стандФпtого откJIонения погрешности (MPSD) в

авmматичоском pelкrMe работы поверяемого СИ кJIасса точносги ХIП(1) ,tiили

- от предеJIа допускаемой погр€шности (МРЕ) в авmматическом ряопrе работы
поверяемого СИ класса mчпосги Y(a).

3.5.3 Прверка погрешности поверяемого СИ в нелтомапrческом (статическом) реlюrме,
прIlмеЕяемого в качестве кокIроJьные весов.

Операцию проводят при необходимости испоJьзовать поверяемое СИ в неавюматlt.lеСКОМ
(статическом) режиме в качестве коFшрольньD( весов.

, 3.5.3.1 !ля иск.lпочения погрешности округления показаний коштрJБных весов моr(fi
быь пспоrьзовап спецrаJьньй pelкrM работы, при коmром d S0,2e.

используют не менес l0 значеflI.rй массы (как Molklo болес равномерно распределеЕньD( в

дtапщоне от Min до Мах), вк:шочающ}fl( в том tlисле значенltя: Min, Мах, а также значеЕия,

равныо критrпеским точкам (точкам измепен11я предшов доIryскаемоЙ погрешности при

авmматичоскоЙ рботе). Прикладывают испьпательные нагрузки (птри) с последовательным

реJIичениеМ значенrlЯ массы (нагруЖение) ло Мах и последлощrм последоватеJьЕым

уменьшением значения массы фазгруlкение).
При нагррке I, зашлсьвают соотъетствующее ей показдrие /. Погрешностъ Д

рассчитьвается по формуле:
Е = I-L (1)

З,5.З,2 Д;гlя коцтрольных весов, с действrпельной ценой деления d, равной поверочному

делонию е, могуг бьгь применепы mчки изменения покдзаний дIя определеншя показания перед

округлением.
используют не менее l0 зЕачений массы (как мо>lсlо более равномерно распределенных в

диапазоне o.r Min до Мах), вк.lпочающlD( в том числе значени,l: Мiп, Мах, а TaKr(e значен}tя,

равные критическим Tor{I(aм (mчкам измененЕя пределов доrтускаемой поФешности при

автоматической работе). Прик.падывают испьпательные нагруJюr (гири) с последоватеJъным

увелшlением значения массы (нагружение) до Мах и последпощпм последомтельным

)rменьшонием значонпя массы фазгрlхение).
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При нагррке Z, заrпrсьвают соответ€твующее ей показание I Помещают

допоJIпитеJъЕые гири, например, эквивалептные 0,1d, до тех пор, пока пок }ание не вОзрiЮтет

однозначно на одlо деJIение (I + ф при суммарной дополlительной нагррке Дl,. С
испоJIьзованием эюго значеЕия расёlитывают показшше Р перед округлением по формуле:

р:I+0,5d-лL. (2)

Погрешlость перод округлением paвIra:

E=P-L:/+0,5 d-ЛL-L. (З)

Погрешlость при нулевой нагрузко До (напршлер, 10ф и погреrшrость Е при пагрузке I
определяют с помощю метода описапЕого выше.

Скоррекшровш*rм погрешность персд округлением Е6, равна;

Е": Е-Ео. (4)

3,5.3.3 Значения Д" не долrкrы превышать пределов доrrускаемой погрецшости дш
значепия массы испьпатtlьной нагрузrcr и, вырФкеЕной в повероtIньD( делеlлwм ei

+0,5е при Min < m < 500е ;

+1,0е при 500е < rи < 2000е ;

+1,5e при lи > 2000е .

3.5.3.4 При использовании метода искJIючения погрешности оIФугления покдlilнии
KoHTpoJrьHbD( вес,ов значение скоррекгrrрованной погрепшостп Е. для испоJьзуемой

испьпатеJъной нагррки доJDкно удовлgгворятъ тебованияu 3.5.2.

3.6 Ппдпвпщrальпые погрешЕостп взвешпвдЕпй
3.6.1 Класс XIII(I)
Ипдлвидrа:ьпая погрешность взвеIIшвапшI дя СИ к.пасса xlп(l) - это разнойъ межд/

условно истинным значепием мtюсы испьпательпой нагррки и показанным (шrдшдированпьш или

отпечатанньп,r) зшачонием массы (8.1,7.1 ГОСТ Р 5479б-2011).
Для Си класса XIII(I) дIя каждого к}веIцивапия доллоrо бьrь покд}апо иJIи оттIочатано

измеропное значепие (или разница межд/ этим значенпем и указапным условно исмнным
значепиом) дш определепия средrею зпаченпя погрецшости и стшIдартного откJIоненrrя

погрешности.
3,б.l .1 Срешrяя (систематическая) погрешность рассчитьвается по формуле:

_ i=l
I',

х
п

ГДе xi- ПОГРеШНОСТЬ ПОКаЗаЕИЯ НаГРУЗЮ{,

7 
- средпяя (системати'Iеская) погрешность,

rl - число взвещлваний.
Срелняя (систематическая) погрешность при поверке не доJDкна превышать пределов

допускае;ой средiей (систематической)-погршности в автомат'"Iеском pelorMe работы (мрмЕ),
в зависимости от мaюсы Еагрузки rz, выражеrшой в повероIшых деленllл( е:

а) +0,5е при Min < и < 500е ;

б) +1,0е при 500е < и < 2000е ;

в) +1,5е при zll >2000е .

3.6.1.2 Стшrдартное откJIонепие погрешности в авmматическом режиме

рассчитывается по формуле:

(5)

работы

!(:, -;)'
|=ls

п-1.
Стандартное откJIонепие погрешности дш нагррки массой rn не доJDкно превышать

Установленныепреде.пыдотryскаемогостапдарп{огооткпопоIlияпогрешЕостиВавюматическом
режиме работы (MPSD), приведеяньп< в таблице 2,

(6)
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Предел дотryскаемого стандарпlого откJIонешtя (MPSD) в

процеЕтах от и ItJm в граммiш при поверке

0,48%
0,24 r

100 < m < 200

0,48 г200<m<300
0,16 о/о300<m<500

500<m<1000
0,08 %

8г10000<mSl5000
0,05з %l5000 < m

Таб 2 - MPSD дя СИ класса XIII

3.6.2 Iftacc Y(a)
Инд.rви,ryаrьная погрец]вость взвешивzлнItя дIя СИ класса Y(a) - это разность мех(д/

условно истинным значением массы испьггательной нагрузки и помзапным (шtдшдированньпl или

отпечат.lнным) значеяием массы (8.1.7.2 ГОСТ Р 54796-2011).

,II,ля иск.lпочония эффекга округлениrr погрешности необходпмо примеЕять один из

след/ющих вариаЕтов:

- деЙствительная цена деления d (при проведеrши опершцrй поверки) доллсrа быть не

более 0,2е (поверчяого деления) (см. А.3.9.2.1 гост р 54,196-2011),

- MEtcca испытатеJьной Еагрузки доJI)Iс{а бьпь выбрана, как описано в З.6,2,| llлll З.6,2.2.

Пределы доrryскаемой поrрё.rо.* (МРЕ) для rпобой нагррlсл, равной иrпr большей Min

и равной иrп,r меньшей Мах, при авюматическом ржиме работы Си, в зависимости от массы

испьпательной нагрузки ,п, вырФ(енной в поверочньD( делоI tж е, принимает слоФ/ющие

значения:
+1,0е при Min < и < 500е ;

+1,5е при 500е < и < 2000е ;

+2,0е при lп > 2000е .

3.6.2.1 По возможности, значеЕиrl массы испьпатеJъньD( нaгрузок доJDкны бьrь выбраrш

таким образом, тгобы избежать погрошности округлеIrия:

- есJIи пределы допуск*"ой погрешности рaвны значению +1,5е (иrш Д,5е, +2,5е lат,д,),

зпачение массы испытат9льной нагрузrcл доrш<яо бьпь выбрано Tak,rM образом, чтобы бьгь как

можно бJшже к значеЕпю, кратному целому значению действrпельпой цены деления шкаrш;

- есJIи пределы доIryскаемой погрешности равны значеIrию +1,0е (иш +2,0е, +3,0е и т,д,),

значоние массы испьпательной Еагрузки доJIжно бьпь выбрано таким образом"{тобы бьпь как

можно ближе к значению, Kpaтroмy половино действительпоЙ цены деления шкалы;

3.6.2.2Есtпlнеприменимметодпо3.б.2.1,топогрешпостьокрУглепиJrдоJDr(па
rштьваться тrугем прибавлЪния 0,5е к прсдолам доrryскаемьD( погрешностой, устiшовленным в

iабшцо 5 гоiт Р 54ig6-20||,T.e. составJIять в зависимости от массы нагрузки rи, выраженной в

повсрочньD( депениJD( е:

+1,5е при Min < и < 500с ;

+2,0е при 500е < и < 2000е ;

+2,5е прп и > 2000е
При испоrьзовании метода по З.6.2.2 невозможно укдlатъ значение индtви,ryаJънои

,rоaр"a"о"- взвеIIшвания. Однако, этого достаmчЕо, чтобы закJIюIмть, находягся ли покд}ания

СИвнУгриилиВьD(оДятзапредеJшдоrryсМемьD(погрошностейпотаблице5ГостР54796-2011.

l
Значение массы нагрузки и, г

m<50
50<m<l00

0,24%

0,8 г

l000<m<l0000
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4 Требовавпя к спецЕаJIпст!м, осущоствJtяющпм повсрку
4.1 К работе по поверке СИ допуск отся спеIц{алпсты:

- соответствующrе требованиям докумеЕтов по качеству аккред{тованного JIицз''

проводящего поверку, и допущенные к вьшолнению поверки;

- из)лшвцше экспJIуатационную докумептацию, описание типа п настоящую методlку
поверки.

4.2 При необходимости непосредственного r{астия в проведении комплекса работ,
связiшньгх с выпоJIнением процедФ поверки, в том чпсле необходлмости обеспечепия

безопасности, к участиЮ в выпоJшениИ процедФ поверки могуг быть допущены иЕые

специалисты, например операторы поверяемого Си, операторы техническI{х средств,

обеспечивающпх вьшоJшение процеryр поверки и т.д.

5 Метрологпческпе п теtпвчФскхе трсбовавrя к средстваir поверкп
применяемые прп поверке эталоны и/пrш срдства измерений, в том числе повер€нные в

качестве эталонов, доJDкны быть атгестованьl иlwм поверены, сведеЕltя о резуJътатФ( поверки

применяемьж средств измерений и средств пзмерений, поверенньж в качестве эталонов, доJI]кны

полгверждаться зaцшсью в Федеральном информационном фонде по обеспечепшю од{нства

измерений.
вспомогательное оборудовапие доJIrкно быь исправным п обеспечивать безопасвое

выполнение поверки.
Таблица 3 - Основные по

м гические ха
Класс, разрял и/и.шr пр€делы

оипдо

Средства поверки

Рабочrй этitлон едlпицы массы 4-го
и/илt 5-го разряда в соответствии с

государственной поверочвой схемоfi ,

уrверrценной приказом Росстандарга
от 04.07 .2022 Ns |622

номинальные значения
массы (1,10J - 50) кг

Гири |)

енения емого СИ
Испытательные нагрркя
с нения 3)

Iг +0,5 ос

rtr +2%влажности 0 85%
температуры от 0 до +35 ОС

необход.lмости выполIiеЕпя условий и мстодов поверки

необходимости выпоJIнепия условий и методов поверки

ого СИ с требуемой точностью, а так,(е не

l) Используются при в качестве]) Использlтотся при
бьпь использованы СИ в соответсгвшr с 3,5,контольных весов могуг

овать 3.2 или 3.3.сравнения) доJDкны соответств3) Испытательные нагрузки (средства
щ}D( опроделениесредств поверки, обеспечиваlо

.Щопускается применение анlшогичных

метрологическпr( характеристик поверяем
огш{еским характеристикам средствам поверки,

уступilющих по своим техническим и метол

,Щиапазон измерений

В СООТВЕТСТВПИ С

диапл}оном измерепий илrr
Контрольные весы

Термогигромегр

ки

5 Требомппя ýс.повпя) шо обеспечеппю_ безопдсвостч проведеЕll поверкп

при проведепи" no""i* доJDкны собrподаться требования безопасности согласно

эксILтtуатационпой докумекгаIй на поверяемое Си, трбования безопасностr согласно

экспJIуатацпонной документацши на испоJIьзуемые средстм поверкп, а также требования

безопасности па предrригми, на коюром проводпся поверкд,
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7 Впешппй осмотр СИ
7.1 Перед проведением поверки проводят внепший осмоц и опробоваrие поверяемого СИ

в целл( устаповления его соответствия экспrrуатационной и технической документ srи.
Вьпrолrr.шот проверку:

- отсугств11я видrмьD( поврежденпй сборотъпс едпппц при необходrмости ншIIДше знаков

безопасносги;

- соотвfiствия комплектносм поверяомого сИ требовшrиям эксптryатациопвой

док}ментации;
- наJIичия обязательньrх надшлсей, в том Iшсле маркировоIIньн табlичец дIя

идентификацrпr поверяемого СИ;
- возможности идеrrплфжацrи программного обеспечения;

- ншIиIIиrl обязательньтх надlисей и когrгрJъньD( знаков (клейlrr, пломб и т.п.) для

предотвращениrI несalнкциопировшtного доступа к вЕутренним частям;- 
- наJIичl надIисей, определяющих ограниIIенио иJш расширние области испоJъзования.

7 .2 Прп BEeIцHеM осмотре должно бьrь устшtовлеЕо н,Uшчпе марюlровочrой табrмтоt

(маркировоштьгх табrшчек) на электрическом шсафе, на которой доJIrкны содерrкаться следлощие

основные данные:
- наименовапие или идептификациоЕньй знак изгOmвит€ля;

- знiж уверждеIIиJI типа;

- обозначение ппа и модификации средства измерений;

- заводской (серийньй) номер (арабские чифры);

- обозначепие класса(ов) точности;

- максимаJьпая скорость грровой танспортrой системы (если примеtшмо, для средств

измерений, предlазначеЕньrх дш взвешивания объеrгов измеренrй при ю( двюкении по

конвейерной леrпе);

- максимаJБная скорость к}вешиваrrия, нагрузок/мшt (есrш примеrшмо);_ 
_.

- значонлtя: максимаJьпой пагрузки Мах, минимаьной нагррrсr Min, поверочпого

деления е, цены деления шкаш d.

Крометого,осноВныеметрологическиехаракт€ристики(классточности,МщМiп'е)
такrке доJI]кны оmбражаться па дисплое СИ,

7.2ПриневьшолнепиилобогоизтребованrrйповеряемооСИсчитаетсянепрошодшим
поворку.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе СИ
8,1 Подгоmвка к поверке

Прп подо-"*. СИ к поверке - вкJIючение, проФев }l подотовка СИ к работе доJDкIIы

выпоJIIIяться в соответствии с эксп,rrуатационяой документаIцrей,

ПриопробовшшппоД.'о"Ь,СИкисточнш<амсетевогопитан}tя.обеспечиваютсвязь
си с внеlьими (периферийными) устройсгвами, если поверяемое Си использу_егся совместно с

таковыми. Работы выпоJIняются 
" 
aой*r"пп a требоваIrияr,tи экспrrуатациошrой докумеЕтации,

перед проведением поверки поверяемое Си должпо быть вьцержано при т€мпературе

окружающей среды пе менео 2 ч.

S.2 Офобовдше (проверм рабсrrоспособности),
Опробовашле n опрaд"пе",пе метрологическID( харакt€риgгик СИ проводяг в соответствии

стребованияuиэкспJгУатационпойдокУментациипослееговкJIюченияипрогреВаВтечение
установленного времени, указаняого в экспrryатационной документации,

При опробованшr СИ проверяют:

- рабоmспособпо.r" yrrpoii"," пнд{кдши и регистрац и резуJБтатов измерепИй;л_._л+t 
!l

- соотвsтствие у*Ъ"п"rп"r* зЕачений действrпеrьной цены делония, мilксимiлJъЕои и

Itffш п,rаJьЕой яагрр* тaОо"*Й ,*"пT ч,чцпо"ой докумеrпшIшr поверяемого СИ;

- изменонио показанId при приложении нагрузlш на ПУ;

- orqrrgгвие показдпй прсвышаюIIцD( зпачеЕие Ц41 + 9е, при приложеяии на ПIУ

соотвсгgгвующей вебходшtой нагрркл;
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- работOспособнось фlтпсч,lоныьшпк возмоlсrостей, преryсмс/греIпъD(

эксIlrrуаrдшонной докумеrгrдшей (ншесение згикеток и др., есrи применlтrло).
_ работоспособность регистрzщии резуJIьтатов взвешивaшия внешними устойствами (если

применимо), в том числе печатающего устройства (есшr применимо);

- на,lичия обязатеJъньв надписеЙ и коIrгроJъньп знаков (клеЙм, пломб и т,п.);

- возможность идентификации программного обеспечения.
Эти операчии моryт бьпь совмещены с другими операциJrми поверки.

8.3 Испытательные наФузки.
.щолжны быть подобраны и применяться при поверке испытательные нагрузки,

соответствующпе З .2 и]лlлtl З .3.

При поверке используют условно истинпые (действитеrьпые) значеIlия массы

испытательных наФузок (материалов), определенньD( в соответствии с 8.3.1.

8.3.1 Опрелеление условно истинного (действительного) значения массы испытательЕых

нагрузок
опрелеление условно истинного (действительного) значения массы испытательпой

нагрузки может быть выполнено k:lk до, т:к и после взвешивания в автоматическом режиме на

поверяемом СИ.
определение условно истинного (действительного) значенI{я массы кахдой

испытательной нафузки выполняют одним из следующrх методов:

а) методом однократного взвеIпиванlUl Еа контрольньD( весах. Показание коIггрльного СИ

фиксируют и принимzlют в качестве условно истинного (действительного) значения массы дaшЕой

йспытательноЙ Еагрузки. Можсг быrь испоlьзоваr спеIшышъй режrм рбсrш весов с ценой делеrяя

не более чем 0,2dиrш при задействовании устройства расширения показаний;

б) метолом измерений, отличным от прямого, в соответствии с аттестованной

соответствующим образом методикой измерний. В сrryчае применения дalнного метода. сведения

о результатах поверки доJDкны содержать соответствуюIцие сведения;

в) при установленной на Гг[У 
"aп"rrчraпьной 

нагрузке I и соответствующем показапии 1

контроJIьного СИ, последовательно добавтлот на ГПУ контрльного СИ допо.тпrительные мрп,

,*р"""р, по 0,14 до тех пор, пока показание контроJъного СИ не увелrчrгся одlозначно на одrу

u""y л.п.r"" (/ + ф. .Щополнительные гири ДZ, добавленные на пry, д.lют показание Р перед

округлением, вьгIисJuIемое по формуле (2).

рассчитанное по формуле (2) значение Р приrrимают в качестве условно истинного

(действительного) значения массы испытательной наrрузки, Данньй метод применяется в

обоснованньrх сJryчzцх для искJrючения погрешности округления контрольного СИ при

определении условно истинного (действительного) значения массы испьпательной нагрузки, В

сJryчаепримененияданноГомЕгоДасВеденияорезУJътатахповеркиДолжнысоДержать
соответствующие сведения.

8.З.2 Пределы погрешности определения условно истипного значения массы

испытательной нагрузки.
Погрсшность определения условно истинного значения массы испытательной нагрузrс,t

опредеJIяется применяемым методом в соответствии с:

- пере;ислением а) п. 8.3.1: погрешность определениrl условно истинного зЕачения массы

испытательной нагрузки устанавливается равной значению пределов допускаемой погрешности

коIIтоJIьного СИ в экспrryатачии при дшrной нагрузке;

- перечислением б) п, 8.3.1: погрешность определения условно истинIiого значеЕия массы

l.tспьпательнойнагрУзкиУстllвilвJlиВаетсяравнойзначениюпределовДопУскаемойпогрешностиВ
соответствии с аттестованной мЕтодикой измерений;

- перечислением в) п. 8.3.1: погрешность определения условно истинного значения массы

испшательной нагрузки уar**пп"йaя равной полов'nне знаqения цены деления (шкшы)

контрольного СИ.
ПогрешностьопреДелеЕияУсловноистинногозначениямассыкаждойиспьпательIlои

Еагрузки доJDкна aoor""r"r"o"urb 
-требованиям 

3.5.2. Иначе, доJDкно бьrгь подобрано иное
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концоJБное СИ п/ulпl применен иной метод для определения условно истинного
значения массы испытательной пагрузки в соответствии с п. 8.3.1.

9 Проверка программного обеспечевпя СП
9. 1 Проверка илентификационных данньrх (признаков) программного обеспечения (ПО).
При идектификации ПО пеобходимо выполнить действия в соответствии с

экспJryатациоЕной документачией поверяемого СИ.
Сравнить текупше идентификашонные дalнные ПО поверяемого СИ с соотвЕтствующими

значениями, приведенными в описании типа и экспJryатационной документации поверяемогО СИ,
Поверку прекрапIalют при выявлеЕии одного или более несоотвстствий,
СИ доrryскается к дыrьпейшей поверке, если идентификационные данпые ПО

соответствуют значениям, устzlновленным при утверждении тип4 и приведенным в

экспJryатшIионной документации СИ.
9.2 Проверка средств идентификации изменений законодательно контроJIируемых

параметров СИ.
Проверка средства идентификации (несбрасываемьrй счfiчик собьпий) изменений

зtжонодатеJIьЕо контролируемьrх параметров (метрологически значимой части По, запшщаемьD(
компонентов (молулей) и предварительно устzlновленньж peryJпrpoBoк, настроек),

Проверка показаний срдства идентификации изменений з:жонодатеJъпо конlролируемьrх
параметров СИ выполняется в соответствии с процедурой, приведенной в описании типа и
экспlryатационной документации. Показание средства идентификации при поверке доJDкЕо быть
зафиксировано в сведениях о результатах поверки и, если примеIrимо, в эксплуатaJцонной
документации поверяемого СИ.

l0 Определевпе метролоrпческшх Iаракrерпстпк СИ в автомдтпческом рех(пме п
подтвер2aценше соответствпя метрологпческпм требовапrrям

l0.1 Оценка погрешпостп уставовкв Iтуля
l0.1.1 Проволят испытание по определеЕию точности устzlновки нуJIя в Ееавтоматическом

(статическом) режиме работы, Iryтем увеличения нагрузки (добавлением гирь) как описаЕо ниже.
1) устанавливают покtвalпия СИ на ну.lъ;
2) отключают фунщию установки Еуля иJIи выводяt показание за диапазон работы

устройства слежения за нулем (автоматической установки на нуль) посредством нагружения ГПУ
ма,той нагрузкой, ншример, равной 10е. Нагруз*у располагают по чентру ГIТУ;

3) при необходимости используют допоJIнительные нагрузки, не превышalюлryе 0,2е, п
вьFIисJIяют погрешность в нуле по 3.5.3. Значение погрешности (влияние отклонеЕllя ЕУля на

результат взвешивания) не доJDкно превышать 0,25е.
10.1.2 Результаты поверки по l0.1 считаются положптелъными, если вьI.IислепIiм по

l0.1 .1 погрешностъ нуJIя не превышает 0,25е.

10.2 Оценкд погрешностп СП прп взвешпванпш объектов измереппй
При вьшолнении данной операции каждaul испытатеJIьнм нагрузка должна

прикJIадываться по центру относительно нiшравления движения грузовой танспортной системы и

ГПУ поверяемого СИ.
10.2.1 Операчию поверки проводяг в .lвтоматическом режиме работы поверяемого СИ:
l) отобрать испытательные нагрузки по 3.2 иJп{ нагрузки по 3.3;

2) установить скорость грузовой транспортной системы по 3.4. Устройства устtшовкя
нуля и слежения за нулем доJDкны быть задействованы;

3) выполнrrь взвешивание каждой испытателъной нагрузки в alвтоматическом режиме
поверяемого Си. Количество взвешиваний для каждой испытательной нагрузки в соотвfiствии с

таблицей 4.

5) записать показalния каждого результата взвешив:lн}u.
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таблица 4 - Число взвешившrий

10.2.2 Вычислить (на основании информачии о примеЕяемом классе(ах) точности
поверяемого СИ):

- значения средней погрешности и ст цартного откJIоненrlя по 3.6.1 для СИ класса
ХIП(1) и/или

- значения погрешностей отдельньrх взвешиваний по 3,6.2 лля СИ класса Y(a).
10.2.3 Результаты поверки по l0.2 счlггаются положитеJIьпыми, если вычисленЕые по

l0.2.2 значения не превышllют установленные предеJш для соответств}.ющих кJIассов точности по
3.6,1 пlплtlЗ.6.2.

10.3 Оценка погрешпостп СИ прп ЕецептрпроваЕпом полоrкеппп объектов
пзмеренпй

10.3.1 Операчию поверки проводяг в автоматическом ре]киме поверяемого СИ.
10.3.2 При периодrческой поверке СИ, грузовая трllнспортнм система которого снабжена

устройствами (например, направляющими), которые препятствуют неценlрирвrlнному
положению объекта измерений, данную операцию доrryскается Ес проводить. В этом сrтучае,

результаты поверки доJDкны содержать соответствуюпIую информацию.
10.3.3 Операчии аналогичны операциям 10.2.1, но со следующими условиями:
- при выпо]IнеЕии данной операции необходимо испоJIьзовать только одну

испытатеJIьную нафузку, масса которой прибrшзительно равна l/3 Мах;

- выполнить две серии взвешиваний с р:вмещением испыгательной нагрузки в центре
каждой из следующих зон фисунок 1), гле:

зона 1 - от чеrrгра ГПУ к одному из краев трalнспортной системы;
зона 2 - от центра ГПУ к противополо)юrому крalю 1ранспортноЙ системы.

1/2 W I Зона 23она 1

I112w

Направление двшкеяия ленты Направление двяжения ленты

10.3.5. Результаты поверки по 10.3.3 сIмт:lются положительными, если вьт.Iисленные по

10.3.4 знаiения погрешности не превышiлют установленные предеJIы по 3.6 для соответствУЮщеГО
класса точности,

10.4 Оценка погрешЕостп СИ прп работе устройства тарпроваппя
10.4.1 операчии по оценке погрешности при работе устройства тарироваlия (если

применимо) доJDкнЫ прводитьсЯ по 10.2 после задействованиЯ устройства тарирования.
1) ,Щолжно быть выбраrо хотя бы два значения массы тары:
а) первое значение массы тары, близкое к Min,

класс точности Масса нагрузки число испытательных взвешиваний

XlII(1)

60

1кг<и<l0кг з0

10кг<п<20кг 20

20кг<и 10

Y(a) Минимум l0 для любой нагрузки

Рисунок 1 _ Расположение испытательньж нагрузок при оценке погрешности в :втоматичеСКОМ

режиме взвешивания объеrгов измерений при их нецентированном положении пРи ДВИЖеНИИ ПО

конвейерной ленте
10.3.4 Для каждой серии взвешиваний вьшолнить операции по 10.2.2.

и< 1кг

т]
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б) второе значеЕие массы тары, близкое к мzжсиммьно возможпой нагрузке
массы нетто (максимальное значение массы нафузкп mT = Мах - Т, где Т - выбранное значенпе
массы тары);

2) Задействовать устройство тарирования.
3) Опрлелить испьпатеJIьные нагрузки (значение массы нетго lnr.t . Мо - Т, где Т -

значепие массы тары) и выполнить операции по 10.2.1 дrrя каждой испьпательной нагрузки.
10.4.2 М каждой испыгательной нагрузки выполнить опер ши по l0.2.2.
10.4.3 Результаты поверки по 10,4,1 считаются положитеJIьяыми, если вьгIисленные по

10.4.2 значения погрешности не превышzlют установленные пределы по 3,4 для соответствующего
кJIасса точности.

11 Оформлешпе результатов поверкп
11.1 Результаты измерений, поJryченные при поверке, заносятся в протокол произвольноЙ

формы.
11.2 Сведения о резуJътатаl( поверки СИ пердаются в Федера.llьньй информаuионrrьЙ

фонд по обеспечению ед,rнства измерений, в том числе об объеме выполненной поверки.
1 1.3 Результаты поверки СИ должны содержать, в том числе сведеншl:

- в случае применения 3.З.1 , 3,4,2;

- в случае неприменения к поверяемому Си операчий поверки по l0.3;

- подтвержденный(ые) рзультатilJt{и поверки класс(ы) точности;

- значение несбрасьваемого счетчика собьггий.
При прведении поверки с испоJьзованиом нагрузок по 3.3 (3.3.1) результаты поверки

должны содержатъ сведения об объеме поверки с указанием:
- нагрузки (нагрузок Ели ди:шазона нагрузок) по 3.3.2 для KoTopbrx применимы

результаты поверки и/шпr;

- описalния пара rетров изделия и связilнньD( с этим параметров настройки поверенного

СИ, дчя которого применимы результаты поверки (при необходимости) и/и-тпл;

- идентификационных дalнных места ycтzllloBки поверяемого СИ, скорости .Фиженrtя

транспортной системы (при необхолимости);

- подтвержденный(ые) класс(ы) точности.
1 1.4 Свидетельство о поверке (прп положительньп результатilх поверки) или извещение о

непригодности к применению (при отрицательньш результатм поверки) моryт вьцаваться по

письменному з:швлению владеJъца поверяемого СИ плu JIица, предстiвившего его в поверку.

свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению Си оформляются в

соответствии с действующими Еормативяыми правовыми zлктalми.

l1.5 При положительньD( результатах первичной поверки, а таюке для необходимьrх

случаев при проведении период{ческой поверки, доJDкно бьгь выполнено пломбирование СИ от

несанкционированного доступа согласно схемам пломбировки, предсгавленным в описании типа

си.

Велущий специtlлист В.П. Кывыржик


