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l Общие положеЕиJI

1.1 Настоящая методика распространяется на манометры показывzlющие YТР1O0ВF

(далее - манометры) и устzlнавливает методы и средства их первичной и периодической

поверок.
1.2 При определении метрологических характеристик в рап{ка( проводимой поверк1

обеспечивается передача единицы д:lвления в соответствии с государственной поверочнои

схемой, утвержденной приказом Росстшrдарта от 14,04,2026 ]S 73l, обеспечивающая

прослеживаемость к государствепному первичпому эталону гэт2з,2026,
1.3 В настоящей методике поверки используются методы:

- непосредственного сличения с эталонным средством поверки;

- прямых измерений на эталонном средстве поверки,

2 Перечень операций поверки средства измерений

2.1ПрипроВеДенииперви'пrойипериодическойповеркиВыполняюТоперации'
указанные в таблице 3.

Таблица 1- Пе ень оп и пове ки

3 Требования к условиям проведения поверки

3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следl,ющие условия влияющих

факторов:
- температ}ра окружающего воздуха, "С от +20 до +26;

- относительнм влIDкность окружzlющего воздуха, О/о от 30 до 80;

- атмосферное давление, кПа от84до 106,

3.2 Вибрация (тряска) не должна вызывать размах колебаний стрелки, превьrшающий

0,1 предела допускаемой основной погрешности измерений,

3'3МанометрДоЛженбытьприсоединенкУстройсТвУдлясоздмиядаВленияи
находиться в тtшом nono*"n"r, чгоб"I .rлоскость циферблата бьша вертика,тьна, а цифры и

знаки долхны быть расположены без наклона,

3.4 В качестъе рабочей среды, передающей давление манометрам, использовать среду,

допускаемую к примеЕению в соответствии с паспортом на мiшометры,- 
3.j Рабочие среды этмояов должны соответствовать их докуI|{ентации,

3.6 В случае если невозможна поверка Еа средarх, указанЕых в п,3,4, манометр должен

поВерятЬсясприменениемразделительнойкамерынарабочейсредеилисреДе'нер€аГирlтощей

" рчбо.raИ срелой. В ,rо" iлу"u" погрешность, вносимая разделительной камерой, не должна

,rp"*"rrrruru Ь,2 ,,р"д"пЧ допускаемой основной погрешностИ поверяемогО манометра и доJIжна

бirr" yrr"ou при выборе ,rйо"ч дuuо"пия с целью соблюдения п, 8,2,
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3.7 Если рабочей средой при поверке явJUIется жидкость, то торец мембраны маномстра

и торец поршнJI грузопоршнево.о "uror*pu 
(или торец штуIIера эталоЕного деформационного

MarToMeTpa) должны нalходиться в одной горизоrrтальной плоскости,

1.В Пр" отсутствии технической возможности выполнения цебований п,3,7, в

покilзания эталона или поверяемого манометра должна быгь внесена поправка, rlитьвающаJI

влияние столба рабочей среды

АР < р,g,ДН, (l)

где р - плотностъ рабочей среды, кг/м3;

g - уa*орar"е свободноiо падеяия в месте поверки, йс2;

дн - р*rrцч "ежду 
высотой торца мембраны манометра и торца поршня гр)зопоршневого

манометра (или торца шгу{ера ,r-on,o,o д"форlrlчц,о""ого манометра), взятая по абсолютной

велиlмне, м.

tionpuu*y прибавлять к показаниям того устройства, уровень расположения торца

которого выше.

4 Требования к специЕUIистам, осуществJUIющим поверку

4.1 К проведению поверки допускalются лицц имеющие необходимуrо квалификацию,

прошедшие инструктаЖ .rо ,b""n*" безопасности и озн,жомленные с эксплуатационной

док}шентацией на средства поверки и поверяемые м,шомстры,

4.2ТребованиякколичестВУспециаJIистовВцсJIяхобеспечениябезопасностиработи
возможности вьшолнения процедур поверки отсутствуют,

5 Метрологические и технические ,требованIr-,I к средствам поверки

5 . 1 l tри проведении поверки применяют средства поверки, указ,шные в таблице 2 ,

Таблица 2 - С ства пов ки

Перечень рекомендуемьп средств
поверки

Ме,грологические и технические
требования к средстваI,{ поверки,

необходлмые дrя проведения
поверки

Операчии
поверки,

требlтощие
применение

ств по
Приборы комбинированные
622,реr. Ns 53505-13

Средства измерений температуры

окружающей среды в диапазоне

измерений от +20 ОС до +26 ОС

с абсолютной погрешностью
измерений +0,5 ОС;

Средства измерений относительной
вл:Dкности воздуха в диашазоне

измерений от 30 % до 80 %

с абсолютной погрешностью
измерений +5 7о;

Срелства измерений атмосферного

давления в диапазоне от 84 до
10б кПа с абсолютной
по +0,5 кПа

п.8.1 Контроль

условий поверки
(при подготовке
к поверке и
опробовании
средств
измерений)

Мшrометр грузопоршневой

рег. Nэ 52189-1б
Калибратор-коЕтроJlлер давления
РРС4. рег. N9 27758-08
Калибратор давления портативныи
Метран-517, рег. Nч 39151-12

вой Мо-O5ММаном гци

мп,
Эталоны единицы давлеЕия и

средства измерений,
соответствующие требованиям к

рабочим эт.!лонам 1,2,3 и 4

разрядов по ГПС, 1твержденной
,rрrк*о, Росстандарта от 14 апреля

2026 г. Ns 73l в диапазоне от

п. 8.2
Опробование
средства
измерений
(при подготовке
к поверке и
оII оRitни!I

J

Testo



Перечень рекомендуемых средств
поверки

Метрологические и техЕические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

пов ки
средств
изм

ль 82489-21минус 0,1 до 1 МПа

п.9
Определение
метрологических
характеристик
средства
изN{ нии

Примечания:
1. При выборе средств поверки необходимо р}ководствоваться п,8,1,2 настоящей

методики поверки.
2. .Щопускается использовать при поверке 

_другие }твержденЕые и аттестов:lнные

этчlлоны единиц величия, средства измерений утвержденного типа, поверенные,

N{ ологическимовлетво в таблице.ван

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведениlI поверки

6.1 При проведении поверки необходимо соб,гподать:

- общие правила техники безопасности в соответствии с требовшlиями гост 12,2,00з

кСистема 
"rчпдчрrоu 

безопасности труаа. Оборудование производственное. Общие требования

безопасности>;
_праВилапоохр.rнетрУдаприэксплУатацииэлектоУсТ.rяоВок,УгВержДенные

Приказом Министерства труда ;'социальной зациты Российской Федерации 15 декабря

ZtiZ0.oou N, 903; <Об утверждении Правил по охране труда при эксплуатации

электроустановок);

- требования техники безопасности согласно Федера:tьньпrл нормам и правилzlм в

областипромьтшленнойбезопасности<Правилапромышленнойбезопасностипри
,arron"aoruni, оборудования, работающего под избьrгочным давлеЕием)), }твержденные

ПриказомФедера,rьнойслУжбыпоэкологическомУ'технологическоМУиаТомномУнаДзорУоТ
l5 декабря 2020 года Ns 53бl

- укaLзания по техЕике безопасности, приведеннь!е в эксплуатационной документации

на средства поверки.
б.2 Требования эксплуатации :

- запрещается создавать дzвление,

манометра;

- запрещается отсоединять MzlHoMeTp

налиrми дarвлеЕиJI в системе-

превышающее верхний предел измерений

от устройства для создаяия давJIеIrия при

свойства;

- стекJIо и защитное покрьпие циферблата должны бьlть чистыми

дефектов, препятствующих правильному отсчету показаний;

и не иметь

7 Внешний осмотр средства измереЕий

При внешпем осмотре маяометра проверяется:

- соответствие внешнего вида и маркировки опиc:шию типа и паспорту;

- отс}тствие мехtшических поврЪждений корпуса и мембранного 
_разделитеJш,

препятствующи* nprao"o"n';;; , не обеспечивающих герметичность и прочность

соединения, , поrр"u,оaп"й ",p"n*lr, 
стекJIа и циферблата, влияющих Еа экспJryатационные
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- соединение корпуса с держателем должно быть про,тпьпл, не допускающим

смещения корпуса;

- наличие на Malнoмeтpe заводского Еомера, имеющего чифровое обозначение,

манометры, не отвечalющие перечисленным требованиям, признtlются не пригодными

к эксплуатации и дальнейшей поверке не подлежат,

8 Подготовка к поверке и опробоваЕие средства измерений

8.1 Контроль условий поверки

8.1,1 Провести контроль условий поверки с помощью средств поверки в соответствии

с таблицей 2. Манометры должны предваритеJIьно вьцерживаться в нерабочем состоянии при

температуре окружающего возд}ха, указанной в п, 3,1, не менее 4 часов,

8.1.2При выборе эта-гlонов дUl определения погрепшости поверяемого манометра (в

каждой поверяемой точке) собrподать следующее условие

(=О'*О*" ),100<а,тдоп, (2)

\Р -о, - Р 

^in/где Др - предел допускаемой абiолютной погрешности этrrлона, контролирующего входную

вели.rину (давление), бар;

До*_преДелдопУскаемойабсошотнойпоГрешносТи'вносимойразделительнойкамерой,
,.пооi.у""оЙ при поверке (при нали,ми), бар;

P.u,. - верхний предел измерений манометра, _бар;

Рд;п - нижниЙ предел измерениЙ манометра, бар;

0 - соотношение пределов основных допускаемьrх погрешностей "р:a:з _I"л:lY_лх
поверяемого средства измерений, соответствующим требованиям государственной поверочнои

схемы дJUI среДств измерений избыто,лrого давления; 
_

Yдоп - предел допускаемой основной приведенной (к д,Iапазону измерений) погрешности

поверяемого манометра, 7о.

8.1 .3 Система, состоящlul из

средств для заддrия и передачи измеря
соединительIIьD( линий, эталона и вспомогательных

емого давлениJI должна быть предварительно проверена

на герметичность.
8.1 .4 I lpoBepKy герметитшости системы проводить при концольном значении дчlвления,

соответствующем верхнему пределу измерений манометра,

8.1.5 I lpoBepKy герметичности производить в закрьпой системе без подк-глоченного

манометра. При необходимости на место по,щлючения мlшометра допускается установить

средство измерений давления, герметиlшость которого проверена, либо заглуrпку, 
,

8.1.6 Контроль герметичности осуществJIять 
" 

rrБ"ощ"о эталона давления, ,I[опускается

вьшолнять контроль с помощью средства измерений давления, установленного на место

мrшометра, в этом случае данное средство измерений дошкно позвоJIять заJr{етить изменение

давления на 0,5 О% от заданного значения давления,

8.1 .7 ПрИ npo""p*a- "р"""оо"" 
необходлмо создать и зафиксировать давление,

соответств),ющее верхнему пределу измерепии,

8.1 .8 Систему """,ЬТ-- "р"етичной, 
если.. после трехминугной вьцержки под

давлеЕием, в течение по"п"дуощ'* 2 мин в ней не наблюдают изменения давления,

превышающего 0,5 О/o заданного значения давления,

8.1.9В слуlае если система не герметиIша, то до устраненш{ утечки да:rьнейшlто

поверку не проводить,
8.2 Опробоваrrие средства измерении

8.2.1 При опробовании Mанoмeтpa проверяют работоспособность_ли 
гермtтичность,

8.2,2 манометр "r";;;;;;ййоспь"обнurr, "сли результать] измерений давления на

манометре изменяются при изменении подаваемого давпения,

В слl,чае пр","ч,i,i'-''u,ой,рЧ неработоспособным, м,шометр признается

непригодным к применеЕию и даrьнейшей поверке не подле)шт,

8.2.3 Проверка герметиtшости мапомfiра проводится после проверки герметичности

системы в соответствии "-,,гl, 
В,r,З-В,r,9, Процедура проверки герметичности манометра

5



аналогична процедуре проверки герметичности системы за искJIючением п. 8.1.5 - мaшометр

должен бьпь подIспючен к этaшону давления.
8.2.4 В случае обнаружения не герметиrшости системы с поверяемым M,lHoMeTpoM,

следует сбросить давление до нуJIя, проверить места подкJIючениJI MzlнoМeTpa к системе и

повторить проверку. В сrгуrае повторного обнаружения не герметичности, MurHoMeTp признается

непригодным к применению и да.lьнейшей поверке не подлежит.

9 ОпределенИе метрологических характеристик средства измерений

9.1 Определение погрепшости измерений избыточного давления проводить методом

непосредственного сличения с этzlлоном давлепиJI или методом прrIмьD( измерений на этмоне

давления в диапазоне измерений, 1казанном в паспорте и на циферблате манометра,

9.2 Определение погрешности измерений избыточного давления проводить не менее

чем в пятИ контрольньП точкalх, равномерно распределенных внутри диапzlзона измерений,

вкJIючаЯ два крайниХ значениЯ диaшtвоЕа. Значение раrзрежения минус 1 бар допускается

заменять значением минус 0,9 бар. В обоснованньD( слуiаJlх допускается отклонение от

верхнего предела измерений не более чем на 5 О% от диапазона измеревий в пределах диапазона

измерений.
9.3 Поверка MarHoMeTpoB доJIжна проводиться одним из способов:

а) заданное давление устанalвливают по этчlлонному прибору, а показание отсчитывают

по поверяемому манометру;
б) стрелку поверяемого манометра устанавливllют на проверяемую отметку шкilлы, а

действительное давление отсчитывают По этirлону давления,
9.4 отсчет показаний манометров при их поверке должен проводиться с точностью до

0,1 цены деления. .щля устранения параJIлакса при отсчете показаний направление зрения

должно прохОдить через 1казательный конец стрелки перпендикуJIярно поверхности

чиферблата маномета.
измерения проводить при значении измеряемой величины, полученнои при

приближениИ к нему как от меньших значений к большим, TtlK и от больших к меньшим (при

np"ro", обратном ходе). .щавление плавно повышzlют и проводят отсчет покzlзаний. Затем

маноме'тр вьцерживают в течение Ее менее 5 минуг под давлением, pzlBHoM верхнему пределу

,araрaо"й. После чего давление плавно понижalют и проводят отсчет пока}аний при тех не

значениях давления, что и при повышении давления, Скорость изменениJI д,lвления не должна

превышать l0 7о Диалазона показаний в секунду.
g.5 Отсчет результаmв измерений проводить после их стабилизации,

9.б Обработку результатов иЪмерений выполнять в соответствии с п, 10, l ,

10подтвержление соответствия средства измерений метропогическим

требованиям

10.1 По результат:lм, пол}пtенным в п,9, дrя каждой контрольной точки вычислить

приведенн},ю погрешность измерений избьrrочного давления т, 7о, по формуле

р эт . 100, (3)изм
Y

где

метрологическим требованиям
погрешности, рассчитанные по

значения *1,6.

Р 
^ох 

- Р 
^tn

манометра на соответствие средства

сtIитать положительЕым, если значения

Pu.*, - измеренное значение давления с помощью M:lHoMeTpa, бар;

Рr, - измеренное значение давления с помощью эт'lлоЕа давления, бар;

Р'* - верхний предел измерений манометра, бар;

Р6;п - ItижниЙ предел измерениЙ манометра, бар,

измерениiл
приведенной
превышают
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формуле (З) дпя всех контрольньIх точек не

-р

10.2Результат проверки



10.3 Результат проверки манометра на соответствие средства измерений

метрологическим требованиям считать отицатеJьным, если значения приведенной

погрешности, рассIмтанные по формулс (3) для любой из коЕтрольIlьD( точек превышают

зцзqgццg *1,6.

l1 Оформление результатов поверки

l1.1СведенияорезультатахпоВеркисредсТВаизмернийпереДаютсявФедеральный
информационный фонд по обеспечению единства измерений,

1 l .2 При пЬложи,r"пьн"rх результатzD( поверки средство измерений признается годными

и допускается к применению. По змвлению владельца манометра или лица, представившего

его на поверку, на стекло манометра нtшосится знак поверки, и (или) вьцается свидетельство о

поверке aр"лar"ч измереяий, оформленное в соответствии с действующим законодательством,

и (или) в паспорт мlшомета вносится запись о проведенной поверке, заверяемzrя подписью

поверителя и зЕаком поверки, с указанием даты поверки,

11.3 При отрицательньD( результатilх поверки средства измерений признilются

непригодными и не допуск:lются к да:lьнейшему применению, По зzlявлению владельца

манометра или лица, представившего его на поверку, оформляется извещение о непригодlости

к применению в соответствии с действующим з:жонодательством,

11.4 tsедение протокола осуществJUIется в соотвgгствии с действующими

норматиВнымидок}ъ{енТаJr'иисистемойменеджментакачестваорГанизациипоВерителя.
!ополнительные требовшrия к оформлению протокола поверки не предъявляются,
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