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1 Общпе полояtенпя
1.1 Настоящая методика поверки (далее - МП) распростраI ется на весы конвеЙеРНЫе

ТИКО (далее - весы), применяемые в сфере государствепного регуJIиров1шиJI и предназначенпые

для измерения массы сыпушх материаrлов, цанспортируемьD( конвейерной ленmй,

1.2 Настоящая Мп устанавлимет процедуру первичrrой и периодлческой поверки весов,

1.3 При провелении поверки методом сJIиIIеЕия с помоIцью средстм сравнения долкна
обеспешrватьсЯ прслеживаемость поверяемьD( весов к гэт 3-2020 <Госуларственному первич-

ному этalлону единицы массы - килограмму> согласно Государственной поверчrой схеме дUI

средств измерения массы, угвержденной Пршtазом Росстапдарта от 04.01.2022 г. }Ф 1622 <об

утверждениrгосударственной поверо.пrой схемы для средств измерний массы> (далее - ГПС).

1.4 Мегодrкой поверки не предусмотена возмо)l1цость проведения поверки на меньшем

подд,Iапазоне измерений. В результате поверки доJDIGы быь полгверхдепы мсгрологические

хараIФеристики, указанные Таблице l настоящеЙ МП.

Таблица l - М гические стики

Таблица 2 - Операции поверки

Значениянмменование
Пределы допускаемой погрешности измерений весов

по ГоСТ 30|24,Yо от емой массы*

5; 10;20;25; 50; б3;80; l00; l25; 160;

200; 250; 355; 400;450; 500; 630; 800;

1000

5; l0;20;25;50;63;80; 100; 125; 160;

200 36 0 8004 05 50040052 0 55J

значения наибольшей линейной плотности

- дIя модификаций ТИКо TEIW1 и 2xTElWl

-для модификации ТИКо TEIW3

(НЛft), кг/м

20% от НЛПзначения наименьшей линейной плотности (НмЛП),
не более

0 1нмменьший предел взвешивalниJI от массы материала,

кlвешиваемого на Bec{D( в течение l часа нлп
0 100l;0,0l 10ость ци вой индикации кг

первишrой поверке
паспорт на весы и на

Примечание: * - пределы допускаемой погрешности опредеJIяются при

перед вводом весов в эксплуатацию. Поrгrlенцое значение зfiIосrтся в

обязатеrьность вьlпоJIне-

ния опершцй поверки при
Номер раздела
(rryнкга) МП, в
соответствии с

которым выпол-
няФся операцшl

поверки

иодичес
поверке

первитIЕой

поверке

Наименование операции поверки

7ства ивнешний осм с
8Ща.ЩаПодготовка к поверке и опробование сред-

ства изм
9,Ща[аПрверка прогрlммного обеспечения сред-

ииства изм
l0!аОпрделение метрологических харакtеристик

и полгверждение соответствttя средства изме-
логическим ваниямм

11
,Щальтатов поо

2

+0,5;+1,0; +2,0

2 Перечень операцпй поверки
2.1 П}и проведении по"ерки весов доJDкны выпоJIllяться операции согласно таблице 2.

Да Да

.Ща

Да



2.2 Прп поJIучении отрицатеJьного результата в процессе выполнения JIюбой из операций
поверюr, поверку цриостzlнilвливают до устранения несоответствий, выявленньш при проведении
поверки.

2.3 После усцдrенrtя несоответствий, вьrзвавших отршIатеrьньпi результат, поверку про-
доJDкают.

2.4 Прп невозможности устрzшения несоответствий, весы призЕают непригодrым к приме-
нению и эксплуатации по назначению. Оформляегся извещеЕие о непригодrости весов в соот-
ветствии с Порядком проведения поверки, устаноыIенным действующrши нормативпо-право-
выми акт1ll\.lи в области обеспечения е.щrнства измерний.

3 Требовапия к условIlям проведенхя поверкп
3.1 При проведении поверки до.тпшы быь собrподены следующие условия:
,Щиапазон рабочоt температур, ОС:

-щяпtу от -10 до +40;

о, _46 д9 +40;

- для иЕт€гратора TElI1 (без обогрева) ............ от 0 до +40;

........ от - 10 до +50;- для иктецратора ТЕ100

4. Требованuя к спецпаJIпстам, осуществJIяющпм поверку
4.1 К прведению поверки допускаются JIица из Iшсла специалистов, работающих в орга-

низации, аккредrтов:lнной в установленном поряде па право прведения поверки весов в соот-
ветствующей области аккредrtтации, изyшвпше эксIшуатациопную докуti{еrrтацию на весы и

настояIщrю метод{ку поверки, а также прошедшие инстуктa)к по технике безопасности.

5 Метрологпческпе п техппческпе требовап!я к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки примеЕ,Iют средства поверки (эта.llоны, средства измерений),

указанные в таблице 3.

Таб.тп ца 3 - Сведения о
Перчень рекомен-

дуемьD( средФв
поверки

Мегрологrческие и техяические трбоваrия к
средgгвам поверки, необходлмые для проведения

поверкп

Операппл поверlоr,
требующrе пршrrене-

ние средсгв повФюr
Угломер маятнико-
вьй 3УРИ, модифи-
кации 3УРИ-М

. Ns 88095-23

п. 7 Внеrшпй осмотр
срдсrмrзмерtпd

Угломер, д{апазон измерений от 0О до 180О,

Iг*5,

Срлство измерений температуры окружающего
возджъ обеопеrшвающее погрешность измерний
температуры не более +3 ОС, с диаrrазонами изме-

рний, охватьвtlющ\{и условItя по п.3 насm.пцей
мп

п. 8 Конгрrь усло,
вrй поверrоr (при
подгOтовке к по-
верке и опробова-
ние средства изме-
рений)

весы неавтоматиче-
скою действия
стАв
(рег. Nэ 59497-14)

копвеи весов

(рег . Jф 11519_06)

Сецпцомер меха-
нический СОСпр

секуlцомер мехапический, с дlапазоном измере-

ний от 0 до 3600 с и пределаIt{и допускаемой абсо-

rпотной оqги +5,4 с
Средства сравпения

п. 10 Определение
метрологиlIеских
характеристик и
подIверждеIrие со-
ответствЕя средстм
измернпй мегроло-
гическим требова-
ниям

з

Измеритеrь-рги-
страюр паршетрв
микрк.шrмата ТКА-
IIIUI (26)-! (рег. Nч

76454-19)

весы неавтоматического действия> соответствую-

щrе требовшrи.пrr к рабочему эталову 5-ю разряда
гпс, с прлелами допускаемой относительной по-

грешности измернtй не првышающей l/3 от пре-

делов догryскаемой относительной погрешности

Сьmчч,tй груз



Прпмечание - ,ЩоIryскается использомть при поверке друпrе этtlлоны единIщ велдtшн, средсткl
измерений угверх(денного типа и поверепные (при условии на.lшчtrя соответствующих сведений

в ФиФ оЕи), удовлетворяюIщrе мfiрологшIеским цебовzlнI{ям, указапным в настоящей таб-

лице

п должение таблицы 3

4

б ТрФоваппя ýсловпя) по обеспеченпю безопасности проведенпя поверки
б.1 При црведении поверки необходимо собJподать тебования по обеспечеЕию безопас-

Еости, указанные в эксплуатационной доrqпиентации на поверяемые весы, а также в экс11тryата-

ционной док}, {ентации на используемое повероIшое и вспомогательпое оборудоваяие.

7 Внешпий осмотр средствд шзмеренЕfi
7.1 При внешнем оЪмоrре дол*"о быгь установлено соответствие весов следуюrцим требо-

BllHиrlM:

- соответствие маркировки, пЛомбировки, внешнего вида весов описilнию и изображениям,

приведенным в опис tии типа;

- отсутствие видrмьrх повреждений конвейерной ленты, мехiшических деформачий грро-

приемIrого устройств4 способньD( поыIш{ть на работоспособность весов;

- соответствие комплектности перечню, указанному в опис,lнии типа,
'7.2Уrол накJIона конвейерной ленты проверяют угломером в цачале и в конце лентоIlного

конвейера (транспортера) и выtIисJuпот среднее арифмеrическое. ПолуsенIrое значеЕие не

доJDкно превьшIать 20О.

7.3 Угол накJIона боковьп< роJшков опредеJUIют угломерм. ПолуIенное значение не

долкно превышать 30О.

7.4 Результат вНешнего осмоТа сIштается положитеJьным, если вьшоJIнецы требования по

п.п. 'l .| - 7 ,з иJIи вьUlыIенные зzlмечzlниJl устанены в процессе проведения внеIпнего осмотра.

7.5 В сл}чае выявлений несоответствпй по п,п, 7,1 - 7,3 поверку приостаЕаыIивают до

устрzlненltя BьUIBJIеHHьD( несоответствий. В сrrучае невозможности устршrенпrl BbUIBJIеEHьD( несо-

ответствий оформляgгся извещение о непригодности с ук lанием причин,

8 Подготовка к поверке п опробование средства пзмерений

8.1 Подготовка к поверке
8.1.1 Перел проведением поверки весов средстм поверки следует подготовить к работе в

соответствии с указаниями экспJIуатационной докуtиентации,

8.1.2ПроверитьвФеДеральноминформачионномфондепообеспечениюеД{нстВаизмере.
ний налицrе сведениЙ о действующих сроках поверки примеЕяемьD( средств измерений,

8.1.3 Проверить собrподение условий проведениJI поверки на соответствие требованияr,t,

},казанным в п. 3 настоящей МП.
8.2 Опробование
8.2.1ПрверлотсоотВетстВиеУстilповкиконвейерньп<весовтребованияrл,привеДённьлr,lв

эксшryатаци;нной док}ментации. Проверлот работоспособность rшпаратуры упр{lвления, изме-

реншI, индикации; правЕльносr" рйr", *о""ейерных весов с внешЕими усцойствами, если это

предусмоФено их условиями эксплуатации,
' -' 

В,z,ЭrезуъЙопрбова*lя с.*rrлсrг положIIтеJIьным, есJш весы удовлеIворякп воем вышепри-

веденным условиям n no о*ойь ороцемы опрtrваIп,rя отсуrgтвует сигнаJпвац{я об опшбках,

9 Проверка прогрдммпого обеспечепия средсгва измерепий

9.1Идевтификационнымпризнакомпрограь,{многообеспечения(да.лее-По)сlrРкитпо-
Ir,raр 

""parnr, 
*oaoibш:i отображается на дисплее интегратора по запросу чер€з меню иJIи испоJь-

зуя стандартные протокоJIы обмена Modbus RTU/lvlodbus ТСР,' 
9.2 При проверке сверяют номер версии По с идентификационными дzlнными, приведен-

ньь,rи в таблице 4.



TE1Il
FW тЕ100Идентификационное наименование ПО FW TElI1

vl.x.Y* vl.x.Y*Номер верии (идеrrтификационньй номер) ПО
I_1ифровой идеrrпrфикаюр ПО
* <Х> и <Y> относятся к метрлогически незначимой часги ПО и могуг принимать значения от 0 до 9

Таблица 4 - Идекти онные дшrные ПО

9.3 Результаты проверки считаются положt{тфIьными, есJIи идеЕтификационные данные
встренного ПО, соответствуют указанньш в таблице 4.

l0 Определепuе метрOJtогшческхх Iерrктерпстпк п полIверrrценпе соответствпI сред-

ства пзмеренпй метролопrческхм трфоваппям
10. 1 Опрделение непостоянства показшrrй ненагруженньD( весов
10.1.1 Определение непостоянства показаний ненalгруженньD( весов оцредеJIяют следую-

rrцrм образом:
На ленте коквейера делают отмgтку. При прохоlкденип отметки мимо зарапее выбрапной

на неподвижной части конвейер mчкfi вкJIючают секундомер и фиксируют показания весов.

Вторишуlо зlшись выпоJIняют после прхождеЕ11я отметки мимо выбраrrной то,п<и через один

ItJm HecKoJIьKo поrпrьп< обороюв леЕты и выкJIюченrtя секуIцомер
Непостоянство показапиЙ ненагруженньD( весов бо, О/о, опрделлот по формуле:

(l)

где: Gl - показаЕuя восов в конечньй момент времени, кг;
Go - показания весов в нача;rьrъй момеЕт времени, кг;

{lаiл - Il8ПМ€НЬшая rмнейпая плотвость к}вешиваемою материала для конкр,т,ной мошl-

фикаии весов, кг/м;
и- скороflъ дхr(ешш конвейерной леrrгы, отоброкаемая на иrгrеграmр, м/с;

' 
- время поrпъпr оборmв леЕты, зафш(с[роваJrное секуIцомерм, с,

3начеше непоgгоянства показаd неIrагруженнъD( весов й не доJDкно превьппать 0,3 пре_

деJIов доIryскаемой погреIшrостп измернtd весов.

l 0.2 Опрлеление допускаемой опrосrпеrьной поц)еIцности измернrfr весов

l0.2.1 На весах неавтOматrгIескою действия определлm действитеJьное значеЕие массы

Gд ю, взвешпВаемоrc мат€риапа (дtшее - коЕтрJьItая прба). Масса контроJБноЙ пробы доJDкна

бьгь равна пrИ превышать Еапмепьd шредел взвешивапия конвейерных весов, равньй l0% от

массы мат€рпала, взвеIIIиваемою кошейерньпш весами прЕ макспмаJьной JIинейной плотности

в теченпе одtопо часа Массу коктрольной пробы доrryстп.rо опредеJIять до или после прпуска-

нIrя чер€з конвейерные весы.
10.2.2 ФиксирУют показанЕя конвейерньоt весов G,, кг, непосредственно перед пропуска-

нпем ковтроJьной прбы
l0.i.3 Проrryскают коЕгрJъЕую пробу прп rинеiпrой плотности, бrпrзкой к минимаJIь-

ному значеЕиЮ до *оrоФ"a*t модrфrкшцп весов, п фrкспруют показанItя весов G*, кг, непо-

средственно после прхожденпя коIrгроJБной прбы, _
10.2.4 Расс.пrгыэают разность показапrй весов G, кг, до и после пропусканшr коIlтрльЕои

прбы по формуле: G=G._G, (2)

10.2.5 Рассwггьвают значение доrryскаемой относrrrельпой погрешноfiи измерний кон-

вейерньпс весов Б, Уо, по формуле:

5=G-G'.l00, (З)
Gд

5

Значение
Идентификационные данные (признаки)

тЕ100



l0,2.6 Операции согласно п.п. 11.2.1 -l1r.2.5 повторяют не менее, чем через 30 минуг не-
пр€рывноЙ работы конвеЙерньп< весов для дэ}л( друп{х значениЙ лшIеЙноЙ плотности.

10.2.7 Пол}ченные значенпя поФешности измерений не доJDкны превышать пределов до-
пускаемоЙ погрешности весов, шазанньD( в Таблице 1 настоящеЙ МП.

ll Оформлеппе результiтов поверкп
1 1 .l При положительньD( резуJIьтатD( поверкп средство измерний признают пригодным

к применению. Нанесенпе знака поверки на весы не предусмотрено.
1 1.2 Сведенпя о результаrах поверки передаются в ФедераJьньй пнформационньй фонл

по обеспечению единства измерений в соответствии с устаповJIенным порядком.
11.3 По заявлению владеIьца весов IIJIи JIицз,, предоставившего Ех на поверку, с yIeToM

трбовавиЙ настоящеЙ методики поверIо{ акцред{тованное на поверку Jпrцо, прводившее по-
верку, в сJI}цае положитеJьньD( резуJьтатов вьцает свидетельство о поверке иJIи в сJryчае оти-
цатеJьньD( резуJIьтатOв поверки выдает извещение о непрцгодности к применению средстм из-
мерний.

Руково.щтеrь секк)р испытаний
3АО КИП (МЦЭ) Ю.В. Морозом
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