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1. общие поло2кения

Настоящая методика поверки примеЕяется для поверки ленты измерительной Л5Н3 зав. N
23б5 (далее - лента измерительная), предназначенной для передачи единицы длины рабочим
этalлонllIr, 4-го разряла и средствам измерений согласно Государтвенной поверочной схеме
для средств измерний дтины в диaшазоне от 1 ,10-9 до 100 м и длин волн в диzшазоне от 0,2 до
50 мкм, утверхденной приказом Федерального :гентства по техническому реryлированию и
метрологии от 29 декафя 2018 г. Ns 2840.

В результате поверки должны бьггь подтверждены след},ющие метрологические требом-
Еия, приведенные в табrшце 1.

Таблица l - М огические вания

выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость пове-

ряемого средстм измерений в соответствии с Государственной поверочной схемы для средств

измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диiшазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной Приказом Федера,rьного агентсткl по техническому рсryлированию и метроло-

гии 29 декабря 2018 г. J,,lb 2840 к госуларственномУ первичномУ этzlлонУ единицы длины _

метра ГЭТ 2_2021.

.щля обеспечения реаJIизации методики поверки при определении метрлогических харак-

теристик применяется метод сличения с помощью компаратора.
методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем числе

величин иJIи Ita меньшем числе поддиапазонов измерений.

2. Перечень операцпй поверкп средства rrзмерений
при проведении поверки средств измерений (лалее - поверка) должны вьшолняться опера-

ции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп ации по ки

Наименование операции поверки

Номер пункта
документа по

поверке

обязательность выполнения
операчий поверкцдри

первичнои
поверке

периодической
поверке

l 2 J 4

внешний осм тва изм ии 7 .Ща !а
Подготовка к поверке и опробование
с изме

8 Да ,Ща

Определение толщины ленты измери-
теJьной

9 fla Нет

Опрделение ширины ленты измеритель-
ной

10 ,Ща Нет

Опрделение откJIонения от перпендику-
JIярности штрихов шкалы ленты измери-
тельной к рабочей кромке

1l Да

Значениенаименование
от 0,00l до 5.Щиапазон измерений длины, м

+ 0,1
+0,2
+ 0,3
+ 0,5

.Щопускаемое откJIонение действительной длины иЕIермла шкtlлы от но-
минчлльЕого значения при температуре окружающей среды 20 ОС, мм:
- миJIJIиметрового;

- сarнтиметрового;
- дециметрового и метрового;
5м

+(10+10.L)
.Щоверительные гравицы абсолютной
доверительной вероятности 0,99) мкм:
где L - номинальная длина в метрaж

погрешности измерений (при

Нет



обязательность выполнения
операчий поверки при

Наименование операции поверки

Номер пункта
документа по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

1 2 J 4
Определение ширины штихов ленты из-
мерительной 12 !а Нет

Проверка отклонения от прямолинейно-
сти рабочей боковой кромки ленты изме-
рительной

lз
Да Да

14

14.1

14.2

l4.з

Да

!а

!а

Нет

.Ща

Да

Определение ме]рологических харaкте-

ристик средства измерений:
- Проверка диапазона измерений дш,rны
лентьт
- определение отклонений действитель-
ных длин интерв:чIов и общей длины
ленты измерительной
- Определение доверительньtх границ аб-
солютной погрешности измерений (при
доверительной вероятности 0,99).

Да !аПодтверждение соответствия средства из-
мерений метрологическим требоваrrиям

l5

lб Да ,.ЩаОформление результатов поверки

п должение таблицы 2

3. Требования к условиям проведения поверки
При проведении поверки должны быть соб;подены след},ющие условия:

- температура окружающего возд)ха. ОС ......................................от +17 до +23;

4. Требования к спецпалпстам, осуществляющим поверку
К поверке допускalются лица, изуtпlвшие эксплуатационные док}ъ{енты на ленту изме-

рительную и средства поверки, работающие в организации, аккредитованной на право по-
верки средств измерений.

5. Метрологтческпе п технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться этzlлоны и вспомогательные СРеДСТВа

поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица З дства по ки
Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствt!м поверки,

необходимые дтя проведения
поверки

Операlии поверки,
требующие
применения

средств поверки
Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рег..lФ 46434-11)

Секундомер элек-
тронньй
Интегра,,r C-0l
(рег.Ns 44154-20)

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
вание средства из-
мерений

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 "С и абсо-
лютной погрешностью +0,З ОС;

Срелства измерения относительной влФкности
возд}ха в диапазоне от 0 до 90 О/о и погрешностью
+2 о^

Средства измерения интеркrлов времени в диапа-
зоне измерения от 0 до 15 мин},т и абсолютной
погрешностью +(9,6, 1 0j,T* +0,01 ) с.



п должение таблицы 3

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Операции поверкиJ

требующие
применения

впо ки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
по ки

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от 29
декабря 201 8 г. Ns
2840, рг. Nя

З.l.ZВР.|l45.2022;

Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег.М46434-1l)

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
вание средства из-
мерений

Рабочий этiл,Iон единицы длины и средства измере-
ний, соответствlтощий трбоваrиям к эт,lлонам не
ниже 2-го разряда в соответствие с Государствен-
ной поверочной схемой для средств измерний
длины в диапазоне от 1,10-9 до 100 м и д-llин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, рвержленной прика-
зом Федерального lгентства по техническому ре-

ryлированию и метрлогии от 29 декабря 2018 г.

.I,1! 2840, диапазон измерений от 0,00l до 20 м.

Средства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до б0 ОС и абсо-
лютпой погрешностью +0,3 'С; Средства измере-
ния относительной влажности возд)D(а в диапазоне
отOдо907оипо 1ццб916Ю *2 О%

Микрометр МК,
мод. МК 25

Фег. Ns 72945-18);
Термогигрометр
ивА_бн_д,
(рег. J,,lЪ 46434- 1 1)

Средства измерений линейньrх размеров в диапа-
зоне от 0 до 25 мм и абсолютной погрешностью не

более + 0,002 мм.
Средства измерения температ)?ы окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до б0 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-

ния относительной влажности возд}ха в диапазоне
отOдо90%ипо +2оА

п. 9 Определение
толщины ленты
измерительной

Штангенциркуль
цифровой Holex
серии 4l мол.
412821 150
(рг. No 71971-18);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. Nя 4б434-1 l )

Срелства измерений линейньп< размеров в диzша_

зоне от 0 до l50 мм и абсо:потной погрешностью
не более + 0.03 мм.

Срлства измерения температ}ры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 "С и абсо-

лютной погрешностью +0,3 ОС; Срлства измере-

ния относительной в,lажности возд)ха в диапазоне
отOдо90%ипо шностью *2 о%

п.l0 Определение
ширины ленты из-
мерительной

средства измерний линейньгх размеров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
ПГ +(1,0 + L/100) мкм и угловых размерв
(0 - 360)', пг + 1,5 '

Срелства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 оС и абсо-

лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-

ния относительной влажности возд}ха в диtшазоне
отOдо907оипо бq15Iо +2 Уо

п. 1l Опрделение
откJIонения от пер-
пендикулярности
штихов шкllлы
ленты измеритель-
ной к рабочей
кромке

срелства измерений линейньп< р }меров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
ПГ +( l ,0 + L/100) мкм и угловых размеров
(0 _ 360) о, пг + 1,5 ,

п.12 Определение
ширины штрихов
ленты измеритель-
ной

Прибор
измерительный
двцкоординатный
дип_l
(рег. N 7869-80);
Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рг.Nч 46434-11)

Прибор
измерительный
двухкоординатный
дип-1
(пег. JФ 78б9-80);



п должение таблицы 3

Операции поверки,
требующие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствatм поверки,

необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п.12 Определение
ширины штрпхов
ленты измеритель-
ной

Срлства измерения темпераryры окружающей
среды в ди.шазоне измерений от 0 до б0 "С и абсо-
лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влiDкности воздуха в диапазоне
от 0 до 90 О/о и погрешностью 12 О/о

Термогигрметр
ивА_6н_д,
фег. JФ 46434-1 l )

Лупа
измерительная типz
ли_3_10*
(регJФ 62981-21)
Лента
измерительнaц 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 лекабря 2018 г.
Nо 2840, рег. Nо

з.l.Zвр.1145.2022

Термогигрометр
ивА-6н-д.
(рег. Nч в 46434-1 l)

Срелства измерний линейньпt размеров в диzша-
зоне от 0 до 15 мм и абсоrпотной погршностью не
более + 0,02 мм

Рабочий этатон единицы д,Iины и средства измере-
ний, соответствующий трбованиям к этtшонalм не
ниже 2-го рzвряда в соответствие с Государствен-
ноЙ поверочноЙ схемой для средств измерений
длины в длапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной прика-
зом Федерального агентства по техническому ре-

ryлирокlнию и метрлогии от 29 декабря 2018 г.

.I\ь 2840, диапазон измерний от 0,001 до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диzшазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 "С; Средства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
от 0 до 90 % и погрешностью +2 7о

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта
от 29 декабря 2018
г. Nч 2840, рег. Nе

з,1.ZBP.1145.2022

Термогигрометр
ивА_6н_д,
(рег.Nе в 46434-1l)

п. 14 Определе-
ние метологиче-
ских харtжтери-
стик средства из-
мерений

Рабочий эта.пон едиItицы длины и средства измере-
ний, соответствующий требованиям к эталонal}, не
ниже 2-го разряда в соответствие с Госуларствен-
ной поверочной схемой д,ul ср€дств измерний
длины в ди,шазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в

диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной прика-
зом Федерального агентства по техническому ре-

ryлированию и метологии от 29 декабря 2018 г.
Jф 2840, диапzвон измерений от 0,00l до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в диапzвоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
лютной погрешностью +0,3 ОС; Срлства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
от 0 до 90 0% и погрешнос16ю +2 0%

Вспомогательное оборудование
Компаратор для
поверки измери-
тельньIх лент и ру-
леток длиной 20 м.
Грузы общей мас-
сой 15 кг.

Грры лля создания натяжения на поверяемой и
эта-rrонной лентах.

В соответствии с Приложением Б данной
методики.

п.п. 8.9. l3. 14

допускается применять другие средства поверки с метологическtiми и технпческtlми характеристиками,

обеспечиваюцимИ требуемую точность передачи единиlь| длины поверяемому средству измерений. При по-

верке долх(ны rtспользоваться средства измерений }твержденного типа и аттестованные единицы величин, Ис-
пользуемые при поверке средства измерений должны быть поверены и иметь сведения о положительЕых ре-
зультатах поверки в Федеральном информачио нном фонде по обеспечению единства измерений

п.l3 Проверка
отклонения от
прямолинейности

рабочей боковой
кромки ленты
измерительной



б. Требовапия (условпя) по обеспечепию безопасности проведения поверки.
при поверке должны быть соб:подены требования безопасности, указанные в эксплуатаци-

онной докрлентации на средстм поверки.
7. Впешпий осмотр средства пзмерений

7.1 При внешнем осмоT ре должно быть установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной док}, rентации;
- отс}тствие механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо-

собность.
'1.2 Есллl лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению.

дальнейшие операции поверки не производят.
8. Подготовка к поверке п опробованпе средства шзмеренпй.

8.1 Перел проведением поверки необходимо убедиться в нчlличии всех необходимьD( в со-
ответствии с таблицей 3 <Средств поверки)). Срдства измерений, применяемые при поверке.
должны иметь действующие сведения о поверке, отраженные в Федеральном информацион-
ном фонде по обеспечению единства измерений, этшIоны - деЙствующие свидетельства об ат-
тестации.

8.2 Перед проведением поверки лента измерительнм 2 разряда (эталоннм лента) и лента
измерительнм (поверяемая) доJIжны быть выдержаны на рабочем столе компаратора в сво-
бодном состоянии (без пагрузки) не менее 15 мин с цеJIью выравнивания их температур.

8.3 .Щля установки эта.понной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надехно закрепить кольцо в приспособлении дlя закрепления начzlльньrх концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз l0 кг.
8.4 .Щля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении для закрепления начiulьных концов лент И

рулеток;
- рaвложить ленту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 5 кг.
После установки поверяемой ленты необходимо:
- максимilльно совместить края эталонной и поверяемой лент по всей длине;
- при помощи приспособления д,,lя закрепления начiulьньгх концов лент совместить нулеВЫе

отметки эталонной и поверяемой лент. Контроль прzлвильности совмещения прОиЗвОДИТСЯ ОП-

тическим устройством, устzlповленным на кар€тке компаратора.
8.5 При опробовании проверrlют взаимодействие частей поверяемоЙ измерительноЙ ленты.

Петли должrrы бьпь свободно и прочно з:креплены на концalх ленты.
9. Определенпе толщины ленты измерительной.

9.1 Толщину ленты определяют микрометрм типа МК. Толщину ленты определяют без

натяжения в пяти точках, p,lBнoмepнo расположенных по длине ленты.
9.2 Результаты считiлют положитеJьными, если толщина ленты не превышает устаноыIен-

HbD( пределов от 0.20 до 0.25 мм.
l0. Опредоrенше шпрпны ленты измерптельной.

l0.1 Ширину ленты опредеJIяют при помощи штангенциркуля . Ширину ленты определяют

без патяжения в пяти точк:ж, равномерно расположенньD( по длине ленты.
l0_2 Результаты считilют положительными, если шириЕа ленты не превышает значений

(15,8 - 16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине ленты изме-

рительной.
11. Опреде,ленпе откпонеrrия от перпендпкулярности штрпхов шкаJIы лепты пзмери-
тельной к рабочей кромке.

1 1 .1 Отклонения от перпендикуJтярности штихов шкalлы ленты определяют без натяЖеНИЯ

при помопш прибора двlхкоординатного измерительного,ЩИП-l.



11.2 Ленry устанавливalют на столе !ИП-1 так, чтобы изображение кромки ленты совпа-
даJIо с горизонтальной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов и uифр
бьшо резким. Затем вертика:rьнуо штрихов},ю линию сетки ДIП-1 совмещают со ш,rрихOм
измерительной ленты и опредеJuIют отклонение от перпендикуJuIрности по угловой шка.rе
[ИП-l. Отклонение определJIют на тех штрихtlх, palBнoмepнo расположенньIх по длине
ленты.

11.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпендикулярности
штрихов шкalлы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установленного
значения З0'.
12. Определеппе ширины штрихов лепты пзмерительной.

12.1 Ширину шlрихов опредеJIJIют при помощи прибора лвухкоординатного измеритель-
ного ,ЩИП- 1 без натяжения ленты на метровых делениях ленты.

l2.2 Результаты сIIит:lют положительными, если ширина штрпхов не превышает ycтiiнoв-
ленных пределов (0,20 +0,05) мм, }казанньж в технической документации на ленту.
13. Проверка откпоненпя от прямолипейности рабочей боковой кромкп ленты измери-
тельпой.

13. 1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной опре-
деJIяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромкalми эталонной
и поверяемой лент, уложенньD( на столе компаратора вплотную друг к другу. Ленты предва-

рительно подготalвли&lют по п. 8.2. - 8.4.
13.2 Отклонение от прямолиЕейности проверяют в пяти точках.
13.3 Результаты проверки отклонения от прямолинейности считают положительными есJIи

результат измерения в каждой точке не превьппает 0,5 мм.
14. Определепие метрологпческих характерпстик средства измеренпй

14.1 Проверка лиапазона измерений дтины ленты.
Проверка диапазона измерений длины ленты производится одновременно с определением от-
клонений действительньD( длин интервirлов и общей дJIины ленты согласно п.l4.2.

14.2 Определение отклонений действительных длин интервtlлов и общей длины ленты из-
мерительной.

14.2.1 Определение откJIонений общей ддины и длины отдельньD( миллиметровых, санти-
MeTpoBbD(, дециметровых и метровых интервiIлов шк:lлы от номинiIльного значения испыты-
ваемой ленты опредеJurют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го разряла
(эталонной лентой), предварительно вьшолнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измерения откJIоне-
ний отдельных миллиметровых, сalнтиметровьD( и дециметровьD( интеркrлов проводят выбо-

рочно для трех интервzIлов каждого вида равномерно распределенных по длине ленты со-
гласно приложению А.

14.2.2 Разносrъ обпшх д;tин поверяемой измерительной и эта,rонной лент и длин их отдель-
ньж интервzrлов измеряют согласно руководству по эксплуатации яа компаратор дlя поверки
измерительных лент и рулеток. Конструкция компаратора должна обеспечивать требования
приложеrтия Б настоящей методики.

14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на
каждом интервaше). Расхождения между результатами измерений не должны превышать 0,1

мм. За окончательньй результат измерений принимzlют среднее арифметическое из четьцех
измерений. .ЩействитеJIьные значения длин интервалов ленты приводятся к нормальным усло-
виям: температура окружarющего возд}ха 20 ОС, атмосферное давление 101325 Па, относитель-
HaUl ыIажность воздца 60 7о.

,,Щлину интервалов ленты при температ)ре 20 ОС вы.шсляют по формуле:
Lix:Lt-ot,(t-20"C) L, (1)

где Lt - д,qина измерительной ленты при температуре t, м;
t - температура окружающего воздуха, ОС;

сrl - темпераryрный коэффициент линейного расширения измерительной ленты, 1/ОС;

L - номина,тьная длина интерваJIа ленты, м.



l4.2.4 При обработке результатов измерений уrитьваот действительн},ю длину соответству-
ющего интервzIла эталонной измерительной ленты 2 разряда L;xrr,, которlто приводят к тем-
пературе проведения испытаний L;r1 по формуле:

Liэт = Liхэт .| oz (t - 20 "С) ,L, (2)
где сr2 - темпераryрный коэффициент линейного расширения этаJIонной ленты, l/"C.
l4.2.5 .Щействительные значения общей длины шкаtлы ленты и дlиЕы отдельных интер&lлов
от нулевого штриха указывirют с округлением до 0,05 мм.
14.3 Определение доверительньD( гр:lниц абсолютной погрешности измерений (при довери-
тельноЙ вероятности 0,99). При расчете доверительньпt границ абсолютньD( погрешностеЙ из-
мерений вьшолнить след}.ющие операции:
. Вычислить Ско результатов измерений по формуле:

S
ZirQ;b*1'

(3)

где Zi - i-й результаt измерений общей длины ленты при температуре 20 "С, мм;
Z.o- среднее значение действительной общей длины ленты измерительной при темпера-

туре 20 ОС, мм;
n:4 котплчество измерений.

о Вычислить СКо среднего арифметического (оценки измеряемой величины) ,ýz.cp вьгIисляется
по формуле:

SI-.p (4)

где,ý- СКО результатов измерений общей дчины ленты, мм;
n=4 - количество измерений.

о Вычислить доверительные граничы случайной погрешности (доверительную слуrайнlто по-
грешность) по формуле:

€:t'Slgp. (5)

где t - коэффициент Стьюдент4 которьй зависит от доверительной вероятности Р=0,99 и числа

результатов измерений п:4;
srcp - сре,щн€€ квадратическое отклонение среднего арифметического.

о Вычислить доверительные цраницы неиск,шочённой систематической погрешности (нсп).
Основные источники НСП оценки измеряемой величины:
. доверительные границы абсолютной погрешности эталонной ленты при доверитель-

ной вероятности 0,99;
. пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчетного устройства;
. погрешность определения ценца штриха.

о Вычислить доверительные границы абсолютной погрешности оценки измеряемой величины
по формуле:

/д = Кд'ýд (6)

где Кr- коэффициент, зilвисящиЙ от соотношения слуlайной составляющеЙ погрешности и
НСП;

J, c}/]!lMapнoe СРеДВее КВаДРатиЧеСКОе ОТКJIОНеНИе ОЦеНКИ ИЗМеРЯеМОИ ВеЛИЧИНЫ.

Sr= s; + sr*L (7)

где So - среднее квадратическое отклонение НСП.
., _ 61(Р)
Sp =й (8)

гле 0д(Р) - доверительные границы НСП;
k - коэффициеЕт, опредеJIяемьй принягой доверительной вероятностью Р, числом

состtlвJlяющих НСП и их соотношением между собой.
. Коэффициент l(Е для подстановки в формулу расчета доверительных границ погрешности

опредеJIяется по формуле:
., s+0, (Р)кт = -:---т (9)Д Sl.о*Sб

п-7

S

fi
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15. Подтверlцение соответсгвпя средства rrзмерений метрологпческпм требованпям
l5.1 fuя подтверждения соответствия ленты измерительной метрологическим требова-

ниям используют значения, рассчитtlнные в соответствии с п}нкт:rми l4.1 - l4.3 настоящей
методики. ,,Щиапазон измерений длины и откJIонения действительных дшн интерв:}лов и об-

щей длины ленты измерительной не должны превышать значений, указllнньж в таблице l
настоящей методики.

l5.2 Критерии подтверждения соответствия обязательньтм метрологическим требованиям,
предьявJUIемым к этarлоЕу.

Ленту измерительную считzlют соответств},ющей требованиям, предъявJIяемым к рабочим
эталонам 3 разрядц в соответствии с 2 частью Государтвенной поверочной схемы для средств
измерений длины в диапar:}оне от 1,10-9 до l00 м и дIин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной Приказом Федера:lьного агентства по техническому реryлированию и метроло-

гии 29 лекабря 2018 г. Ns 2840 если значения доверительньD( границ абсолютньrх погрешно-

стей ленты измерительной /2 при доверительной вероятности Р:0,99 не превышalют значе-

ний + (l0+l0,L) мкм, где L - номиншrьнм длина в Meтp:rx.

Если данные требования не выполняются, ленту признalют непригодноЙ к приМеНеНИЮ В

качестве этilлона.

16 Оформление результатов поверкп
16.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основмии положительньD( результатов подтверждения соответствия по п}цктtь,l

рzr:}делов 7 - 14 настоящей методики ленту измерительную признают пригодной к примене-

нию и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга России от

3 1 июлЯ 2020 г. Ns 25 l0 илИ в соответствиИ с порядком, деЙствующим на момент проведения

поверки или действующими на момент проведения поверки нормативными прllвовыми актами

в области обеспечения единства измерениЙ.
16.3 В сл5чае, если устаноыIено несоответствие поверяемой ленты измерительной по ка-

кому-либо из пунктов разделов 7 - 14, то ленту измерительную признzlют непригодньй к при-

менению в сфеРе государственного реryлирования обеспечения единстм измерний и оформ-

ляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 г. Nq 2510

или действ},rощими на момент прведения поверки нормативными пр:вовыми акгами в обла-

сти обеспечения единства измерений.
l6.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передzlют в Федеральный ин-

формачионньй фонд по обеспечению единстм измер€ний в соответствии с Приказом Мин-

npo"rop.u России от 28.08.2020 г. Jф 2906 <Об 1тверж.лении порядка созд.lния и ведения Фе_

лёра.lIьного информационного фонда по обеспечению единства измерений, передачи сведений



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ NS

Лента измерительнм Л5Н3, зав. J\b 2365

,Щата поверки:
Методика поверки:
Срдства поверки:
Условия прведения поверки
}га.llоны и срлства измерения, применяемые при поверке:--
Результаты поверки:
l.внешний осм

3. Определение толщины ленты измер ительнои
4. Определение ширины ленты измерительной_
5. Определение откдонения от перпендикуJlярности штрихов шка]rы ленты измерительной к рабо-
чей кро\tKe

7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой цромки ленты измерительной_

8. Определение отклонений обцей дтины и длиЕы отдельных интервzL,Iов шк:lлы от Еоминzlльного

значения ленты изм ительнои и натяжении 49 Н 5кг

Опрделение доверительньD( границ абсо.гпотной погрешности измерений (при доверите,,Iь-

ои ости 0.99
9
н

10. Лента измерительн.lя Л5Н3 зав. N 2365
(годен, цc.o,r"", yiuaar" причины) соотвсгствусг/не соотвgгсгвусг РЭ 3 разряда Государсгвенной поверочной схемы для

средсгв измерсний длиltы в диалазоне от 1-10-9 до l00 м и J"lин воJIн в диlшtlзонс m 0,2 до 50 мкм, }тв€рхденной приказом

}Ь 284О Ф"лер-""ого агеlпстм по тсхническому рсryлированию и мегрологпи оI 29,12,20l8 г

Поверитель
(подпись)

(фач и-] и я. и Itя.атч ест во )

Разность.]лин интерв&]ов п ой и эта]оIпlой ,lепт \l ll
Второе измерсниеПервое измерение

Действrгсльная
длина интсрвzца

поверясмой лсlfгы
при тсмпературе

20 "с_ мм

Сре:нее

Обратный
\oJ

CpelBeeСре.]нее Прямой
ход

Прямой
хо,]

Обратный
\о,]

Дейсгвительная
дjlина интервалов
этмоняой ленты
2-го разряд4 мм

\l\l

номинальное
звачсние
интерваJlа

поверяемой

0-1

0_ 10

0- l00
0- l000
0-2000
0_3000

0-.l000
0_5000

/д, }rKM

при Р=0,99
кЕS2, МКМ9r(р), -r'rcvS0, мкмSд.о, мкмL.7, ммИзмеряемый

интерв{lл, мм

0_5000



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочное)
Краткое описание компараторв для поверки измерительньD( лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительньD( легг 3-го разряда по измерительной ленте 2-

го разряда представляет собой горизонтшlьный стол соответств},ющей длины с приспособле-

ниями для закрепления начальньгх концов лент рулеток и совмещения нулевых отметок их

шкм, а также блоками и стунЧll4И С ГруЗalJr,IИ дJIя натяжения рулеток. Сравнение общеЙ длины
и отдельньD( интервzlлов поверяемой рулетки с соответств},ющими интерв:Iлами образцовой

измерительной ленты прводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением 10 или микроскопа

типа МИР-2 с ценой деления 0.01 мм.


