
ФЕДЕРАЛЬНОЕ БЮДЖЕТНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ
(ГОСУДАРСТВЕННЫЙ РЕГИОНАJЬНЫЙ I_EHTP СТАНДАРТИЗАLРIИ,

МЕТРОЛОГИИ
и исtытАнlй в ростовскоЙ оБлАсти>

(ФБУ <Ростовский ЩСМ>)

(СоГЛАСоВАно>

Первый заместитель
го директора
вский ЦСМ>

В.А. Романов
бг.

Государственная система обеспечения единства измерений

лЕнты измЕритЕльныЕ л2Oн3.
Методика поверки

мп 345-202б

г. Ростов-на-,Щону
2026 г



1. общше положепия

Настоящая методика поверки применяется для поверки лент измерительньп< Л2OН3 зав. Ns
2384, зав. ]t 2385 (да;lее - ленты измерительные), предназначенные для передачи единицы
длины рабочим этilлон,lм 4-го разряда и средстваI,r измерений согласно Государственной по-
верочной схеме для средств измерений длины в диапазоне от l . l 0-9 до l00 м и длин волн в
диапазоне от 0,2 до 50 мкм, }твержденной приказом Федера.пьного агентства по техническому
реryлировaнию и метрологии от 29 декабря 20l8 г. Jф 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические требова-
Еия, приведенные в таблице l .

Таблица 1- М огические ования

Вьшолпение всех трбований настоящей методики обеспечимет прослеживаемость пове-

ряемого средства измерений в соответствии с Госулартвенной поверчной схемы дtя средств
измерениЙ дJIины в диапilзоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

1твержденной Приказом Федермьного агентства по техническому реryлированию и метроло-
гии 29 декабря 2018 г. Ns 2840 к госулартвенному первичному этatлоtlу единицы длины -
мегра ГЭТ 2_202l.

фrя обеспечения реaшизации методики поверки при определении метрологических харак-
теристик применяется метод сличения с помощью компаратора.

Методлкой поверки не предусмотена возможность прведения поверки на меньшем числе
величин иJш на меньшем числе поддиaшазонов измерний.
2. Перечень операцшй поверки средсrва измерений

При проведении поверки средств измерений (да;lее - поверка) должны выполняться опера-

ции, указанные в таблице 2.
Таблица 2 - оп по

Нмменование характеристики Значение
Диапазон измерений лтпlны, м от 0,00l до 20

+ 0,1
+0,2
+ 0,3
+ 0,5
+ 1,0
+2,0

,Щоrryскаемое отклонение действительной длины интермла шкалы от но-
минtlльного значения при температуре окружающей срелы 20 ОС, мм:
- миJIлиметрового;

- сllнтиметрвого;
- дециметрового и метрового;
5м;
10 м;
20м
.Щоверительные грalницы абсолютной погрешности измерений (при дове-
рительной вероятности 0,99) мкм:
где L - длина интервzrла м

+(l0+l0.L)

обязательность выполнения
операчий поверки при

периодической
поверке

Номер пункга
документа по

поверке первичной
поверке

Наименование операции поверки

J 42l
Да7 ДаВнешний осмотр средства измерений

ДаДа
Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

8

[аОпределение толщины ленты измери-
тельнои

9

НетДаl0Определение ширины ленты измеритель-
нои

Нетll Да
Определение откJIонения от перпендику-
JIярности штрихов шкаJIы ленты измери-
тельной к рабочей кромке

Нет



обязательность выполнения
операчий поверки при

Наименование операции поверки

Номер пунrга
док}ъrента по

поверке первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 _) 4
Определение ширины штихов ленты из-
мерительной |2 Да

Проверка отклонения от прп.rолинейно-
сти рабочей боковой крмки ленты изме-

рительной

13
Да Да

Опрделение метологических харaжте-

ристик средства измерений:
- Проверка диапапона измерений длины
ленты
- определение отклонений действитель-
ньгх длин интервzlлов и общей длины
ленты измерительной
- Опрделение доверительньD( гранич б-
соrпотной погрешности измерний (при
доверительной вероятности 0,99).

1.+

14.1

14.2

14.3

!а

Да

Да

Нет

.Ща

Ща

15 Да Да
Подтверждение соответствия средства из-
мерений метрологическим требованиям

ДаОформление результатов поверки 16 Да

п о.пжение таблицы 2

3. Требовапия к усJIовиям проведения поверкп
При проведении поверки должны бьпь соблюдены след},ющие условия:

- температ}?а окружающего возлухц ОС ............от +17 до +23;

- градиент температуры окружirющего воздуха, ОС, не более.................1;
- относительнaul ыIажность возд),ха %........,...........,............................ .бЬ20.

4. Требовапия к спецпlлпстам, осуществляющпм поверку
К поверке допускtлются лица, изучившие экспJIуатационные докумеIIты на ленты изме-

рительные и средства поверки, работающие в организации, аккредитованной на право поверки

средств измерений.

5. Метрологпческпе и техпические требованпя к средствдм поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться этilлоны и вспомогательнЫе СРеДСТВа

поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - С пове ки
Операции поверки,

требlтощие
применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средств:lм поверки,

необходимые для проведения
по ки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
вание средства из-
мерений

Средства измерения температ}ры окружающей
среды в диаtlzвоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-

лютной погрешностью +0,3 ОС;

Срелства измерения относитеrьной влФкности
воздуха в диапазоне от 0 до 90 % и погрешностью
+2 уо

Срелства измерения интервалов времени в диапа-
зоне измерения от 0 до l 5 мин},т и абсолютной
погрешностью +(9,б, 10-6,Т* +0,01 ) с.

Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. JФ 46434-1l)

Секундомер элек-
тронньй
Интеграл С-01
(рег.Jф 44154-20

Нет



п должение таб,]ицы З

Перчень
рекомендуемых
средств поверки

Операчии поверки,
требующие
применения
дств пов ll

Метрологические и технические
требования к средствllм поверки,

необходимые дrя проведения
пов ки

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта от 29
декабря 201 8 г. Ns
2840, рег. Nэ
3.1.ZBP.11,45.2022;

Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. }Ф 46434-1 l )

Рабочий эталон едияицы длины и средства измере-
ний, соответствующий требоваrиям к эт:lлонап, не
ниже 2-го разряда в соответствие с Государствен-
ной поверочной схемой для средств измерений

длины в диaшазоне от l ,10-9 до 100 м и длин волн в

диапа}оне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной прика-
зом Федера:lьного :гентства по техническому ре-

ryлирванию и метрологии от 29 декабря 2018 г.
Jtlb 2840, д.lалазон измерений от 0,00l до 20 м.

Средства измерения температуры окружающей
среды в диarпазоне измерений от 0 до 60 ОС и абсо-
rпотной погрешностью +0,3 'С; Срлства измере-
ния относительной влажности воздуха в диапазоне
отOдо90%ипо 1ццбgl5ю} *2 о%

Микрометр МК,
мод. МК 25
(рег. Nе 72945-18);
Термогигрометр
ивА_6н-д,
(рг. Nэ 46434-1l)

толщины ленты
измерительной

Средства измерений линейньн размеров в диапа-
зоне от 0 до 25 мм и абсолотной погрешностью не

более + 0,002 мм.
Средства измерения температуры окрlтсающей
среды в диaшазоне измерений от 0 до 60 "С и абсо-

лютной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния относительной влажности воздр(а в диапазоЕе
отOдо90%ипо шностью +2 9/о

Штшrгенциркуль
цифровой Holex
серии 41 мол.
412821 l50
(рег. Ns 7l971-18);
Термогигрометр
ивА-6н_д,
(рег. Nэ 46434-1 l )

Средства измерений линейньrх размеров в диапа-
зоне от 0 до 150 мм и абсолютной погрешностью
не более * 0.03 мм.

Средства измерения температ}ры окружающей
среды в ди:шазоне измерений от 0 до б0 оС и абсо-

лютной погрешностью +0,3 ОС; Срелства измере-

ния относительной влажности возд}ха в диaшазоне

отOдо90%ипо шностью *2 Уо

п.l0 Определение
ширины ленты из-
мерительной

Прибор
измерительный
двцкоординатный
дип-1
(рг. N 7869-80);
Термогигрометр
ивА-бн-д,
(рг.Nч 46434-1 1)

отOдо90Уоипо остью *2 7о

п. l 1 Определение
откJIонения от пер-
пендикуJlярности
штрихов шкaцы
ленты измеритель-
ной к рабочей
кромке

средства измерний линейвьпt размеров в дичша-

зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
ПГ +(1,0 + L/l00) мкм и }тловьIх размеров
(0 _ зб0) о, пг + 1,5 ,

п. 12 Определение
ширины штрихов
ленты измеритель-
ной

п. 8 Подготовка к
поверке и опробо-
вание средства из-
мерений

п. 9 Определение

средства измерений линейньп< размеров в диапа-
зоне от 0 до 200 мм и абсолютной погрешностью
ПГ +( l ,0 + L/l00) мкм и }тловьIх размеров
(0 - 360) ", пг + 1,5 ,

Срелства измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до б0 ос и абсо-

;потной погрешностью +0,3 ОС; Срлства измере-

ния относительной влажности воздуха в диапазояе

Прибор
измерительный
двlхкоординатный
дип_1
(пег. Nо 7869-80);



п олжение таблицы 3

Операчии поверки,
требующие
применения

тв по

Метрологические и технические
требования к средстмJr.t поверки,

необходимые для проведения
по ll

Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

п.12 Определенпе
ширины штрихов
ленты измеритель-
ной

Термогигрометр
ивА-6н_д,
фег. Nэ 46434-11)

средс*а измерения температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до 60 "С и абсо-
лютной погрешностью +0,3 'С; Средства измере-
Еия относительной влажности воздуха в диапазоне
отOдо907оип шностью *2 0/о

Лупа
измерительнaUI тип
ли_з_l0*
(рег.Nе 62981-2l)
Лента
измерительнм 2

рiвряда согласно
Приказа
Росстандарта от
29 лекабря 20l 8 г.
JФ 2840, рег. JФ
з.|.Zвр.1145.2022

Термогигрометр
ивА_6н-д,
фег. Nэ в 46434-1l)

п. l3 Проверка
откJIонения от
прямолинейности

рабочей боковой
крмки ленты
измерительной

Срлства измерений линейньп< размеров в диапа-
зоне от 0 до 15 мм и абсолютной погрешностью не
более + 0.02 мм

Рабочий эта,тон единицы д,Iины и средства измере-
ний, соответств}тощий требованиям к эталонilм не
ниже 2-го разряда в соответствие с Государствен-
ной поверочной схемой дtя средств измерений

длины в диапазоне от l , 
1 0-9 до l00 м и лпrrн волн в

ди:шазоне от 0,2 до 50 мкм, угвержленной прика-
зом Федерыlьного агентства по техническому ре-
ryлировilнию и метрологии от 29 лекабря 2018 г.

ЛЪ 2840, диапазон измерний от 0,001 до 20 м.
Средства измерения температуры окружающей
среды в ди:lпaвоне измерений от 0 до б0 ОС и абсо-
лrотной погрешностью +0,3 ОС; Средства измере-
ния отЕосительной влажности возд}ха в диапазоне
отOдо907оипо цlцбgl5ю а2 О/о

Лента
измерительная 2

разряда согласно
Приказа
Росстандарта
от 29 лекабря 2018
г. ЛЪ 2840, рег. }Ф

з.|.Zвр.1145.2022

Термогигрометр
ивА-бн_д,
фег.JФ в 46434-11)

отOдо90%ипо ностью +2 7о

п. 14 Определе-
ние метрологиче-
ских характери-
стик средства из-
мерений

вспомогательное обо дование
Компаратор д'rя
поверки измери-
тельньгх лент и ру-
леток д,Iиной 20 м.
Грузы общей мас-
сой 20 кг.

В соответствии с Приложением Б данной

Грузы дя создания натяжения на поверяемой и

методики.

этalлоннои лентах.

п.п. 8,9, 13, 14

лlia\tистtlll\1ск н}l теи хничеескп\! характер\lllхиег етрологичповерименятьп кается друпрДо ус оппныи пове рип е н ,1J] дству,]а .]и ицы среомуто ность ряемипеч ваю \lи I]обес ш пере
пве.lич ные цыHllн е-]иllтипа аттестовавизvе иll,1стваисны пол зоватьсяв ,xojlж ренсреерке

ьныителон1.1я положвес ре-ины иметь деоны ытьдолж повереыNI е илол средстваьзуе пр поверке
llиз\!единстваченltюобеспепонде\!а нн oI{циоllьно\,вкипотатахз

Рабочий эта.llон единицы длины и средства измере-

ний, соответств}тощий требованиям к этzlлонаN,{ не

ниже 2-го разряда в соответствие с Государствен-
ной поверочной схемой для средств измерений

дJlины в диапzвоне от 1,10'q до t00 м и дrин во,rн в

диапазоне от 0.2 до 50 мкм. 1твержленной прика-

зом Федера,rьного агентства по техническому ре-

ryлированию и метрологии от 29 декабря 2018 г.

Ns 2840, диапазон измерений от 0,001 до 20 м.

Средства измерения темпер:rтуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 0 до б0 "С и абсо-

;потной погрешностью +Q,3 "С; Средства измере-

ния относительной влажности возд}ха в диапазоне

ссредства
измеренпй.трбуемую

Ис-
}твержде нного

измерений



б. Требованпя ýсловия) по обеспечецrrю безопаспости проведеншя поверкп.
ПРИ ПОверке должны быть соблюдены требования безопасности, укi}занные в эксплуатаци-

онной докlтtентации Еа средства поверки.
7. Внешний осмотр средства измерений

7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной докуtлентации;
- отс}тствие механических повреждений на поверхности ленты. влиJlющих на работоспо-

собность.
7.2 Еслц лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению.

да.llьнейшие операции поверки не производят.
8. Подготовка к поверке п опробование средства rrзмерепий.

8.1 Перел проведением поверки необходимо убедиться в нalличии всех необходимьtх в со-
ответствии с таблицей 3 <Средств поверки). Средства измерений, применяемые при поверке,
доJIжны иметь действующие сведения о поверке, отрlDкенные в Федера.lIьном информацион-
ном фонде по обеспечению единства измерений, этатоны - действ},lощие свидетельства об ат-
тестации.

8.2 Перел проведением поверки лента измерите льнм 2 разряда (эта,тонная лента) и лента
измерительнiu (поверяемая) должны быть выдержаны на рабочем столе компаратора в сво-
бодном состоянии (без нагрузки) не менее l5 мин с целью вырilвнивания их температур.

8.3 .Щля устшrовки этalлонной ленты необходимо:
- завести кольцо нулевого конца ленты в зазор между столом компаратора и кареткой;
- надежно закрепить кольцо в приспособлении дJIя закреплениJI начальньrх концов лент и

рулеток;
- разложить ленту на столе компаратора;
- завести конец образцовой ленты через блок устрйства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.
8.4 .Щ.ля установки поверяемой ленты необходимо:
- надежно закрепить кольцо в приспособлении д,ul зzlкрепления нач:шьЕьtх концов лент и

рулеток;
- разложить леЕту на столе компаратора;
- завести конец ленты через блок устройства натяжения;
- подвесить груз 10 кг.
После установки поверяемой ленты необходимо:
- мzксимaшьно совместить Kpaul этirлонной и поверяемой лент по всей длине;
- при помощи приспособления дlя закрепления начальных концов лент совместить нулеВЫе

отметки этмонной и поверяемой лент. Контроль правильности совмещения производится оп-
тическим устрйством, уст:lновленным на каретке компаратора.

8.5 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительноЙ ленты.
ПЕтли должны быть свободно и прочЕо зalкреплены Еа коЕцalх ленты.
9. Опрелотенпе толщипы лепты измеритапьной.

9.1 Толuшну ленты определяют микрометром типа МК. Толщину ленты опрделяют без

натяжения в пяти точк:lх, равномерно расположенньD( по длине ленты.
9.2 Результаты считают положительными, если толпшна ленты не превышает устzlновлен-

HbD( пределов от 0.20 до 0.25 мм.
10. Опредоrепrrе шuрнны ленты пзмерительпой.

10.1 Ширину ленты опредеJuют при помопц{ штангенциркуJя . Ширину ленты определяют
без натяжения в пяти точкalх, pzlBнoмepнo расположенных по лпине ленты.

l0.2 Результаты считalют положительными, если ширина ленты не превышает значений
(l5,8 - l6,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей дlIине ленты изме-

рительной.
11. Опреде.ленпе откпошенпя от перпещlикулярностtl штрпхов шкаJIы ленты измерп-
тельной к рабочей кромке.

l l .1 Отк_llонения от перпендикуJlярности штрlтхов шкалы ленты определяют беЗ НаТЯЖеНИЯ

при помоцш прибора двlхкоординатного измерительного,ЩИП- 1.



l 1.2 Ленту устанавлив:lют на столе !ИП-l так, чтобы изображеЕие кромки ленты совпа-
д:rло с горизонтальной штриховой rп,rнией сетки микроскопа и изображения штрихов и цифр
бьлrо резким. Затем вертика,тьн},ю шlриховую линию сетки,ЩИП-l совмещают со шlрихом
измерительной ленты и определяют откJIонение от перпендикуJIярности по угловой шкале
flИП-l. Отклонепие опредеJIяют на трех шlрихах, равномерно расположенЕьD( по длине
ленты.

11.3 Результаты считают положительными, если откJIонение от перпендикулярности
ШТРИХОВ ШКа.Лы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установленного
значения 30'.
12. Определение ширины штрихов ленты пзмерительной.

12.1 Ширипу штрихов определяют при помощи прибора дв}хкоординатного измеритель-
ного !ИП-1 без натяжения ленты на метовых деленил( ленты.

12.2 Результаты считают положительными, если ширина штрихов не превышает устiшов-
ленных пределов (0,20 +0,05) мм, щазанtlых в технической док}меЕтации на ленту.
13. Проверка откпонепия от прямолинейности рабочей боковой кромки леIIты измерп-
тельной.

13.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной опре-
деJIяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромкalJt и эталонной
и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотн}то друг к др}ту. Ленты предва-
рительно подгот.rвливzlют по п. 8.2. - 8.4.

13.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точках.
l3.3 Результаты проверки откJIонения от прямолинейности считают положительными если

результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.
14. Опреде.пенпе метрологических характеристпк средства измерений

14.1 Проверка диапазона измерений лпrаны ленты.
Проверка диапазона измерений длины ленты производится одновременно с определением от-
клонений действительньrх длин интервмов и общей длины ленты согласно п.14.2.

l4.2 определение отклонений действительньгх длин интеркшов и общей длины ленты из-
мерительной.

14.2.1 Опрелеление откJIонений общей длины и длины отдельньD( миJIлиметрвых, сalнти-
метровых, дециметровьIх и мец)овьD( интервалов шкалы от номинального значения испыты_
ваемой ленты опредеJIяют на компараторе сличением с измерительной лентой 2-го разряла
(эталонной лентой), предварительно вь!полнив действия по п.п. 8.2-8.4. Измерения откJIоне-
ний отдельньгх миллиметовьD(, сalнтиметровых и дециметровьIх интерв:lлов проводят выбо-
poцro для тех интермлов каждого вид4 равномерно распределенных по длиЕе ленты со-
гласно приложению А.

14.2.2 Разность обпшх длин поверяемой измерительной и эталонной лент и длйн их отдель-
ных интервалов измеряют согласно руководству по эксплуатации Еа компаратор дlя поверки
измерительных лент и рулеток. Конструщия компаратора должна обеспе.л,Iвать требовшtия
приложения Б настоящей методики.

14.2.3 Измерения проводятся при прямом и обратном ходе 4 раза (всего 4 измерения на
каждом интерва:lе). Расхождения между результатами измерений не должны превышать 0,1

мм. За окончательный результат измерний принимают средIrее арифметическое из четырех
измерений. !ействитеJlьные значен}lя длиЕ интервалов ленты приводятся к норммьным усло-
виям: температура окружalющего воздуха 20 ОС, атмосферное давление 101325 Па, относитель-
ная влажность воздlха 60 7о.

.Щлину интервалов ленты при температ}ре 20 "С вычисляют по формуле:
Lix : Lt - or - (t - 20 "С) ,L, (1)

где Ll- дrина измерительной леЕты при температуре t, м;
t - температура окружающего возд}хц ОС;

al - температурньrЙ коэффициент линеЙного расширения измерительноЙ ленты, l/oC;
L - номинальная длина интервала ленты, м.
14.2.4 Прч обработке результатов измерений rlитывitют действительн}то дJIину соответ-

ствующего интерваJ,Iа этмонной измерительной ленты 2 разряда Lixr.,, котор}то приводят к
температуре проведения испьпаний Li.T по формуле:



Liэт: Lix,. + oz. (t - 20 'С) .L, (2)
где о2 - темпераryрный коэффичиент линейного расширения этilлонной ленты, l/"c.

14.2.5 .Щействительные значения общей длины шкilлы ленты и длины отдельных интервалов
от нулевого штриха указывalют с округлением до 0,05 мм.

14.3 Определение доверительньн границ абсолютной погрешности измерений (при ловери-
тельной вероятности 0,99). При расчете доверительньD( границ абсолютньrх погрешностей из-
мерний выполнrгь след/ющие операции:
о Выцлслить Ско результатов измерений по формуле:

ý=
I!L,(r;-l*)'

(3)п-7
где Zi - i-й результат измерений общей длины ленты при темпераryре 20 ОС, мм;

z.л среднее значение действительной общей длины ленты измерительной при темпера-
ryре 20 ОС, мм;

n:4 количество измерений.
о Выщ,tслить СКО средвего арифметического (оценки измеряемой вели.п.rны) .ýr.cp вьнисJIяется

по формуле:

(4)

гле ,S - СКО рзультатов измерний общей дшны ленты, мм;
n:4 - количество измерений.

о Выщlслить доверительные грilницы слгIайной погрешности (ловерительную случайную по-
грешность) по формуле:

€:t'Slgp, (5)
где t - коффициент Стьюдент4 которьй зависит от доверительной вероятности Р=0,99 и числа
резуJIьтaIтов измерний n:4;

SI-"p - срелнее квадрzпическое откJIонение средrего арифметическою.
о Вы.д,rслить доверитеJIьные гр{lницы неиск.lпочённой систематической погрешности (НСП).

Основные источяики НСП оценки измеряемой велиIlины:
r доверительные границы абсолютной погршности эталонной ленты при доверитель-

ной верягности 0,99;
. пределы доIryскаемой абсолютной погршности отсчетного устройства;
. погрешность определения ценlра шгриха.

о Выш.rслить доверительные границы абсолютной погрешности оценки измеряемой величины
по формуле:

/д = Кд , .ýд (6)

гле Кr- коффициент, з:висящиЙ от соотношепия сл}чаЙной составJIяющеЙ погрешности и
НСП;

J, - СУММаРНОе СРеДrее КВаДРаТИЧеСrОе ОтКJIОнение оценки измеРяеМОИ ВеЛИЧИНЫ-

s" _ Б.' * sa (7)о {" Lcp

где Sб - среднее квадратическое отклонение НСП.

So - 
р,'(3 

(8)
" kVз

.л" 8д(Р) - доверитеJIьные границы НСП;
k - коффичиент, определяемьй принятой доверительной вероятностью Р, ,плслом

состalвJlяющих НСП и их соотношением между собой.
. Коффициент к, для подстановки в формулу расчёта доверительньD( грzlниц погрешности

опредеJIяется по формуле:

Sr.o = *

_ s+6, (Р)к,
ýlgр*Sб

(9)



15. Подтверlкденпе соответствия средства измереппй метрологическим требовапrrям
15.1 fuя подтверждеЕия соответствия ленты измерительной метрологическим требова-

ниям использ},ют значения, рассчитalнные в соответствии с п}цктами 14.1 - 14.3 настоящей
методики. .Щиапазон измерений длины и откJIонения действительных дJIин интерваJIов и об-
щеЙ длины ленты измерительной не должны превышать значений, указанных в таблице 1

настоящей методики.
15.2 Критерии подтверждения соответствия обязательньп,t мflрологическим требованиям,

предъявJIяемым к этаJIону.
Ленry измеритеrьЕ},Iо считalют соответствующей требованиям, предъявJIяемым к рабочим

этазrона,r 3 разряда, в соответствии с 2 частью ГосударственноЙ поверо.пrоЙ схемы дJU{ средств
измерений длины в диiшазоне от 1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной Приказом Федерального агентства по техническому реryлированию и метоло-
гии 29 декабря 20l8 г. Ns 2840 если значения доверительньн границ абсолютньtх погрешно-

стей ленты измерительной /д при доверительной вероятности Р-0,99 не превышalют значе-

ний + (10+10,L) мкм, где L - номина:lьная длина в MeTparx.

Если данные требования не вьшолняются, ленту признаrют непригодной к применению в
качестве эт{tлона.

1б Оформление результатов поверкп
16.1 Результаты поверки оформляются протоколом, приложение А.
16.2 На основtlнии положительньD( результатов подтверждения соответствиJI по п}цктirм

разделов 7 - 14 настоящеЙ методики ленту измерительн},ю признilют пригодноЙ к примене-
нию и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга России от
31 июля 2020 г. .}Ф 25 10 или в соответствии с порядком, действlrощим на момент проведениJI

поверки иJIи действующими на момент проведения поверки нормативIIыми прalвовыми aкTitJtlи

в области обеспечения единства измерений.
16.3 В слуrае, если устitновлено несоответствие поверяемой ленты измерительноЙ по Ка-

кому-либо из пуЕюов разделов 7 - 14, то ленту измерительную признают непригодныЙ к при-
менению в сфере государственного регулировirния обеспечения единства измерениЙ и оформ-
лr{ют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 3 l июля 2020 г. Ns 25 l0
или действ}тощими на момент проведения поверки Еормативными прalвовыми актами в обла-
сти обеспечения единства измерений.

1б.4 Сведения о результатах и объеме проведенной поверки передirют в Федера:lьный ин-

формационньй фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом Мин-
промторга России от 28.08.2020 г. Jф 290б кОб утвержденйи порядка создtшия и ведения Фе-

дершIьного информационного фонда по обеспечению единства измерений, передачи сведений
в него и внесения изменений в данные сведения, предоставления содержащихся в нем доку-
ментов и сведений>. /'1

/.

Ведущий инженер технического отдела о.Ю. Москаленко



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма пртокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ J\Ъ

Лента измерительная Л2OН3, зав. Nч _
Щата поверки:
Методика поверки:
Средства поверки:
Условия проведения поверки:
Эга.ltоны и средства измерения, применяемые при поверке:_
Результаты поверки:
l .Внешний осмотр_
2. Опробование_
3. Опрделение толщины ленты измерительной---
4. Определение ширины ленты измерrтгельной_
5. Определение откпонения от перпендикулярности штихов шкалы ленты измерrrгельной к рабочей
кро мке
б- Определение ширины штрихов леrтгы измерительной_
7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной_
8. Определение отклонений общей длины и длины отдельных иlттервалов шкаJIы от номинального зна-

чения ленты изме ьнои натяжении 98 Н l0 кг

9. Опрелеление доверительных границ абсолютной погрешности измфний (при доверительной вероятности

0 99
Изvерiемый
яHтepвajl, мм

ý,_. мкм s0, riKM t'","""" ý!, мкм iъ Дс.мкrr
пDи Н,99

0_20000

Развость л1ин интерва-]ов поверrеvой и эталонвой лент, мм
Второе измереняеПерво€ измерение

Среднее Действительная
ллина иraтермла

поверяемоЛ леяты
лрн температурс

20 "с_ мм

СрехнееПряvой
\oJ

Обратный
\oJ

ОбратныП
\о,]

Cpe.rHee

Дейстъительц,м
длива иктtрвалов
эталонной ленты

2_го
Прячой

\o]l

номинмьцо€
значение ин-

терDала поверя-
емой ленты. мм

0_1

0_10

0-100
0- l000
0_2000

0-]000
0-.1000

0_5000

5000-500I
5000_50|0
5000_5l00

0-6000
0_?000
0-8000
0_9000

0_ 10000

l0000-1000l
l0000- l00l0
l0000_ 10100

0_1l000
0- l2000
0_ 1]000
0- 1,1000

0- l5000
l5000_ 1500I
l5000_150l0
l5000_ 15l00

0_ 16000

0_ 17000

0- l Е000

l 9000_ 1900l
0_19000

l9000-190l0
l 9000_ 19l00

0-20000

логtп ог 29, l 2.20l8 г

Поверитель _=.......----
(фмилия, имя, отчество) (по]пись)



ПРИЛОЖЕНИЕ Б (Справочпое)
Краткое описalние компараторов для поверки измерительньD( лент 3-го разряда

Компаратор для поверки измерительньrх лент 3-го разряJlа по измерительной ленте 2-
го разряда представляет собой горизонтатьньй стол соответств},ющей длины с приспособле-
ниями для закрепления нач:lльных концов лент рулеток и совмещения нулевьж отметок их
шка:l, а также блок:lми и ст}ъами с груза},rи дJIя натяжения рулеток. Сравнение общей длины
и отдельньD( иЕтервалов поверяемой рулетки с соответствующими интервалами образчовой
измерительной ленты проводят при помощи лупы ЛИ-4 с увеличением l0 или микроскопа
типа МИР-2 с ценой деления 0.0l мм.


