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Государственная система обеспечения единства измерений.
Тверломеры стационарные универсzL,Iьные ПРОМТ. Методика
поверки

мп 87 _ 26l _ 2025

l Общпе полоя(еппя
1.1 Настоящая методика поверки (далее - МП) распрстраIяется на твердомеры

стационарные универс.rльные ПРОМТ (дшее - тверломеры), предназначенЕые для
измерний твердости метаJIлов и спл:lвов по шкllлllм Бринелля, Роквелла и Виккера в

соответствии с ГоСТ 9012-59, ГосТ 9013-59 и ГоСТ Р Исо 6507-1-2007.
Тверломеры изготовлены ООО НТЩ <Промтехнологии), г. Санкг-Петефург.
Настоящм МП устанавливает процедуру первичной и периодической поверк

твердомеров. Поверка должЕа производиться в соответствии с требованиями настоящей
методики.

1.2 Поверка твердомеров в соответствии с настоящей методикой поверки
обеспечивает передачу чисел твердости по шкzrлам Бринелля, РоквеJша и Виккера методом
прямьп< измерепий:

- от рабочего эта.rона 2 разряда в соответствии Государственной поверочной схемой,

утвержденной приказом Росстандарта Nлl895 от 02.08.2022 (об утверждении
Госулартвенной поверочной схемы дJlя средств измерний твердости по шкzlлzlм

Бринешя>, тrо обеспечивает прослеживаемость к ГЭТ 33-2020 <Государственный

первишrый этirлон твердости по шкrшаJ\,l Бринелля>;
- от рабочего эта:lона 2 разряда в соответствии Госулартвенной поверочной схемой,

утвержденной прикаlом Росстандарта ],,l!3462 от 30.12.20l9 г. кОб утверждении
Государтвенной поверочной схемы д,rя средств измерений твердости по шкuцulIlr Роквелла
и Супер-Роквелла>, чго обеспечивает прслежимемость к ГЭТ 30-2018 <Государтвенный
первичный эталон твердости по шкалаIr,l Роквелла и Супер-Роквелла>;

- от рабочего этzlлона 2 разряда в соответствии Государтвенной поверочной схемой,

утвержленной прикzi:}ом Росстандарта Nэl898 от 14.08.2024 (Об утверждении
Государственной поверочной схемы дIя средств измерений твердости по шкalлaм Виккерса
и шкалам Кrтупа>, чго обеспечиваЕт прослеживаемость к ГЭТ З1-2024 <Государственный
первичный эталон твердости по шкilлalм Виккерса и шкalлам Кнупа>.

1.3 Настоящая МП применяется для поверки твердомеров, используемьrх в качестве

рабочего средства измерний. В результате поверки должны бьпь подтверждены
метрологические требования, приведенные в таблицах 1-7.
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Таблица 1 * М огические ха стики дом в по шкалам инелля

Таблица 2 - М гические ха истики дом в по шка,rам Б инелля

Табш,rца 3 - Метролотические характеристики испытатеJIьньD( нагрузок по ulкzlлаь{

Роквелла

Шкала Бринелля

испыгательные
нагрузки, Н, для
модификации

Пределы
доIryскаемого

относительного
откJIонения

испытательных
нагрузок, О/о

,Щиапазон измерений твердости

ст_у ст_уц

HBW l/5 49,0

+1,0

от 95 до 108 HBW
HBW 2,5/31,25 з06,5 от 95 до 108 HBW
HBW 2,5/62,5 612,9 от 95 до 216 HBW
HBW 5/125 l226 от95 до l08 HBW
нв 2,5/187,5

1839
от 95 до 450 НВ

HBW 2,5/187,5 от 95 до 650 HBW
нв 5/250 2452 от 95 до 216 НВ

Jaкlg

Шка,та Бринелля

.Щиапазон измерений твердости
св. 95 до 108
нв (HBW)

вкJIюч.

св. 108 до 216
нв (HBW)

вкJIюч.

св. 216 до 450
нв (HBW)

включ.

св. 450 до 650
HBW

включ.
Пределы доrryскаемой абсоJIютной погрешности измерений

твердости HB(HBW), (+)

Размах чисел твердости HB(HBW), не более
HBW 1/5

HBw 2,5/31,25
HBW 5/125

3,3

s0
HBW 2,5/62,5
нв 5/250

6,5
5,0 7,5

нв 2,5/187,5
6,5 13,5

50 ,7,5 l3,5

HBW 2,5/187,5
з,3 6,5 l3,5 19,5

5,0 7,5 1з,5 19,5

Примечание - Метролоrические харiктеристики действительны дJIя 5 измерений

шка.та Роквелла
испьпательные

нагрузки, Н

Пределы допускаемого
относительного откJIонения
испьпательньrх нагрузок, Уо

предварительнiц ocHoBHarl предварительнfuI ocHoBHarl

HRA 588,4
+2 0980,7

HRC 1471

5

98,07 +0,5HRB



Таблица 4 - М

Таблица 5 - огические

Таблица б - М огические

стики

стики

ки

в по шкtlлzц,t Роквел-rа

м в по шкалам В

в по шка.пам Ви а

шкма Роквелла .Щиапазон измерепий
твердости

пределы доrryскаемой
абсолютной погрешности

измерений твердости

размах чисел
твердости, не

более
HRA от 75 до 93 HRA а1,2 HRA 0,8

HRB от 80 до l00 HRB *2,0 HRB 1,2

от 20 до 35 HRC вкпоч.
св. 35 до 55 HRC вк;поч.
св. 55 до 70 HRC

*2,0 HRc
+1.5 HRc
+1,0 HRc

0.8

Примечание - Метрологические характеристики действительны для 5 измерений

Шка.па
Виккерса

испьпательные
нагрузки, Н, дrя
модификации

Пределы допускаемой
относительной погрешности
испытатеJIьньIх нагрузок, 0/о

.Щиапазон
измерений

твердости НVст-у ст-уц
49,03

+1,0

от 50 до 229
Hvl0 98.07 от 50 до 459

196,l от 50 до 918
294,2 от 50 до l377

Hv50 490.3
от 50 до l500

нV100 980,7

.Щиапазов измерний
твердости НV Шкала Виккерса

Пределы
допускаемой
абсо.гпотной
погрешности
измерений

твердости HV, (+)

размах чисел
твердости

HV, не более

от 50 до 75 вкrпоч.
Hv5, Hv10 10 3,0

Hv20, нч30, Hv50, Hvl00 3,0 2,4

св. 75 до l25 вк.люч.
нч5, Hvl0 5,0 4,9

нч20, нV30, Hv50, Hvl00 4 0 з,7

св. 125 до 229 включ
Hvs, Hvl0 l2,0 1 1,4

нч20, нч30, нч50, нч100 8.0 ?ý
нч10 12,0 11,4

IIV20, нч30, Hv50, Hv100 8.0
,l,5

св. 250 до 350 включ.
нV10 13,5 l3,1

нч20, нV30, нч50, Hvl00 l1,0 l0,5

св. 350 до 459 включ.
twl0 21,0 20,5

tIч20, Hv30, Hv50, Hvl00 15 

"|

l ý7
св. 459 до 525 вк;поч. Hv20, Hv30, Hv50, Hv100 15,7 l5.7
св. 525 до 650 вк.lпоч. нч20, Hv30, нч50, нч100 l9.5 l9,5
св. 650 до 750 вкпоч. нV20. нч30, нV50. Hvl00 2з,0 ))1
св. 750 до 850 включ. Hv20, Hv30, Hv50, Hvl00 )ý ý )ý ý

св. 850 до 9l8 включ. Hv20, нVз0, нч50, Hvl00 з0,0 з0,0
св. 918 до 1000 вкгпоч. нч30, нч50, Hvl00 з0.0 30.0

св. l000 до 1250 включ. HV30, Hv50, Hvl00 72,0 72,0

св. 1250 до 1377 включ. нч30, Hv50, Hv100 79,2
,79,2

св. l377 до l500 вктпоч. нч50, Hv100 79,2 79,2

Примечание - Ме,грологические действительны для 5 измерений
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Hv5

нч20
Hv30

св. 229 до 250 включ.



Таблица 7 - огические стики па

2 Норматпвные ссылкп
2.1 В настоящей МП использовzlны ссылки на следующие документы:
- Приказ Федерального агентства по техническому реryлировzlнию и метрологии

Nsl895 от 02.08.2022 г. кОб утвержлении Государтвенной поверчной схемы для средств
измерений твердости по шкalлам Бринел:rя>;

- Приказ Федера,rьного агентства по техЕическому реryлиров:rнию и метрологии
J{Ь34б2 от 30.12.2019 г. <Об утвержлении Государственной поверочной схемы для средств
измерний твердости по шкалzшt,l PoKBerb,ra и Супер-Роквеллаr>;

- Приказ Федера,тьного агентства по техническому реryлирмнию и метрологии
Nl898 от 14.08.2024 г. кОб утверждении Государственной поверчной схемы для средств
измерний твердости по шкalлalм Виккера и пIKалt!}l Кнупа>;

- ГоСТ 9012-59 кМеталлы. Метод измерения твердости по Бринел,тю>;
- ГОСТ 901З-59 кМеталлы. Метод измерения твердости по РоквеллуD;
- ГОСТ Р ИСО б507-1-2007 кМета,тлы и сплавы. Измерние твердости по Виккерсу.

Часть 1. Метод измерения>;
- ГОСТ 12.2.003-91 кСистема стандартов безопасности трула. Оборулование

производственное. Обпше требования безопасности>.

Примечание - При пользовании настоящим докумектом целесообразно прверrть действие
ссьulочных документов- Если ссы"rочный докумеЕт заменен (изменен), m при использомнии
настоящим докуме}rгом следует руководствокlтюя замененным (измененным) стандаргом. Если
ссьulочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссьlлка на него,
применяется в части, не затагивающей эry ссьrпку.
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Нмменование характеристики
Значение для модификации

ст_у ст-уц
Харакгеристики микроскопа:
- общее увеличение*
- ди:шазон измерений, мм
- предеJIы допускаемой абсолютной погрепшости
измерепий дrаметров (дтя шкал Бринелля), мм:

- на одно миJшиметровое деление
_ на всю длину шкалы

- пределы допускаемой абсолютной погрешЕости
измерний д,tагоншей (дrя шка.п Виккера) в поддишlазоне
св. 0,200 мм, мм

2,5*; 5*; 10"
от 0 до 6,0

+0,01
+0,02

+0,002
* количество и кр:пность увеличения окуJIяров опредеJIяется при закще



Обязательность проведения
операций поверки при

первичнои
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(тryнкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

Наименование операции

!а 8Внешний осмотр средстм
измерний

!а

,Ща Да 9Подготовка к поверке и
опробомние средства измерений

Да l0Определение откJIонения показаrий
измерительного устройства
твердомера

Да

llДа ДаОпрделение метрологических
характеристик и подтверrцение
соответствиJI средства измерений
метрологическим требованиям

3 Перечень операций поверки средств измерепий
3.1 При проведении поверки твердомеров должны выполняться операции согласно

таблице 8.

Таблица 8 - Оп ипо ки

3.2 Если при выполнении той ил.I иной операции выявлено несоответствие

установленным 
,требомниям, поверку прекращдот и выполняют операции по п. 12.3.

3.3 На основ{lнии письменного заявленЕя вJIадельца СИ, оформленного в
призвольной форме, допускается проводить периодическуIо поверку твердомерв по
отдельным Iкilлalм иlилlи на меньшем Iшсле поддиапазояов измерений твердости.
Соответствующм зIшись должна бьпь сделана в свидетельстве о поверке.

4 Требованпе к усповпям проведеЕия поверки
4.1 При прведении поверки должны соблюдаться следующие условшr:
- температура окружающей среды,'С от +15 до +25;

- отtlосительнм влaDкность воздух4 Ой, не более 65.

4.2 Перед прведением поверки твердомеры и средства поверки сле,ryет подготовить
к работе в соответствии с эксплуатациоrтной документацией. Врмя выдержки средств

измерний в помещении для поверки не менее двух часов.

5 Требованпя к специаJIпстдм, осуществляющпм поверку
5.1 К проведению измерений при поверке доrryскilются лица из числа специалистов,

доIryщенньtх к поверке, работающих в оргiшизации, tlккредитованной на право поверки СИ
в соответствуюцей области, и озн:жомившиеся с экспJryатационной документацией на
твердомер и настоящей МП.
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Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и техяические
требования к средствilIr{ поверки,

необходимые для проведения поверки

Перчень рекомендуем ых
средств поверки

Раздел 9
Подготовка к
поверке и
опробоваrие
средства
измерений

Средства измерений темпераryры и
относительной влaDкItости с
ДИ:ШаЗОНalIr{И ИЗМеРеНИЙ,

охватывilющими условия по п. 4

Термогигрометр
автономный ИВА-6,
модификация
ивА-6н-д,
рг. Nч 82393-21

Объект-микрометр, длина шкaшы
1,000Ь0,0005 мм, пределы
доIryскаемой абсолютной
погрешности +0,0001 мм;
Мера длины ш1риховм, диапазон
измерений (0 - 80) мм, пределы
доIryскаемой абсолютной
погрешности {1 мкм

Объеrг-микрометр ОМ-О,
рг. Nе28962-16;

Пунlсг 11.1

Определение
относительного
откJIонения
испытательньD(
нагрузок

Рабочие этzчIоны единицы силы
2-го разряда по Приказу Росстапдарта
от 22.10.2019 г.

М 2498, в диалазоне от 40 Н до
2500 Н, пределы догryскаемой
относительной погрешЕости +0,24 О/о

(д;rя основной нагрузки шкarл

Роквелла и Супер-Роквелла - +0,12 %)

.Щинамометр элеrгронный
на сжатие.ЩМС-2/0,5МГ4,
рг. Nе35793-07;

.Щипамометр электрнный
дмс-1/4_0,5 мг4,
рег. Ns49913-12;

.Щинамометр электронньй
переносной

дэrU6_1д_2у_0,5,
рег. N66б98-17

Пункт l 1.2
Определение
абсолютной
поцрешности
измерений
твердости по
шкалам Бринелля

Рабочие эталона твердости 2-го

рarзряда по шкалам Бринелля по
Приказу Росстандарта от 02.08.2022
Nq1895 со значениями твердости
(100+25) HB(HBW);
(200*50) HB(HBW),
(400+50) HB(HBW); (55Ь100) HBW

Меры твердости эталоЕные
Бринелля МТБ-МЕТ,
рег. J.lЪ31737-1б

Пункт 1 1.3

Определение
абсолютной
погрешности
измерений
твердости по
шкала},t Роквелла

Рабочие эталона твердости 2-го

рirзряда по шкitлzll,t Роквелла по
Приказу Росстандарта от 30. 1 2.20 1 9

]ф3462 со значениями твердости
(83+3) HRA, (9}.ll0) HRB,
(25+5) HRC; (45+5) HRC; (65+5) HRC;

Меры твердости этаJIонные
роквелла и
Супер-Роквелла
мтр_мЕт, мтср-мЕт,
модификачия МТР-МЕТ,
рег. Nч46991-16

б Метрологпческие п техническпе требовапия к средствам поверки
6.1 При проведении поверки примеЕяют следующие средства измерений указанные в

таблице 9.
Таблица 9 - Метологи.{еские и технические ц)ебования к средствalм поверки

Раздел 10

Определение
отклонения
показаrrий
измерительного

устройства

Мера длины пIтриховzuI
высокоточная МшВ-о,
рег. J,,&б0060-15

9



Операuии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и техяические
требования к средствalJr.r поверки,

необходимые дJuI проведения поверки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

Пункт 1 1.4

Олределение
абсолютной
погрешности
измерений
твердости по
шкалаNr Виккерса

Рабочие эталона твердости 2-го

разряда по шкalлчlм Виккерса по
Приказу Росстандарта от 14.08.2024 г.
N1898 со значениJIми твердости
(20Gr50) НV; (45Ь75) НV;
(800+50) Hv

Меры твердости
(микротверлости)
эталонные Виккерса
МТВ-МЕТ и ММТВ-МЕТ.
модификация МТВ-МЕТ,
рег. J\b 65701-1б

Примечание ,Щоrryскается использовать при поверке другие уTвержденные и

аттестованные этalлоны единиц величин, средства измерний утвержденного типа и
поверенные (иметь запись в Федеральном информационном фонде), удовлетворяющие
мgтрологическим требованиям, указшrные в таблице.

7 Требованпя (условпя) по обеспечению безопдспосrr,r проведения поверкп
7.1 При прведении поверки твердомеров должны собrподаться требования по

обеспечению безопасности предприятия, на территории которого проводится поверка,
трбовшrия ГОСТ 1 2.2.003.

8 Впешпий осмотр средства измерений
8.1 При внешнем осмотре твердомеров устанавливilют:
- соответствие внешнего вида сведениям, приведенньш в РЭ;

- отсутствие видимьIх повреждений твердомеров и их cocTalBнbD( частей, отсутствие
следов коррозии на метaulлических частях;

_ целостность рабочей части нiжонеIшиков. На поверхпостrIх шариковьD( и zlJIмzlзньIх

Еt!конечников не доJDкно бьпь вмятин, цар:шин, коррозии и других механических
повреждений;

- соответствие комплекгности твердомеров информации, указанной в паспорте.
8.2 В случае, есJIи при внешнем осмотре твердомеров выявJIены повреждения или

дефекты способные оказать влияние на безопасность проведения поверки или результаты
измерений, поверка может быть продолжена только после устранения этих повреждений
или дефектов.

9 Подготовка к поверке и опробование средства измерепий
9.1 Проводят контроль условий поверки с помощью термогигромеlра автономного

ИВА-6. Условия поверки должны соответствовать требованиям п. 4.1 настоящей МП,
9.2 Опробование твердомера проводится IryTeM нанесения отпечатков на меры

твердости по Бринеллю, Роквеллу и Виккерсу.

10



10 Опредшенпе откJrопепия показаний измерптеJIьного устройства твердомера

10.1 Определенпе откJtонепrrя показапий пзмерптеJIьного устройсгва твердомера
по шкаJIам Брппоrля

10.1.1 Отклонение показаний измерительпого устройств4 предназначенного для
измерения ptBмepoв отпечатков по пIкалiфr Бринелля, проводитъ при помощи меры длины
штриховой. Измерения проводить в интервilлtlх (0 - 1); (1 - 2); (2 - 3); (З - а); (а - 5);
(5 - 6); (0 - 6) мм.

10.1.2 Установить меру дlIины на рабо.п,Iй столик твердомера тaж, тгобы деления
ШКаJIЫ МеРЫ ДЛИНЫ ОКalЗalЛИСЬ МеЖД/ ВеРТИКаJIЬНЫМИ МаРКеРаJt{И ИЗМеРИТеЛЬНОГО

устройства.
10.1.3 Определить откJIонение показшrий измерительного устройства Дд, мм, по

формуле

Ьь= L - Lo, (l)

где l - значение длины интервzrла по пок&lilниям измеритеJБного усцойства
твердомера мм;

lб - номинzшьное значение интервала шкаллы штрrховой меры, мм.
10.1.4 Повториrъ операции 4.7.2 - 4.7.3, установив меру длины пrтриховую на рабо.п.rй

столик твердомера так, чгобы деления шкалы мерь] штриховой оквались между
горизонтальными маркерzlIt{и измерительного устройства.

10.1.5. Отклонения показаний измеритеJьного устройства для шка",I Бринелля дол}сrы
нzrходиться в пределах +0,01 мм Еа одно миJlлиметовое деление шка.лы и а0,02 мм на всю
длиЕу шкалы.

10.2 Опредопеппе отклоЕеппя показаппй измерптеJIьного устройства твердомера
по шкаJlам Вшккерса

10.2.1 Отклонения показаний измерительного устройства твердомера по шкалам
Виккерса определить с помощью объект-микрометра (дlя длин диагоItzlли до 1 мм) иrп,r

меры длины шlриховой (для длин длагон:lли свьше 1 мм). Измерения првод{ть, кiж
минимум, на трех разньD( интервzшarх для каждого рабочего диaшазона.

10.2.2 Установить объект-микрометр или меру длины штиховую на рабоrпrй столик
твердомера тrж, чIобы делениJI шкalлы измерительного устройства оказаJIись между
ГОРИЗОЕГаЛЬЕЫМИ МаРКеРаJ\.rИ,

10.2.3 Опредеrпrть откJIонение показаний измерительного устройства твердомера

Дд, мм, по формуле (1), гле lб действительное значение интервaша шкьчы объект-
микрометра или штриховой меры длины, мм.

10.2.4 Повторить операции по п. 10.2.3, установив объект-микрометр или меру длины
шгриховую на рабочий столик твердомера так, чтобы деления шкirлы объект-микрометра
или меры длины штиховой оказfulись между вертикальными маркерirми измерительного

устройства.
10.2.5 отклонеНия показаний измеритеJьного устоЙства для шкал Виккерса должны

находиться в пределах ,10,002 лш для длин диaгоналеЙ св. 0,200 мм.

1l



11 Определепие метрологпческшх характерпстпк и подтверrкдецие соответствпя
средства измеренпй метрологическrrм требоваппяш

l 1.1 Опреле.пеппе отЕосптеJIьного откпоrrеппя исшытательЕых нагрузок
11.1.1 Все используемые в твердомере нагрузки должны бьггь измерны с помощью

дипtli.tометрв.
1 1.1.2 Выполнить по три измерения дIя каждой испытательной нагрузки.
11.1.3 Опрелелить относительное откJIонение для каждого результата измерения

испьгrательной нагрузки бl, %, по формуле

6, _ {.&. 100, (2)

где Fi - !ый результат измерения испытательной нагрузки, измеренньй

динамометрм, Н;

d - номинмьное значение нагрузки, Н.
11.1.4 Относительное откJIонение испытательной нагрузки должно нilходиться в

пределzlх, укrзанпьж в таблицах l, 3, 5.

11.2 Опреле.пеняе дбсолютной погрешпостrr rrзмерепий твердостп по шкаJIам
Брпнелля

1 1.2.1 Опрлеление абсолютной погршности измерний твердости по ulк.шам

Бринешп провести с помощью мер твердости.
Меры тверлости по шкале Бринелля выбирают в зllвисимости от примеЕяемьгх в

твердомере шариков и нагрузок в соответствии с таблицей l0. Измерения твердости
прводить при той же нагрузке, для которой присвоено значение эталонной меры.

Таблица l0 - ы ти, необходимые для по по шка.там Б инелjIя

примечание - В сrryчае, если в процессе эксIrц/атации не все вышеуказанные нагрузки

р€ализуются в твердомере, допускается поверка по мерам твердости при других прикпадываемых

нагрузкzлх.
поверка доrrжна быть проведена не менее чем по пяти шкалам твердости, при этом долкен

быть задейьтвован каждый используемый наконечник. Если в твердомере реализуется не более 5

шкал, то поверяется кФкдilя шкitла.

испьпательные
нагрузки, Н, для

модификации
Значение твердости

меры

ст_

обозначение шкапы
Бринел:rя

ст_у
1l0ot25 HBWHBW l/549,0
l10ь25 HBW2,5lз1,25нв в306
1l00}25 HBW5l62нв вбl2,9
ll0Gt25 HBW1226 HBW 5/125

55Gtl00 HBW
HB(HBW) 2,51187,5l839

ll0Gl252452 нв 5/250

Примечание - Измерения првести д,,Iя всех стальньD( и твердосплавньж наконечников,

входящих в комплектность в

12

Количество мер,
используемых для

поверки, шт.

J
(20Gt50) НВ (HBW);
(40Ь50) НВ (HBW);

нв



11.2.2 На каждой из мер провести по 5 измерний. Опрлелить медиану 5-ти

результатов измерний.
l 1.2.3 Опрелелить абсоrпотную погр€шность измерний тверлости А по формуле

д= Нм-Нд, (3)

где }1" - значение меди:tны результатов измерений твердости, поJIученных с помощью
твердомера;

Но - действительное значение твердости меры, присвоенное ей поверяющей
организацией по резуJътатам последней поверки.

1 1.2.4 Вычислlть размlж показаний твердомеры R по формуле

R = R-оr-R-lr, (4)

где R-о, - мatксим{lJьное значение твердости, поJryченное по резуJIьтатаJ\, пяти
измерений твердомера;

Rlni1 - МИНИМilЛЬНОе ЗНаЧеНИе ТВеРДОСТИ, ПОJryЧеННОе ПО РеЗУJIЬТаТаII{ ПЯТИ ИЗМеРНИЙ
твердомера.

l1.2.5 Абсо.lпотнaц погрешность измер€ний твердости по шк:ulalм Бринеtшя и размах
показаний дол)Iсrы нахо,щться в пределах, указанньIх в таблrце 2.

11.3 Определепие абсолютной погрешностп пзмерений твердостп по шкаJIам
Роквелла

11.3.1 Опрелелеflие абсоJIютпой погрешности измерепий твердости по шкzlлаN.l

Роквелла провести с помощью мер твердости.
Меры твердости по шкале Роквелла выбирают в зalвисимости от применяемых в

твердомере нагрузок в соответствии с таблицей 1l. Измерения твердости проводить при

той же нагрузке, дrrя которой присвоено значение эталонной меры.
Таблица ll - необходимые для по по цIкa!л:lм Роквелла

11.3.2 На каждой из мер провести по 5 измерений. Опрлелить медиану 5-ти

результатов измерний.
l 1.3.3 Вьгчис.тпrть абсоrпотную погрешность измерений твердости А по формуле (3).

l 1.3.4 Вы.шслить рtlзмzlх показаний твердомеры R по формуле (4).

11.3.5 дбсолютнtц погрешность измерений твердости по шкал:lм Роквелла и размalх
показаний долrrсrы находиться в пределж, указанньп< в таблице 4.

11.4 Определение абсолютпой погрешности пзмереrrяй твердости по шкалам
Впккерса

11.4.1 Определение абсолютной погрешности измерений твердости по шкалам

Виккера првести с помощью мер твердости.
меры твердости выбрать в соответствии с таблицей 12. Измерния твердости

проводить при той же нагрузке, для которй присвоено значение эта.понной меры.

Количество мер,
используемых для

поверки, шт.
Значение твердостп мерыиспытательные

нагрузки, Н
обозначение

rш<апы Роквелла

l(83+3) HRAHRA588,4
l(90+10) HRB980,7 HRB

J
(25+5) HRC; (45+5) HRC;

(б5+5) HRc1,4,71 HRc

lз



Таблица l2 - ы тве дости необходимые дrя п ки по rrп<а.ltам Ви

Примечание - В сrryчае, если в процессе эксrrц/атации не все вышеуказанные нагрузки

реаJIизуются в твердомере, допускается поверка по мерам твердости при других прикладываемых
нагрркirх.

Поверка долltна быть проведена не менее чем по пяти шкалам твердости. Если в твердомер
рe:rлизуется не более 5 шкал, то поверяется каждм шкала.

|1.4.2 На каждой из мер провести по 5 измерений. Опрделить медиану 5-ти

результатов измерний.
11.4.3 Вычислить абсо:потную погрешность измерний твердости А по формуле (3).

1 1.4.4 Вы.лслить разм.ж показаний твердомеры R по формуле (4).

11.4.5 Абсо.lпотнzrя погрешность измерений твердости по шкtlлzlм Виккерса и размilх
показаний долllсrы нilходиться в предел:rх, ук&}аппьrх в таблице 6.

исполнители:

И.о. зав. лаб.261. И.С. Цай

Испьггательные нагрузки,
Н, для модификации
ст-у ст-уц

3начение меры
твердости

Количество мер,
используемьtх для

поверки, ltrT.

49,03 Hv5 (20ь50) Hv5 l

98 07 Hvl0 (20Ь50) FIVl0;
(45Ga75) Hvl0 l

l96,1 нч20 (45}+75) нч20 1

294,2 Hv30
(20Ь50) LIV30;
(45Ь75) HV30;
(800+50) HV30

490,з нч50
(20Or50) HV50;
(45Ot75) НV50;
(80ь50) нч50

l

980,7 Hvl00 (20Ь50) HVl00;
(45ь75) Hv100 l

Старший инжепер лаб.2б 1 А.М. Клошина

|4

12 Оформление результатов поверки
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом призвольной формы.
l2.2 Прч положительньD( результат:rх поверки твердомер признается пригодным к

применению. Нанесение знака поверки на средство измерний не предусмотено.
l2.3 При отрицательньtх резуJIьтатах поверки твердомер признttют непригодным к

применению.
12.4 По зtlявке зак:вчика при положительЕьtх результатах поверки оформляется

свидетеJIьство о поверке, при отрицательЕьгх - извещепие о непригодности.
12.5 Сведения о результатarх и объеме проведенной поверки передают в Федермьвый

информационньй фонл по обеспечению единстм измерний в соответствии с

установJIенным порядком.

обозначение
шкалы Виккерса

l


