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1оБщиЕ полоr(Eния
Настоящая методи(а поверки распросгрau{яетоI на ре9ервуары (танки) стаJъные прямо-

угольные несамоходного н.UIивного судна МПП-1028 (далее - танки), заводские номера 1, 2, 3,
4,5,6,7 и8.

Меюдика поверки устанавливает порядок проведения первичной и периодической по-
верки танков.

В результате поверки танков долr.'ы бьпь подтверждены с.ледующие мещологшIеские
требования, приведённые в таблице 1.

Таблица 1 - ания
наименование
характеристики

1 2 5 4 6 7 8
номинмьная вместимость ,М' 172 l74 206 207 207 170 17S
Пределы допускаемой отно-
сительной погрешности опре-
депениJI вместимости * 0,25

Передача единицы величины осуrцествJIяется методом косвенных измерений (гюметри-
ческим) в соответствии с прик.вом Росстандарта от 26.09.2022 JS 2356 (об утверждении Госу-
дарственной поверочной схемы для средств измерений массы и объема *"д*оarп в потоке,
объема жидкости и вместимости при статиrIеских измерениях, массового и объемвого расходов
жидкости}. Выполнение требований настошr{ей методики обеспечиваеr прос.пеживаемость по-
веряемыХ средств измереНий к государстВенному первиtrНому эта.поЕу едИницы длины - метра,
номер ГЭТ 2-2021.

в настоящем стандарте применяются следуюпие термины с соответствуюпцми опреде-
лениями:

Баэовая высота танка - расстояние от точки касания дна измерительной трфы грром
рулетки до верхнего края измерительной трубы.

Вмесп.rмостъ таlл<а - внугреrпrий объём танка, кmорый может быть напоJIнен я(идко-
стью до определённого уровrrя.

Геометричесю,rй метод поверкИ танка - метоД поверкИ TilHKa, зalкJIючаюпцйся в опреде-
лении вместимости танка по результатilм измерений его геомет}гlескrо( параметров.

Грцуировка танка - операция по устilяовлению зависимосм вместимосм TilHKa от уров-
ня его наполнения с цеJIю составления градуировочной таблицы.

Градуировочная таблица - з:lвисимость вместимости от уровня наполнениJI T:rHKa при
нормированном значении темпераryры, равной 20 .С.

номинаьная вмесгимость - округлёrпrое и;м прибrпrженное значение вместимос ти, при-
писанное танку, которым сJIедуеI руководствоваться при его применении.

Поверка TilHKa - совоц/пность операций, вьполlяемых в цепя( опредепения вместимо-
сти, градуировки танка, составления и утверждения градуировочной таблицы и установления
пригодности танка к применению.

Точка касания дна измеритеJIьной трфы грузом рулетки - точка на дне измерительной
трубы танка, которой касается груз измерите.'Iьной рулетки при измерения)( базовой высоты
TrrHKa и от которой проводят измерения уровIrя жидкости при эксILrryатации TalHKa.

Уровень жидкосм (высmа наполвения) - расстояние по вертикautи между свободной по-
верхностью жидкости и точкой касания дна измерительной трубы грузом рулеflи.

Значение

3аводской номер 5

204
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2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ

Таблица 2 - Перечень операций поверки
Наименованиеоперацииповерки Обязательностьвыполнения

операции поверки при

периодической
поверке

первичнои
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в со-
ответствии с которым
выполlUIется операция

поверки

Внешний осмотр средства измерений Да Да 7

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

Да Да 8

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

Да Да о

Примечание - Если при проведении какой-либо операции поверки получен отрицательный
результат, дальнейшую поверку не провомт.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
Температура окружающего воздуха от 5 "С до 35 'С;
Состояние погоды - без осадков.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускаются лица, изучившие настоящую методику поверки,

эксплуатационную документацию средств поверки, прошедшие инструктаж по технике без-
опасности в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации, имеющие
соответствующую квмификацию и работающие в качестве поверителей в организации, аккре-
дитованной на право проведениJI поверки.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применяют средства поверки, приведённые в таблице 3.

Операции поверки, требующие Метрологические и технические тре- Перечень рекомендуемых
применения средств поверки бования к средствам поверки, необ- средств поверки

ходимые для проведения поверки

1 2 3

Пункт 8 Контроль условий по- Средства измерений темпераryры
верки окружающего воздуха с диапазоном

(при подготовке к поверке и измерений от плюс 5 ОС до
опробовании средства измере- плюс 35 'С

Термогигрометр
ивА-6
мод. ИвА-6А-д,
рег. номер 46434-|1,

Газоанализатор портатив-
ный BW GasAlert,
рег. номер 65420-16

ний) Газоанализатор
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Продол;кение таблицы З
1 2 3

Пункт 9 Определение метроло- Рулетка измерительная класса
гических характеристик и под- точности 2 по ГОСТ 7502
тверждение соответствия сред-

Рулетка измерительнirя с грузом
KJlacca точности 2 по ГоСТ 7502

Рулетка измерительная
металлическая Рнг
мод. Р2OН2К

рег. номер 60606- 15ства измерении метрологиче-
ских требованиям Рулетка измерительная

металлическая Рнг
мод. Р3OН2Г
рег. номер 60606-15

iШтангенциркуль с диапазон измере- Штангенциркуль ШЦ-I-
ний от 0 до 125 мм по ГОСТ 166 t25-0,05,

рег. номер 72189- 18

.Щинамометр с верхним пределом .I[инамометр общего на-

диапазона измерений не менее 100 Н значения ДПУ мод. ДПУ-
по ГОСТ 13837 0,1-2, рег. номер 26687-

08

Примечание - .I[опускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные, удовлетворя-
ющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Измерения параметров танка по время грозы категорически запрещается.
6.2 Для освещениJI при проведении измерений применяют светильники во взрывозащи-

щенном исполнении,
6.3 Перед начiшом поверки проверяют исправность лестниц с поручнями и подножкапlи

и поl!1остов с ограя(дениJIми.
6.4 Содержание вредных паров и газов в воздухе вблизи и внутри танка не должно пре-

вышать санитарных норм.
6.5 В процессе проведениJI измерений обеспечивают двух- или трёхкратный обмен воз-

духа внутри танков. При этом анiйиз воздуха на содержание вредных паров и газов проводят
через каждый час.

6.6 Продолжительность работы внрри танка не более 4 часов, после каждой четырёхча-
совой работы - перерыв на один час.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

7.1 В ходе внешнего осмотра проверяют:
- соответствие конструкции и внутренних деталей танка технической документации;
- н:шичие необходимых арматуры и оборудования;
- исправность лестниц(трапов) и помостов;
- чистоту внутренней поверхности танка;

- отсутствие деформаций стенок поясов, препятствующих проведению измеренttй разпtе-

ров танка.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Подготовка к проведению измерений
8.1.1 При выполнении операций по поверке контролируют соответствие условий прове-

дения поверки требованиям, приведённым в разделе 3 настоящей методики поверки.
8.1.2 При подготовке к поверке проводят следующие работы:
8.1.2,1 Изlпlают техническую документацию на танк.
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8.1.2.2 Подготавливают средства измерений к работе согласно технической документа-
ции на них.

8.1.2,3 Подготавливают продольные боковые переборки (6ез скошенной части) и про-

дольные переборки в диаметральной плоскости (6ез рамных шпангоутов) к проведению измере-

ний в следующей последовательности (Рисунок А.3).
8.1.2.3.1 На стенках переборок (6ортовой и в диаметрiшьноЙ плоскости) мелом отмечают

ТОЧКИ ч4Ъ, ВЪ с координатами, отсчитываемыми от поперечной переборки (находящейся, напри-

мер, ближе к кормовой части судна) llo И От М€стi стыка переборок с палубой судна йа, равными
500 мм.

8.1.2.З.2 Через точки.4Ъ, ВЪ наносят горизонтiчlьные отметки 1 и 7 длиной 50 мм,

8.1,2.3.3 К горизонтальным отметкам 1 и 7 прикладывают измерительную рулетку с гру-

зом и проводят вертикaшьные линии 10 и 1 1.

8.1.2.3.4 По вертикальным линиям 10 и l1 на 94 высоты первого пояса и середине высоты

второго и третьего поясов отмечают точки Д1, Дз, Дs на боковой переборке И Bt, Вз,85 на пере-

борке в диаметрмьной плоскости.
8.1.2.3.5 Через точки Дt, Аз, Дs и Bt, Вз, Bs наносят горизонтальные отметки 2 и 8 (через

ТОЧКИ ,4l и Bl). ОтметкИ, нанесённые через точкИ Дз, Дs и Вз, Bs, На схеме (Рисунок Д.З) не

обозначены.
8.1.2.3.6 Выполняя анмогичные операции, приведённые в п.п 8.1.2.3.1-8.1.2,3.5, отмеча-

ют точки Д"о, В"о с координатами, отсчитываемыми от поперечной переборки (находящейсЯ

ближе К носовоЙ части судна) /"о И Йо, ПРОВОДят вертикальнЫе линии и через точки Az, Ал, Аь И

Bz, Вь Ва НаНОСЯТ ГОРИ3ОНТаЛЬНЫе ОТМеТКИ.

Примечание - Обозначения <(к> и <(н)> соответствуют терминам: <(корма,> и <(нос),

8.1.2.4 На стенке продольной переборки в диаметрiшьной плоскости с рамными шпан-

го}тами (Рисунок А.4):
8.1.2.5 отмечают точки В'6, В"о С КООРДИНатами, отсчитываемыми от поперечных перебо-

рок на расстоянии соответственно на Ь* и bn и от мест стыка переборки с палубой С}Дна lro рав_

ными 500 мм;
8.1,2.5.1 Через точки В'о, В"о НаНОСЯт горизонтальные отметки 1 и б длиной 50 мм;

8.1.2.5.2 К горизонтальным отметкам 1 и б прикладывают измерительную рулетку с гру-

зом и проводят чертилкой вертикальные линии 7 и 8i
s.1.2.5.3 По вертикальным линиям 7 и 8 и по кромкам полок рамных шпангоу],ов на

зz высоты первого пояса и середине высот второго и третьего поясов отмечают точки: на верти-

кальных линиях Dr - Do, кромках рамных шпангоутов Br - Вь.

8.1.2.6 На стенке поперечной переборки наносят отметки и проводят линии в следующей

последовательности (Рисунок А.6):
8.1.2.6.1 На стенке поперечной переборки (находящейся, например, ближе к носовой ча-

сти судна) отмечают точки д'о, Д"9 С КООР.цИНатами, отсчитываемыми от продольных переборок

(левого борта и в диаметрiшьноЙ плоскости) Ь"о И ОТ МеСТа стыка переборКи с палубоЙ СУДНа hll,

равными 500 мм;
8.|.2.6.2 Выполняя анtUIогичные операции, указанные в 8.1.2.3 (п.п 8.1.2.3.2-8.1.2.3.3),

проводят вертик:Ulьные л инии lL и 12;
8.1.2.6.3 По вертикмьным линиJlм 11 и 12 на % высоты первого пояса и середине высоты

второго и третьего поясов отмечают точки А, - Аэi
8.|.2.6.4 Через точки /r-A6, квк и в 8.1.2.З (8.1.2.3.5), наносят горизонтальные отметки 2 И

5. отметки, нанесённые через точки Аз, Ц, Дs, Дь, На рисунке не обозначены,

8.1.2.7 Выполrrяя анаJIогичные операции, приведённые в 8.1.2.6.1-8,1.2.6.4, на стенке lIo-

перечноЙ переборке (находящейся ближе к кормовой части судна и от левого борта) отмечаю,г

ТОЧКИ Со, С'о С КООРДИНатами, отсчитыВаемымИ от продольныХ перебороК ЬХо И ОТ M€CTа СТЫКЗ

переборок с палубой судна ho, равными 500 мм. проводят вертикальные линии и через точки cr
- Со НаНОСЯТ ГОРИЗОНТ:ШЬНЫе ОТМеТКИ.
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9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

9.1 Измерение длины поясов
9.1.1 длину первого пояса 11, мм, (рисунок д.3) определяют на высоте, равной 7а высоты

первого пояса, по результатам измерениЙ расстояниЙ: IБ1 (отсчитываемОе ОТ ТОЧКИ /s ДО ТОЧКИ

-r4ь), lДr (отсчитываемое от точки Bs до точки &), 1"о и 1-о.

9.1.2 РасстояниЯ lБl И lДr (левого танка, не имеющего рамные шпангоуты) измеряют изме-

рительной рулеткой в следующей последовательности:
9.1,2.1 По нанесённым (по 8.1.2.3 и 8.|.2.4) через точки As и Дь (Bs и В6,) горизонтальным

отметкам прикладывают рулетку. При этом рулетку укладывают нижней кромкой по гори-

зонт:шьным отметкам и лента её должна быть натянута;
9.1.2.2 Начальную отметку шкiшы рулетки совмещают с вертикмьноЙ линиеЙ 11 (10) И

после создани,l усилия натяжения ленты рулетки динамометром (100 1 10) Н отсчитывают по-

казания шкмы рулетки по вертикмьной линии б (9);

9.1.2.3 РасстояНие lД1 (правого танка имеющего рамные шпангоуты) (Рисунок Д.5) изме-

ряют измерительной рулеткой, совмещarя нулевую отметку рулетки с точкой Bu на левой кромке

полки рамного шпанго}"та и отсчитываJI (после натяжения ленты рулетки) показания рулетки в

точке Во на правой кромке полки рамного шпангоута;
9.1.2.4 ИзмереНия величин lБ1 и IД1 проводят не менее двух раз. Расхождение между ре-

зультатами двух измерений должно быть не более З мм.
9.1.З Расстояния (1Ъ)'t, (/'Ъ)'l (по бортовой переборке) и (tЪ)"l, (l'Ъ)", (По переборке в дlrа-

метральной плоскости левого танка) измеряют штангенциркулем. Измерения каждой величины

проводят не менее двух раз. Расхождение между результатами двух измерений должно быть не

более 0,4 мм.
9.1.4 Расстояния (1-o)",, (1'Ъ)"l (по переборке в диаметраJlьной плоскости правого танка)

(Рисунок Д.5), определяют по результатам измерений величин а'1, Ь*1, а"1, Ь"1, с. Измерения ука-

занных величин проводят при помощи штангенциркуля, Измерения каждой величины проводят

не менее двух раз. Расхождение между результатами двуХ измерениЙ должно быть не более 0,4

мм.
Величины (lЪ)"l, (IЪ)",, мм, вычисляют по формулам:

(li)", =(о]+Ь])-с (1)

(li)",=(oi+b])- с (2)

9.1.5 Длину i-го вышестоящего пояса ll, мм, (Рисунок Д.3 и Рисунок Д.5) определяют на

средней высоте i-гО пояса пО результатаМ измерений расстояний lБi, lДi, (l"o)'i, (/%)',, (/Ъ)",, (/'Ъ)",.

Величины измеряют по методике, изложенной в 9.|.2-9.|-4.
9.1.6 Длины поясов IБ, мм, по боковоЙ переборке, имеющеЙ скошенную часть (Рисунок

д.4), опредеrrяют по результатам измерений расстояний: l.Б (отсчитываемое от точки дi до дi,:),

I"Б (отсчитываемое от точки Ai-I дО /itz), (Ь*)' и (ь")'. обозначения (<с,> и <(п> соответствуют тер-

мина: <(скос>, <прямолинейно>.
9.1.7 Длины поясов по переборке в диаметральной плоскости IД, мм, определяют по ре-

зультатаМ измерениЙ расстояниЙ (Рисунок Д.3 и Рисунок Д.5): lД, (отсчитываемое от точки Bi дi)

в,_,), tb*)" и (l.ý". пр; наJIичии в переборке рамньш шпангоутов величины (loк)",и (lоН)",вычис_

ляют по формулам (l) и (2).

9.2 Измерение высоты поясов
9.2.1 Высоту Ёго пояса h1, ММ. ИЗМеРЯют по боковой переборке изнутри танка при помо-

щи рулетки с грузом.
9.2.2 Измерения высоты поясов (Рисунок А.3 и Рисунок А,5) проводят, опускм рулеткч с

tрузом от отметки 1 боковой переборки до верхнего kparl сварочного шва пояса и считываJl раз-

ницу в показаниях рулетки относительно отметки 1.

9.3 Измерение ширины поясов
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9.3.1 Ширину первого пояса Bl. мм, (Рисунок А.6) определяют на высоте Зl высоты пер-

вого пояса по результатам измерений расстояниЙ: ЬН1 (отсчитываемОе ОТ ТОЧКИ /5 ДО ТОЧКИ Аб

(отсчитываемое от точки G до точки Cu), ЬНо, ЬКо.

9.3.2 РасстояниЯ ЬНr, Ь*, ИЗМеряют измерительной рулеткоЙ в следующеЙ последователь-

ности:
9.3.2.1 По нанесённым (по 8.1.2.6.1-8.1.2.6.4) через точки .As и Au (Cs и С6) горизонталь-

ным отметкам прикJIадывают рулетку, При этом рулетку укладывают нижней кромкой по tори-
зонта.пьным отметкам и лента её должна быть натянута;

9.3.2.2 Начальную отметку шкаJIы рулетки совмещают с вертикмьной линией 12 (l0) и

после создания усилия натяжения ленты рулетки по п. 9.1.2 отсчитывают показания шкалы ру-
летки по вертикмьной линии 11 (9);

9.3.2.3 Измерения величин bHr, bKl проводят не менее двух раз. Расхождение между ре-
зультатами двух измерений должно быть не более 3 мм.

9.3.3 Расстояния (bon)',, (Ьо")", (по поперечной переборке от носа судна) и (ЬК,)',, (bкo)"r

(по поперечной переборке от кормы судна) измеряют штангенциркулем. Измерения каr<дой ве-

личины проводят не менее двух раз. Расхождения между результатами двух измерений должно
быть не более 0,4 мм,

9.4 Измерение координаты точки измерений базовой высоты и уровня жидкости
9.4.1 Координату точки измерений базовой высоты и уровня жидкости (расстояния от

торца танка, находящегося ближе к носу судна до центра измерительноЙ трубы) lз, мм. (Рису-
нок А.1 и Рисунок А.2), измеряют по палубе судна измерительной рулеткоЙ не менее двух раз.
Расхох<дение между результатами двух измерений должно быть не более 5 мм.

9.5 Измерение высоты превышения точки касания дна измерительной трубы грузом ру-
летки

9.5.1 Высоry превышения (Рисунок А.7) точки касания дна измерительной трубы грузом

рулетки fi, мм, измеряют штангенциркулем не менее двух раз. Расхождение мех<ду результата-
ми двух измерений должно быть не более 0,4 мм.

9.6 Определение объёмов внутренних деталей
9.6.1 К внрренним деталям (Рисунок А.8) относят элементы поперечного и продольного

силового набора таврового и уголкового профилей. К элементам силового набора таврового
профиля относят: кильсон, флор, карлингс, рамный шпангоут.

9.6.2 Линейными размерами элемента силового набора подлежащими определениям, яв-

ляются:
9.6.2.1 Таврового профиля (Рисунок А.9): длина Ь,, и толщина бл полки, высота h,,,,,гол-

щина стенки t., иJ (число кильсонов), m; (число флор), ln5 (число рамных шпангоров). lпб (чис-

ло карлингсов).
9.6.2.2 Уголкового профиля (Рисунок A.l0): длина /л, высотз I", толщина профиля бс, lnl

(число профилей, расположенных на днище танка) и m2 (число профилей, расположенных на

переборках).
9.6.3 Толщину стенки таврового профиля rс определяют по результатам измерений (Рису-

нок А.9) расстояний от торцов полки до стенки профиля Ь',, Ь"".

9.6.4 Толщину стенки уголкового профиля бс ОПРеДеЛЯЮт по результатам измерений рас-
стояниJl от торца полки до стенки профиля.

9.6.5 Линейные размеры профилей, указанные в п.п 9.6.2-9.6.4 измеряют одного из tlих
по ка)(дому виду профиля (кильсона, флора, рамного шпангоута и т.д-) и определяют их коли-

чества. При наличии прикреплённых горизонтiulьно на продольных или поперечных перебор-

ках танка элементов силового набора таврового сечения дополнительно указывают их нижние и

верхние границы относительно контура днища танка.
9.6.6 Высоту таврового профиля h," (Рисунок А.9) измеряют измерительной рулеткой.
9.6.7 Нижние и верхние границы расположения силовых элементов таврового лрофиля

hн,hвпо 9.6.5 измеряют измерительной рулеткой с грузом.
9.7 Измерение базовой высоты танка
9.7.1 БазовуЮ высоту Нб, мм, измеряют рулеткоЙ с грузом не менее двух раз. Расхоrкде-



ние между результатами двух измерений не должно превышать 2 мм.
9.8 Подтверждение соответствиJl средства измерений метрологическим требованиям
9.8.1 Обработку результатов измерений отдельно длJI каждого танка проводят с исполь-

зованием программы uПрограмма расчета градуировочных таблиц стальных прямоугольных ре-
зервуаров (танков) речных нlulивных судов (танкеров и барж) (геометрический метод)
(МИ 2874-2004)> разработанной ФГУП <ВНИИР).

9.8.2 Танки считают соответствующими метрологическим требованиям, а результаты
поверки положительными если пределы допускаемой относительной погрешности определения
вместимости не превышают указанных в таблице 1.

10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

10.1 Сведения о результатах поверки кая(дого танка передают в Федеральный информа-
ционный фонд по обеспечению единства измерений.

l0.2 Установка пломб на танки не предусмотрена.
10.3 Нанесение знака поверки на танки не предусмотрено,
10.4 В случае положительных результатов поверки по змвлению владельца танка или

лица, предоставившего его на поверку, выдаётся свидетельство о поверке установленного о6-
разца.

l0.5 В случае положительных результатов поверки танка оформляют протокол поверки и
градуировочную таблицу, формируемые программой расчёта градуировочных таблиц.

10.6 В случае отрицательного результата поверки по заявлению владельца танка или JIvI-

ца, предоставившего его на поверку, выдают извещение о непригодности установленного об-
разца с указанием причин непригодности.

Лист 9
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Приложение А
Схемы измерений параметров танка

а) б)

а) танк левого борта; 6) танк правого борта
1 - шпации; 2 - рамные шпангоуты; 3,4 - измерительные трубы

Нлб - ВЫСОТО ТаНка пО ЛевОМУ бОрту; Нп.ь - ВЫСОТ1 танка пО ПРаВОМу бортУ; Ндп - Высота танка

в диаметральной плоскости; L - длина танка; В - ширина танка.
Рисунок А.1 - Схема танка без скошенной части
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а) танк левого борта; б) танк правого борта
l - шпации; 2 - рамные шпангоуты; 3,4 - измерительные трубы

Нл.ь - ВыСОТil танка пО ЛевОМУ бОРТУ; 11л б - ВЫСОТа ТаНка по правому борту; Нд.п - выСОта танка
в диаметральной плоскости; L - общая длина танка; Lп - длинз прямоугольной части; В - ши-

рина танка; Bq - ширин:l СкОШенноЙ частиi Lc - длина скоса.
Рисунок А.2 - Схема танка со скошенной частью
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L)

а) продольная переборка от левого борта судна;
б) продольная переборка в диаметр:ulьной плоскости

1,,2,7,8 - горизонтаJIьные отметки; 3 - измерительнм рулетка с грузом; 4, 5 - сварные швы
ганка; 6,9, 10, 11 - вертик:шьные линии

Ar-Ao, Bl-Bb - точки измерениЙi IHo - расстояние между поперечной переборкой от носа сулна и
линией б или линией 1 1 ; hо - расстояние между отметками 1 и 7 и местом стыка переборки с па-

лубоЙ судна; hr, hz, hз - высоты поясов; I, II, III - номера поясов.
Рисунок А.3 - Схема измерений параметров танка по продольной переборке
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1,2,З,4,6, 7 - горизонтальные отметки; 5, 8, 9 - вертикальные линии;
fto - расстояние между отметками l, з и 7 и местом стыка переборки с палубой судна;

Ar-As, Вr-Вя - ТОЧКИ ИЗМеРеНИЙ.
Рисунок А.4 - Схема измерений параметров танка со скошенной частью по продольной пере-

борке
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1,6 - горизонтальные отметки; 2, 3 - рамные стойки (шпангоуты); 4, 5 - сварочные швы; 7,8 -
вертик:ulьные линии

(В,-В6) - точки измерений; 1Н0 - расстояние между поперечной переборкой от носа судна и точ-
коЙ В, (правоЙ кромкоЙ полки рамноЙ стоЙки); IKo - рзсстояни€ между поперечноЙ переборкоЙ

от кормы судна и точкоЙ Bi (правоЙ кромкоЙ полки рамноЙ стоЙки);
Ь - расстояние между поперечной переборкой и вертикмьной линией 7;4 - расстояние между
вертикальной линией 7 до стенки рамной стойки; с - расстояние между правкой кромкой полки

рамноЙ до её стенки;
величину lo вычисляют по формуле

lo = (а+Ь)-с
Рисунок А.5 - Схема измерений параметров танка по продольной переборке в диаметральноil

плоскости судна при наличии рамных стоек
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(ь:)1 (b:)i

4д]

(b:)i (b;)i

д) б)
6

i0

а) поперечная переборка от носа судна; 6) поперечная переборка от кормы судна
1,2,З,4,5,6,7,8 - горизонтальные отметки; Ar-A,o, Cr-Cb - точки измерениЙ; ho - расстояние между
отметками 1, 4, 5, 8 и пмубой судна; 9,10,11,12 - вертикмьные линии; (ЬЯ9)' - расстояние меж-

ду продольной переборкой от левого борта судна и линией 12 в точках Ai, А ,, Аr; (Ь" о)" - рассто-
яние между продольноЙ переборкоЙ в диаметр:uьноЙ плоскости судна и линиеЙ l 1 в точках Az,

дr,,ц.
Рисунок А.6 - Схема измерений ширины поясов по поперечной переборке танка
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а) танк левого борта; 6) танк правого борта
1,6 - боковые переборки; 2,4 - палуба судна; 3, 5 - измерительные трубы; 7,8 - днища танков

/л - высота точки касания дна измерительной трубы грузом рулетки; АВ - диаметральнiш плос-
кость судна.

Рисунок А.7 - Схема размещения измерительной трубы
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1 - кница; Z,1|,t2 - элементы продольного силового набора уголкового профиля; 3 - карлингс;

4 - настил палУбы; 5 - стенка ,a"*, no дra"aтральноЙ плоскости судна; 6 - рамный шпангоут; 7

- клинкет; 8 - кильсон; 9,10 - флоры
Рисунок А.8 - Схема силового набора танка
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1 - полка профиля; 2 - стенка профиля; 3 - присоединительный поясок обшивки;

Ьп,6п - ДЛИНа и толщина ПОЛКИj h7, tб - ВЫСОТ3 и толщина стенки профилЯiЬ'п,Ь"п- РаССТОЯНИе

от торцов полки до стенки профиля
Рисунок А.9 - Сечение таврового профиля

1,

1-полкапрофиля;2-стенкапрофиля;3-присоединиТелЬныйпоясокобшиВКи;
lл _ длина пол(иi lб _ высота профиля; бс _ толщина профиля; l,л _ расстояни€ от торца полки

до стенки профиля
Рисунок А.10 - Сечение уголкового профиля
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