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1 общие полоlкеlrпя

1.1 настояцая метод{ка поверки (далее по тексту _ мсгодика) распрстilнJIется на

весы автоматического действия Vixdetect (далее по тексry- весы/АВУ), изготавrпваемые

iЙghчi Vl*a.t ct Inspection Equipment Со., Ltd, Ifuтай и усганltвJIимет мето,щI ж первшшrой

и период{ческой поверок.
Весы до ввода в

Таблица 1 -

эксплуатацию подлежат первичной поверке, а в процессе

эксILтryат щи и после ремонта - периодической поверке. Периодической поверке по,Фергается

ках,цьй экземпJIяр весов, нalходящшхся в экспJIуатации, черв интервалы между поверками, а

также весы, повторно вводимые в эксплуатацию после их лпительного хр:lнеЕия (более одного

интервала между поверкzlми). Прлставление весы на периодичесц/ю поверку до окончан!tя

устllновлеЕного интеркrла между поверкzlми производfiся в соответствии с п. б приказа

Й"про*rор.а РФ от 31 июля 2020 г. Nэ 2510,.1.2Приопределенииметрологпческиххарактеристиквр.litкахпроводимойповерки

обеспе.п.rвается передача ед,Iницы массы в соответствии с государственчой поверочrой

схемой, угвержленной приказом Росстандарта от 04 июля 2022г, Ns |622 <об угверждении

Госуларiтвепной поверочной схемы для средств измерений массыD, прослеживаемость к

государственному первичному этмону ГЭТ 3-2020,

отношениепределадопУскаемогозЕачен[tяпогр€шноgтиэтаJIонакпредеJry
ДопУскаемогозначенияосновнойпогрешlостиповеряемьD(весов,вкаждойизмеряемойто.псе,
i. i""Й" превышать 0,33 в соответiтвии с ГОСТ Р 54796-20|| (п, 8,2,1),

1.3 Метод, обеспе,швшощий Реап{зацию методики - сличение при помоIщ{ сравнения

с мерй массы.
1.4 Настоящой методrкой поверки не предусмотрена возможн_ость проведения

поверкиотдельньD(измерительньD(**-о"и(и.тш)отдеrьньжавтоЕомньD(блоковизсост.lва
apaob"u измерений дlя- меньшего тшсла измерительньD( велиIмн Itли на меньшем тшсле

поддиапазонов измерении.

2 Перечень операций поверкп средсгва пзмерепrrй

2.1 При проведении по"ерй 
"uш,олшIют 

операцяи, указанпые в таблице 1,

по ки
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поверка
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2.2 Последовательность проведения операций поверки обязательна.
2.3 Есш.r при проведении той или иной операции получают отрицательный результат,

дальнейшую поверку прекрапlают, а весы бракуют.

3 Требования к условиям проведения поверки

3. 1-При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающей среды, ОС от + 5 до +35.;

- относительн:lя влiDкность возлуха, Ой от 30 до 80;

- атмосферное давление, кПа от 84 до 106.

3.2 Параметры электропитаfiия от сети переменного тока:

- напряжение, В от l98 до 253;

- частота, Гц от 49 до 58.

3.3 СИ перел использовalнием должны быть выдержаны не менее одного часа в

помещении, где проводят испытания.

4 Требования к специалпстам, осуществляющим поверl.т

4.1 К провелению поверки допускаются лица, изуrIившие настоящую методику
поверки, эксплуатационную документацию на весы, поверочное и вспомогательное
оборулование, используемые при поверке, а также прошедшие инстукгаж по технике

безопасности.
4.2 К проведению поверки допускаются лицц являюпlиеся специалистаý{и органа

метрологической службы, юридического JIица или индивидуального предпринимателя,

аккредитованного на право поверки, непосредственно осуществляющие поверку средств

измерений и прошедшие обучение на прalво проведения поверки по требуемому виду

измерений.

5 Метрологпческпе и технические требования к средствам поверки

5.1 При проведении поверки рекомендуется примеЕять средства измерений и

вспомогательное оборудование, указанное в таблице 2.

таблица 2 - Срелства измерений и вспомогательное оборудование, применяемое при

по
Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки!

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Раздел 8

в диапазоне от 300 до 1100 гПа, с абсолютно
погрешностью не более

5 гПа

Измеритель-регистатор
параметров

микроклимата
ткА-пкJI (26) д,
рег. Nч 7б454-19

.l

Средства измерений темпераryры
окружающей среды в диапазоне измерений or

0 до 60 ОС с абсолютной погрешностью не
более +0,3 ОС;

Средства измерений относительной
влажности воздуха в диапазоне от 0 % до 98

О% с погрешностью не более +3 О/o;

Срелства измерений атмосферного давления



Операции
поверки,

требующие
применение

средств пов ки

Метрологические и технические
требования к средствalь,l поверки,

необходимые дш проведения поверки

Измеритель-регистратор
параметров

микрокJIимата
ткА_пкJI (26) д,
рег. N 76454-19

Срелства измерений температуры
окружающей среды в диапarзоне измерений о

0 до 60 'С с абсолютной погрешностью не
более +0,3 ОС;

Средства измерений относительной
влажности воздуха в диапазоне от 0 % до 98

О% с погрешностью не более +3Оlо;

Средства измерений атмосферного давления
в диапазоне от 300 до 1 l00 гПа, с абсолютноЙ

погрешностью не более
+2,5 гПа

Набор гирь l мг- 1 кг
tшасса точности Е2 по
гост OIML R ll1-1-
2009, рег. Np 52768-13

Гиря 1 кг класса точности
Ez по ГоСТ OIML R 11l-
1-2009, рег. Ns 52768-13

Гиря 2 кг кJIасса точности
Er по ГоСТ OIML R 1l1-
1-2009, . ]ф 52768_1з

Рабочие этiл.лоны l-го разряла в соответствии
с государственной поверочной схемой,

утвержденной приказом Росстандарта от
04.07.2022 г. Ns 1622 кОб утверждении

Госуларственной поверочной схемы дul
средств измерений массы>.

Весы элекгронные ТВ-П-
l5.2-yc,

рег. Nэ 48166-1l

Рабочий этмон 5-го разряда в соответствии с

государственной поверочной схемой,

утвержденной приказом Росстандарта от
04.07 ,2022 г. Ng l 622 <Об утвержлении

Государственной поверочной схемы дJIя

средств измерений массы>. (весы
неавтоматического действия,

обеспечивающие определение условного
истинного (действительного) значения массы
используемьш нагрузок с погрешностью, не

превышающеЙ 1/3 пределов допускаемоЙ
по шности пов емого АВУ

Раздел 8,

Раздел 10

Прu:lечанuе:
l) !опускаепся прLuененuе анапоzuчньtх среdсmв поверкu u вспомоzаmе,аьноzо оборуdованuя

uпч среdсtпв с лучuлL|ru меmроло?uческl/:]'lu харакmерuспuка||u, обеспечuваюtцuх опреdеленuе

.vеmро.цоlчче cnux харакmерuсmuк с пребуeuой mочносmью.

2) Все среdсmва uзмеренuй, uспо.|lьзуемьlе прu поверке, dо.цэlсны быmь: зареzuсtпрuрованьl в

Феdерально,lt uнфор.vацuонно.u фонdе среdсmв uз.uеренuй, уmверэюdенноzо пuпа u uцеmь

dейсmвуюtцuе свudеmельсmва о поверке tлu бьtmь аmmесmованьl в усmанов.|lенном поряdке, в

t;ttt з акон оdаm е.1 ь сmв о,u.сооmвеmсtпвuu с dейс

6 Требоваrrия по обеспечению безопасности проведенпя поверки

6.1 При проведении поверки соблюдаются требования безопасности, определяемые:

- правила!!rи безопасности туда и пожарноЙ безопасности, действующими на

предприятии;

5

Перечень рекомендуемых
средств поверки



- правилiш.tи безопасности при экспJIуатации испоJIьзуемых эталонных средств
измерений, испытательного оборудования и поверяемьж весов, приведенными в
эксплуатационной документации.

6.2 Монтаж элекгрических соединений прводrтся в соответствии с
гост l2,3.0з2-84.

6.3 К элеrгрическому монтФку допускilются лица, имеющие ква;rификационную
группу по технике безопасности не ниже II в соответствии с <Правилами техники
безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей>, прошедшие специальную
подготовку и имеющих удостоверение на прalво проведения поверки.

7 Внешний осмотр средства измеренпй

7.1 Внешний осмотр проводится визуаJrьно.
При проведении внешнего осмота проверяют:
соответствие

документации;
соответствие

описании типа;
внешнего вида весов описанию и изображению, приведенному в

маркировку и нilличие необходимых надписей на корпусе весов;
отсутствие механических повреждений (поврждение корпуса, разъёмов, забоин,

сколов, вмятин);
нalличие пломбировок от несанкционировaшного доступа в соответствии с

эксплуатационной документацией.
Результат внешнего осмота счит:lют положительным, если комплеюность,

маркировка и надписи на корпусе соответствуют экспJryат Iионной документации и

описанию типа, отсутствуют механические повреждения, способные повлиять на

работоспособность.
прuuечанuе. Прu вьtявленuч dефекmов, способньtх оказапь &luянuе на безопасноспь

провеdенuя поверкu, усmанавлltваюm воз.vоэrносmь ux усmраненuя dо провеdенuя поверкu. Прu
наJluчull воз.uоэrносmu усmраненuя dефекпов, ux усmраняюm u проdолэlсаюm dапьнейtuую

поверку в сооmвепсmвuu с посJlеdоваmе.цьносmью. Прu оmсуmсmвuu воzuоэlсноспu успраненuя
dефекmов, весь. прuзноюmся HenpuzodчbLuu к dааьнейшему прLuененuю, а поверка

прекраlцаеmся.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Перел проведеЕием поверки необходимо вьшолнить следующие
подготовительные работы:

провести технические и организационные мероприятия по обеспечению безопасности

проводимых работ в соответствии с действующими положениши ГоСТ |2.2,00'7.0-'l5;

выдержать весы в условиях окружающей среды, укlванных в п. 3.1, не менее 1 ч, если

они находилисЬ в кJIиматических условиях, отличающихся от указанных в п. 3.1;

подготовить к работе средства поверки, используемые при поверке, в соответствии с

их руководствами по эксплуатации (все средства поверки должны быть исправны и поверены,

в том числе испытательные грузы);
весы должно быть установлепо в рабочее положение с соблюдением указаний

руководства по эксплуатации.
8.2 Опробование. При опробовании проверяется работоспособность весов
Проверка работоспособности весов осуществляется в

последовательности:
8.2.1.1 Подготовить и насцоить весы и используемые средства

соответствии с их руководствalми по эксплуатации;
8.2.1.2 Заземлить используемые средства поверки и весы;

комплекгности перечню, указанному в эксплуатационной

следующеи

б

поверки в



9 Проверка программпого обеспечепия средства измерений

9.1 Перйти в пункт меню, соответствующий инд{кации идентификационньп<

призн.lков проФilluмного обеспечения (далее - ПО) па д,tсплее весов,

9.2 Кокгроlшровать отображение версии ПО на дистшее весов,

9.3 Весы считается вьцержавшим проверку, если номер версии По соответствует

значениям, }казанным в табlшце 3.

Таблица 3 - Наименование и иденти онные данные По

10 ОпрелелеПие мецrологпческих характерrrстпк средствд пзмеренпй

подтверlrценпе соответствпя средства измеренпй метрологическпм требоваппям
п

Идентификационные дzlнцые (признаки)

исвоеноНеИденти нное нмменование ого обеспеченияикацио

l.x.xx)oo(l)Номер версии
обеспечения

(идентификачионньй номер) програJ\,rмного

вой идеrrти ого обеспеченияикато
инимает значения от 0 до 9незначимо оп ичастиикигичесо<Х> отrосrrтся к

8.2.1.3 Настроить весы на измереЕие выбршrного груза (около 0,5 от максимапьной

нагрузш (далее по тексту - Мах));
8.2.1.4 Проверку работоспособности выпоJIнить путем набrподения за изменеЕием

показаrшй весов при прходе груза черз конвейер. Показания доJDкны измеЕяться от ЕуJIя до

значения, бlшзкого к значению массы груза.
8.2.1.5 Резуrьтаты проверки счЕтать положитеJьными, если выполЕrIются все

вышесказанЕые трбования.

l0.1 Проверка устаЕовки нуля
l0.1 .l Испьпапие по определению точности установки IIуJIя прво,щтся в

неавтоматпческом (статическом) режшr,rе работы,
l0.1.2 Устанавливают весы на нуJIь, затем откJIючают функцlло установки нуля. Если

весы имеют устройство сле]кения за нулем, то показание должно быь вьведено за дriшазон

слеr(еЕия за ;улЪм (папример, п)тем нагрул(еЕия на l0e),

10.1.3 Нагрузку следует приложить на грузоприемное устройство (далее по

тексту - ПIУ). Увеlпrчивiuот нагрузку небоJБIпими порциями (З 0,2е), чтобы опредеJIIrтъ

,ru,rabna допоrо*r"п"rой нагррки, при которой происходит измеЕеНие ПОКаЗДlИЯ На ОД{У

поверочн},ю цену деления выше нуля (или на одrу цену делеЕия по отношению к следующему,

aй'"йуr*" 
" 

ioe добавлялась дlя исruIючеIlшl возможности слежения за нулем).

iip,tr*руa*" о*a*оt к нуlпо (10е) Lo записьвают соответств},ющее показirние /о,

Помещают дополнитеJьные гири, например, эквив:lлеЕтные 0,1e, до тех пор, пока показаЕие

не возрастет о,ЩозЕаIIнО на одно поверчное деление (,Io + е),

Погрешность при нуле вы.шсJUIют по формуле (1),
'Ео--Iо+0,5е-дL-Lо, ' (1)

где 1о - показание усгройстм при нагррке блпзкой к нуrпо;

ДL - масса дополнитеJIьно установленных гирь;

t"o - нагрузка бJшзкiш к нуJIю;

l0. 1 .4 ,Щопускаемые пределы установки нуля +0,25е,

10.2 Опрелшепие погрешпОстп в неавтОматпческом (статическом) рФrшме

работы
10.2.1 Операчlло поверки прводл, есJIи поверяемые весы предназяачецы лlя

неавтомати.Iеского (статического) взвешившr ия uJM (в слуIае периодической поверки)

используется для определеЕия массы тары для взвешиваемой продукции,

Значение



10.2.2 Приложить испь!тательные нагрузки от минимаJIьной (лалее по тексту - Min)
до Мах (нагружение), а затем снять их от Мах до Min (разгружение). .Щолкны быть
использованы не менее 5 различных испьпательных нzгрузок. Нагрузки при взвешивtlниях
должны располагаться по центу системы тzlнспортировzlния.

Если весы снабжены устройством автоматической установки EyJur или уfiройством
слежения за нулем, оно может быть включено во время проведения поверки.

10.2.3 При определенной нагрузке L, записывают соответствующее показание i
Помещают дополнитеJъные гири, эквиваJIенпrые 0,|e, до тех пор, пока покfu}ание устройств
не возрастет однозначно на одно поверочное деление (/ + е). ,Щополнительн{lя нагрузка ДL,
приложеннzlя к ГПУ, дает показание Р перл округлением, которое рассчитывается по

формуле (2).
P:1+0,5e-^L (2)

Погрешность перед округлением рассчитывается по формуле (3)
E:P-L:1+0,5e-ДL-L (3)

Оценивают погрешность при нулевоЙ нiгрузке 
'0 

и погрешность Д при нагрузке L, с
помоцью метода, описанного выше.

Скорреrгированнilя погрешность перед округлением Е" рассчитьвается по формуле
(4).

Е":Е-Ео (4)

10.2.4 !опускаемые пределы погрешности дпя соответствующего кJIасса точности

укzваны в таблицах 4-5.

Таб.гшца 4 - Прлелы догryскаемой погрешшости (МРЕ) при неавтоматическом

статическо]\,l весов

Таблица 5 Пределы догryскаемой погрешности (МРЕ) при нe:lвтоматическом

статическом весов

е

е

10.3 Определенrrе погрешности в автоматпческом режпме работы
10.3.1 Если .*opo.ri конвейера регулируgгся оператором, она должна быть

приблизительно равна среднему значению диапазона реryлировzlния, в:сы дол;rч:] 
9_Ь_:ТЬ

nuarpoa"r, для работы на этой скорости в соответствии с экспJryатационяой документациеи,

10.3.2 OueHKy погрешности проводить при испытательной нагрузке близкой к средней

нагрузке технологической линии. ,щля определения условно истинного значения массы каждой

испiIтательной нагрузки должно бьпь проведено ее взвешивание на контольных весах,

ЧисловзвешиванийдлякаждойисrытательнойнагрУзкиЗависитотеемассы'как
указано в таблице 6.

8

Пре,челы погрешности дtя кJIассов

)ОII и Y(a)

в экспJrуаташипри поверке

Нагрузка и, вырчDкеням в поверчных
делениях, е

+1,0е+0,5еот Min до 500е включ,
+2,0е+ 1 0есв. 500е до до Мах вкJIюч.

Прлелы погрешности дIя кJIассов

кпI
в эксплуатациипри поверке

Нагрузка и, вырФкеннм в повер(шьж
делениях, е

+1 0,е+0,5,еот Min до 50,е включ
+2,0,е+1 0,есв. 50 до 200,е включ.
+з 0,е+1,5,есв. 200,е до Мах включ.



таблица б - Число взвешиваний

l0.3.3 Выполнить автоматическое взвешивalние испьпательной нагрузки

определенное число раз, указанное в таблице б и записать показания каждого результата
взвецIивания.

10.3.4 При каждом взвешивании доJDкно быть показано или отпечатано измеренное

значение массы каждой нагрузки (или разнича между этим значением и опорной точкой).

10.З.5 Сршяя (системаtическrц) погршность рzюсчитыв:Ется по фрмуле (5),

, _ET=}i (5), =--;-'
Г.ЦО I; - погрешность покдlания для i-той нагрузки;

х- - срелнее зпачение погрешности;
и - 

число взвешиваний.
пределы допускаемой срелней (систематической) погрешности при поверке не

должны превышать значений, указанных в таблицах 7-8,

Таблица 7 - П делы до скаеItои с еи систематической п шности

Таблица 8 - П делы до скаемой с еи систематической п шности

l0.3.6 Стшr.чарпrое откJIонение погршносги (случайная погреrrшосгь) рассчltгьвается по

фрмуле (6).

s
IL ,(xi - i)2 (6)

еском рехиме
нтах от массы
9,

п-|
10.3.7 .Щоrryскаемые пределы стандартного откJIонения при автоматич

работы весов при первичной поверке и в эксшryатации, выраженные в проце

нагрузки (m) или в гр{lмм{lх, дп" 
",Ъоu 

кJIасса точности XIII, указаны в таблице

9

Класс Масса нагрузки число испытательных взвешиваний

кII
и<lкг 60

1кг<m<l0кг 30

10 кг < и < 20 кг 20

20кг<и l0
Y Минимум 10 для любой нагрузки

Прделы лопускаемой срелней погрешности дIя Аву
K.ltacca XIII и

в атациипри поверке

Нагрузка и, выракевная в

поверочньж делениях, е

*l 5е0е +l+0,5е l,0е)от Min до 500е включ.
+2 0е +2,5е+1,0e (+1,5е)св. 500е до до Мах включ.

уАвдцяшностипоKaetI и огреп среднейдоrryсределы
xI II lKrIacca

в аташии

Нагрузка lи, вырaDкеннtUI в

поверчньD( деления<, е

+1,0е*0 5еот Min до 50е включ.
+2 0е

св. 50е до до 200е включ.
+3,0е+1,5есв. 200е до до Мах вюrюч.

(Y(а))

при поверке _

+1,0е



Пределы допускаемого стандартного откJIонения

в эксплуатациипри поверке

Значение массы нагрузки
(m), г

+0,3 г+0,24 гОт Min до 100 включ
+03 оА+0,24%Св. 100 до 200 вк,lIюч
+0,6 г+0,48 гСв, 200 до 300 включ
t0 %+0,|6 уоСв. 300 до 500 включ.
+1 0г+0,8 гСв. 500 до 1000 включ.
*0 \%+0,08 %Св. 1000 до Мах вк.lпоч.

l0.4 Опрелаrенпе погрешностп показанrrй при нецентрировднном нагруrr(енпri

10.4.1 Нецентриров:lнное нагружение дш весов проводится в статическом режиме

работы.
|0.4.2 Приложить нагрузку около l/3 от Мах на ГПУ, На ГПУ весов с системой

транспортирования груза, имеющей п точек опоры больше четырех, к каждой точке опоры

дЪп*пч b"rru приложена нагрузка, равнм 1/(п - l ) Мах (плюс масса тары компенсации),

НагрУзкадолжнарасполшатЬсяпоцентрУсегмента,еслииспользУетсяоДнагиря'и
равномерно по сеrпrеЕту, если используется несколько маленьких гирь,' 

lо.+.з Определить погрешность по методике п, 10,2,

10.4,4 Погрешность не должна превышать значений, указанных в таблицах 7-8,

11 Оформлепие результатов поверкп

11.1 Результаты поверки весов оформить в соответствии с приказом Министерства

промышленносr, " ,op.o"n" РО от Зl,бZ,Z020 г, Jф2510 <Об утвержлении Порядка

проведения поверки средств измерений, трбований к знаку поверки и содержанию

свидетельства о поверке).
l 1 .2 Протокол поверки должен содержать идентификационные данные поверяемых

весов, место нaшесения ."uKa no""p*", средств поверки, факгические условия поверки,

parynrrur", измерений, вычислений и определение всех характеристик вышеуказанных

р*лaпо" методики поверки. Форма протокола - произвольная,

11.3 При положительном результате поверки сведения о результатах поверки

передаются в ФЪлеральный-""Еор"*"оп"ый фонд по обеспечению измерений РФ,

11.3.1 По змвлению владельца средства измерний или лиц4 предста:l:уего его на

поВеркУ'ВыДаетсясВиДетелЬстВооповеркеи(или)вноситсязаписьопроВеденнойповеркеВ
паспорт весов.

l l .4 При отрицательном резуJътате поверки fle допускается дальнейшее применение

весов. По змвлению uпчд*rчч Ърaоaтва измерьний или лица, предоставившего средство

измеренийнапоВеркУ'выдаетсяизвещениеонеприГоДlости,оформленноевсоответствии
приказом Министерства промышленности и торговли ро oi jt,от,Z020г, Jф2510 <об

утверждении порядка проведения поверки средств измерений, требований к знаку поверки и

содержttнию свидетельства о поверкеD,

Таблица 9 - П станда ого откlонения

l0


