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1. общие полоr(ения
настоящая методика поверки применяется для поверки микроскопа оптического ин-

спекционного Eclipse L3OON (далее - микроскоп), используемого в качестве средства измерений

в соответствии с Государственвой поверочной схемой дJUI средств измерений длины в д{zша_

зоне от l . l0-9 до l00 м и длин волн в диIшазоне от 0,2 до 50 MtcM, угверяслевной приказом Феде-

р.rльногО агентства пО тохническому Реryлированию и метрологии Jt 2840 от 29 декабря 2018 г,

в результате поверки должны быгь подтверждены следующие метологические харак-

теристики, приведённые в таблице l.

Таблица 1-М логические

Таблица 2 - оп ации, обязательные ипо ке

наименование ха стики
+(0,3+0,03,L), где L- измеренное

значение длиЕы в мкм
прелелы допускаемой абсолютной погрешности измере-

впоосямХиY ý{кмний линейньrх

обязательность выполнения
оп и

Йомер разлепа (пункта)

методики поверки, в соот_

ветствии с которым вы-

поJIняются операции по_

ки

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

4J

ДаДаВнешний осмотр средства измере-

нии
8ДаДаПодготовкакповеркеио

ние с изм нии
пробова-

9ДаЩа
а измния с нии

обеспече-

10Да

Определение метрологических ха_

рактеристик средства измерений и

подтверждение соответствия сред_

ства измерений метрологическим

ваниям

11 0
.I[aДа

Определеяие абсолютно
ности измерений rплнейньгх разме-

й погреш-

впоосямХиY
10.2[аДа

Подтверждение соответствия сред-

ства измерений метрлогическим
требованиям
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При определении метрологических характеристик в paI\{KzD( проводимой поверки обес-

печивается передача единицы длины в соответствии с государственной поверо,лrой схемой,

угвержленной'прикzвом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ng 2840, подтверждаrощей просле-

живаемостЬ к государствснНому первиIIноМу этzrлоку единицы длины - метр аГЭТ 2-202l ,

При определении метрологичоских характеристик поверяемого срсдства измерений ис-

пользуется метод прямьD( измерений.

2. Перечепь операцrrй поверкп средствд rrзмеренпй

2.1 При проведениll поверки должны бьгь выпьлнены операцип, щазанные в таблице 2,

Значение

2l
,7

Проверка программного

.Ща



3. Требованпя к усповиям проведеппя поверки
при проведении поверки должны бьпь соб.тподены следующие условия:

- температ}?а окружающего воздуха от 15 ОС ло 25"С;

- относительнiul влФкность от 15 % до 80 %;

условия проведения поверки должны соответствоватъ требованиям техяических усло-
вий и экспrryатационной документации поверяемого средства измерений, требованиям приме-

ЕrIемы)( для поверки этttлонов и требованиям экспrryатационньD( документов, применяемьD{ дIя

поверки средств измерений.

4. Требования к специаJIистам, осуществляющпм поверку

к проведению поверки допускаются лица, ознlжомившиеся с настоящей методикой по-

верки и a ,*Ъпrryчrчч"онной докуt.tентацией на микроскопы и средства поверки и работаюшие в

оргzlнизации, zlккредитованной на право проведения поверки средств измерений,

Поверители обязаны иметь профессиональЕуIо подготовку и опыг работы с микроско-

пом, а также обязаны знать требования настоящей методики поверки,

,Щля провеления поверки микроскопа достатоtшо одного поверителJl,

5. Метрологические ш технпческие требования к средствам поверки

5.1. При проведении поверки должны применяться средства поверки, }казанные в таб-

лице 3.

Таблица 3 - П нь СИ именяе}lых и пове

Перечень рекомендуе-
мьrх средств поверки

Метрологические и технические
вания к средствalм поверки, необходи-

ведения помые для ки

требо-Операчии поверки, тре-

бlтощие применение
с по и

J21

Приборы комбивир-
ванные, Testo 608-Hl,

Testo б08-Н2, Testo 610,

Testo 622, Testo б23

(рег.Nя 53505-13)

-рлсr"о измерений: прибор для изме-

рений температуры и отяосительной

влчDкности воздуха с диzшазоном изме_

рений темпераryры от 0 ОС до + 50 ОС,

прaл"папr" доrryскаемой абсолютной

погрешпости * 0,5 ОС; с диапазоном из-

мерений относительной влaDкности воз-

лда от 15 до 85 %,

емой абсолютной по
пределами догryска-

9glц + 3 %о

8. Подготовка к поверке

и опробовмие средства
измерений

Объекг-микромегр

фег. N 28962-05)

Рабоц,Iй этаJlон единицы длины

разряда согласно Госулартвенной по-

веоо.шой схеме для средств измерений

длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и

лпин воJIн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

чтвеDжденной приказом Росстандарта

ir, ZЬдо от 29 декабря 2018 г. - объект-

2-rо

10.1 Определение абсо-

лютной пофешности
измерений линейньн

размеров по осям Х и Y
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321

Меры длины концевые
плоскопараJIлеJIьные,

(рег. N 9291-9l)

Рабочие эталоны 3-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапазоне
от 1,10-9 до l00 м и длин волп в диапа-
зоне от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной
прике}ом Росстандарта от 29 декабря
2018 г. Ns 2840 - меры длины концевые

плоскопараллельные с номинalльными

значениями длин от 0,5 до 2,5 мм

l0.1 Опрелеление абсо-
лютной погрешности
измерений линейных

размеров по осям Х и Y

примечание - допускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованны

этztлонЫ единиц величин, средства измерений }твержденIIого типа поверенные и удовлетво-

ряющие метологическим требованиям, ухазан ньшл в таблице.

п олжение таблицы 3

экспJryатационные характеристики.
Микроскоп считается прошедшим операцию поверки, если результаты поверки

6. Требования (условшя) по обеспеченпю безопасностп проведенпя поверкш

ПривыполнениипоВерочньжработдолжныбьrгьвыполненытребованияпромьшlлен.
ной безопасности, регламентировalнные на предприятии в соответствии с действующим законо-

дательством.

7. Впешний осмотр средства пзмерепий

Проверку внешнего вида следует производить внешним осмотром, При внешнем

осмоте микроскопов установить соответствие следlтощим требованиям:

- соответствие внешнего вида микроскопа описанию и изображению, приведенным в

описании типа;
.маркироВкаикомплектностьмикроскопадолхнысоответстВоватьприВеденнымв

описании типа;
- на нарркньн поверхностях микроскопа не должно бьпь дефектов, влияюцих на его

удовлетворrпот всем вышепереIшсленньп,t требовzшшIм,

8. Подготовка к поверке и опробованrrе средсrва измерепшй

8.1ПерелпровеДениемповеркиивпроцессоВыполнеЕияопераЦийпоВеркипроверяют
и контолир},юr aооr"*ar"* уaпо""t no",p*n требованиям, приведёяньм в п, 3 настояшей ме-

*^*" 
ъ:;?;.д опробо"чrr.м микроскопа должны быгь проведены по.щотовительЕые рабо-

ты согласно экспJryатшIионной докlтuентации, в том числе, вкJIючение микроскопа и его само-

ПОО*""'Поо"aояется 
работоспособность в соответствии с требованияrли его эксплуатационной

докуtиентачией.
МикроскопсчитаетсяпрошедшимоперациюпоВерки'еслирезУльтатыповеркиУдовле.

творяют всем вышеперечисленнььl требованиям,

9. Проверка программпого обеспечешия средсгва rrзмеренпй

9.1 Идентификшцю прогрIlммного обеспечения (да;rее - ПО) проволят по следующей

методике:
- заrryстить ПрограJtlмное обеспечение на, используя ярлык на рабочем столе;

- проверитЬ 
"uo"""bu*"" 

ПРОГР'll!rМНОГО обеспечениЯ в главноМ МеНЮ ПРОГРilltlМЫ ВЫ-

брать вклалку кСправка>, из выпадающего списка нажать кО програьlме) сверить идентифика-

u"o""u,a данные ПО на мониторе с приведенЕыми в таблице 5,
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Таблица 4 - Идентификачионные данные ПО

Идентификационные дzlнные (признаки) Значение

Иденти икационное наименование По NIS-Elements

Номер версии (идентификационньй номер) по не ниже 4.50.00

Цифровой идентификатор ПО (контрольнм ср{ма исполняемого кода)

Микроскоп считается прошедшим операцию поверки, если поJryченные результаты со-

ответствуют требованиям, приведенным в таблице 4.

10. Опрелеление метрологпческпх характерпстпк средства измереrrий п подтвер21цевие

соответствпя средствr измеренпй метрологпческпм требованrrям
10.1 . Опрелеление абсолютной погрешности измерений линейньп< размеров по осям Х

иY.
определение абсолютной пофешности измерений линейньrх размеров производится

при помощи концевьп мер длины (далее - концевые меры) или блока концевьпr мер и при по-

мощи объект-микрометра для ка]кдого объектива микроскопа по обеим осяv,

10.1.1 При измерении с использованием объекгива (5х) расположить концев},ю меру

или блоК из концевых мер cyrllMapHoй длиной 2,5 мм рабочими поверхностями перпендикуляр-

но поверхности стола микроскопа, таким образом, T гобы обе рабочие поверхности попадzlли в

поле зрения кal}.rеры микроскопа. Сфокусироваться и отложить отрезки на каждой рабочей по-

верхностИ концевой меры илИ блока концевьrх мер и измерить расстояние между отрезкаJ\,lи,

повторить измерения не менее 5 раз, вычислить среднее арифметическое значение результатов

измерiний (далее - среднее значение) и рассчитать абсолютн}то погрешность измерений линей-

ньж рд}меров по формуле 1:

А=х"р-ь, (1)

где Хср - среднее значение результатов измерений меры длины концевой или блока

концевьж мер (или объект-микрметра), мкм;
Хд - действител"поa ,"u"a"nb дпины концевой меры или блока концевьrх мер (или дей-

ствительнаJl длина интервала объект-микрометра) указанное в протоколе поверки, мкм.

l0.1.2 Не меняя объектив устalновить на стол микроскопа объекг-микрометр и сфокуси-

роваться на его шцихах. отложить отрезок на левой кромке нулсвого штриха объект-

микрометр4 затем отложитЬ отезоК на левой кромке штрих4 соответствующего интерваIry

1000 мкм. ПровестИ не менее пяти измерениЙ расстоян11я между отрезкzlIt'И И ВЬНИСЛИТЬ СРеД-

"aa,"u"a""a, 
Рассчитать абсолотную погрешность измерепий линейньu< р{вмеров по формуле

l.
10.1.3 Провести измерения аналогично тгуrrкry 10.1.2 с использовzlнием объекгивов

кl Oх, 20х, 50r, lбOr, l50xD откладывая отрезки на Еулевом rптрихе объекг-микромЕта и штри-

хах, соответствующих интервалам: для обiекпва <l0x> _ з00 мкм, 500 мкм, 1000 мкм, д.пя объ_

екгива <20х> - 100 мкм, 30li мкм, 500 мкм, для объекгива к5Oх> - l00 мкм, 200 мкм, для объек-

тива <100х> - 5 мкм, l00 мкм, для объектива (150х) - 5 Mrcr.r на ylacTкax объекг-микрометра

между штрихzl}.lи 0 - 0,005 мм, 0,025 - 0,030 мм,0,045 _ 0,050,

ПовторитьпроцеДУрУизмеренийдлявсехобъекгивов,исполЬзУяконцевУюмерУили
блок из концевьгх мер сlшмарной длиной 1,7 мм и объею-микрометр, расположив их в нllпрllв-

лении измерений по оси Y.
микроскоп считается прошедшим операцию поверки, если поJrrtенЕые результаты

находятся 
" 

прaлaп* +(0,з+0,0З L), где L - действительное значение длины концевой меры или

действительная длина интервала объект-микрометра, указанные в протоколе поверки, мкм,

10.2 Полтвержление соответствия средства измерений метрологическим требованиям,

10.2.1 Микроскоп считается прошедшим поверку, если по п},нкт.lь,t 7-10 соответствует

перечисленньш ,р"6о"*""", а пол}пiенные результаты измереяий по п}ъкту 10,1, соответ-

Страниша 5 из б



ств},ют требовalниям, приведенньDr в таблице l .

10,2.1.1 В слу{ае подтверждения соответствия микроскопа метрологическим требова-

ниям, результаты поверки считаются поло)Iштельными и микроскоп призн:lют пригодным к

применению,
10.2.1.2 В случае если соответствие микроскопа метрологическим требования{ не

полгверждено, то результаты поверки считаются отрицательными и микроскоп признают не-

пригодным к применению,

l 1. Оформление результатов поверки
11.1 СведениЯ о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные) пере-

дЕlются В ФедеральныЙ информационный фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).

1 1.2 При положительньIх результатах поверки дополнительно по заявлению владельца

средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о повер-

ке средства измерений на бl,пtажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и (или)

наклейки наносится на свидетельство о поверке.

11.3 При отрицательньtх результатах поверки дополнительно flо заявлению владельца

средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непригод-

ности на бумажном носителе.

1 l .4 Требования к протоколу поверки не предъявJU{ются.

Начальник отдела 203
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