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1. общие полол(ения
Настоящая методика поверки применяется для поверки мицроскопа оптичеСКОГО ИН-

спекционногО Eclipse L2OOND (далее - микроскоп), используемого в качестве средства измере-

ний в соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерений длины в диа-

пазоне оТ 1 
. 10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, лвержленной приказом Фе-

дераJIьного агентства по техническому реryлированию и метологии ]ф 2840 от 29 декабря

2018 г.
в результате поверки должны быть подтверждень! след}iющие метрологические харак-

теристики, приведённые в таблиц9 1 .

Таблица 1-М логические ха истики

при определении метрологических характеристик В pajr,tkax проводимой поверки обес-

печиваетсЯ передача единицЫ длины В соответствиИ с государственной поверочной схемой,

)твержденноЙ приказоМ Росстандарта от 29 декабрЯ 2018 г. N 2840, подтворждающей просле-

живаемостЬ к государственНому первичноМу этarлоЕу единИцы длины - метраГЭТ 2-2021.

При определении метрологических характеристик поверяемого средства измерений ис-

пользуется метод прямьrх измерений.

2. Перечепь операцпй поверкп средства измерепшй

2.1 При проведении поверки доп*п", быгь вьшолнены операции, }казанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп обязательные ипо ке

Значениенмменование стики
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измере-

ний линейньтх размеров по осям Х и Y, мкм
+(0,3+0,03,L), где L- измеренное

значение длины в мкм

Наименование операции поверки

обязательность вьшолнения
операции при

Номер раздела (rrуrкта)
методики поверки, в соот-
ветствии с которым вы-

полIlяются операции по-первичнои
поверке

периодической
поверке

1 2 3 4

Внешний осмотр средства измере-

ний
Да [а

Подготовка к поверке и опробова-
ние с ства изм нии

Да .Ща 8

Проверка програI\.lмного обеспече-
ния с изм

Да Да 9

Определение метрологических ха-

ракгеристик средства измерений и

подтверждение соответствия сред-

ства измерений метрологическим
бованиям

Ща 10

Определение абсо.lпотной погреш-
ности измерений липейньтх разме- Да 10.1

Подтверждение соответствия сред_

ства измерений метрологическим
требованиям

!а Да 10.2

верки

7

Ща

,Ща

ров по осям Х и Y
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3. Требованпя к усJIовиям проведеЕия поверки
при провелении поверки должны быть соб.гподены след}'ющие условия:

- температ}?а ОкружающегО возд}ха от 15 оС до 25ОС;

- относительнatя влzDкность от 15 % до 80 %;

условия проводения поверки должны соответствовать требованиям технических усло-
вий и экспrryаТационноЙ доцпиентациИ поверяемого средства измерений, требованиям приме-

няемых дJIя поверки этilлонов и требованиям эксплуатационньD( докуlr{ентов, применяемьIх для

поверки средств измерений.

лице 3.

Таблица 3 - П чень СИ, именяемых по ке

Перечень рекомендуе-
мых средств поверки

Метрологические и технические требо-

вания к средства}.{ поверки, необходи-
ведения помые дjUI

Операчии поверки, тре_

бующие применение
с ств по ки

з21

Приборы комбиниро-
вtlнные, Testo 608-Н1,

Testo 608-Н2, Testo 610,

Testo 622, Testo 623

фег,JФ 53505-13)

Средство измерений: прибор для изме-

рений температуры и относительной
влажности возд}ха с диапазоном изме-

рений температуры от 0 ОС до + 50 ОС,

предела}.{и допускаемой абсолютной

погрешности + 0,5 "С; с диапазоном из_

мерений относительной влzDкности воз-

д}ха от 15 до 85 %, предел.llr-rи догryска-

емой абсолютной по 1ццбglц а 3 0%

8. Подготовка к поверке
и опробовшrие средства
измерений

Объект-микрометр

фег. Nч 28962-05)

Рабочий этаJIон единицы длины

разряда согласно Государственной по-

верочной схеме для средств измерений

длины в диzшазоне от 1,10-9 до 100 м и

длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм,

угвержденной прикд}ом Росстандарта

Ns 2840 от 29 декабря 2018 г. - объект-

ми м

2-го

l0.1 Определение абсо-

лютной погрешности
измерений линейньтх

размеров по осям Х и Y
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4. Требоваппя к спецпалпстам, осуществляющпм поверку

к проведению поверки допускаются лица, ознакомившиеся с настоящей методикой по-

верки и a ,*aпrryчrчц"онной докlт,,rентацией на микроскоп, средства поверки и работающие в

оргtlнизации, аккредитованнОй на право проведения поверки средств измерений.

поверитiли обязаны иметь профессиональн}.ю подготовку и опыт работы с микроско-

пом, а тчжже обязаны знать требования настоящей методики поверки,

.щля проведения поверки микроскопа достаточно одного поверителя,

5. Метрологические и техпшческие требованпя к средствам поверкп

5.1, При проведении поверки должны примеЕJгться средства поверки, 1казаrrные в таб-



J21

Меры длины концевые
плоскопараллеJIьные,

фег. Nз 9291-91)

Рабочие этмоны 3-го разряла согласпо
Государственной поверотrой схеме дш
средств измерений длины в диапазоне
от 1,10-9 до 100 м и дlин волн в ди.lпа-
зоне от 0,2 до 50 мкм, угвержденной
прик.вом Росстандарта от 29 декабря
2018 г. N 2840 - меры длины концевые
плоскопараллельные с номинztльными
значениями длин от 0,5 до 2 4мм

10.1 Определение абсо-
лютной погрешности
измерений линейньrх

размеров по осям Х и Y

ряющие метрологическим требованиям, укд}анным в таблице,

п одолжение таблицы 3

6. Требования (условшя) по обеспечению безопасности проведенпя поверки

При вьшолнении повероIшых работ должны бьпь вьшоrпrены требования промышлен-

ной безопасносТИ, РеГЛzlJ\,rеНТИрованные на предприятии в соответствии с действующим зzжоно-

дательством.

7. Внешпий осмотр средства измерений
Проверку внешнего вида сле.ryет производить внешним осмотром, При внешнем

осмотре микроСкопов устalновить соответствие следующIд,l требованиям:

- соответствие впешнего вида микроскопа описанию и изобрмению, приведенным в

описании типа;
- маркировка и комплектность микроскопа должны соответствовать приведенным в

описании типа;
- на Hapу)KHbIx поверхностях микроскопа не должно быгь дефектов, влияющих па его

экспJryатационные характеристики.
микроскоп считается прошедшим операцию поверки, если результаты поверки

удовлетворяют всем вышепереч{сленным требованиям.

8. Подготовка к поверке и опробование средства шзмереппй

8.1 Перел проведением поворки и в процессе вьшолнения операций поверки проверяют

и контролируют соответствие условий поверки требованиям, приведённьь{ в п. з настоящей

методики поверки.
8.2 Перел опробоваяием микроскопа должны быгь проведены подготовительные рабо-

ты согласно экспJryатационной док}тиентации, в том числе, вкJIючение микроскопа и его cilмo-

прогрев,
проверяется работоспособность в соответствии с требованияr.tи его эксплуатационнои

докуплентацией .

МикроскоП считаетсЯ прошедшиМ опердIиЮ поверки' если результатЫ поверкИ удовле_

творяюТ всем вышеперечисленЕым требованиям,

9. Проверка программного обеспечепшя средства измерений

9.1 илентификчч"rо пiоrрч*"ного обеспечения (далее _ по) проволят по следутощей

методике:
- запустить програл{мное обеспечение на, используя ярльrк на рабочем столе;

- проверить наимеяовaшие програ}tмного обеспечения в главном меню прогр{ммы вы-

брать вклалкУ <<Справка>, из вьшадающего списка нажать <О програ!{ме>) сверить идентифика-

цrооrrura д*r"rе По на мониторе с приведенпьш,lи в таблице 4,
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примечание - допускается использовать при поверке другие )тверждеЕные и аттестованные

этlшоны единиц величин, средства измерений )твержденного типа поверенные и удовлетво-



Таблица 4 - Идентификационные данные ПО

Иденти икационные данные изнаки Значение

1 2

Иденти икшIионное наименование По NIS-Elements

Ном иденти икационный ном ПО, не ниже 5.41.00

I {ифрово й идентификато р по( контрольнlц сумма исполняемого кода)

микроскоп считается прошедшим операцию поверки, если полr{енные результаты со-

ответствуют требованиям, приведенным в таблице 4.

10. Определепие метрологических характеристик средства измерений и подтверrценпе
соответствпя средства измереший метрологпческим требованиям

10.1 . Определение абсолютной погрешности измерений линейньп< размеров по осям Х
иY.

определение абсоrпотной погрешности измерений линейньгх размеров производится

при помощи концевьrх мер длины (да.пее - концевые меры) или блока концевьп< мер и при по-

мощи объекг-микрометра для каждого объектива микроскопа по обеим осяr,r,

10.1.1 При измерении с использовllнием объектива (5XD расположить коЕцев},ю меру

или блоК из концевьIХ мер срлмарной мтrной 2,4 мм рабочими поверхностями перпендикуляр-

но поверхностИ стола микроскОпа, тzжиМ образом, чгобы обе рабочие поверхности попадzIли в

поле зрениЯ камеры микроСкопа. Сфокусироваться и отложить отрезки на каждой рабочей по-

верхностИ концевой меры илИ блока концевьп< мер и измерить расстояние между отрезкаI,{и.

повторить измерения не менее 5 раз, вьтчислить среднее арифметическое значение результатов

измерениЙ (далее - среднее значение) и рассчитать абсолютную погрешность измерений линей-

ньrх размеров по формуле 1 :

д = х.р - хд, (1)

где Х"р - ср9днее значение результатов измерений меры длины концевой или блока

концевьп мер (или объект-микрометра), мкм;
}Ь - действительное значение длины концевой меры или блока концевьrх мер (или дей-

ствительнzul длина интервала Объекг-микрометра) указанное в протоколе поверки, мкм,

10,1.2 Не меняя объектив установить на стол микроскопа объект-микрометр и сфокуси-

роваться на его штрихztх. отложить отезок на левой кромке нулевого штриха объект-

микрометрц затем отложить отрезок на левой кромке штриха, соответствующего интеркшу

1000 мкм. Провести не менее пяти измерений расстоян1lя между отрезкalI\{и и выIIисJIитЬ среД-

,"a r"u"an"a. Рассчитать абсолютн}то погрешность измерений линейньтх piвMepoB по формуле

1-

10.1.3 Провести измерения аналогично пlъкry 10.1.2 с использовilнием объекплвов

< l0x, 20х, 50х, 100х, 150х) откладывм отезки на нулевом штрихе объект_микрометра и штри_

хах, соответств}.юших интервалам: для объектива <10х > _ 300 мкм, 500 мкм, 1000 мкм, дtя объ_

ектива <20х> - 100 мкм, 30d мкм, 500 мкм, для объекгива <50х) - 100 мкм, 200 мкм, для объек-

тива KlO0x> - 5 мкм, 100 мкм, для объеюива <150х> - 5 мкм на }п{асткrх объект-микрометра

между штрихами О - О,005 мм, 0,025 - 0,030 мм, 0,045 _ 0,050,

повторить процед)?у измерений для всех объекп.rвов, используя концев),ю меру или

блок из концевьrх мер срлмарной длиной 1,6 мм и объею-микромет, расположив их в направ_

лении измерений по оси Y.
микроскоп считается прошедшим операцию поверки, если полr{енные результаты

нalходятсЯ u np"oan* +(0,3+0,03.L), где L - действительное значение длины концевой меры или

действительная длина интервала объект-микрометра, }казанные в протоколе поверки, мкм,

10.2 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требов,шиям,

10.2.1МикроскопсIмтаетсяпрошеДшимпоВеркУ'еслипогr}Цктам7-10соответствУет
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перечисленным 1ребованиям, а поJIуiенные результаты изморений по rr},нкry 10.1, соответ-

ств},ют тебованиям, приведенным в таблице 1.

10.2.1.1 В слуrае полrверждения соответствия микроскопа метрологическим требова-

ниям, результаты поворки сlIитаются положительными и микроскоп признilют пригодным к

применению.
10.2.1.2 В сJryчае есJIи соответствие микроскопа метрологическим тебованиям не

подтверждено, то результаты поверки считаются отрицательными и микроскоп признilют не-

пригодным к применению.

11. Оформленпе результатов поверкп
11.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицатольные) пере-

даются в Федершrьньй информационньЙ фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).

1 1.2 ПрИ положительньЖ результатм поверки дополнительно по змвлению владеJIьца

средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о повер-

ке средства изморениЙ на буIt{ажrоМ Еосителе. Знак поверки в виде оттиска клеЙма и (или)

наклейки наносится на свидетельство о поверке.

11.3 При отицательньн результатах поверки дополнительно по змвлению владеJIьца

средства измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непригод-

ности на б}шажном носителе.

1 1.4 Требования к протоколу поверки не предъявJUtrются.
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