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Таблица l - М гические ха истики
Значениенаименование ха стики

2 t0,2

з t0,2

Номинальные значения и доtryскаемые откJIонения диаметра модели
дефектов (лалее - Мф типа плоскодонное отверстие, мм:
- Nэl, расположенпого в сечении D-D; Jф2, расположеЕного в сечепии
Е-Е, Ns3, расположенного в сечении F-F; Nр17, расположенного в

сечении Q-Q, Nsl 8, расположенного в сечении R-& Ns19,

расположенного в сечении S-S;
- J\Ъ4, расположенного в сечении G; Nч5 и JФll, расположенньгх в

сечении М; ],{Ъб и Nчl2, расположенньIх в сечении Н-Н; Ns7 и ]фl3,

расположенных в сечении I-I;
- Jф8 и J,фl4, расположенньrх в сечении J-J; Ns9 и Nчl5, расположенньн
в сечении К-К; NlO и Nяl6, расположенных в сечении L-L
Пределы допускаемой абсо:потной погрешности воспроизведения

а МД типа плоскодонноедиаNt е, мм

l0,0 +0,5

0 +0 ))

Номинальные значения и доrryскаемые отклонения гrryбины МД типа
плоскодонное отверстие. мм:
- Nч4, расположенного в сечении G; Nч5, расположенного в сечении М;
Nэ8, расположенного в сечении J-J;
- Nэl, расположенного в сечении D-D; Nsl l, расположенного в сечении
М; Nsl4, расположенного в сечении J-J; ]фl9, расположенного в

сечении S-S

t0 2з
пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения

бины М.Щ типа плоскодонное отверстие, ммг

н/2 t0.5*

5,0 t0,5

l0 0t0 5

Номина.ltьные значения и доIryскаемые откJIонения гrryбины змегания
МД типа плоскодонное отверстие, мм:
- N2, расположенного в сечении Е-Е, Jфб и Nэ12, расположенньIх в

сечении Н-Н; Ns9 и Nчl5, расположенных в сечении К-К;
Nч18, расположенного в сечении R-R;
- Nэ7, расположенного в сечении I-I; Nql0, расположенного в сечении
L-L;
- Nе3, расположенного в сечении F-F; Ns13, расположенного в сечении
I-I; Jllll6, расположенного в сечении L-L; Nsl7, расположенпого в

сечении Q-Q

+0,45
Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения

бины за,тегания МД типа плоскодонное оглу е, мм
* Н - фактическое значение толщины в месте расположения М,Щ типа плоскодонное

тие

2

l оБщиЕположЕния
1,1 Настоящая методика поверки применяется для поверки мер неразрушающего

контроля УЗК NK 0.001 (лалее - меры), изгот.lвливаемые ООО <Компания<Нординкрафт>,

Вологодская обл., г. Череповец, осуществляюIщ.rх передачу единицы длины ycTaHoBKalIt{ в

соответствии с локальной поверочной схемой, структура которой приведена в приложении А
к настоящей методике поверки.

|,2 В результате поверки долхны бьпь полгверждены следующие метологические
требования, приведенные в таблице 1.

ý+о)

+0,18



1.З Необходимо обеспечение прослеживаемости поверяемьrх мер к государственным
первичным эталон:l!, единиц величин посредством использования атгестованньrх
(поверенньтх) в установленном порядке средств поверки.

При определении мgтрологичоских характеристик в рaмках проводимой поверки

обеспечиваться передача ед{ницы лпины в соответствии с локапьной поверо.пrой схемой,
структура которой приведена в приложении А, подтверждающей прослеживаемость к
государственному первичному эталону ГЭТ 2-2021.

При определении метрологических харакгеристик используются методы прямьrх

измерений и сличение с помощью компаратора.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2,| Первичной поверке подлежит средство измерений до ввода его в эксплуатzщию.

Периодической поверке подлежит средство измерений, нarходящееся в экспJryатации, на

хранении и после ремонта,
2,2 При проведении первичной и период.lческой (в том числе после ремонта) поверок

должны выполнятъся операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Операции первиtшой и периодической поверок

2.3 Поверка мер осуществJIяется :ккредитовaшными в устztновленном порядке

ЮРИДИЧеСКИМИ ЛИЦаIr{И И ИНДИВИДуаJьЕЫМИ ПредпРИНИМатеЛЯМИ.

J

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодическои
поверке

Внешний осмотр да да 7

Подготовка к поверке и опробование да Jа 8

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требовzшиям

да да 9

Проверка номинiцьного значения,
допускаемого откJIонения и
определение абсолютной погрешности
воспризведения диzl}{етра модели
дефекта (да;Iее МД) типа
плоскодонное отверстие

да да 9.1

Проверка номинального значения,
допускаемого отк.понения и
определение абсолютной погрешности
воспроизведения глубины модели
дефектов типа плоскодонное
отверстие

да ,]а 9.2

Проверка номинального значения,
допускаемого отклонения и
определение абсолютной погрешности
воспроизведеIlия глубины залегания
модели дефектов типа плоскодонное

.]а Ja 9.з



2,4 При поrryчении отрицательного результата при проведении хотя бы одной из
операций, приведенньж в табrпrце 2, прочелуру поверки необходлмо прекратитъ, результаты
поверки оформrrть в соответствии с п. 10 данной методики поверки.

2.5 Не доrryскается проведеIrие поверки для меньшего числа измеряемых величин или
на меньшем числе подциапазонов измерений.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 Поверка проводится при рабочих условиях эксплуатации поверяемьrх мер и

используемьж средств поверки. Средства поверки должны бьrгь подготовлены к работе в

соответствии с руководствilми по их эксплуатации.

4 трЕБовАния к спЕцидлистлм, осущЕствJlяющим повЕрку
4.1 К проведению поверки мер допускается инженерно-технический персонarл со

средним или высшим техническим образованием, имеющий пр{lво на поверку
(аттестованньrми в качестве поверителей), изучивший устройство и принцип работы
поверяемых мер и средств поверки по эксплуатационной документации.

5 МЕТРОЛОГИtIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 Рекомендуемые средства поверки указаны в таблице 3.

Таблица 3 - логические и технические ебования к ствам по ки

Струбчина лля установки
деталей (Рисунок Б.l
п иложение Б

Операчии поверки,
требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения поверки

п.9.1; п.9.3 Средства измерений длины в диlшазоне
измерений от 0 до 250 ьпr,r с абсо.шсrrной
погрешноflъю измереrптй +0,03 r"ш в
дл.шазоне от 0 до 200 мм, *0,04 мм в

д.rшазоне св.200 до 250 }ff\.t.

Штангешчrркуrь
rrп[I-I-250_0,01
(лалес - шгапгеширкуш), рг.
Jt 72l89-18

п.9.1; п 9.3 Вспомогате:ъное оборуловшие

п.9,2 Срлства измернrй плоского угла в

дл€tпtli}оне измерний от 0О до 360О с
бсоrпопrой погреппrостью измерений *2'.

Угломер с отсчегом по
нотп.lусу Тlш 2 (лшее -
lтломер), рег. М 34884-07

п. 9.2; п. 9.3 Эталоны едлншsI дмны, соOтветствуюlrцле
трбоваtпллrt к эталонам не ниже 3 разряла
согласно государственной поверочной
схеме, утвержденной приказом

федерального агентства по техническому
реryJIированию и метрологии от
29.12.2018 М2840 в диапазоне значений
от 0 до 100 мм.

меры дмны концевые
плоскопараJIлеJъные, набор
Nеl. (ла,тее - меры концевые),

рг. Nэ 74059-19

I,Iнлп<аюр ИЧЩ-50 0,0l (лалее

-rлlш.tкаюр),
рег. Ns64l88-16

п. 9.2; п. 9.3 Срлсгва измерний д.ины в д{апазоне
кзмерний от 0,0l до 50,00 мм с абсо,lпсугной

погрецшостью измерений +0,04 мм.

4

Перечень рекомендуемых
средств поверки



п должение таблицы 3

5.2 .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестовt!нные

эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице 3.

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Работа с мерами и средствllми поверки должна проводиться согласно тебованиям
безопасности, указанным в пормативно-техrтической и экспJtуатационной документации на

средства поверки.

6.2 При провелении поверки должны бьггь соблюдены требования безопасности

согласно ГосТ 1 2.3.01 9-80.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
'7.1 При внешнем осмотре должно бьггь установлено соответствие мер следующим

требованиям :

- соответствие внешнего вида и маркировки описанию типа и экспJryатационной

документации на меру;
- соответствие комплектности меры паспорту;
- отсутствие механи.Iеских повреждений меры;
- отсутствие зшрязнений рабочих поверхностей и М,Щ;

- отсутствие следов коррозии рабочих поверхностей и М,Щ.

'7.2 Результаты поверки считать положитеJIьными, если меры соответствует

5

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствzlл.{ поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 9.2; п. 9.3 Вспомогате.tъное оборудовдпrе Наконе.+rик rвмерrге,lьlъй
шrпшлричесютй лля
lпtлп<аюрв (Рисунок В. l
Приложеrтие В).

п.9.2 Вспомогатсьное оборудование штатв с магнлгпъп.r
оснокlнием (да.пее - ппат,в).

п. 9.3 Эга,тоlш едплпд5t дмЕы, сюответствуюцц{е
трФовшпляr.t к этalлонaм не ниже 4 разряла
согласно государственной поверочной
схеме, утвержденной приказом

федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии от
29.12.20l8 Nq2840 в ди.шазоне значений
от 0 до 400 мм.

Млпсроскоп

видеоrзмерrгеJъньй MBZ400
(ГГ) ({ПУ) (лалее -

ллпсрскоп), рг.
.Iф 74241_19

п. 9.3 ЭМА-толщиномеры
портативные UltraSonic-R
(лмее - толщиномер), рег,
Ns 56984-14

Средства измерений длины в диапазоне
измерений толщины от 1,5 до l00MM с
абсоrпотной погрешпостью измерений
толцlины +0,0l мм.

п. 9.3 Вспомогате.tъное оборудование Штифты (Таблича Г.1
Приложеrrие Г).



8 ПОДГОТОВКД К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Если меры и средства поверки до начаJIа измерений находились в кJIиматических

условиях, отличаюIщшся от указанньж в рaвделе 3, то их вьцерживrlют при этих условиях не

менее часа.

8,2 Подготовить моры и средства поверки к работе в соответствии с их руководствzш{и
по эксплуатации (лалее - РЭ).

9ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВЛНИЯМ

9.1 Проверка номинального значения, допускаемого откJIонения и определение

абсолютной погрешности воспроизведения диаметра МД типа плоскодонное отверстие

9.1.1 Установить меру, поворхностью D на подстаlвки, установленные на ровной
поверхности, (см. рисунок,Щ. 1 Приложение .Щ).

9.1.2 Измерить с помощью штангенциркуля диalметр МД типа плоскодонное

отверстие Nчl, расположенного в сечеЕии D-D (см. рисунок Е.1 Приложение Е). Измерения

проводить шесть рaв.

9.1.3 Вычислить среднее арифметическое значение ди:l]\{етра, i, мм, по шести

измерениям по формуле (1):

!= E,u=_rxi , (l)
о

где х; - i-Й результат измерения, мм;
9.1 .4 Вьтчисlпlть среднее квадратическое откJIонение (ла,тее - СКО), S, мм, результата

шести измерений диаметра МД по формуле (2):

ý= Ii=r(xi-D'
5

(2)

9.1.5 Вьтчисrшть СКО среднего арифметического измеряемой величины S;, мм, по

формуле (3):

sT=* (3)
vo

9.1.б Вьш{слить доверительные границы е, мм, сJryчайной погрешности оценки

измеряемой величины при Р=0,95 по формуле (4):

е = t,ST (4)

тде t=2,57 | - значение коэффичиента Стьюдента для доверительной вероятности Р = 0,95 и

числа результатов измереtтий рrвным шести.

9.|.'| Вычислить СКО пеисключенной систематической погрешности (далее - НСП)
по формуле (5):

s
(5)

где @: - сумма НСП применяемьD( средств измерений, мм. За НСП принять значение

погрешности измерений штангеЕциркуJul, взятое из описfilия типа на штшгенциркуль.

9.1.8 Вьм,tслить суммарное СКО оценки измеряемой величины S2, мм, по

формуле (6):

о
9r
лд

требованиям, приведенным в п. 7.1.

6



(6)

9.1.9 Вьrчлслить коэффиuиент К по формуле (7):

__ а+@.
К=---------е-

.ý, +.S" 
(7)

9.1.10 Вы.п.rслить абсоJIютную погрешность измеряемой величины по формуле (8):

A=K.Sr. (8)

9.1.1l Вьтчислить откJIонение 6r, мм, измеренного значения измеряемой величины от

номинмьного значения по формуле (9):

бx=x"-i, (9)

где .rц - Еоминальное значение измеряемой величины, мм.

9.1,|2 Повторить операции пункгов 9.1.2 - 9.1,l 1 для МД типа плоскодонное отверстие

J\!2, расположенного в сечении Е-Е, МД типа плоскодонное отверстие Nэ3, расположенного в

сечении F-F, МД типа плоскодонное отверстие Nэ4, расположенного в сечении G, МД типа

плоскодонное отверстие Nе5, расположенного в сечении М, М.Щ типа плоскодонное отверстие

Nоб, расположенного в сечении Н-Н, МД типа плоскодонное отверстие N7, расположенного в

сечении I-I, МД типа плоскодонное отверстие Nэ8, расположенного в сечении J-J, МД типа

плоскодонное отверстие Np9, расположенного в сечении К-К, МД типа плоскодовное

отверстие Jt10, расположенного в сечении L-L, МД типа плоскодонное отверстие Nчl l,

расположенного на виде М, МД типа плоскодонное отверстие Nэ12, расположенного в сеченИИ

Н-Н, МД типа плоскодонное отверстие Nl3, располохенного в сечении IJ, МД типа

плоскодонное отверстие Nо14, расположенного в сечении J-J, МД типа плоскодонное

отверстие Nч15, расположенного в сечении К-К, МД типа плоскодонное отверстие Nч16,

расположепного в сечении L-L.
9.1.1З Снять с меры детzлль позиция 2 кВставка>, расположенной в сечении S-S (см.

рисунок E.l Приложение Е), деталь позиция 3 кВставка>, расположенной в сечении R-R,

детalJIь позиция 4 кВставка>, расположенной в сечении Q-Q.
9.1.14 Установить деталь позиция 2 <Вставка>, расположенной в сечении S-S в

струбчину для уст.lновки детшей (см. рисунок Е.1 Приложение Е) поверхностью Г к верху

(Рисунок 1).

Дсталь позlплu 2
<BcTaBKa>t

Поверхность Г

Рисунок l -.Щетшь позиция 2 <Вставка>
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9.1 .15 Повторить операции rryнктов 9.1 .2 - 9.1 .l l для МД типа плоскодонное отверстие

},Ф19, расположеЕного в сечении S-S.
9.1.1б Повторить операции пунктов 9.1.14 - 9.1.15 для измерения диzlь{етра М.Щ типа

плоскодонное отверстие Jtl8, расположенного в сечении R_R на дегали позиция 3 <Вставка>

и М.Щ типа плоскодонное отверстие Nчl7, расположенного в сечении Q-Q на лета.пи позиция 4
кВставка>.

9.1.17 Результаты поверки по данному разделу считать положительными, если
измеренные значения диаметра М! типа плоскодонное отверстпе соответствуют
номинalльным значеЕиям и допускаемым откJIонениям, приведенным в графе 2 таблицы 4, а

рассчитаннм погрешность воспроизведения диzlметра М.Щ типа плоскодонное отверстие
находится в установленньж пределах, приведенньж в графе 2 таблицы 4.

Таблица 4 -
плоскодонное

Метрологические характеристики при определении диаметра М! типа

9.2 Проверка номинального значепия, допускаемого откпонения и определение
абсоrпотной погрешности воспроизведения гrryбины МД типа плоскодонное отверстие

9.2.1 Установить на индикатор наконечник измерительньй для индикаторов
(см. рисунок B.l Приложение В).

9.2.2 Закрепить инд,tкатор на штативе.
9.2.З Установить штатив с закрепленным индикатором на поверхность А меры

(см. рисунок.Щ.1 Приложение ф.
9.2.4 Положить на МЩ }'(Ъl, расположенного в сечении D-D меру концевую с

номинilльным значением 1 мм или близким к нему.
9.2,5 Провести обнуление индикатора на мере концевой, установленной над МД J,,JЪl,

расположенного в сеченпи D-D.
9.2.6 Измерить с помощью индикатора расстояние до донной поверхности МД ]Ф1,

расположенЕого в сечении D-D, Н"д, мм. Измерения проводить шесть раз.
9.2.'| Повторить операции пунктов 9.1.3 - 9.1.10 анмогично для измеренньтх значений

расстояния до донной поверхности МД. За НСП принятъ значеЕие погрешностп измерений
индикатора, взятое из описa lия типа на индикатор.

9.2.8 Рассчитать гlryбину М.ЩNэ1, расположенного в сечении D-D, 11, мм, по формуле
(10)

8

нмменование характеристики Значение
1 2

Номинальные значения и догryскаемые откJIонения диzльlетра модели
дефектов (лшее МД1 типа плоскодонное отверстие, мм:
- Nчl, расположенного в сечении D-D; Jф2, расположенного в сечении
Е-Е, ]фЗ, расположенного в сечении F-F; ],lЪ17, расположенного в
сечении Q-Q,.Nel8, расположенного в сечении R-R; Nчl9,
расположенного в сечении S-S;
- Nч4, расположенного в сечении G; Jф5 и Ngl1, расположенных в
сечении М; Nлб и Ml2, расположенных в сечении Н-Н; Nч7 и NчlЗ,
расположенньн в сечении I-I;
- М8 и Nsl4, расположенньrх в сечении J-J; Ns9 и Nчl5, расположенных
в сечении К-к положенных в сечении L-LNsl0 и Nqlб

2 t0,2

,l+n)

5 t0,2

пределы допускаемой абсолютной погреппrости воспроизведения
диамета М! типа плоскодонное отверстие, мм +0,18



11 = нмд - lкмд, (10)

г,че Н* - среднее зпачение расстояния до донной поверхности М.Щ, мм;
l*"o - действительное зЕачение тоJпцины меры концевой, взятое из протокола поверки на меру
концевую, мм.

9.2.9 Вы.паслить отклонение 6r, мм, измеренного значения гrryбины М,Щ от
номинального значения по формуле (11):

6, = Iп - х1, (11)

где IB - номинальное значение глубины М,Щ, мм,
9.2.10 Рассчитать абсо.гпотную погрешность воспроизвед9ния гrryбины МД N91,

расположенного в сечении D-D, 
^х1, 

мм, по формуле (12):

Дr1= Длпо * А*"о, (12)

где Аg^'о - абсолютнм погрепшость измерений расстояния до донноЙ поверхности,

рассчитаннм в гryнкте 9,2.7, мм;
Дп"о * абсолютнм погрешность измерений толщины меры концевой, взятое из протокола

поверки fiа меру концевую, мм.

Индикатор

Штатив

Поверхность А

Наконечник измерительный
цилиндрический для индикаторов

l

,

Поверхность D

Рисунок 2 Измерение МД Ns4

9.2.\1 Установить штатив с закрепленным индикатором на поверхность А меры под

углом 50 градусов к поверхности D (Рисунок 2). Угол KoHTpoJтиpoBaTb угломером.
9.2.12 Повторить операции rryЕктов 9.2.4 - 9.2,10 для МД JФ4, расположенного в

сечении G.
9.2.|З Устшlовить ппатив с закрепленным индикатором на поверхяость Б меры (см.

рисунок,Щ.1 Приложение.Щ),

9.2.14 Повторить операции Iryнктов 9.2,4 - 9.2.10 лля М! No1 1, расположенного в

сечении М и ]Ф14, расположенного в сечении J-J.
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9.2.1,5 Установить штатив с закрепленным индикатором на поверхность В меры (см.

рисунок .I|.l Приложение Щ).

9.2.|6 Повторить операции пунктов 9.2.4 - 9.2.|0 дтя МД Nч5, расположенного в

сечении М и Ns8, расположенного в сечении J-J.

9.2.1'| Установить штатив с зzrкрепленным индикатором на поверхность Г детали
позиция 2 <Вставка>, расположенпой в сечении S-S меры (рисунок 1).

9.2.18 Повторить операции пунктов 9.2.4 - 9.2.\0 для МД Nч19, расположенного в

сечении S-S.

9.2,19 Результаты поверки по давЕому разделу считать положительньIми, если
измеренные значения глубины МД типа плоскодонное отверстие соответствуют номинtlльным
значениям и доrтускаемым откJIонениям, приведенным в графе 2 таблицы 5, а рассчитанная
погрешность воспроизведения глубины М,Щ типа плоскодонное отверстие находится в

установленньtх пределtrх, приведенньrх в графе 2 таблицы 5.

Таблица 5 - Метрологические характеристики при определении гrryбины М,Щ

плоскодонЕое отверстие

Наименование харiжтеристики Значение
1 2

Номина,тьные значения и допускаемые откJIонения гJryбиЕы М,Щ типа
плоскодонное отверстие. мм:
- Nч4, расположенного в сечении G; J\b5, расположенного в сечении М;
NeS, расположенного в сечении J-J;
- Nчl, расположенного в сечении D-D; М11, расположенного в сечении
М; ]ф14, расположенного в сечении J-J; Jф19, расположенного в
сечении S-S

5,0 +0,5

l0,0 +0,5

Пределы допускаемой абсо.гпотной погрешности воспроизведения
глубины М.Щ типа плоскодонное отверстие, мм +0 7,1

9.З Проверка номинальЕого значения, допускаемого отклонения и опр9деление

абсолютной погрешности воспроизведения гJryбины залегания МД типа плоскодонное

отверстие

9.3.1 Измерить с помощью штангенциркуJIя шириIrу обода меры в сечениях Е-Е и
F-F, Н о6, мм. Измерения вьrполнить б раз.

9,З.2 Повторить операции пунктов 9.1.3 -9.1.10 аналогично для измеренньtх значений

ширины обода меры в сечениях Е-Е и F-F.
9.З.З Измерить на микроскопе длину штифта Шl (см. таблица Г.l Приложение Г).

1.u1, мм. Измерения проводить б раз.
9,3.4 Повторить операции пунктов 9.1.3 - 9.1.10 шалогично для измеренных значений

длины штифта Ш1. За НСП принять значение погрешности измерений микроскопц взятое из

описания типа на микроскоп.
9.3.5 Повторить операции tryнктов 9.З.З - 9.3.4 для штифтов Ш2 - Шб (см. таблица

Г.1 Приложение Г).
9.З.6 Установить штатив с закрепленным индикатором на поверхность А меры

(см. рисунок,Щ.1 Приложение ф,
9.З,'? Положить на М,Щ Nч2, расположенного в сечеЕии Е-Е меру концевую с

номинaльЕым значением 1 мм или близким к нему.

9.3.8 Провести обнуление индикатора на мере концевой, установленной над МД Jф2,

типа
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расположенного в сечении Е-Е.
9.З.9 Установить в МД ],le2, расположенного в сечении Е-Е, штифт Ш1.
9.3.10 Измерить с помощью индикатора высоту штифта Шl выступающего из МД Ns2,

расположенного в сечении Е-Е, h, мм. Измерния выполнить б раз.
9.3. l l Повторить операции пункгов 9. 1.3 - 9.1. l 1 аналогично для измеренньrх значений

высоты штифта Ш1, выступающего из МД, За НСП принять значение погрешности измерений

индикатора, взятое из описаниJI типа на индикатор.

9.3.12 Рассчитать глубиfiу з.цегzшия МД Ns2, расположенного в сечении Е-Е, 12, мм,
ПОфОРМУЛе(13) 

хr=щ+l*"о _ ц +Е, (lз)

где П- среднее значение ширины обода, полученное в IIункте 9.3,2, мм;

l*"o - действитеJIьное значепие тоJпдины меры концевой, взятое из протокола поверки на

меру концевую, мм;

f -.р.л".. значение длины штифта Шl, поJryченпое в пункте 9.3.4, мм;

Е - "р.д"." 
значение высоты штифта Ш1 высryпающего из М,Щ JФ2, расположенного в

сечении Е-Е, мм.

9.З.l3 Повторить опер цrи гryнкга 9.2.9 для измерний г;ryбины залегания МД Ns2,

расположенного в сечении Е-Е.

9.3.14 Рассчитать абсо.lпотную погрешность воспроизведения гrryбины залегания МД
}Ф2, расположенного в сечении Е-Е, Дх2, мм, по формуле (14):

Д-.= +К, A""u' * Дд,r2 + А*"о2 + Д12, (14)

где Дgоu - абсолютнм погрешность измерений толщины обода рассчитаннм в пункге 9,3,2,

мм;

А1*, - абсоrпотнarя погрешность измерений дrптны штифта, измеренное в Iryнкте 9.3.4, мм;

А1 - абсолютнм погрешность измерений высоты штифта Ш1 высryпающего из МД Ns2,

расположенного в сечении Е-Е, мм;

А*"о - абсоrпотнaш погрешность измерений толщины меры концевой, взятое из протокола

поверки на меру концевую, мм;
К- поправочный коэффициент равный 1,1.

9.3.15 Повторить операции. пункгов 9.З.6 - 9.3.14, установив в МД Ns3,

расположенного в сечении F-F, штифт Ш2.

9.3.16 Измерить с помощью штангенциркуJIя длину ступицы меры в сечениях Н-Н, I-I,

К-К и L-L по б раз.
9.3.1'| Повторить операции rryнкгов 9.1.3 - 9.1.10 аналогично для измеренпьrх значениЙ

д'Iины ступицы меры в сечениях Н-Н, I-I, К-К и L-L.
9.3,18 Повторить операции rryнктов 9.3.6 - 9.3.14, устrшовив штатив с закрепленньш

индикатором на поверхность Б меры (см. рисунок .Щ.1 Приложение ф и в МД М12,

расположенного в сечении Н-Н, штифт Ш3.

9.3,19 Повторить операции rryнкгов 9.3.6 - 9.3.14, установив штатив с закрепленным

индикатором на поверхность Б меры (см. рисунок .Щ.l Приложение ф и в МД Ns13,

расположенного в сечении I-I, штифт Ш4.

9.З.20 Повторить операции пунктов 9.3.6 - 9.З,14, установив штатив с закреплеЕпым

индикатором на поверхность Б меры (см. рисунок .I[.1 Приложение ф и в МД ]Ф15,

ll



Д*.= *К, А"о2+А*rо2+А1.2, ( l6)

где Дgо - абсошотнм погрешность измерений толщины диска, рассчитаннаJI в пункге 9.3.23,

мм;
А*"о - абсолютнм погрешность измерений толщины меры концевой, взятое из протокола

поверки на меру концевую, мм;

Alu - абсолютпая погрешность измерений глубины М,Щ Nч6, расположенного в сечении Н-Н,

рассчитаннаrI в пункте 9,3.28, мм;

r( - поправочный коэффициент равный 1,1.

g.З.32 Повторить операции пунктов 9.з.24 _ 9.3.3l щя мд }ф7, расположенного в

сечении I-I, МД N99, расположенного в сечении к_к, мД N10, расположенного в сечении

L-L.

|2

расположенного в сечении К-К, штифт Ш5.
9.З.2l Повторить операции rryнктов 9.3.6 - 9.3.14, установив штатив с закрепленньrм

индикатором на поверхность Б меры (см. рисунок .Щ,l Приложение Д) и в М! JФ16,

расположенного в сечении L-L, штифт Ш6.

9.З.22 Измерить с помощью толщиномера толщину диска меры в сечениях Н-Н, I-I,

К-К и L-L по б раз.
9.З.23 Повторить операции гr}rrкгов 9.1.3 - 9.1.10 аналогично для измеренньrх значениЙ

толщины диска меры в сечениях Н-Н, I-L К-К и L-L, Н96, мм. За НСП принять значение

погрешности измерений толщиномер4 взятое из описания типа на толщиномер.

9.З.24 Установить штатив с зzкрепленным иЕдикатором на поверхность В меры

(см. рисунок .Щ.l Приложение .Щ).

9.3.25 Положить па МД Nр6, расположенного в сечении Н-Н меру концевую с

номинмьным значением 1 мм или близким к нему.

9.З.26 Провести обнуление индикатора на мере концевой, установленной над МД N96,

расположенного в сечении Н-Н,
9.З.27 Измерить с помощью индикатора г;ryбину МД N96, расположенного в сечении

Н-Н, a6, мм. Измерения проводить б раз.
9.з.28 повторить операции пункгов 9.1 .3 _ 9.1 .10 ана.погично для измеренных значений

гlryбины МД Nr6, располохенного в сечении Н-Н. За НСП принять значение погрешности

измерений индикатора, взятое из описitния типа Еа индикатор.

9.З.29 Рассчитать гrryбину заJIегания МД N96, расположенного в сечении Н-Н, х6, мм,

ПО фОРМУЛе (15) 
хв =4* l*"o _ lu, (15)

где 4 - среднее значение толщины диска, поJryченное в пункте 9.3.23, мм;

l*"o - действительное значение толщины меры концевой, взятое из протокола поверки на

меру концевую, мм.

Ц - срелrее значение глубины М,Щ N6, расположенного в сечении Н-Н, мм,

9,3.30 Повторить операции гryнкта 9.2.9 для измерений глубины залегания М! Nч6,

расположенного в сечении Н-Н.
9.3.3l Рассчитать абсолютн}тО пофешность воспроизведения глубины залегания М.Щ

N6, расположенного в сечении Н-Н, А16, мм, по формуле (l6):



9.3.33 Измерить с помощью штангенциркуJuI толщину детчrли позиция 3 <Вставка>,

расположенной в сечении R-R и детали позиция 4 <Вставка>, расположенной в сечении Q-Q
по б раз.

9.З.34 Повторить операции rrуrrкгов 9.1 .3 - 9.1 .10 ана.llогично для измеренных значений
толщип детали позициJI 3 <Вставка>, расположенной в сечении R-R и детали позиция 4

<Вставка>, расположенной в сечении Q-Q.
9.3.35 Установить штатив с закрепленным индикатором на поверхность Г детыlи

позиция 4 <Вставка>, расположенной в сечении Q-Q меры (рисунок 1). Для удобства дет:Llь
позиция 4 кВставка> можно закрепить горизонтально в струбчине д-rя установки деталей.

(Рисунок Б.1 Приложение Б).

9.3.36 Повторить операции гrунктов 9.3.7 - 9.3.14 для МД Nч17, расположенного в

сечении Q-Q, штифта Ш1.
9,З,З7 Установить штатив с закрепленным индикатором на поверхность Г детали

позиция 3 <Вставко, расположенной в сечении R-R меры фисунок 1).

9.3.38 Повторrгь операции тryнктов 9.3,25 - 9.3.30 для МД Ns18, расположенного в

сечении R-R.
9.3.39 Результаты поверки по данному раздеlry считать положительными, если

измеренные значения гrryбины запегания МД типа плоскодонное отверстие соответствуют

номиЕ:цьным значениям и допускаемым откJIонениям, приведенным в графе 2 таблицы 6, а

рассчит:lннarя погрешность воспроизведения гrryбины Мд типа плоскодонное отверстие

находится в установленЕьн пр€делах, приведенньD( в графе 2 таблицы 6.

Таблица б - Метрологические характеристики при определении глубины заJIегания М.Щ типа
плоскодонное е

Значениенаименование ха стики
1

10,0 +0,5

н/2* +0,5

5,0 +0,5

Номинальные значения и допускаемые откJIонения гJryбины залегания
М.Щ типа плоскодонное отверстие, мм:
- Nэ2, расположенного в сечении Е-Е, ]фб и Nol2, расположенных в

сечении Н-Н; Ns9 и N15, расположенных в сечении К-К;
Nэl8, расположенного в сечении R-R;
- Nч7, расположенного в сечении I-I; Nsl0, расположенного в сечении
L-L:'
- Nч3, расположенного в сечении F-F; N13, расположенного в сечении

I-I; Nsl6, расположенного в сечении L-L; ]фl7, расположенного в

сечении

t0,45
Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения

ины залегапия МД типа плоскодонноегJryб е, мм
* Н - фактическое значение толщины в месте расположения М,щ типа плоскодонное

lз
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10 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
10.1 Мера признается годной, если в ходе поверки все результаты положительные,
10.2 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационньй

фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).
l0.З При положительньrх результатах поверки в сJryчае, если по результатам поверки

средство измерений соответствует обязательньIм требованиям к эталоIrу, оформляется

протокол поверки и в ФИФ передаются сведения как о средстве измерений, применяемом в

качестве этatлона.

10.4 При положительньIх результатzIх поверки по зшIвлению владельца меры или лица,

предъявившего ее на поверку, на меру вьцается свидетельство о поверке.

10.5 Протоколы поверки оформляются в соответствии с требоваЕrIJIми, установленными
в оргzlнизации, проводившей поверку.

10.6 Мера, имеющм отрицательные результаты поверки в обращение, не доtryскается и

на нее вьцается извещение о непригодности к применению с укаi}анием причин забракования.

Начальник НИо-10 ФГУП (ВНИИФТРИ)) с. Шкуркин

А.В. Стрельuов

Инженер 1 категории 103 отдела ФГУП кВНИИФТР А.С. Неумолотов

l4
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Приложение А
(рекоменлуемое)

Структура локальной поверочной схемы для мер неразрушающего контроля УЗК NK 0.00l
Струкryра локальной поверо.rшой схемы для устаяовки NORDISсAN INTRoTEST w

Щтаrrr€нцtФкуrь
0+250мм

А = 0,0з + 0,м мм
Срсдотво Езм€реш,tй по
приказу Росстаrцарта
N928,1o ог 29. l2,20l 8г,

Толщивомер Ultraýonic-R
1,5 - l0O мм
д = 0,0l мм

Средство измере1lий по
приrазу Росставдартs
N92&ю от 29,l2,20l8г,

Микросхоп пзмериrЕJьIдй
0-400мм

А = 0,15 :6,5 мкм
Эrмов 4-го разряда по

приказу Росстsядарта N92840
от 29,I2,2оl8г,

Иrlдикsторы
0+50мм

^=0,0l:0,04MMСредство лrзмсреяий по
грIцазу Росста}цаgrа
л92и0 от 29,12.20l8г.

СJrичение с помоtIъю
компараl,ораМgтод прямых

измеревий

Меры ц€рsзрушающего rоЕгроrц )aЗК NK 0-00l
диаriетр tt4Д

z+5юr.
А = 0,18 мм

пryбипв и глубина залсгsЕrя I\4Д
5 + l00 мц

А = 0,2з + 0,45 Mr.

Мqгод пряtiых
измерений

УСТаЯОВКИ NORDISCAN INTROTEST W
диаметр I\4Д

2+5мц
А=0,5мм

глубияа и глубипа залегаяия N4Д
5 - l00 мм,

A=0,5+1,5MM

l5



Приложение Б
(Рекомеплуемое)

цина для детаJIеи

Рисунок Б.1 - Фотография струбцины дтя установки деталей

lб
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Приложение В
(Рекомендуемое)

Эскиз наконечника измерительного цилиндрического для индикаторов

ф,7

м 2,5

aD

D - рекоменлуемый диаметр 0,9 мм.
/ - рекоменлуемая дчина 40 мм.

Рисунок В.1 - Эскиз наконечника измерительного цилиндрического для индикаторов
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обозначение
штифта

наименование
дефекта

Щиаметр
дефекта, мм

,Щиаметр
штифта, мм

!лина
штифта, мм

N92
ш1

Jф 17
80

ш2 N9з
2+0,2 1,75 +0,05

140

шз 120]ф 12

ш4 N9 1з
з +0,2 2,75 +0,05

2з0
120ш5 Ns 15

шб .N9 16
5 +0,2 4,75 +0,05

210

Приложение Г

Таблица Г.1 - Та.пица соответствия

(Рекомендуемое)

и

18



Приложение ,Щ

(Рекоменлуемое)

Повсрхяость В Поверхвос.ть Б \,tepa Пов ер:стость А

Ровная рабочаяпоЕерхность Подставrсr

Рисунок ,Щ.1 - Установка меры для проведения измерений

Поверк*остъ D

19



Приложение Е
(Рекомендуемое)
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Рисунок Е.1 - Эскиз меры
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