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l общие положения

настоящая методика поверки распространяется на комплексы телеуправJulемые
подводные измерительные РБ-500D (далее по тексту - комплексы) и устzlнавливает методы и
средства первичной и периодической поверок.

При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки
обеспечивается передача единицы длины в соответствии с локальной поверочной схемой,
стуктура которой приведена в приложении А, подтверждающей прослеживаемость к
государственному первичному эталону ГЭТ 2-202|.

При определении метрологических характеристик средства измерений используется
метод прямых измерений.

В результате поверки должны бьпь полгверждены следующие метологические
требования, приведённые в таблице l.

Таблица l -М ологические вания к ств из]\,l и

2 Перечень операций поверки средства измерений

При проведении поверки проводят операции, укац}анные в таблице 2.

Таблица 2 - оп и rloBe K!l

3 Требования к условиям проведения поверки

При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- 1€мпература окружаюшего воздуха, ОС от 15 до 25.

при провеленllи поверки так же должны соблюдаться условия эксплуатации

применяемых средств поверки, приведенные в их эксплуатдIионной докумеЕтации.

2

ЗначениеНаименование характеристики

*0,1Пределы допускаемой абсолtотной погрешности измерений
толщины, мм

обязательность
вьшолнения операций

поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолняется

операция поверки
периодической

по8ерке

Наименование операции поверки
первичной

поверке

7Да Да
Внешний осмотр средства
измерений

8.1!аДа
Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства излtерений)

8.2Да !а
Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
измерений)

9Да
Проверка прогрilммного
обеспечения средства измерений

l0Определение метологических
харiктеристик средства tлзмерений

l0.1Да
Определение абсолютной
погрешности измерений толщины Да

!а 1lДа
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическипt требованиям

[а



4 Требования к специалистам, осуществляющим поверку

К поверке допускilются лица, имеющие необходим}то ква:lификацию, опыт поверки
средств измерений, прошедшие инстр}ктаж по технике безопасности и ознaкомленные с
эксплуатацпонной документацией на поверяемое средство измерений, основные средства
поверки и настоящей методикой поверки.

Требования к количеству специirлистов в целях обеспечения безопасности работ и
возможности вьшолнения процед}? поверки отсутств}.ют.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

При проведении поверки применяются средства
вспомогательные), приведенные в таблице 3.

поверки (основные и

Таблица 3 - С ства пове ки

6 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения
поверки

При проведении поверки комплекса необходимо соблюдать правила техники
безопасности и ,гребования безопасности, определенные в эксплуатационньD( документм на
оборулование, применяемое при поверке.

7 Внешний осмотр средства измерений

При внешнем осмотре должно бьrгь установлено соответствие комплексов

след},ющим трбованиям:

- соответствие tsнешнего вида и маркировки описанию типа и эксплуатационной

документации на комплексы;

- отс}тствие видимых повреждений комплексов, которые могуг повлиять на их

рабоry.
Результаты проверки считаются положительными, если вьшоJIIIяются перечисленвые

требования.
При по.гryчении отицательвьй результатов по данной операции процедуру поверки

необходимо прекратить, результаты поверки оформить в соответствии с п. 12 дшной
мстодiки поверки.

J

Перечеяь

рекомендуемьD(
средств поверки

Операчии поверки,
требующие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствilм поверки,

необходимые для проведения поверки
Прибор
комбинированньй
Testo 622,

рег. N 53505-13

п. 8.1 Контроль условий
поверки
(при подготовке к поверке
и опробовании средства
измерений)

Средства измерений температуры окру-
жающей среды в диапазоне измерений
от +l5 до +25 ОС с абсолотной
погрешностью не более *0,4 ОС

п. 8.2 Опробование
(при подготовке к поверке
и опробовании средства
измерений)

Комплекг мер
эквива.llентной

ультразвуковой
толщины МЭТ-300-
40Xl3,
рег. Nч 5l230-12

п, 10.1 Определение
абсолютной погрешности
измерений толщины

Этмоны единицы длины,
соответств}.ющие лока.пьной
поверочной схеме, струкryра которой
приведена в приложении А, в диапазоне
значений ,!tины от 3 до 50 мм (материал

- сталь 40Xl3)

Примечание - .Щопускается использовать при поверке др)тие }твержденные и
аттестованные этаJIоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и

поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указ анньпr.t в таблице.



8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

Комплексы должны I1редварительно вьцерживаться в нерабочем состоянии в

условиях, указанных в п.3, lre менее часа. Средства поверки и поверяемые комплексы
должны быть подготоы]е}Iы к работе согласно их экспJryатационным доку|{ентaм.

8.1 Контро.lъ условий поверки
Контроль соблюдения условий проведения поверки на соответствие п. 3 осуществлять

измерением влияющих фаюоров с помощью приборов контроля условий поверки (или иньп<

средств измерний yкzrзzlнHbD( параметров), yкar:laнHbD( в таблице 3. Измерения влияющих

факторов проводить в помещении, где проводятся операции поверки.
Результат измерений влияющих факторов лолжен нzlходиться в пределах, 1,казlшных в

п.3. В противном случае поверку не проводят до приведения условий поверки в

соответствии с п. 3.

8.2 Опробование
В соответствии с руководством по эксплуатации комплекса установить значение

парaметра <Скорость звука измеряемого материzlла>, указанное в протоколе поверки

используемого комплекта мер. Провести тестовое измерение толщины любой меры,

указанной в таблице 3. На экране надводного блока управления должен отобразиться

результат измерений.
Результат опробования считают положительным, если указlшное выше условие

вьшолнено.
При полуlении отрицательньн результатов по данной операции, прцедуру поверки

необходимо прекратить, результаты поверки оформить в соответствии с п. 12 данноЙ
методики поверки.

9 Проверка программного обеспечения средства измерений

Проверить номер версии программного обеспечения, для этого выбрать меню

Файл\Систем. инфо. В открывшемся окне номер версии програN.lмного обеспечения

отобразится в стоке Soft version:.
Результат проверки считают положительным, если lloмep версии программного

обеспечениЯ соответствуеТ 1.7.ххХ (где ХХХ - любаЯ комбинация из арабских цифр от 0 до

9).

При полlчении отрицательньж результатов по данной операции, процед}aру поверки

необходимо прекратить. результаты поверки оформить в соответствии с п. 12 данной

мЕтодики поверки.

l0 Определение метрологических характеристик средства измерении

l0. l Определение абсо.ltютной погрешности измерений толщины

определение абсолютной погрешности измерений толщины проводят методом

прямьгХ измерениЙ при помощи мер из комплекта мер эквивалептной ультразвlковой
,опщrru, мэт-300-40х13 (да,Tее по тексту - меры). Выбрать не менее чем 5 мер,

номинztльные значения толщины KoTopbD( равномерно распределены по диапазону
измерений толщивы, включаJI крайние значения. Интерва,T между соседними значениями

измеряемой величины не должен превышать 30 % диапазона измерений. .Щопускается

откJIонение от крайниХ значениЙ не более чем на 5 7о ОТ ДИаПаЗОНа измерений.

ВыполнитЬ измерениЯ толщины каждой меры не менее 5 раз. .Щатчик толщиЕомера

прижимать к поверхности меры через контактную акустическую жидкость.
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1l Подтверждение соответствия средства измерений метологическим
требованиям

l1.1 Для измеренньш значений по п. l0.1 вычислить среднее арифметическое
значение результатов измерений толпшны j-й меры Hcpj, мм, по формуле

,,л_, _ XiL,, Hij (l)ilcpl = п ,

где Hij - i-oe измеренное значение толщины j-й меры, мм;
п - количество измерений.
Вычислить абсолютную погрешность измерений толпшны j-й меры AHj, мм, по

форrrrуле

AHj =g.о1 _rr,, (2)

где Нэj - эталонное (действительное) значение эквива,tентной ультразвуковоЙ толщины
j-й меры, указанное в протоколе поверки, мм.

Результаты поверки по данной операции считают положительньtми. еСлИ абСОЛЮТНаЯ

погрешность измерений толщины соотвЕтствует значению, приведенному в таблице 1,

l1.2 Критериями принятия специалистом, проводившим поверку, решения по

подтверждениЮ соответствия средства измерений метрологическим требованиям,

устalновленныМ при утверждении 
,гипа, являются обязательное выполнение всех операций

поверки ll соответствие действительньгх значений метологических харакгеристик
требованиям, приведенным в таблице l методики поверки.

12 Оформление результатов поверки

l2,1 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационньй

фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Порядком создания и ведения

Федершьного информационного фонда по обеспечению единства измерений.

12,2 ПрИ положительныХ результатаХ поверкII по змвлению владельца средства

измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке

средства измереIIий, оформлеlrное в соответствии с действ}тощими нормативно_правовыми

докуI\{ентll}lи.
l2.3 При отрицательных результатах поверки по змвлению владельца средства

измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непригодности к

применению средства излrерений, оформленное в соответств}lи с действуюшими
нормативво-правовыми документа]tlи.

l2.4 Требования к оформлению протокола по ки не

Нача,rьник отдела Ns 06/40l
Сергиево-Посадского филиа:lа ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> А.А. Бесперстов

Нача.пьник секгора Nч 06/40l/1
Сергиево-Посадского филиа,rа ФБУ кНИI{ ПМ - Ростест> Ю.Ю. Лебедев

.:-€*-Ь
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11риложение А
(обязательное)
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Рабочий эта,тон 3 разряда по
Государственной поверочной схеме,

утвержденной приказом
Росстандарта от 29.12.20|8 Ns 2840

Меры длины концевые
плоскопараллельные

от 0,5 до 300 мпr

Сличение с помощью компаратора

Комплект мер эквивалентной

ультразвуковой толщины,
материilл - cTuulb 40Х13,

от 3 до 50 мм,
Д: +(0,009-0,056) мм

Прямые измерения

Комплексы телеуправJIяемые
подводные измерительные РБ-500D,

от 3 до 50 мм,
А = +0,1 мм

о
Е
F.

Фа
Ф

ai

сdд
F.о
E1
0)
р.о
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Структура лока:lьной поверочной схемы
д'rя комплексов телеуIравJшIемых подводных измерительньIх РБ-500D


