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2 Перечень операцвй поверкп средств пзмереппй
При проведенИи поверки среДств пзмерений (далее - поверка) доJDкны выпоJIIIятъся опе-

рации, указаЕЕые в таблице l.

Таблица 1 - п

обязательность выпоJIненпя
операций поверки прп

Наименоваяие операции поверюi
первичrой

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(rrункга) метошки
поверкп в соответ_

ствпи с которым вы_
поJIIIяется операцItя

поверкп
Внешний Да Да

,7

Подготовка к поверке и опробоваrие
изм Да .,Ща 8

овийКо
,Ща .Ща 8.1

е .Ща ,Ща 8.2
Определение шероховатости rrзмери-
TeJbHbD( поверхностей микрметров и

овочных
Да Нет 8.3

Опрделение метрлопfiескю( харак-
теристик и подгверrцение соответ-
ствrtя средстм измернd метрлоги-
ческим иям

9

Опрделение измерЕтеIIьЕого усшшя и
его колебания Да Нет 9.1

Опрделение откJIоЕения от Iшоскост-
ности плоскrх измеритеJIьньD( поверх_
ностей в

.Ща .Ща 9.2

Опрделение отклоЕения от парalJlлеJIь-
ности ImocKID( измеритеJьньD( поверх-
Еостеи

.Ща Да 9.3

1
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1 Общпе полохенrrя
Наgтоящая мето,щка пов€рIс{ црIrменяется дIя поверrcl мпкрометрв глад<п< GRIFF (да-

лее - микрметры), испоrьзуеlьпt в качестве рабо.пrх средств пзмереtпЙ, и усгаrашпrваст мето-
,щry Ех первr.rноfi п периодrческой повсрlоr.

При опрделении метрлопltlескю( характерпстик в рамках прводпiой поверкп обес-
печивается передача едянйцы дшны поверяемому средgгву Езмерепиft в соотвgrствш с государ
ственной повер.пrой схемой дtя средств измерений дпrны в дrапазоне от l . l0-9 до 100 м п дпrн
ВоJIн В Дllшазове от 0,2 до 50 шо.r, угверхсденноЙ прпказом Федера.тьною апеЕrства по TexErEIe_
скомУ реryJIирванию и метрлогип от 29 декабря 2018 г. ]te 2840 от сJIед/ющек) государствеIr-
ного первиtIного этiллона: ГЭТ2-202| - Государствеrrшй первrчяьй зт8лон едпrrrrпл дшны -
метра.

В методлке поверrсп реаJIизовав метод прямьD( rзмерний.
в рзультате поверкп должны быь полгверцдены метрлогичесюlе трбованЕfl, приве-

денные в Прпложенин А.

осмотр средсткr измеоений

средства



обязательность вьшоJIнениJI
операчий поверки при

Наименование операции поверки
первичной

поверке
периодrческой

поверке

Номер раздела
(пункта) методики
поверки в соответ-

ствии с которым вы_
поJIIIяется операция

поверки
Опрделение бсоrпотпой погрешности
микрометров .Ща 9.4

Опрделение откJIонения лпины от но-
минальной и откJIонеЕия от плоскопа-
раJIлельности измерительньD( поверх_
ностей установошrьпс Mepl)

Да .Ща

l) Только в юм сJц/чае, если уЬновочная мера идет в комплект€ к микромgгру.
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п должение таблицы 1

4 Требованпя к спец!аJrпстам, осуществJrяющпм поверку
К проведенr.tю поверки допускaлются JIица имеющ.rе необход{IлfуIо кваJшфикацию, озна-

КОмленIше с настоящеЙ методткоЙ поверки и с эксLтryатациоIrIrоЙ документацией на поверяемое
средство измерений и на используе lые средства поверки.

.Щ;rя проведения поверки достатоIшо одного поверитеJIя.

5 МетрологическItе п техппческrrе ц)ебованпя к средствам поверкп
ПРИ ПРОВедении поверки должIlы примецяться этzллоЕы и вспомогатеJIьIIые средства по_

верки, приведенные в табrице 2.

Таблица 2 - по ки
Операции поверкп,

трбуюtлие примене-
ние средств поверки

Метрологические п техяические трбовшrия к
средств:rм поверки, необход,rмые дп прове-

дения поверки

Перечень рекомен-
дуемьD( средств по-

верки
1 2 J

8.1

Срлстм измер€ний температуры окружаю-
щеЙ средш в ,щапазоне измерений от +15 "С
до +25 ОС с абсоrпотной погрешностью Ее бо-
лее *2 ОС;

Средства измерений относительной влaDкно-
сти воздуха в диaшазоне измерений от 0 до
80 % с абсо.тпотной погрешностью не более
+з о^

Измеритель влtD{сlо-
сти и температуры
испоJIнение иВТМ-
7 М 5-Д, рег. Ns
7l394_18

J

.Ща

9.5

Последовательность прведения операций поверки обязатеrтьна.

3 Требоваяпя к усJIовпям проведеЕпя поверкп
При прведенпп поверки доJDIGы собrподаться следпопцrе требования:
- температура окр}rкающей средд, ОС от IIJIюс 15 до пlпос 25

- отпосЕтельная влФкность,0й, пе более 80
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п должение табJшцы 2
31 2

Прибор дuI измере-
ний парамегров ше-

роховатости серии
178 Serftest SJ-210

. Ns 54174-13

Средство измерний пара}rетров шероховато-
сти Ra до 0,08 мкм с оп{оситеJьной погрешпо-
стью, пе превышающей 10 %

8.3

Весы pbr.lzDкlыe
настоJьные цифер-
блатные ВРНЦl0,

. Ns 2374Н2
9.1

Пластина плоск:UI
стекIIяннiш 2-rо
класса ПИ60, рег, Nэ
197-,l0

f[пастина плоская стекллtная fIИ60,
KJIacci} точности по ГоСТ 292З-75

2-го
9.2

ГIластины Iшоскопа-

раллельные стекJIян-
ные ПМ-l5, Пм-40,
IIМ-65, IIМ-90, рег.
}lъ 589_74

9.3

Меры длины конце-
вые плоскопарал-
лельные Туламаш,
наборы J',lЪ З, 9, 21,

рег. }Ф 92898-24

Эталоны единицы дIины, соответствующле
трбованияIrr к рабочrлrл эталонам 4-го разряда
в соответствии с государственпой поверо,пrой
схемоЙ, уrвержденноЙ прикlх}ом Федераль-
ного alгентства по техяI{tIескому peryJмpoBa-
цию и метрологuп от 29 декабря 2018 г. Ns

2840 в диапазоне значений д;шны от 0,5 до
1000 мм

9,З;9.4;9.5

Машпны оптико-ме-
хilниIIеские дш изме-

рения дIин концевые
ИЗМ-l1, рег. Jф

1з53-60

Српстм измерний Hap)rrtнbD( размеров в

д{апазоне измерний от 0 до 1000 мм, пре-

деJIы допускаемой абсо.lпотной погреrшrости
+(0,3+L/1000) MrcM, где L(l) - в мм

9.5

вспомогательное об
Стойка вертикальная
для микрометров
156_102,
MITUTOYo

Стойка ма.llогабаритнм дш измеритеJьЕьD(

головок с ценоЙ деления 0,001 - 0,01 мм типа

С-||-28-125х|25 по ГоСТ 10197-70

КронIптейнтребованиями
иложения Б к настояцейп метод.lке п

9.1

Приспособление дtя
определения абсо-
rпотпой погрешноспlв соответствии с требо

к вастояшей мЕто.щlке

При иосолютнабение цlяособлсп
истваического устопо егрмикром!решности гожениJIпваниями рил9.4

м в таблице.ваниям,гическимщие

ии мерыноминаJIьны установочноразмер инныеи повепользовать }тверждеси другиепр ркем ач ин еп и ,Щотryскасгсяр итипа довлетворяю-уповеренные,}твержденногоiллоны велиrlинlэт единиЦ средстваные

б Требованпя ýсrовпя) по обеспечепцю безопдсности проведевпя поверкп

При проведеншл поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать ,гребованилrr по

4

Весы неавтоматrческого действия КТ Срел-
ний (Ш) по ГОСТ Р 53228-2008: дl.шдlон из-
мершrй от 0,5 до l кг

f[пастины rrлоскопарiuшеJьные стекJuIнные
Пм-l 5, ПМ-40, IIм-65, IIМ-90 по ГоСТ 1 121-
,l5

Кронrп:гейн в соответствии с

определения

аттестован-

измерений
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техЕике безопасности согласно экспJryатациоЕной докуtлентации на поверяемое средство изме-

рний и на средства поверки, правилzrм по текlике безопасности, коmрые действуют па месте
прведениJI поверки.

7 Внешшвй осмотр средства пзмереппй
При внешем осмотре доJDкно быгь установлено соответствие средства измерениЙ сле-

длощпr трбовiшиям:
- соответствие внешнего вида средства измерний описllнию и изображенrпо, приведен-

ным в оIшсании типа;
- наJIиIше маркировки и комплектности в соответствии с трбованилr.tи, цриведенными

в описаЕии тппаl
- нllJlиiше стопорного устройстм лля микрометриtIеского винта;

- напичие теIшоизоллщонньD( накJIадок на скобах микрометров;

- отсуrcтвие мехalни.Iеских повреждений на пзмеритеJIьньD( и д)уг}rх наружньD( поверх-

ностях дЕталей, ыIшIющlх на эксшryатационвые качестм;
- соответствие цены деления (шага дrскретностп), приведенньп< в Приложении А.
При внешrем осмотр€ T:tKr(e проверать: четкость нllнесения штрихов и цифр на rш<а:lах

стебля и барабана,, отсутствие дефекгов на микромецrrrческой головке, прешттствующrх отсчету

пJш ухуддающих впешний вид.

.Д.rrя микрометров с цифрвш{ отсчЕIным устройством допоrпrптеJъно проверитъ:

- качество индlкаIщи rцrфрового отсчетного устройства - индикация доJDIс{а быь чет-

кой, без разрьвов п pzlвHoмepнo запоrпrенной;

- отс}тствие на Жк-экране микрометров дефектов, пр€пятствующих сrrятию показаrd
микрометра или цскшкающпх показанIrI.

в случае ecJm переrшсленные трбовшrия не выпоJIIIяются, микромgгр призЕать непри_

годным к применению. ,Щапьнейшие операции поверки Ее производ,lть.

8 Подготовка к поверке п опробованпе средства измерепшй
Перед проведением поверки смазанные части микрометра доJDIGы бьrь промьrты авиа-

циошlым бЪнзином по гоСТ 1012_201З или друпrм средством дш прмьвки и обезжиривания,

пртерты .шстой салфеткой.

8.1 Коктроль условпй поверки
ПередороведениемпоВеркиповеряемоесреДствоизмерений,средстмповеркииВспо-

ьlоaчraп""оЪ оборудование доJDlс{ы быь подготовлепы к работе в соответствии с эксшIуатаци-

онной докуr,rентацией на HrTx и вьцержiшы пе менее з часов в условиях, приведеЕньD( в разделе

3 настоящей метод{ки поверки.

8.2 Опробованrrе
Прп опробовании прверить:
- плавность персмещения барабана мЕкрометра вдоль стебля;

- отсуIствие врдцеЕия микромЕтрического виЕта, закрепленного сmпорным устрой-

ством (трещоткой), обеспе.пrваюIщlм измеритеJьное уси;п,rе (при этом показчшие микрметра не

должно измея.!тться;

-отсУгствиера,щ,ItrльногоиJIЙосевогокачеЕия'закреплешrойподвиясrойилисменпой
rrятю.r (при нали,шr);

-работоспособностькнопокУправленияцифроВогоотсчетногоУс.гройства.

5
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8.3 Опреде.пепше шероховатоств пзмерrтельпыI поверIЕостей мпкромегров п

устlшовочllыI мер
Опрделенпе шерохомтостп измерительньD( поверхяостей мкромегрв и установоч-

ных мер опредеJrяется о.щократЕым Iвмер€нием с помопъю прtrбора для измернrfr параметров
шерховатости.

Параметр шерховатости Ra измеритеJIьньD( поверхностей миIФомстрв в устанок)rIпъD(
мер не должен превышать значепия 0,08 Mnr.

Ес.rпr пер.пrслешlъле вьппе ттвбомншl не выполЕяются, микрмегр признать непригод-
ным к применению, да.lьнейшие операции поверки не призвоlшть.

9 Определенпе меrрологпчоскпх Irрактерпстпк п полтверraцеЕпе соответствпя средствt
шзмеренпfi метроJIогпчоскпм требованпям
9.1 Опреде.пенше измерrтеJIьЕого успJtшя rr его колебдппс

Измерrrгеrьное усиJIие Itmкpoмeтpa Ir его колебаrrие опредеJIяется при помощи весоВ на

двух раuпrшьоt rrастках ш<а:ы стебля мпкрметра (бrппке к начаrry и концу шкалы). Схема
определения измеритеIБного усIIJIия представлена в Прпложенlш В.

Опрделение измеритеJьного усхлrrя доJDr<но призводпься при контакте IшоскоЙ изме-

ритеJьной поверхности микрметршеского вшпа с плоскоfi поверхцостъю весов.

микромегры закрIIJIяют в стойке при помопцl крншгей-па (см. прилоlкение Б) в таком

положении, тобы мIпФомgгрический винт заrrrrrrlrл вертикаJьное положеЕие, а вспвка находи-

лarсь в цеЕтре измерrrге,lьвой поверхяости микромстрического виЕта и касалась ее.

Вращая микрмегрrчесrcй винт до проскальзыкlнЕя трещотки, определяют измеритеJь-

ное усилие по Показанию стреJIки весов. Полуlенное значение мiюсы в граммах, деленное на l00
(коэффичиент пересчета показаЕrfr весов в значеншl измерrтеJIьного усиrшя в Ьютонах), равно
измерительному усиJшю мжромегра в Ньютонах.

колебание измеритеJБного усиJшя опр€деJtяется kilk разность межд/ показдrltями на

двух разлFпrьD( yracTKax rшса;ш стебля.
Измерительное усиJше и его колбание доJDкно соответствовать значенпям, приведен-

Hbnr в табrпrце А.3 Прилохекяя А.

9.2 ОпреледепЕе откJIоtlеппя от плоскостпостп Iшоскпх пзнерптеJtьЕыr поверrвосгей

мпкрометров
огклонеrше от Iшоскоспlости измеритеJьньш поверхностей }ш(рмсгрв опредеJIяют

интерференIшонным методом цри помоIщr плоской стекл.шной Iшiютины,

Стешrяr*rуrо пластину ЕашIад}шают на проверяемую поверхпость. При этом добивлmся

такого контактц прп коmром пабrподалось бы наименьшее тшсло lштерфернционньп< полос (ко-

лец).
огклонеlше от Iшоскостности опредеJIяют по tшсrry набJподаемь,D( иIrr€ференционньD(

полос (колец), при этом одlа полоса cooTBficTBye1 откJIонеЕию от Iшоскостности на 0,3 Mror,

отсчет следует производить, спступив 0,5 мм от крм измерптеlьной поверхности,

на iисунке l приведены увеJIIтIенные изобракения карплrы шrтерференционньD( полос

(колеч) при разJIиIIньD( формах откJIонения от Iшоскостности измерительной поверхности мик-

рметра. Ьо Ь""r. случzUD(, представленньD( на рисунке 1, отсчег полос равен 2,

6
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Рисунок l - Каргивы шгефершовньп< полос (колец)

На рпсунке 1-I измеритеrьная повержость представJIяет собой сферу Е Iпп€рфереЕrFi-

онные коJIьца б и б огршшчены окрркностями (коЕтакт в точке а). Ко.тьцо е так же, как и полосы

2 и е на рпсунке 1_II и а и аr на рисунке 1-III во внимание Ее принrмаются, поскоJькУ они распо-
ложены от края измерптеJьной поверхности на расстоянии менее чем 0,5 Itдd.

На рисунке 1-II контакг стешlянной Iшастины с пзмеритеJIьЕоЙ поверхностью мшЕО-
метра T1lIoKe осуществJUrется в о.щой тоtп(е, одЕако радЕус кривизны измерптеJIьной пов€рхяоfiц
в сечении x-I больше, чем в сечении у-у. Здесь кольцо б с.птается первой полосой, а полосы 8 и

d пршrtпrаются за одЕу полосу (коJьцо), поскоlьку при боJьшей измеритеJьной поверхностп

мпкрометра этп полосы соедпlItJIхсь бы.
На рисунке 1-III коrrrакг стекллtной пластины с измеритеJьЕой поверхяостью миr9о-

метрц котор:lЯ представJпет собоЙ циJп{ндIrческуо поверхностъ, осуществJIяется по Jпiнии aI.

здесь полосы огранцчены прямыми линиями и так же, как полосы в и d в предщдщем сл}чае

пары полос бl l в-е сIIЕтаются одrой полосой.
Есrш по обе сторны от то.пси (rпrкии) коrrrасга будег набrподаться нео.щаково€ IIЕсло

полос, то отсчет полос ведется со стороны, где чиСЛО ВИДЦrdЬD( Полос боJБше.

огклонение от плоскостности измеритеJьньD( поверхностеЙ микрметрв не доJDкно

превышать значенrй, приведеннь,D( в табJшце А.1 Приложеяпя А.

93 Опреле.lIеппе отклопеЕпя от пдраJIлGJIьЕостп rшоскяI пзмерrте,львьЕ поверIд(ютей

мпкрометров
9.3.1 отклонешrе от параrшеJIьности плоскtц к}меритеrБнь,D( поверхяост€й мпкромет-

ров с верхцим пределом измерешfr до 100 r,п.r опрделлот шrгефсрrчrонным меюдом при по-

мощи четыреХ стекJIянньD( IIлоскопараJIлеJьяъD( IIлzютиЕ' размерЫ Kol()pbD( oтJltrчtшотсЯ друг от

друга на зЕачение, соответствующее % оборота микрметрtrIlеского впнта,

Приведя пласгину в контакт с изIr.|еритеrьньпrп поверхносIями микрметрц при испоJБ-

зовании устойства, обеспеЕiвающею измерЕтеJьное ус11JIие, дбшаются такого положешrя,

при котор; набlподалась бы нашtrеньшая сумма иIrтеференционвъD( полос на обеrх rзмерп-

тiльньп< поверхностл(. огкJIоневие от параJшеJьности опр€делястся ЕаябоJьшей Ез сумм ш{тер

фернциоlпrьо< полос, подсtlитанпой дIя кФкдой из чегырех ст€кляIIЕых пластип, при этом одЕа

полоса соответствует откJIоненrю от пардшеJIьпости 0,3 Mror,

9.з.2 огк.понеПпе от параJшеЛьносп{ Iшосюlх Е}мерптеJIьЕьD( поверхност€й микромет-

ров с верхЕим пределом измерний свьппе l00 мм опредеJIяют по кощевым мерам дшны IIJIи

блоком ко"цевьD( мер, размеры KoTopbD( отJIFIаются друг от друга на зяачение, соответствующее

% оборта микрметрr.Iеского винта.
Концевую мерУ иJп, блок копlевых мер послеДоватеJьно устаЕавJIимют меж,ш/ пзмери_

теJьнымЕ поверхностями в положеЕйи 1,2,3,4,нарассmяЕйи Ь от края измерrrте,тьной поверх,

,|



мп-1165_2026

ности, к ( показаяо на рисунке 2 и по,щодяг измеритеJIьяые поверхпости мЕкрометра при пс-
поJIьзоваЕии устройствц обеспещrвающего пзмерптеJьное ycrJme.

.Щля искrпочения вJIиянпя откJIонениJI от парzIJUIеJьЕости Iшоскш( измеритеJIьньD( по-
вержостей коtпдевьD( мер дJп{Еы ID( устанавJIивают между плоскпми измеритеJIьными повершIо-
стями микрометров одним краем АВ.

Отклонеlп,rе от параJшеJIьЕостп плоскIr( измеритеJIьЕьD( поверхностей ш{IФомgгра дIя
каждого размера меры опредеJuIют, как нмбоrьшую разность показаппй MlrKpмeTpa прrl четы-

р€х положенлл( меры.
Отк;rонение от параJшеJIьности плоскID( измерительньD( поверхностей в каrrсдом из четы-

рех положений микрметрического вш{та не доJDкно превышать значений, указанньDt табrшце
А,1 Приложепия А.

,
Рисупок 2 - РасположенЕе кощевой меры oTнocитeJrьEo к}мерптеIьной поверхяости

микромеIра

9.4 Определеяпе дбсолютпой погрешностп мпкрометров
дбсоrпотная погр€шностъ измереяпй микрмсгров опредеJIяется Ее менее чем в пяти

равномерно расположеЕпьD( точкiлх шIкаJIы микрометра rrугем ср:внения показдпrй с размерами
концевьD( мер длины (блоков концевьD( мер длины).

То.п<и, в KoTopbD( р€комендуется производ{ть поверку микрметров, }казiмы в табrшце

3.

Таблица 3 - Реком емые точки ения абсоJпопrой по

э

2I
|а

д0

ъ

gд

Рекомендуемые номинzIJьЕые значеЕIбr размерв
концевьD( мер дIины, мм.Щиапазон измерний iдrкpoмeтp4 мм

6 002550205 15l2 241 0отOдо25
00А+256 А+ 20А+5 12;A+l0 24 А+ 15ОтАдо(А+25)

имечание-А-нюкний мммп

|.

Дбсо;потпую погрешность измерений шrкрометрв с диaшазоном измерений свьппе 100

мм допускается опр€деJIять при помощ{ допоJIнптеJБною приспособления дrя поверки мшФо-

мстров (Приложение Г), которе закрепJUIют на скобе мшФометра Реryлируемая пятка приспо-

собления и мицрметрический виrrг должны быгь соосны,

реryлируя пятку приспособления, добившотся такого ее положения, которое соответ-

ствует Еулевому отсчету по шкале микрметра при вращеншr микрометршIеского виЕта до упора

в пятку после ее закреIшеIrиJr. Затем производят поверку по процедФallt{, описапным выше, при

этом при выборе номинаьньп< значений размерв концевьD( мер дпшы по таб,шще З не утrты-
вают параметр А.

Микрметрм одноцратно измерить каxцую меру дЕIны (блок мер лпrны), Вы,п,rслить

абсоrпотную погрешность измерний микромегра А для кахдой точ<и по формуле

8
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Д = Lro, - Ly, Q)
ГД€ Lrзl - И3МеРеЕЕОе ЗЕаЧеЕИе ПО МИКРМеryУ, rДd;

Ь - действlrгеrьпое зЕачеЕЕе меры дJшЕы (блока мер дшы), ш{.
Аftдпотпая погретrmость вмереЕIfr мпФометра Ее доJIжЕа цревшпать зЕачептй, уха-

заЕЕых в табJпще A.l Прп.lIожешя А.
В с.тц^rае, есlш соOтветсIвпе мЕкрмеryа метрлогЕIIеским трбованплl Ес поýгвер

)rqeнo, резуJIьтаты поверIш с!mтаются отрrцат€JБш,п.rп п шпФомегр призЕаIот ЕепршOrшп, к
прпменению.

tРccrc

Рисунок 3 - Опрделение откJIоIIенIя дшны ycTaHoBotIIIbD( мер от номинаJьного раз-
мера и откпонения от IшоскопарitJшеJIьЕостп

За отклонеrше дIиБl устalновочной меры от номинаJьЕого значения принимllют

наибольшее по абсоJIютному значению откпонение из пяти поJI}пIенЕьD(.

За отк;rонение от плоскопараJшельности измерлlтеJьньD( поверхностей ycTatHoBorIHbD(

мер принимают наибоJьшую по абсоrпотному значеняю разность междl наибоJьIпим и наимень,

шим из отсчетов в точках |,2,3,4,u5.
устаrrово.пrые меры со сферrческими измерrтеJIьнымr повq)хЕостямп поверяют срав-

нением с концевыми мерами дшIш на прибор с испоJIьзовfllием ImocKID( наконе,пrиков, дби-
ваясь наибоJьIIID( показанrй прибора при поворте меры вокруг юрпзоЕтаJьноЙ и вертикаJьЕой

осеЙ. Поверяемую устаЕовощую меру устанавJп{в{lют на,щух опорaж, р:юположенIIьD( на рассю,
л{ии 0,2l L от кокцов меры, где L - яоминаJБная дJrпна меры в мм.

За отклонекие дIины установо.пtой меры от номинаJБЕого зЕачения принимают раз,

ность межщ/ поJIучеЕЕым значеяпем и действит€льным значением дIпЕы концек)Й меры и;ш

блока кокцевьп< мер.

9
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9.5 Опреднrеппе откJtоЕеппя длппы от помпваJrьЕой r отклоЕенпс от
плоскопарlJIлеJrьпостп пзмерштепьшых поверхцостей устаЕовочпьЕ мер

Отклонение дшны устаЕовоч{ой меры от номинzлJьной и отклонеrше от IшоскопараJI-
лельности измеритеJIьнь,D( поверхнос"гей установочньD( мер опредеJIяют пуIем срIвненхя устано-
вочньD( мер с коЕцевыми мерами дп{ны (блоками концевьD( мер л;шr) соответствуюIщrх раз-
меров.

Установо.rпые меры поверлот на оптико-механшческой мдпЁЕе (да;lее - прибор) с ис-
поJIьзованпем ImocKID( иJш сферIrчесIсD( наконечников, добиваясь над{еЕьIпю( иJIи наибоJIьIшIх

показаний прибора при покачrмнии меры вокруг горизоЕтаJъЕой и вергикапьной осей.
Установоцше меры с плосюrми измеритеJIьными поверкlостямп прверяют сравнением

с ковцевыми мерами дIшlы соотвgIствующ{х размерв на приборе с испо.пьзовilнием сфериче-

cKIo( нlконечнrков, добиваясь наименьшю( пок:rзаний прибора при покачивании меры вокруг
вертикrшьной и горизоЕтаJьной осей.

OTK;toHel*re дмrы установочной меры от HoMиHaJrьIlQю зпачения определлсrг в среДrеЙ

точке 2 и в четьФех точк ( |,3,4,п 5, расположеннь,D( на расстоянии 0,7 _ l мм от края измери,
тельной поверхности (рисупок 3).

a
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Отклонение лпrны установочньD( мер от номинаJIьной и отклонение плоскопараJIлеJIь-
ности Iшоских измерительньD( поверхностей не должны превышать значений, приведенЕьD( в
табпrце А.2 Приложения А.

10 Оформленпе результатов поверки
Сведения о результат ( поверки средств измерний в цеJIя( полгвержденшI поверrси

доJDкны быть перданы в Федера.lьньй информационньй фонл по Ьбеспеченrло единства изме-

рний l

При полохсrтеrьньD( результатiD( поверки средство измерений признirется пригодным к
применению.

Выдача свидФеJIьстм о поверке и (или) внесение зiшиси о прведенной поверке в пас-
порг средства измеркий осуществ;rяется в соответствии с действ1,1ощим зaжонодатеJьством.

Навесенпе знilка поверки на ср€дство измерний не предусмотрено. Пломбирванпе
средсткt пзмер€ний не призводrтся.

При отрrцательньD( результатliх поверкп ср€дство измерний признается непригодrым
к примеЕеЕию.

Выдача извещения о непригодlости к применению средства измерний с ук }анием ос-
EoBEbD( причин непригод{ости осуществJIяется в соответствии с действующим з:жонодатель-
ством.

Ведуrщлй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрлогия>
Инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрлогия>

о.В. Сшrаева

П.В. Петрова

l0

fu"NL



мп_1165_2026

Таблица А.1 - гические

Прrrложение А
обязательное

Мецюлогпческие харакIерrrстики

истики м в

0)

Ф

о
о

(.)

кЁlbЕоФЕ
оа)Е{ о.
dЕ
6)

il

i9Е*
}эЕýýь;1чit-GtЕпtвай Е 9Е{d g 2
9к Q
lr>-

**r.,.8
ЁЕ I t€
r..9Зёс.l

Ё Е Ев Е

Ё я FЕ i
Е Б 

= 
вF5ЁýФ;

8*r5лr

ЕýЁgё
ЁчЕýа
Е Е Ёб Е

Дерь

мк_25 0,01 отOдо25

0,01

+4 2 0q

мк_50 0,01 от 25 до 50 +4 2 0,9

мк-75 0,01 *5 3

мк_100 0,0l от 75 до 100 +5 J

MK-l25 0,0l от 100 до 125 +б 4

MK_l50 0,01 от l25 до 150 4

мк_175 0,01 от l50 до l75 +'| 4 0,9

мк_200 0,0l от 175 до 200 +'7 4 0 9

мк_225 0,0l +8 6 0,9

мк-250 0,01 от 225 до 250 +8 0,9

мк-275 0,01 от 250 до 275 +9 8 0,9

мк_300 0,0l от 275 до 300 +9 8

мк_400 0,0l +1l 8

мк-500 0,01 от 400 до 500 +13 l0 0 9

мк_б00 0,01 от 500 до 600 +14 |2 0 9

мк_700 0,0l от 600 до 700 +lб 12 0 9

мк_800 0,01 от 700 до 800 *18 l4 0 9

мк_900 0,0l от 800 до 900 +20 lб 0,9

мк-1000 0,01 от 900 до 1000 +22 l8 0 9

мк_25 0,001 отOдо25

0,001

+4 2 0,9

от 25 до 50 +4 2 0,9

мк_75 0,001 от 50 до 75 0,9

MK_l00 0,001 от 75 до l00 +5 J 0,9

мкц_25

0,00l

+4 2 0,9

мкц-50 от 25 до 50 +4 2 0,9

мкц_75 от 50 до 75 +5 3 0 9

мкц_100 от 75 до 100 +5 3 0,9

мкц_l25 от l00 до 125 +5 0,9

мкц_150 от l25 до 1 50 +5 0,9

мкц_l75 от l50 до l75 +6 5

мкц_200 от 175 до 200 +6 5 0,9

ФА
а)

8
(d

ь{

от 50 до 75 0,9

0,9

0,9

+6 0,9

от 200 до 225
6

0,9

от 300 до 400 0,9

мк-50 0,00l
+5 3

отOдо25

4
4

0,9

1l
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Табrпrца А.2 -

Таблица А.3 - Изм е и колебание ого илия

стики

Номlпrаrьшй размер установо,пtой
меры, мм

.Щоrryскаемое от-
кJIоЕение дшны
установо.пrой
меры от номи-
наJIьЕого раз_

мера, мкм

Отклонеrпrе от тшоскопарал-
лельностя измеритеJIьньD( по_

верхностей установоIIньD( мер,
Mlсlrl, не более

25:'50:''75 +1,5 0,50

100;125 +2,0 0,75

150; l75 +2,0 1 00

200;225;250:'2'l5 +2 0 1,50

300; 325; 350; 375; 4001 425; 450; 475 +3,5

500; 525; 550; 575; 600; 625; 650;675 +4,0
'700; 725; 7 50:' 77 5; 800; 825; 850 875 +4,5

900; 925; 950; 975; 1000 +5,0

Значениенаименование
от5доl0Измерительное усrtJIие микрометров, Н

2Колебанпе измерителыtого услtлия, Н, не более

12
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Приложенпе Б
(справо.дrое)

Кропштейп

Рисрок Б.1 - Чертеж конструкции крнIгrейна
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Прплоlкевпе В
(справоцrое)

Схема опреде.lIенпя пзмерЕтеJtьпого усплпя мпкромgгра

мп-1165_202б

t

2

5

э

l
I

а

Рисунок B.l - Схема определеIшя измерительного усIrIхя микрмегра: l - чифефлатные весы;
2-микрометр;3-вставкасплоскойповерхностью;4-стол;5-устройстводлякреIшенrlя

микрометрв
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Прплояtеппе Г
Gдрацачд99)

Прпспособлеппе для определевия дбсолютпой погрешностп мпкромец)Еческого устрой-
ства

Рисунок Г.l - Приспособление дп опрделеlпrя абсоrпотной погршности мпкрметршIеского

устрйстм

шlff

a_a

--_

tlп

rtl
ШllrШ

r]l

llr8llп

15

мп-l165-202б

-l


