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Таблица 1-оп п оии одической по к
обязательность

вьшоJIнеIIия операчий
поверки при

перви.пrой
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(пункга) методlки

поверки, в
соответствии с

которым вьшоJIItяfiся
операция поверки

Нмменование операции поверки

,7
да .faВнешний осмотр средства измерний

да 8да
По.щотовка к поверке и опрбование срдства
измерпий

9да да
Проверка програп.lмного обеспечения средства
измерний

l0
Опрделение метролоп{tIеских характеристик и
подтвер)tцение соответств[1я средстм
измерений метрологическим трбованияrr

да 1 0 1да
Проверка диапазона и определение
относительной погрешности измерений силы
(нагрузки)

l0.2да да
Проверка диапазона и определение абсоrпотной
(относительной) погрешности измерений
перемещений подвижной траверы

10.3да да

Проверка диапазона и определение абсоrпотной
(относительной) погрешности измерений
длины измерителем линейньп< перемещений
(деформаций)*

10.4да да
Подтверждение соотвЕтствия средства
измерений метрологическим требованиям

* Вьшоrшяется только при наличии измеритеJuI линейньп< перемещений (деформаций) В СОСТаВе

машины

,

1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1 .1 Настоящая методика распространяется на мllшины испытательные элекlромеханические

Wапсе ЕМ (да;rее - машины), предназначенные для измерений значений силы (нагрузки) и
перемещения подвиlсrой таверсы и деформации при прведении мех Iи.Iеских испьгганий
образцов и изделий на растяжение, сжатие (и)или изгиб, и уст:lн:lвливiлет методы и средстм
первишrой и периодrческой поверк.

1.2 При опрлелении метрлогических характеристик машин в рамках прводимоЙ поверки
обеспе.ллвается прослеживаемость к ГЭТ 32-2011 <Госуларственному первичному эталону
единицы силы)) согласно Госуларственной поверо.пrой схемы шIя средств измерений силы,

1твержленной приказом Федера.llьного агентства по техЕическому реryлирв:lнию и метрологии Nq

2498 от 22 октября 20l9 г.; к ГЭТ 2-2021 кГосударственному первичному эталону единиц дJIины -

мgгра) согласно лока;rьной поверочной схеме; к ГЭТ 3-2020 <Государственному первиlIному
эт:rлону единицы массы - килограммаD согласно локальной поверочной схеме.

1.3 Методика поверки реiшизуется методом прямьrх измерений.
1.4 В результате поверки должны бьпь подтверждены след},ющие метрологические

трбования, приведенные в таблицах А.1 - А.2 Приложения А.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОIIЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕШ{Й
2.1 При проведении первичной и периодической поверок должны выполняться операции,

указаrные в таблице 1.



2.2 В соответствии с заJtвлением владельца мllшины допускается проведение периодической
поверки на меньшем Iшсле поддиапазонов измерений перемещений траверсы и (или) измерений
силы (нагрузки) только при растяжении или сжатии и (или) для меньшего Iмсла измеряемьIх
величин. При этом поверке подвергzrются те поддиiшазоны измерений перемещений траверсы,

ре}о,Iмы растяжения/сжатия и силоизмерительные датчики, которые предполагается использовать
в процессе эксплуатаIии мtlшины в течение послед}.ющего интервала между поверкalми.

4 трЕБовАния к спЕциАлистАм, осущЕствJlяющим повЕрку
4.1 К проведению поверки допуск:lются лица из}п{ившие настоящ}.ю методику поверки,

экспJryатационн}то документацию на поверяемые машины и средства поверки и прошедшие
обучение на право проведения поверки по требуемому вилу измерений.

4.2 fuя провеления поверки достаточно одного поверитеJIя.

5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5. 1 При проведении поверки применяются средства поверки, }кfftанные в таблице 2.

Таблица 2 - огические и технические вания к по

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и техяические требования к
средствам поверки, необходимые для проведения

поверки

з1

Средства измерений темпераryры оцружающей среды
в дичшазоне измерний от 15 ОС до 25 ОС с абсо.lпотной

погрешностью не более +1 ОС;

Средства измерений относительной влiDкности воздуха
в диапазоне от 20 % до 80 О/о с погрешностью

не более +3 о/о

п. 8.3 Контроль

условий поверки
(при подготовке
к поверке и
опробовании
средства
измерений)

.Щинамоме,тры
электронные
перносные.ЩЭП,
рег. JФ бб698-17

п. 8 Подготовка
к поверке и
опробование
средства
измерений

Эта,rоны единицы силы, соответств},ющие
требованиям к эталона},l не ниже 2 разряла по

государственной поверочной схеме, утвержденной
приказом Федера.чьного iгентства по техническому

реryлированию и метрологии Nо 2498 от 22.10.2019 в

диапазоне измерений силы от 10 Н до 50 кН с
относительной погрешностью +0,12 % (л,rя мапия

моделей Wance ЕМ НFТl03-1, Warrce ЕМ НFТ503-1,
Wance ЕМ нFТ104-1, Wance ЕМ нFТ254-1, Wance ЕМ
НFТ504-1, Wance ЕМ нFТ105-1, Wance ЕМ HFT255-1,
Wапсе ЕМ НFТ505-1, Wance ЕМ НFТlOб-1 - +0,24О/о)

или

4
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З ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3. 1 При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условия:

- температ)ра окружающей среды, ОС от+15 до+25;

- относительншI влzDкность воздуха. о/о. не более 80.

2

Приборы
комбинированные
Testo 608-Н1,
Testo 608-Н2,
Testo б10, Testo
622,Testo 62З,
модификация
Testo 622, рег. Nэ
53505_13.
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п ние таблицы 2

1 2 J
Эта,,lоны единицы массы, соответствующие

тебовдIия\,r к этalлонal}t не ниже 4 разрял4 по
государственной поверочной схеме, 1твержденной
приказом Федера:lьного агентства по техЕическому

реryJп{рованию и метрологии Jt 1622 от 04.07 .2022 в
диап:воне измерений массы от 10 до 20000 г

Гири rcraccoB
точности Е2, Fl,
F2, м1, м1-2, м2,
М2-3, М3, рег. N
58020-14

п. 10.1 Проверка
диzlпil!}она и
определение
относительной
погрешности
измерений сlrrrы
(нагрузки)

.Щинамометры
электонные
переносные.ЩЭП,

рег. }Ф ббб98-17,

.Щинамометры
электронные Дм-
МГ4, рег. N
4991з-1.2

Гири кJIассов
точности Ez, Ft, Fz,
Mr, Mr_z, Mz, IФз,
Мз, рег. М 58020-
14-
Гири кJIассов
точности F1, F2,

Mr, ПДz, рег. N
58048_14.

п. 10.2 Проверка
диапазона и
определение
абсолютной
(относительной)
погрешности
измерений
перемещений
подвижной
траверсы

Система лщерная
измерительнм
xL-80,
рег. J,,lЪ 35362_13

Эта,чоны единицы длины, соответствующие
требованиям к эталонаN{ не ниже 2 разряла по

государственной поверочной схеме, рвержденной
приказом Федерального агентства по техническому

реryJп{рованию и мflрологии от 29.12.2018 г. Ns 2840
(с изменени-п,rи, внесенными приказом Федера,rьного

zгентства по техническому регулированию и
метрологии от 15.08.2022 г. М 2018) (да,тее - ГПС

М 2840) в ди:шzвоне измерений длины от 0 до 3000 мм

Система лазерная
измерительнбl
xL-80,
рег. J'lЪ 35362-13

п. 10.3 Проверка
диzлпазона и
определение
абсолютной
(относительной)
погрешности
измерений
длины
измерителем
линейньо<
перемещений
(деформаций)

Эталоны единицы длины, соответств}.ющие
требованиm{ к эталонап,r не ниже 2 разряла по ГПС N

2840 в диапазоне измерений длины
от 0 до 790 мм

5

Эта,rоны единицы сиJIы, соответств},ющие
требованиям к этi!,Iонiл { не ниже 2 разрял4 по

государственной поверошlой схеме, рвержденной
приказом Федера,rьного tгентства по техническому

реryлировzlнию и метрологии J\b 2498 от 22.10.2019 в
ди.шазоне измерений силы от 10 Н до 2000,0 кН с
относительной погрешностью +0,12 % (для машин

моделей Wance ЕМ НFТl03-1, Wance ЕМ нFТ5Oз-1,
Wапсе ЕМ нFТ104_1, Wance ЕМ нFТ254-1, Wance ЕМ
нFТ504-1, Wапсе ЕМ НFТl05_1, Wance ЕМ нFТ255-1,
Wance ЕМ НFТ505-1, Wance ЕМ НFТ106-1 - +0,24%)

иlиlм
Эталоны единицы массы, соответствующие

требованиям к этzl,Iонalь{ не ниже 4 разрядъ по
государственной поверочной схеме, )твержденной
приказом Федерального aгентства по техническому

реryлирокlнию и метрологии N 1622 от 04.07 .2022 в

дичшазоне измерений массы от 2 до 20000 г



Вспомогательное оборудование:
Штатив для крепленпя лазерного блока системы лазерной измерительной XL-80.
Разрезанньй испьrryемьй образец.
Крюк для подвеса гири.
Примечание -.Щопускается испоJIьзовать при поверке др}тие }твержденные и аттестокlнные
этtлоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенные,

в таблице.ованиям-огическимщие м

МП-ОТГ-202640 (ГСИ. Машины испьпательные электромеханиtlеские Wапсе ЕМ. Методика
поверки>

п олжение таблицы 2

6 ТРЕБОВАНИЯ СУСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.1 При подготовке и проведении поверки должно бьrгь обеспечено соблюдение тебований
безопасности работы и эксплуатации для оборудования и персонalл4 проводящего поверку, в
соответствии с приведенными требованияr.rи безопасности в нормативно-техяической и
эксплуатационной док},ментации на поверяемую мzлшину и используемые средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При проведении внешнего осмотра должно бьпь установлено соответствие мzlшины

след},ющим требованиям :

- внешний вид мalшины должен соответствовать описанию и изображению, приведенному в
описllнии типа;

- комплектность мztшины должна соответствовать ее Рэ и паспорry;

- наличие маркировки на машине в соответствии с ее Рэ и паспортом;

- отсугствие явньD( мехд{ических повреждений и загрязЕений, влияющих на метрологические
характеристики машины.
'7.2Malltиga считается прошедшей операцию поверки с положйтельным результатом, если

она соответствует требованиям, приведенным в п. 7.1 .

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Если мilшина и средства поверки до нача,Iа измерений находились в кJIиматических

условиях, отлич,lющихся от )хазанных в п.3.1, то их вьцержив:lют при этих условиях не менее

часа' или времени, укrrзанного в экспlryатационной док}ментации.
8.2 Подготовить мalшину и средства поверки к работе в соответствии с их докуIиентами по

экспJIуатации.
8.3 Провести контроль условий поверки, испоJьзуя средства измерениЙ, удовлетворяющие

требоваIrиям, уке}анным в таблице 2.

8.4 Вк;по.плть мalшину согласно РЭ. Запустить програ},rмное обеспечение.
8.5 Проверить работоспособность вводного выкJIючатеJIя, кнопок пуска и авариЙногО

выкJIючения.
8.6 Проверить перемещение подвижной траверсы машины в заданном направлении при

отс)дствии объекrа приложения нагрузки (без образча или дина}.rометра). Траверса должна
перемещаться без заеданий и рывков согласно комrlнда ,t с персонального компьютера (ДаЛее - ПК),
консоли управления или пульта р}цного управления (при нали,п,rи).

8.7 Проверить по покilзilнrlям динаь.rометра или по значению условной массы гири

обеспечение наrружаюuшм устройством равномерного, без рывков, приложения силы.
8.8 Проверить обеспечение режимов работы и отображения ре3ультатов измереIrий

мllшины.
8.9 Машина сIштается прошедшей операцию поверки с положительным резуJIьтатом, если

она соответствует требованиям, приведенным в пуЕктах 8.4 - 8.8.
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9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Включить машину. Запустить прогр.lммное обеспечение (далее - ПО).
9.2 Прочитать в заголовке глllвного окна идентификационное нмменование и номер версии

по.
9.3 Машина считается прошедшей операцию поверки с положительЕым результатом, если

идентификационные данные ПО мапlины соответствуют зЕачениям, приведенным в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти ионные данные ПО

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Проверка диапазона и опредеJIепие отпосп-гельной погрешноств измерепий силы
(пагрузки)

10.1.1 Выбрать дина {ометры электронные переносные ДЭП (далее - динамометры) с

упр}тими элемент:lми, соответств},ющими диlшазоЕу измерений силы (нагрlзки) машины.
Измерения начинать с динil},tометра, которьй обеспечит проведение измерений верхяего предела
измерений машины.

10.1.2 Установить упругий элемент дина}rометра в рабочее простр:lнство машины согласно
РЭ на динаruометр для передачи на него силы (нагрузки).

10.1.3 Вьшолнить подготовку мilшины к проведению измерений: нагрузить динаDrомет три

раза в выбранЕом нaшрalвлении (растяжение или сжатие) силой, равной значению верхяего
предела измерений динtlмометра или наибольшей прелельпой нагрузке, создаваемой машиной,
если последЕяя меньше верхнего предела измерений динalIr,rометра. После разгрузки отсчетные

устройства динzлJ\{ометра и машины обнулить.
10.1.4 Провести ряд нaгружений д.rнамометров, содержащий не менее пяти ступеней,

равномерно распределеЕньD( в диапазоне измерений силы (нагрузки) машины. После первого и
второго рядов нагружения иJп.l зilмены динамометра показalния этzIлонного динtlмометра и
силоизмерительного устройства машины необход,tмо обнулять.

10.1.5 После нагружения тетьим рядом, провести ряд разгружений по тем же значениям
стуленей силы, что и ряды нагружений.

10.1.6 На каждой ступени произвести отсчёт по показzлниям этa1,1онного динzlмометра
( F, ) при лостижении требуемой силы по показalниям силоизмеритеJIьного устройства м пины

(4)
l0.1.7При невозможности произвести проверку по всем диапаlонzlм измерений

силоизмерительного устройства мilшины с помощью одного эталонного динамомета, следует
использовать другие этмонные динalмометры, диiшазон измерений силы KoTopbD( ОбеСПеЧИТ

поверку м:lшины по всем диarпrrзона},r измерений силоизмеритеJIьного устройства мalШИНЫ ИЛИ

гири, масса которьrх соответствует необходимым ступеням нагружений.

Примечание _ В слl"rае, если наименьший предел измерений машины меньше диапазона
измерений силы динalмометц дJLя измерений силы необходимо примеЕять гири K.l]acca ТОIШОСТИ

не ниже М1. При измерении в направлении растяжения вместо з{Iхвата следует уст:tнОвИТЬ КРЮК И

подвесить на него гири, предварительно обнулив показания мrlшины. При измерении в

Идентификационные данные (признаки) Значение
Идентификационное наименование ПО TestPilot
Номер версии (идентификачионньй номер) ПО, не ниже 2.х*
Щифровой идентификатор ПО
* Номер версии ПО состоит из нескольких чисел Х, разделенньD( одной илл Еесколькими
точкaltitи. Вторая и послед}aющие цифры не относятся к метрологической зна.*rмой части ПО.
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н:шравлеЕии сжатия следует демонтировать датIмк силы, устzlновить его на верхнюю поверхность
трirверсы и устzlновить tири в центр верхней поверхности дат.Iика. ДействитеJьное значение силы,
восцроизводимой массой rирь 4 , Н, рассчитать по формуле

Fа=m'g,

где й - значение условной массы гирь9 кг;

8 - ускорение свободного паде ния, Mlc2.

Расчёт силы должен производится с точностью не менее четырех десятичньD( разрядов.

10.1.8 Всли машина используется в обоих н:шравлениях (растяжение и сжатие), следует
провести операции по п.п. 10.1 .1 - l0.1 .7 в обоих направления(.

10.1 .9 Рассчитать относительн},ю погрешность измерений силы (нагрузки) на i-ой ступени

при j-oM ряде нагружения 6. , %, по формуле

Б (2)
г _г

= 
', '/| .l00

Fо,

где fr- значение измерений сиJIы по силоизмерительному устройству машины на i-ой

ступени при7'-ом ряле нагружения, Н;

{ - действительное значение силы (показания этzлJIонного динамометра) на j-ой стрени, Н.

10.1,10 Выполнить п.п. 10.1.1 - 10.1 .9 длrI всех датчиков, входящих в состав машины.
10.1.1 1 Машина считается прошедшей операцию поверки с положительным результатом,

если диапазон и относительная погрешность измерений силы (нагрузки) соответствуют
значениям, приведенным в таблице А.1 Приложения А (в зависимости от модели машины).

10.2 Проверка дпапазона и опредеJIеппе абсолютной (отпосrтгельной) погрешпостп
пзмерепий перемещенпй подвижной траверсы

10.2.1 Установить отрaDкатели лазерной системы измерительной XL-80 (далее - лirзернaul

система) на поверхность стола сжатия или основаrIия мalшины и траверсы.
10.2.2 Установить тр:версу в положение, мaксимально близкое к основанию мtшIины д'uI

измерения в нtшравлении растяжеЕия или в положеЕие, мaксимtlльно дальнее к Основrlнию

машины для измерения в ЕzлпрчlвJIении сжатия.
10.2.3 Задать оптимальн},ю скорость перемещения траверсы через прогрal},rмное

обеспечение м{uпины или с пульта ру{ного управления машиной согласно РЭ. Обнулить
показalния перемещения на лазерной системе и мtlшине.

10.2.4 Провести ряд измерений в заданном напрalвJIении не менее, чем в трех ToTIKilx,

pzlBнoмepнo распределенньD( по д{апазону перемещения подвижной тarверсы мalШИНЫ СОГЛаСНО

шестому столбцу таблицы А.1 Приложения А, поочередно задавбI через програ}rмное
обеспечение м!lшияы иJIи с пульта руrного управления машиной соответСтвУЮЩИе ЗНаЧеНИЯ

перемещения.
10.2.5 Если мilшиЕа используется в обоих н:шрzlвленил( фастяжение и сжатие), слеДУеТ

провести операции по п.п. 10.2.2- 10,2.4 в обоих направлениях.
l0.2.б Задать максима"тrьн},ю скорость перемещения трllверсы через програ {мЕое

обеспечение машины или с пульта руrного упрaвления машиной согласно РЭ.
10.2.7 Выполнить п. 10.2.2.
10.2.8 Обнулить пока:}ания лазерной системы и мzlшины.

r,l

(1)
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10.2.9 Провести ряд измерений в заданном напраtвлении не менее, чем в тех Toltк:lx,

parBнoмepнo распределенньD( по д.rапазону перемещения подвижной тр:lверсы м:tшины СОГЛаСНО

восьмому столбцу таблицы А.1 Приложения А, поочередlо задавая через программное
обеспечение машины иJIи с пульта рушого упрalвления машиной соответствующие ЗнаЧеНИЯ

перемещения. .Щопускается в качестве верхней точки диiшalзона измерений выбрать то'псУ,

соответств},ющую не менее 90 %о от верхнего предела измерений.
10.2.10 Если машина используется в обоих направлениях фастяжение и сжаrие), слеДУет

провести операции по п.п. 10.2.7 - 10.2.9 в обоих нt!правленrlл(.
10.2.1 1 Расс.rиТать абсошотН},ю погрешность измерений перемещения подвижной

трzlверсы До, мм, по формуле

Ьц=Ц-L,, (3)

где ai - значение измерений перемещения по показаниям машины в ft-ой точке, мм;
zэ - действительное значение перемещения по показаниям лазерной системы в t-ой то,ке,

мм

10.2.12 Рассчитать относительн},ю погрешность измерений перемещения подвижной

тр.lверсы бч , %, по формуле

б -L*--r,L,.lo0, (4)
Lk

где h - значение измерений перемещения по покaц}аниям машины в t-ой тоT ке, мм;

Z, - действительное значение перемещения по покzlзalниям лазерной системы в Ё-ой точке,

мм

10.2.13 Машина сtштается прошедшей опер:ulию поверки с положитеJIьным результатом,
если диапазон и абсолютная (относительная) погрешность измерений перемещения подвиясrой

траверсы соответств},ют значениям, }казalнным в таблице А.1 Приложения А,

10.3 Проверка диапазоIlа п определепие абсолютпой (относите;rьной) погрешности

измерений длины измерителем лппейных перемещепий (леформачпй)
10.3.1 Установить в захваты м:lшины разрезанньй испьrryемьй образец,

l0.3.2 Установить 1раверсу в положение9 мzжсимально близкое к основанию мtшмны д'Iя

измерения в нaшравлении растяжения ипr в .шобое Удобное полохение для измерения в

нiшравлении сжатия.
10.3.3Измерительные щ)ды измеритеJIя линейньп<

установить на верхнюю и ни)юIюю части испьгryемого образча,
перемещений (деформаций)

l0.З.4 Установить отрФкатели лазерной системы на поверхность стола сжатия или

основzлния машины и трzлверсы.

10.3.5 Подготовить лазерную систему к проведеЕию измерений в соответствии с РЭ.

10.3.6 Обнулить показания измеритеJIя линейньп< перемещений (деформаций) на машине

и показаниJI лазерной системы.
10.3.7 ПровестИ ряд измерений не менее, чем в тех Tolкilx, palвHoмepнo распредеJIенIIьD( в

диiшазоне or 0 до нижнего предела измерений перемещения (деформачии) (если измеритель

линейньп< перемещений может работать на сжатие), а также не менее, чем в трех точк'ж,

parBнoMepнo распределенньD( по диапазонУ св. 0 до верхнего предела измерений перемещения

(деформачии), ,rоЪr"р"д"о перемещаJI щуп измеритеJIя линейньп< перемещеяий (деформачий) на

соответствующее расстояние прём перемещения подвиlrшой траверсы м,lшины на

соответствуюЩее расстояние по показапиям лазерной системы и фиксируя показанIiя измеритеJIя

9
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линейных перемещений (деформаций) на машине. Скорость перемещения подвижной 1раверсы
выбрать оптимaIJьн},ю по времени.

10,3.8 Расс.п,rтать абсоJпотнуо погрешность измерений перемещения (леформачии)

измеритеJIя линейньпt перемещений (деформаций) А1*, мм, по формуле

b",=Xr-X,, (5)

rде Х* - значение измерений перемещения (деформации) по показzlниям измеритеJIя
линейньш перемещений (леформачий) в ft-ой точке, мм;

Д - действительное значение перемещения (леформачии) (перемещения по показаниям
лазерной системы) в ft-ой точке, мм.

Наибольшее по модулю значение приrrять за абсоJIютн},ю погрешность измерений длины.

10.3.9 Рассчитать относительЕуо погр€шность измерений перемещения (деформачии)

измеритеJIя JIинейньп< перемещений (деформациft) 6"r,Yо, по формуле

^х.VЕ,, =1lД__11,169, (6)
х,

где & - значение измерениЙ перемещения (деформации) по показаниям измеритеJIя

линейньтх перемещений (леформачий) в ft-ой точке, мм;
Д - действительное значение перемещения (деформации) (перемещения по показаниям

лазерной системы) в t-ой TorIKe' мм.

Наибольшее по модулю значение припятъ зil относительную погрешность измерениЙ

перемещения (деформации).

10.3.10 Машина считается прошедшей операцию поверки с поло}с{тельным резулЬтатоМ,
если диапазон и абсошотнм (относительная) погрешность измерений перемещения (леформачии)

измерителем линейньп< перемещений (деформаций) соответствуют значениJIм, указанным в

таблице А.2 ПриложеIтия А.

10.4 Подтверяцение соответствпя средства пзмерений метрологическпм
требоваппям

10.4.1 Положительное решеЕие о соответствии машины метрологическим тРебОВаНИ-Ш,r И

пригодlости к да_пьнейшему применению выносится на основttнии выполнениЯ ВСеХ ОПеРаЦИЙ

поверки по данной методике9 и при полуrении значений измеренньD( физических велиrIин с

погрешностями, не превышalющими указllнньж в таблицах A.l - А.2 Приложения А.
10.4.2 Отрицательное решение о несоответствии м:lшины метрологическим ,требованиям и

непригодности к даьнейшему применеЕию выносится на основании выпоJшения rпобой из

операциЙ поверкИ по данной методике и при полr{ении значений измеренньD( физических
величиН с погрешностяМи, превышalюЩими 1цазанные в таблицах Д.1 - Д.2 Приложения Д.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки в произвольной форме.

Протокол может храЕиться на элекгронньD( носитеJutх.

l 1.2 Сведения о резуJьтатм поверки (как положительЕые9 TzlK и отрицательные) передаются

в Федеральньй информаtионньй фонд по обеспечению единства измерений.

11.З При положительIlьD( результатах поверки средство измерений признается пригодIlым к
применению и по змвлению владеJIьца средства измерений может бьпь оформлено свидетельство

о поверке в установленной форме. Нанесение зЕака поверки на средство измерений не

предусмотрено. Пломбирование машин от несzlнкционировzlнного доступа не предусмотрено.

10
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l 1.4 При отрицательньD( результатaIх поверки средство измерений признается непригодным
к применению и по зzUIвлению владельца средства измерений может быть оформлено извещение о
непригодtости в уст:lновленной форме с указанием причин непригодности.

Ведущий инженер
по метрологии И.А. Смирнова 06 2026г

Ведущий инженер
по меlрологии

Главный метролог

А.С. Крайнов ( об 2026r

. Га.ткина * /f " сб 2026r
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Таблица A.l - М оI,ическис ха истики

Модель

.Щиапазон
измерений

силы
(нагрузки), Н

.I|иапазон измерений
дополнительных

силоизмерительных
датчиков, Н

Пределы
допускаемой

относительной
погрешности

измерений силы
(нагрузки),7о

.Щиапазон
измерений

перемещений
подвижной

траверсы*, мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности
измерений перемещений

подвижной траверсы

Пределы допускаемой
относительной

погрешности измерений
перемещений подвижной

траверсы
диапазон,

мм
значение!

мкм
диапазон* *,

мм
значение,

%

l 2 , 4 5 7 9

Wance ЕМ
t]TMlO5F

от 400 до
l00000

от 0 до '1200 отOдо5
вклlоч.

св. 5 до 1200 +0,5

Wance ЕМ
Етм2O5F

от 800 до
200000

от 200 до 50000
от 400 до 100000
от 600 до l50000

+0,5 от 0 до 1200
отOдо 5

включ.
св. 5 до 1200 +0,5

Wance ЕМ
Етмз05F

от 200 до 50000
от 400 до l00000
от 600 до 150000
от 800 до 200000

+0,5 от 0 до '1200 отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 1200 +0,5

Wance ЕМ
Евт204

от 200 до
20000

+0,5 от 0 до 1200
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 1200 +0,5

Wance ЕМ
Евт304

0,5 от 0 ло 1200
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 1200

Wance ЕМ
Евт504

от 500 до
50000

+0,5 от 0 до 1200
отOдо5
вкJIюч.

+25 св. 5 до 1200 +0,5

Wance ЕМ
EBTl05

+0,5 от 0 до 1200
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 1200 +0,5

12
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(обязательное)

Метрологические характеристики

tl6

+25+0,5от 200 до 50000

+25

от 1200 до
300000

+0,5от 300 до
30000

от 1000 до
100000
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lI должение таблицы Д.l
7 tl 94 52 Jl

св. 5 до 200 +0,5от 0 до 200
отOдо5
включ.

+25+0,5Wance ЕМ
TSc304E

от 600 до
30000

+0,5от 0 до 200
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 200+0,5Wance ЕМ
TSC504E

от l 000 до
50000

+0,5от 0 до 200
отOдо5
включ.

+25+0,5Wance ЕМ
TSc804E

от 1600 до
80000

+0,5от 0 до 200
отOдо 5

включ.
+25+0,5Wance ЕМ

,гSс l05E
от 2000 до

l00000

+0,5от 0 до 200
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 200+0,5Wance ЕМ
TSc3O4J

от 300 до
з0000

св. 5 до 200 +0.5от 0 до 200 +25+0,5Wance ЕМ
TSC5O4J

св. 5 до 200 +0,5от 0 до 200
отOдо5
включ.

+25+0,5Wance ЕМ
TSc8O4J

от 800 до
80000

+25 св. 5 до 200 +0,5о,r 0 до 200
отOдо5
l]KJIK)[l

от l 000 до
l00000

+0,5Wance ЕМ
TSc l05J

св. l0 до 2000 +0,2от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20+0,5Wance ЕМ

BTMlOlA от 0,04 до l0

+20 св. l0 до 2000 +о,2от 0 ло 2000
от 0 до l0

I]KJl l()ч
от 0,04 до l0 +0,5Wance ЕМ

ETM2OlA от 0,08 до 20

+20 св. l0 до 2000 +0,2от 0 до 2000
от 0 до l0

l]кJll()ч,
от 0,04 до l 0
от 0,08 до 20

+0,5Wance ЕМ
Етм501А от 0,2 до 50

св. l0 до 2000 +0,2от 0 до 2000
отOдо l0

включ-
+20

от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50

+0,5Wапсе ЕМ
ETMlO2A от 0,4 до l00

от 0 до 2000
от 0 до 10

вклк)ч.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до 100

+0,5от 0,8 до 200
Wance ЕМ
в,тм202А

6

св. 5 до 200

св. 5 до 200

отOдо5
включ.

от 500 до
50000

lз
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II должение таблицы А.1
l 2 4 5 6

,7
8 9

Wance ЕМ
Етм252А от 1 до 250

от 0,04 до 10
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до 100
от 0,8 до 200

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св, l0 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
Етмз02А от 1,2 до 300

от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1 до 250

+0,5 от 0 до 2000
отOдо l0

включ.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wапсе ЕМ
Етм502А от l до 500

от 0,04 до 'l0

от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l 00
от 0,8 до 200
от l до 250

от 1,2 до 300

+0 5 от 0 до 2000
от 0 до 10

вкJIюч.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
Етм103А от 2 до 1000

от 0,04 до 'l0

от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1 до 250

от 1,2 до З00
от l до 500

+0,5 от 0 ло 2000
от 0 до l0

I]кJIIоч
+20 св. l0 до 2000 +о,2

|4

J



мп-отг_202640 (ГсИ. Машины испытательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки>

II олжение таблицы A.l
l 2 _, 4 5 7 tl 9

Wапсе ЕМ
Етм203А от 4 до 2000

от 0,04 до l 0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от | до 250

от 1,2 до З00
от l до 500
от 2 до 1000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

вк.Jlюч.
+20 св. 10 до 2000 +0,2

Wапсе ЕМ
Етмз03А от б до 3000

от 0,04 до 10
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 'l 

до 250
от 1,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 4 до 2000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

I]кJlк)ч
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
Етм4O3А

от 8 до 4000

от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от l до 250

от 1,2 до 300
от l до 500
от2до 1000
от 4 до 2000
от б до З000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо l0

включ,
+20 св. 10 до 2000 +0,2

l5

6



мIl-отг-2о2640 кГСИ. МашинЫ испытательнЫе электромехаНические Wance ЕМ. Методика поверки))

ие таблицы A.lII

l 2 4 5 6
,7

8 9

Wance ЕМ
втм5O3А

от l0 до
5000

от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l 00
от 0,8 до 200
от 1 до 250

от l ,2 до з00
от 1 до 500
от 2 до 1000
от 4 до 2000
от б до 3000
от 8 до 4000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо 10

включ.
+20 св. 10 ло 2000 +0,2

Wance ЕМ
ETMlO2C

от 0,4 ло l00
от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св. 10 до 2000 +0,2

Wапсе ЕМ
Етм202с от 0,8 до 200

от 0,04 до l 0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l 00

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св. 10 до 2000 +0,2

Wапсе ЕМ
Етм302с

от 0,04 до l0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до l00
от 0,8 до 200

+0,5 от 0 до 2000
отOдо l0

включ.
+20 св, l0 до 2000 +0,2

от l до 500

от 0,04 до l 0
от 0,08 до 20
от 0,2 до 50
от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св, l0 до 2000 +0,2

lб

J

от 1,2 до 300

Wance ВМ
Етм502с



мп-отг-202640 (ГСи. Машины испытательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки))

ll лжение таблицы А.1
l 2 J 4 6 7 8

Wance ЕМ
ETMlO3c от 2 до 1000

от 0,4 до 'l 00
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от 1 до 500

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до 10

включ.
+20 св. l0 до 2000 +0 2

Wance ЕМ
Етм203с от 4 до 2000

от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от l до 500
от 2 до '1000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wапсе ЕМ
Етм253с от 5 до 2500

от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 4 до 2000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до 10

вклIоч.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
I,]тмзOзс от б до 3000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500

+0 5 от 0 до 2000
от 0 до 10

включ.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wance ВМ
Етм40зс

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св. 'l0 до 2000 +0,2

|7

95

от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от l до 500

от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000

от 8 до 4000



мп_отг-202640 (ГСИ. Машины испытательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки)

II должение таблицы А.1
l 2 _) 4 5 6 7 8 9

Wance ЕМ
Етм5Oзс

от l0 до
5000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от l ,2 до 300
от 'l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
+20 св. l0 до 2000 +0 2

Wance ЕМ
ЕтмбO3с

от 12 до
6000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 'l 

,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до 10

вклк)ч.
+20 св. 'l0 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
Етм7O3с

от 14 до
7000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1.2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до 6000

+0.5 от 0 до 2000
от 0 до t0

l]KJ ll()[l.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

l8



мп-отг_202640 (Гси. Машины испытательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки)

п лолжение таблицы А.1
l 2 _, 4 5 6 7 8 9

Wапсе ЕМ
Етм803с

от lб до
8000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от l ,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до 6000
от 14 до 7000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0M

вклIоч.
+2о св. 10 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
Етм90зс

от 18 до
9000

от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от l ,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до 6000
от 14 до 7000
от lб до 8000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 до l0

вкJIюч.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

l9



мп-отг-202640 (ГсИ. МашинЫ испытательные электромеханИческие Wance ЕМ. Методика поверки))

lI жение таблицы A.l
l 2 4 5 6 7 li 9

Wance ЕМ
ETMlO4C

от 20 до
10000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 'l 

,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до б000
от 14 до 7000
от lб до 8000
от 'l 

8 до 9000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо 10

I]кJII()ч
+20 св. 10 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
Етм2O4с

от 40 до
20000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от l до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до 6000
от 14 до 7000
от lб до 8000
от l8 до 9000
от 20 до 10000

+0,5 от 0 до 2000
от 0 ло l0

I]KJII()tI.
+20 св. 'l0 

до 2000 +0,2

20

J



МП_ОТГ-202640 (ГСИ. Машины испытательные электромехllнические Wance ЕМ. Методика поверки)

п олжение таблицы A.l
4 5 6 7 tt 9l 2 _,

5+0 от 0 до 2000
от 0 до l0

l}кJlюч
+20 св. 10 до 2000 +0,2от 50 до

25000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от l до 500

от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от 10 до 5000
от 12 до б000
от 14 до 7000
от 16 до 8000
от 18 до 9000
от 20 до l0000
от 40 до 20000

Wance ЕМ
Етм254с

от 0 до 2000
от 0 до l0

включ.
св. l0 до 2000 +0,2от б0 до

30000

от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от 1 ,2 до 300
от 1 до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от 10 до 5000
от 'l2 

до 6000
от 14 до 7000
от 16 до 8000
от 18 до 9000
от 20 до 10000
от 40 до 20000
от 50 до 25000

+0,5Wance ЕМ
Етмз04с

21

+20



мп_отг-202640 (ГсИ. МашинЫ испытательнь!е электромеханИческие Wance ЕМ. Методика поверки))

lI олжение таблицы А.1
l 2 3 4 5 6 7 8 9

Wance ЕМ
Етм404с

от 80 до
40000

от 0,4 до l00
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от 1 до 500

от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до 6000
от 14 до 7000
от 16 до 8000
от 18 до 9000
от 20 до 10000
от 40 до 20000
от 50 до 25000
от 60 до 30000

+0,5 от 0 до 2000 +20 св. l0 до 2000 +0 2

Wапсе ЕМ
Етм504с

от 100 до
50000

от 0,4 до l 00
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от 1 до 500

от 2 до 1000
от 5 до 2500
от б до 3000
от 8 до 4000
от l0 до 5000
от 12 до 6000
от 14 до 7000
от 16 до 8000
от 18 до 9000
от 20 до 10000

+0 5 от 0 до 2000
отOдо 10

включ.
+20 св. 'l0 

до 2000 +0,2

22

от 0 до 10
включ.



мп_отг-2о2640 (ГСИ. Машины испьпательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки))

п должение таблицы A.l
l 2 ') 5 6 7 ti 9

от 40 до 20000
от 50 до 25000
от б0 до 30000
от 80 до 40000

Wапсе ЕМ
ETM254D

от 50 до
25000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до l0000

+0,5 от 0 до 2500
о,г 0 до l0

RкJIк)ч.
+20 св. l0 до 2500 +0,2

Wance ЕМ
ETM504D

от l00 до
50000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до l0000
от 50 до 25000

+0,5 от 0 до 2500
от 0 до l0

I]кJIюч
+20 +0,2

Wапсе ЕМ
BTMlO5D

от 200 до
l00000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от20до 10000
от 50 до 25000
от 100 до 50000

+0,5 от 0 до 2500
от 0 до l0

включ.
+20 св. l0 до 2500 +0,2

Wance ЕМ
ETMl55D

от 300 до
l50000

от 5 до 2500
от l0 до 5000
от 20 до l0000
от 50 до 25000
от 100 до 50000
от 200 до l00000

от 0 до 2500
от 0 до l0

включ.
+20 св. 10 до 2500 +0,2

2з

4

св. l0 до 2500

+0,5



мп-отг-202640 (ГсИ. МашинЫ испьпательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки))

II жение таблицы А.1
l 2 3 4 5 6

,|
{t 9

Wance ЕМ
ETM2O5D

от 400 до
200000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до l0000
от 50 до 25000
от l00 до 50000
от 200 до 100000
от 300 до l50000

+0,5 от 0 до 2500
от 0 до l0

l]клк)ч.
+20 св. l0 до 2500 +0,2

Wancc ЕМ
BTM255D

от 500 до
250000

от 5 до 2500
от l0 до 5000
от 20 до l 0000
от 50 до 25000
от 100 до 50000
от 200 до 100000
от 300 до 150000
от 400 до 200000

+0,5 от 0 ло 2500
от 0 до l0

включ.
+20 св. l0.lKl 2500 +0,2

Wance ЕМ
ETM3O5D

от 600 до
300000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до 10000
от 50 до 25000
от l00 до 50000
от 200 до l00000
от 300 до l50000
от 400 до 200000
от 500 до 250000

+0,5 от 0 до 2500
от 0 до l0

включ,
+20 св. l0 до 2500 +0 2

24



мп-отг-202640 (ГСИ. Машины испытательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки))

lI должение таблицы A.l
l 2 5 4 5 6 7 tl 9

Wance ЕМ
ETM4O5D

от 800 до
400000

от 5 до 2500
от l0 до 5000
от20до 10000
от 50 до 25000
от 100 до 50000
от 200 до l00000
от 300 до l50000
от 400 до 200000
от 500 до 250000
от 600 до З00000

от 0 ло 3000
от 0 до 10

вклк)ч-
+20 св. l0 до З000 +0,2

Wance ЕМ
ETM5O5D

от l 000 до
500000

от 5 до 2500
от l0 до 5000
от 20 до l 0000
от 50 до 25000
от 100 до 50000
от 200 до 100000
от 300 до 150000
от 400 до 200000
от 500 до 250000
от 600 до 300000
от 800 до 400000

+0.5 от 0 до 3000
от 0 до l0

включ.
+20 св. l0 до 3000 +0,2

25

+0,5



мп-отг-202640 кГСИ. Машины испытательные электромеханические Wance ЕМ. Методика поверки)

ll должение таблицы Д.l
l 2 4 5 6 7 {l 9

Wance ЕМ
ETM605D

от 1200 до
600000

+0,5 от 0 до З000
отOдо 10

включ.
+20 св. l0 до 3000 +0,2

Wance ЕМ
BTM8O5D

от 1 600 до
800000

+0,5 от 0 до 3000
от 0 до l0

включ.
+2о св 'l0 

ло 3000 +0,2

Wance ЕМ
ETM1O6D

от 2000 до
l000000

+0,5
от 0 до l0

включ.
+20 св, l0 до 3000 +0,2

Wance ЕМ
ETM126D

от 4800 до
1200000

+0,5 от 0 до 3000
от 0 до l0

включ.
+20 св. l0 до 3000 +0,2

Wance ЕМ
ETM156D

+0,5 от 0 до 3000
отOло 10

включ.
св. l0 до 3000 +0,2

Wапсе ЕМ
Е,гм186D

от 18000 до
1800000

+0,5 +20 св. 'I 0 до 3000 +0,2

Wance ЕМ
ETM2O6D

+0,5 +20 св. l0 до 3000 +0,2

Wance ЕМ
TSE105D

от 200 до
100000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до 10000
от 50 до 25000
от 100 до 50000

+0,5 от 0 до 2500
от 0 до l0

вклк)чл
+20 +0,2

26

5

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до 10000
от 50 до 25000
от 100 до 50000
от 200 до l00000
от 300 до 150000
от 400 до 200000
от 500 до 250000
от б00 до 300000
от 800 до 400000
от 1000 до 500000

от 0 до 3000

+20от 15000 до
1500000

от 0 до 10
включ.от 0 до 3000

отOдо10
включ.от 0 до 3000от 20000 до

2000000

св. 10 до 2500



Il должение таблицы Д.l
l 2 3 4 5 6

,7
8 9

Wance ЕМ
TSE2O6D

от 20000 до
2000000

+0 5 от 0 до 3000
отOдо l0

включ.
+20 св. l0 до 3000 +0,2

Wance ЕМ
TSE305D

от б00 до
300000

от 5 до 2500
от 10 до 5000
от 20 до 10000
от 50 до 25000
от l00 до 50000
от2O0до 100000
от 300 до 150000
от 400 до 200000
от 500 до 250000

+0,5 от 0 до 2500
от 0 до l0

включ.
+20 св l0 до 2500 +0,2

Wance ЕМ
TSE5O3C

от б до 3000 +0,5 от 0 до 2000
от 0 до 10

включ.
+20 св. l0 до 2000 +0,2

Wance ЕМ
TSE5O4D

от l00 до
50000

от 5 до 2500
от l0 до 5000
от 20 до 10000
от 50 до 25000

+0,5 от 0 до 2500 +20 св. l0 до 2500 +0,2

Wance ЕМ
HFTl03

+0,5 от 0 до 2000
отOдо5

l]K ]l l{)t| _

+25 +0,5

Wапсе ЕМ
нFт103-1

от 10 до
l000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

св. 5 до 2000 +0,5

Wапсе ЕМ
нFт503

от 50 до
5000

от 0 до 2000
отOдо5
включ.

св. 5 до 2000 +0,5

Wапсе ЕМ
HFTs03_1

от 50 до
5000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000

27
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от 0,4 до 100
от 0,8 до 200
от 1,2 до 300
от 1 до 500
от 2 до 1000
от 5 до 2500

от 0 до l0
включ.

св. 5 до 2000от l0 до
l000

+25

+25+0,5

+0,5



мп_отг-202640 (ГСи. МашинЫ испытательные электомеханические Wапсе ЕМ. Методика поверкиD

lI олжение таблицы А.1
l 2 , 4 5 6

,7
tl 9

Wance ЕМ
HFTl04

от l00 до
l0000

+0,5 от 0 ло 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wапсе ЕМ
нFтl04_1

от 100 до
l0000

от 0 .lto 2000
отOдо5
l]кJIк)ч.

+25 св. 5 до 2000 +0.5

Wance IjM
I IF1,254

от 250 до
25000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000

Wance ЕМ
HFT254-1

от 250 до
25000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000

Wance ЕМ
нFт504

от 500 до
50000

от 0 ,lto 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000

от 500 до
50000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wапсе ЕМ
нFт105

от 1000 до
l00000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо5
вкJIюч.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wance ЕМ
нFт105_1

от l 000 до
l00000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wance ЕМ
нFт255

от 2500 до
250000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wапсе ЕМ
нFт255-1

от 2500 до
250000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wапсе ЕМ
нFт505

от 5000 до
500000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wance ЕМ
нFт505-1

от 5000 до
500000

+1,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

от 10000 до
l000000

+0,5 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

Wance ЕМ
HFTl06-1

от l 0000 до
l000000

+l,0 от 0 до 2000
отOдо5
включ.

+25 св. 5 до 2000 +0,5

28

+1,0

+0,5

+0,5

+0,5+0,5

Wance ЕМ
HFT504_1

Wance ЕМ
HFTl06
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lI /(олжение таблицы A.l
й подвижной траверсы. Фактическое значение верхнего предела измерений

перемещений подвижной траверсы приводится в паспорте испытательной машины.
** Указан максимальный верхний предеп 

"r"ер"ний 
перемещений подвижной траверсы. Фактическое 3начение верхнего предела измерений

испыгателыtой машины.ещений tIодвижrlойпс al] ыIl иводится в пасtIо

* Указан максимшIьный диапазон измерений перемещени

Таблица 3 - М огические ха истики изм си лиIlсиIlых II епIсllии аIlии

Пределы допускаемой относительной погрешности
измерений перемещения (леформации)

Прелелы допускаемой абсолютной
погрешности измерний перемещения

(деформачии)
значение, %одиаIIазон, ммзпачение, мкмдиапазон, мм

.Щиапазон
измерений

перемещения
(деформации), мм

Модель измерителя
линейных перемещений

(деформаций)

654_')2l
св. 0,З до 790,0от 0 до 790MF,l._800+
св. 0,3 до 490 0от 0 до 490MFL-500* +().5

св. 0,3 до 290,0
+1,5

от 0 до 290MFL-300*
+0,5от -1,0 до -0,4 включ. и св. 0,4 до 3,0+2 0св. -0,4 до 0,4 включ.от -l до 3354l -003M-025M-Ll-**
+0,5+2,0 от -1,0 до -0,4 включ. и св. 0,4 до 3,0св. -0,4 до 0,4 включ.от -1 до33541_00зм-025м-Sт* *

+0,5от -1,0 до -0,4 включ. и св. 0,4 до 7,0+2,0св. -0,4 до 0,4 включ.от-lдо73541_005M_070M-LT* *

+0,5от -1,0 до -0,4 включ. и св. 0,4 до 7,0+2,0св. -0,4 до 0,4 включ.от -l до 7з54l -005M-070M-ST*+
+0,5от -1,0 до -0,4 включ. и св. 0,4 до 7,0+2,()св. -0,4 до 0,4 включ.от -1 до 7
+0,5от -l,0 до -0,4 включ. и св. 0,4 до'7 ,0+2,0св. -0,4 до 0,4 включ.от-lдо7354l -008M_070M_ST**
+0,5+4,0 от -2,0 до -0,8 включ. исв.0 8 до 12,0св. -0,8 до 0,8 включ.от - 2 до l2354l -0l0M-l20M-L],**
+0,5+4,0 от -2,0 ло -0,8 включ. и св. 0,8 до l2,0св. -0,8 до 0,8 включ.от - 2 до 12з54t _0l0м-l20м-Sт**
+0,5от -2,0 до -0,8 включ. и св. 0,8 дs]2Р+4,0св. -0,8 до 0,8 включ.от-2до123541_0l2M_l20M-LT* *

+0,5от -2,0 до -0,8 включ. и св. 0,8 до l2,0+4.0св. -0,8 до 0,8 включ.от - 2 до 12354l -0l2M-l20M-ST**
+0,5от -2,0 до -0,8 включ. и св. 0,8 до l+4,0св. -0,8 до 0,8 включ.от - 2 до 12
+0,50от -2,0 до -0,8 включ. и св. 0,8 до 12+4,0св. -0,8 до 0,8 включ.м-2до12354t _020M_t 20M_ST**
+0,5от -1,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до l+1,5св. -0,3 до 0,3 включот -1 доlз442_00зм_0l0м-Sт* *

+0,5от -1,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 2+1,5св. -0,3 до 0,3 включот-lдо23442_004M-020M_ST* *

+0,5от - l ,0 до -0,3 включ. и св. 0,З до 2,5+1,5св, -0,3 до 0,3 включoT -l до 2,53442SG-005M-025M_ST* *
+0,5от -1,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 2,5+1,5св. -0,3 до 0,3 включ.от -l до 2,53442-006M_025M-ST+ *
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от 0 до 0,3 включ.

3541_008M_070M_LT**

3541_020M_ l20M_LT**
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п должение таблицы А.2
2 ') 51 6

св. -0,3 до 0,3 включ. +1,5 от -1,0 до -0,3 включ. и св, 0,З до 5з442-008м_050м- ST** от -1 до5 +0,5

св. -0,3 до 0,3 включ. +1,5 от -1,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 5з442-0l0м-050м-Sт** от -'l до 5 +0,5

от -1 до5 св. -0,З до 0,З включ. +,1,5 от -1,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 5з442_0l25м_050м_Sт* * +0,5
+,l ,5от -1 до l0 cl] -0,3 до 0,3 включ, от -1 ,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 10 +0,53442-025M_ l00M-ST**

св. -0,З до 0,3 включ. +l,5 от -1,0 до -0,3 включ. и св. 0,3 до l0от -1 до l0 +0,53442-050M_100M-ST**
от -2,5 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 25,0от -2,5 до 253542-025M_ l00-LT* *

от -5,0 до -0,3 включ. и св, 0,3 до 50,03542-050м- l00-LT* * от -5 до 50
+0,5

от -7,5 до 75
св. -0,3 до 0,3 вклкlч. +1,5

от -7,5 до -0,3 включ. и св. 0,3 до 75,03542_075м_1 00_ST* * +0,5

отOдо80 св. 0,3 до 80 +0,5АЕ2O2А-80*
от 0 до l00 св. 0,3 до 100 +0,5AE2O2A-l00* от 0 до 0,3 включ
от 0 до l05 св. 0,3 до l05 +0,5AE2O2A_l05*

св. 0,3 до 3отOдо3 +0,5лЕ2O2т-12-25-0з* от 0 до 0,3 включ +1,5
св. 0,З до 8АЕ2O2т- l2-25_08* отOдо8 +0,5

от 0 до 790 от 0 до 0,3 включ. +1,5 св. 0,3 до 790DBXOlA* + 1,0
от 0 до 790 от 0 до 0,З включ +3,0 св. 0,3 до 790 +1,0DBхOl B*

+6,0от 0 до 790 от 0 до 0,3 вклкlч св. 0,3 до 790 +1,0DBXOlC*
от 0 до 50 включ. +50от 0 до 790 св. 50 до 790 +1,0DBXOl D*

* 
.Щля машин всех моделей, кроме исполнений машин ЕВТ, ВТМ вида F, TSC видов Е и J, НFТ

сполнений машин ЕВТ, ЕТМ вида F, TSC видов В и J** 
,Щля машин всех моделей, кроме и
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