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l. общие полоrкеппя
Настощая методика поверки применяется для измерителей артериа.lьного давления и

частоты пуJIьса элекгронIlьD( ilвтоматическrтх DOCMAX (дшrее - измерители), примеЕяемьD( в

качестве рабоwrх средств измерний, и ycTaHaBJrив;IeT методику ж первитrой ц периодrческой
поверки.

Измерители до ввода в экспJryатацию подлежат первичной поверке, а в процессе
эксплуатации, в том tшсле после ремонта -- периодической поверке.

В результате поверки должны бьпь полгверждены мfiрологические тебования,
приведенные в Приложении А.

Первrrпrой поверке поlЕергается каждьй экземIIJшIр.

Периодической поверке подвергается каждый эIвемпJшIр, находящиЙся в экспJryатации,

через межlIоверочные интеркшы, а такя(е повторно вводимые в эксплуатацию после их

длитеJIьного хранения (более одlого }rежповерочного интерва;lа).
в целях обеспечения прслеживаемости поверяемого средства измерений к

государственным первиIrным этаJIонal { единиц вели.мн необходrд,,rо собrподать требования

настощей методики поверки.
опрделение метологических харtlкtеристик в p:lмkax прово,шлrлой поверки обеспечиваЕт

передачу единицы избыгочного дalвJIения (Паскмь) л,{етодом непосредственного сJIrlчения в

соответствии с Государственной поверчной схемой, угвержденной прикiвопr Федера;rьного

zгентства по техническому регулировltнию и метологии от 14 аrrреля 2026 г. Ns 731 от

ГосударственНого первичного эталона единицы дzlвJIен11я гэт ,2з-2026 и передачу единицы

частоты методом прямых лrзмерний через Госулартвенную поверIшую схему, угвержденную
приказом Федерального агентства по технлIческом урегулированию и метрлогии от 30.12.2019 J',lb

34б4 от Госуларственного первичного этмона единиц времени, частоты и национilльной шка;rы

времени ГЭТ 1-2022.

2. Перечень операций поверки средств измеренпй
При провелении поверки средств изtлtерний (да;lее - поверка) доJDкны вьшоJIняться

операции, указанвые в таблице 1.

Таблица 1-оп по
Номер раздела (rryъкта)

метод-tки поверки, в

соответствии с которым
вьшоJIIIяется операция

по ки

перио,щческой
поверке

первичной
поверке

Напменование операции

7

.Ща!а

8.2Да!а

условий поверки (при

к поверке и опробовании
нии

тва измеВнешний

измс

Контроль
по.щотовке

9Проверка профil},tмного обеспечения
тва и

НетНет

10Определение
харiштеристик

мgгрологических
полгверждение

измере нии l

и

иямгическимм
соответствия средства

1 0 1

Опрделение абсоrпотной погрешности
измерений давления воздуха в манжете

2

обязательность вьшоJIненllя
опеDаций поверки при

ДаДа
8.1

Опробование (при подготовке к поверке

и опDобовании средства измерений)

ДаДаизмеритеJU{
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п должение таблицы l
Наименование операции

первичrой
поверке

Полгверждение
измерений

соотвотствия средства
метролоrтческим

ваниям

3. Требовrшия к усJIовпям проведепия поверкп
При прведении поверкll долхtны соб,;податься следующ,Iе условия:

- температура окрул(ающей сре.щI, ОС от IIJIIoс 5 до rшпос 40l

- отlосительнaц влаrкrость, Ой от 15 до 80;

- атмосферное давление, кПа от 84,0 до 106,7.

Примечание - при проведении поверки внешние условItя долrclы соответствовать
требованиям, ПРИВеДеННЫItr в эксшryатациОнной докlт,rентzшци на ср€дства поверки (эта;rоны).

4. Требовапия к спецпаJIпстам, осуществJlяющим поверку
4,1 К проведению поверки допускаются лица, озн:жомившиеся с настоящеЙ метОДИКОЙ

поверки и с эксплу-атационной док}ъцентацией на измерI,1те.Iи и средства поверки и работшощ,rе в

оргirЕизации, аккредитованной на право прведения поверки средств измерний.
4.2 Поверители обязапы иметь профессионiл_'IьЕуIо подготовку и опыт работы с

измеритеJIями,
4.3 ,Ддя проведения поверки измерlrгеJIя достаточпо одного поверитеJlя,

5 метрологическпе и техппческие требованиям к средствам поверкп
при проведении поверки должны примешпься средства поверки, приведенные в табrпrце 2

Таблица 2 - С а пов

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

Номер раздела (пl,rrюа)
мsтодлки поверки, в

соответствии с которым
выпоJIIIяется опер Iия

поверки

перио,щческой
поверке

Определение
погрешности
пу.]ьса

относительной
при измерении частоты

Да Ща

10.3

по ки

Перечень

рекомендуемьD(
Метрологические и технические требования к

средстваьr поверки, необходимые для проведения
Операчии llоверки,

трбующие применение
по

32l
Измерители
влaDкности 11

температуры
ивтм_7м-д,
рг.М 71394-18

п.8.1 Коlггроrь
условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средсткl

измерпий)

Срлства измерний температуры окружающей
сре,цы с Предел:лIr,tи допускаемой абсолютной
погр€шности +0,5 ОС;

Срдства лзмерний относltтеrьной влaDкности

окрlтсаощей среды с пределalми допускаемой
абсошотной погрппrости *3 О/о;

Средства измереппй атмосферного давления с

пределаrи допускаемой абсоrпотной погрешности
+0,5 кПа.

J

l0.2

Да.Ща
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Установка дIя
поверки
каналов
измеренl{я
давления и
частоты пульса
ИIKII-3, рег.
J,{b бб733_17.

п. 10 Опрделение
мgтрологических
характеристик и
подIверждение

соответствия средства
измерений

метрлогическиLl
требованиям

Рабочие эталоны ед{ниц чiютоты rryльса (дя
канaIлов неинвазивного измерения артери1IJIьпого

давления) в соответствии с государственной
повер.шой схемой для электрод{arпrостическпх
средств измерний медицинского назначениJI,

1твержденной приказом Федерального zгeHTcTBa п0

техническом урегулированию и мЕтрологии от

30.12.2019.trгs 3464 в диапzвоне измерений частоты
пульса не менее диашазона измеренrrй поверяемого

п. 8.2 Опрбование

изм

емого изме итеJUIиз по

вспомогательное обо доваЕие

жесткий мета.тлический м85 высотой 170 мм.диам
примечания - .щопускается использовать при поверке друп{е уrвержд

единиц, средства измеренай угверждённого типа и поверенные,
ённые и

эталоныаттестованные
анным в таблице.огическим ваниям.щие мдо
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п должение таблицы 2

6. Требования ýсловия) по обеспечеппю безопаспоgгп проведеrrия поверкп

При проведении поверки меры безопасносттl доJDiLflы соответствовать требованиям по

теххике безопасности col ласно ЭкслIлJ--атационной д,окуtиевтzщии на поверяемое средство

lrзмерений, средства поверки, прilвилzм по технике безопасности, которые действуют на месте

прведения поверки.

1

следующим требованиям :

- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изобрФкению,

приводенному в описании типа;
- соответствие маркировки требованиям эксплуатационной док}, {еЕтации;

- отсутствие ме*чнrпческих повреждений и других дефектов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические характеристики измеритеJIя;

- комплектность, необходимая для проведения измерений, в соответствии с

руководством по эксплуатации.
Еслиперчисленныетребов.lниянеВьшолняются'ср€дстВоизмернийпризнают

непригодным к применению, да.пьнейшие операции поверки не производят, Если пере,пrсленные

требования не выполняются, измерите.пь признать непригод{ым к примеЕению и перейти к

формлению результатов в соотвегствии с р,1 l ,

8. Подготовка к поверке и опробование средства пзмеренrrй

8.1 Контроль условий поверкrr,

Перед прведением работ средсlво излrерений и средства IIоверки долrrсrы бьгь

,rодaоrо"пa"", * работе в соответствии с экспJryатaчшонной докуrиентацией на них и выдержаны не

менее3часовприпостолrнойтемператУре'вУслоВиJD('прпведённьпrвп.3настояцейметодики'

4

рабо.ме этalлоны 4-го разряла в соответствии с
государственной поверошrой схемой дп средств
измерний избьrго.пrого дzlвJIенЕя до 4000 МПц
утверхиенной приказом Федершьпого агентстм по
техническому реryлированию и метрологии от 14

апреля 202б г. N 73l в диапазоне измерения
избьпочяого давления не меЕее длaшазона
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8.2 Опробование
Надевают компрессионнуо мilнжету на жесткий ци.lшншt.

Вк;почают измеритеJIь в соответствии с }казIlнЕями РЭ. При работе от вr1угренЕих

источников IIитiшия следует убещrься, тпо на экране д{сIшея не высвечикlются символы,

указыв:lющие, что элементы питiшI.я рlх}рях(ены и требуют замены.

запускают измерение, при этом доJDкеII заработать встреншй компрессор, создающ{й

избьпо.шое давление воздуха в Mllнr(eтe, а затем сработать система сниженtrя давления. После

завершения прцесса измерения на дисплее электрошtого блока доrппrа отобразиться информачия

об ошибке, а дalвJIение в манжете в течение минугы опуститься до 0 I\,п.r рт.ст. по показаниям

поверяемого измерптеJUI.
Если перешrСленные цебОвчlн11я не выпоJIняются, средство измерениЙ признчlют

непригодrым к применению, даJьнейпше операции поверки не призводrт. Если пер,п,rслешrые

тебования не выполЕ,Iются, измеритель призЕать непригодIылl к применению и перейти к
оформлению результатов в соответствии с р.1 l .

9. Проверка программного обеспеченпя средства измеренпй
Проверка прогр.llt{много обеспечения средств измерений не проводrтся, так кzж

идентификационные дд{ные прогрaммIrого обеспечения недоступнь1 дUI идентификации.
Констрlкчия измерителей искJпочает возможность несzlнкшонирвulнIlого вшlш{ия на ПО

и измерrтельную информачию.

l0. Определенпе метрологпческпх характерпстпк п подтверrrцеЕпе соответствня
средства rrзмерецпй метрологпческцм требованпям

l0.1 Определение абсоrпотной погрешности измерний давления воздйа в манжете

измеритеJIя
за абсолютную погр€шность измерений дzвленI{я воздл(а в манжете принимulют разш{цу

между значением давления, считываемого испьrryемого измеритеJIя, и значением давления,
измеренного этfulонным прибором.

отключают систему снижения давJIения (перкрываот клапан быстрого стрzвливания

возд}ха посредством переключения lTx в сервисньй режим в соответствии с указаниями в РЭ, а
при ю( отсугствии - в соответствии с irлгоритмом, преrдмритеJIьно зaшрашиваемым у владеJIьца

или фирмы - поставщика измеритеJя).
отсоединяот мzшжету испыryемого измерlтtеJul от элеIсгронного блока и надевalют на

жесткиЙ металлическиЙ цилиндр диа}rетром 85 мм, высотоЙ 170 мм.

Присоедин.шот элекгронньй блок и манжету на жестком циJIиIцре к этirлонному прибору в

соответствии с руководством по экспJIуатации на него.

В соответствиИ с руководствоМ по экспJIуатации на этzlлонный прибор доводrг значение

давлениJI до велиIшны, равЕой верхнему предеJrу нормируемого д{zшазона измерений давления

поверяемогО измеритеJlя п}Тем н:rгнетания воздуха в пневмосистему.

Затем считывают покатlншl с д{сплея измеритеJIя и эталонного прибора,

Снижая давление в пневмосистеме, также считьвilют показания в ToIIKzlx, соответствующих

200, l50, l00,50 и l мм рт.ст.
Проводят 3 серии измерений.
дбсоrпотнм погрешвость измернлй давления воздуха в MilHжeTe определяется в кФкдои

то.псе в каждой серии измерений по формуле ( 1):

Д= Р""" - R, (l)

где: Pn." - показания дalвления воздуха с дисплея измеритеJIя, мм рт,ст,
Рr. - показания дzлвJIениrI воздда эталонного прибор4 мм рт,ст,

5
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l0.2 Определение относите;ьной погрешности при измерении частоты гryльса

Перволяг измеритеJIь в режим измерениJI артеричUIьного давлеЕЕя и частоты пУльса.

Подкrпочают измеритеJIь к эталовному прибору согласно РЭ на него.
Перводят этаrопньп1 прибор в режим задllния частоты пульса. Устанавлив:lют

воспроизво.щrмое значение частоты пупьса, piвHoe верхяему предеJry нормируемого диапазона
измерний частоты пульса испыryемого измеритеJIя.

Примечавие - При црведении измерний на частотiлх пуJIьса меньшrх 50 мин'l,

рекоменд/ется устанавJшвать такие значенrlя имитируемьD( давлений, что бы разница значений

систолического и диасmлического д:лвJIения составJIяла не менее 100 мм рт.ст., например 160 на

б0 мм рт.ст. В противном сJIyIае может наблюдаться нестабильная работа измерителеЙ,
выражающaляся в невозможности проведения цикJIа измерения давJIенlrI и чаСтОтЫ ПУЛЬСа

поверяемым прибором.
Включают поверяемьй измеритель, процесс измерениJr прходп автоматически. По

окончанию процесса измерения, сравнивiлют величIшу частоты Iryльсц воспроизводимую
эталонным прибором и измеренную поверяемым измерителем.

Измерения црводят в IIяти точках диaшазона измерппй частоты пульса испьrryемого
измеритеJIя, piвHoмepнo распределенЕьD( во всех диiшазоне измерний.

Проводят 3 серии измерний.
Относительная погрешность при измерении частоты uупьса опредеJlяgrся в каждой

кон,гроrьной то.п<е в кахцой серип измерений по формуле (2):

6- чизм -ч эт . 100 (2)
ч э1,

где:

За относительн},ю погрешность измерений частоты пульса принимается мilксимаJIьное по

абсолютной величине значение из б в каждой кон,грольной точ<е.

10.3 Полгверllцение соответствия средства измерений метрлогическим трбованияr.l
Результаты поверки по 10.1 сIшт:lют положительными, есJш значение погрешности в

каlt<дой контрльной точке не вьD(од{1 за пределы, указанные в Приложении А.
Результаты поверки по 10.1 сtштают отрицательными, есJIи значеЕие погр€шности в rпобой

контрольной точке вьD(о.щт за предеJы, указанные в Приложении А.

1l Оформленпе результатов поверкп
Сведения о резуJьтате поверки средств измерний в цеJIл( подгверждения поверки

должны бьrть переданы в Федера;rьный информачионный фонл по обеспечению единства

измерний.
При положrте.чьЕьD( резуJIьтатах поверки средство измерениЙ прIlзнается пригодньш к

примеItению.
Вьцача свидетельства о поверке средства измерений осуществJIяется в соответствии с

действующим законодатеJIьством.
Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено. Пломбирвание

средства измер€пий не производ,rтся.
При отричательЕьD( результатах поверки, средство измерпий призн:Ется непригодным к

применению.

Чп." - показания частоты пульса с дисплея измерителя, мин-l,
Чr, - показания частоты пульса этllлонного прибора" мин-t.

6
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Вьцача извещеншl о неприго;цrости к применению средс,IвЕr измерениЙ с }'казarнием

основпьD( причин ttепригодIости осуществJIяется в соо,Iветствии с действующ{м
законодательством в обIiасти единства измерений.

Ведущrй инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (IIРОММАШ ТЕСТ Метрлогия>

Инженер по метрологии ЛОВИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

Ф- Е.С. Марчух

Н.А. Ерминйry
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A.l _

Прило:кение А
(обязательное)

Метрологпческпе характерпстпки средства измерений

гические
Наименование характеристики Значение

Диапазон измерений давлениJl возд}ха в манжете, мм рт.ст. от 1 до 280

f(иапазон измерений частоты пуrьса- мин-l от 40 до 199

Пределы допускаемой абсо:потной погрешности при измерении

давления воздуха в манжете, \{м рт.ст. +3

Пределы допускаемой отпосительной погрешности при измеронии
частоты пl,льс4 7о +5
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