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l, общпе полоr(ения
Настоящая методика поверки распростаняется на профилометры портативные

FС49.8830 Fоrmiс (лалее - профилометры), изготtвливаемые KAIRDA GROUP
CORPORATION, Китай, и устанавливает методы и средства их первичной и периодической
поверок.

1,1 Профилометры не относятся к многоканаJьным измерительным системап,l,

многопредельным и мЕогодиаплонным средства},r измерений. не состоят из нескольких
zlвтономных блоков и не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких

величин. Поверка отдельньtх измерительньrх каналов и (или) отдельных автономньж

блоков из состава средства измерений для меньшего числа измеряемьй величин или на

меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмотрена.

1.2 Профилометры до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в

процессе эксплуатчщии, в том числе, после ремонта - период.rческой поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпляр профилометров.

1.4 Периодической поверке подвергается каждьй экземпJIяр профилометов,
находящийся в эксплуатации, через межповерочные интервarлы, а также профилометры,

повторно вводимые в эксплуатацию после их длительного храЕения (более олного

межповерочного интервала).

1.5 Настоящая методика поверки применяется дJIя поверки профилометров

используемьrх в качестве средств измерений в соответствии с Государственной поверочной

схемой для средств измерений параметров шероховатости Rmax, Rz в диапазоЕе от 0,00l

до 12000 мкм и Ra в диапазоне от 0,001 до 3000 мкм, утвержденной приказом Федера],lьного

агентства по техническому реryлиров:шию и метрологии от б ноября 2019 года N 2657.

В результате поверки должны бьпь подтверждены сле,ryющие метрологические

требования, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1 - Метрологические требования к профилометрам

Поверяемый парамстр
Пределы допускаемой абсолlотяой погрешности

при применении в качестве
средства измерений

при примеЕении в качестве

рабочего эталона
П. 10.1 Пределы
допускаемой абсо:потной
погрешности измерений
параметра шероховатости
Ra, мкм*

+(0,005+0,05 ,Ra),

где R - измернное
значение параметра

шероховатости Ra, мкм

Примечание:
* При использовании датчика со щупом: угол иглы 90О, ралиус иглы 5 мкм

1.6 Обеспечение прослеживаемости поверяемых профилометров к Государственному
первичному специаJIьному этaллону единицы длины в области измерений параметров

шероховатости Rmax, Rz и Ra (ГЭТ 113-2014) осуществJIяется посредством использовilниJI

при поверке рабочих этaцонов в соответствии с Государственной поверо*rой схемой для
средств измерений пара},lетров шероховатости Rmax, Rz в ди!шазоне от 0,00l до 12000 Mro,r

и Ra в диапазоне от 0,00l до 3000 мкм, утвер)lценной приказом Росстандарта от б ноября

20l9 года N 2б57.

1.7 Реализация методики поверки обеспечена IryTeM передачи единиц величин

методом прямьtх измерений.
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2. Перечень операций поверки средства измерепий
2,1 При проведении поверки профилометров должны бьпь вьшолнены операции и

применены средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп по ки

2.2 В случае отрицательного результата при проведении одной из операций, поверку

профилометров прекращают и профилометры признЕlют не прошедшими поверку.

3. Требования к условиям проведения поверки
3.1 Поверку следует проводить в норммьных условиях окружающей среды:

- температура окружаюцего воздуха, ОС от 15 до 25;

- относительнtц влажность воздуха,7о, не более от l0 до 80,

3.2 Профилометры и другие средства измерений и поверки вьцержив:lют не менее 2

ч при постоянной темпераryре, соответствующей норма.пьньш,t условиям.

4. Требовапия к специалистам, осуществляющпм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- допушенные к работе в качестве поверителей;
- изучившие порядок работы с профилометрами в соответствии с документом
<Профилометры портативные FС49.8830 Fоrmiс. Руководство по экспJryатации) (да.пее по
тексry - РЭ);
- знающие требования настоящей методики;
- ознакомившиеся с экспlryатационной документацией на средства поверки.

4.2 Поверку моryт вьшолнять поверители, работшощие в организации,

аккредитованной на право проведения поверки средств измерений.

4.3 Для проведения поверки профилометров достаточно одного поверителя.

Проведение операции при

Наименование операции

Номер
пункга

методики
поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

даВнешний осмотр
,7 

.| да
даОпробование 8 да

Проверка прогрiлммного обеспечения 9 да да
Проверка метрологических харzктеристик и подтверждение соответствия средства

измерений метрологическим требованиям
Опрелеление абсолютной погрешнос-
ти измерений парilметра шерохова-
тости Ra

l0.1 да да

подтверждение
средства измерений
гическим требованиям

соответствия
метоло- l0.2 .]а да
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Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

8.1 Средство измерений температуры окружающей
среды: диапазон измерений от плюс 15 до пrпос
25 ОС, пределы допускаемой абсолютной
погрешности + 0,5 "С;
Средство измерений относительной влахности
воздуха: ди.шазон измерений от 10 до 80 %, прлелы
дотryскаемой абсолютной погрешности + 3 О%.

Прибор
комбинированный
Testo 608-Hl,
(Рег. J,,lb 53505-13).

l 0.1 Меры шероховатости 1-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для средств
измерений парzп.tетров шероховатости Rmax, Rz в

ди.шазоне от 0,001 до 12000 мкм и Ra в диапазоне от
0,001 до 3000 мкм, утвержденной прикд}ом
Федера,тьного aгентства по техническому

реryлированию и метрологии от б ноября 2019 года
N 2657

Меры профильные
про_10,
(Рег. Nэ 46835-11).

Примечание: .Щоrrускается использовать при поверке другие утверхденные и

ат,гестованные эталоны едиЕиц величин, средства измерений утвержденного типа и

поверенные, удовлетворяющие метрологическим требовани-ш.l, указанньIм в таблице.

5. Метрологпческие п технические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, укчванные в

таблице 3.

Таблица 3 - Средства поверки

6. Требоваrrия ýсловпя) по обеспечепltю безопаспостп проведепия поверкш

6.1 При проведеЕии поверки профилометров необходимо собrподать цебования РЭ

и других нормативньж документов на средства измерений и повероIшое оборудование.

7. Внешний осмотр
7.1 Проверку внешнего вида следует производить IryTeM внешпего осмотра. При

внешнем осмоте устalновить соответствие следующим требованияr,t:

- соответствие требовшrиям описания типа профиломеlра в части комплектности и

маркировки;
- соответствие внешнего вида изображепиям, предстalвленньD( в описании типа;

- целостность кабелей связи и элекгрического питtlния;

- отсутствие на наружных поверхностях профилометра следов коррозии и механических

повреждений, влияющих Еа ЭкспJryатaulионные свойства профилометра и ухудшаюlцих его

внешний вид.

7.2 Профиломстр считаЕтся прошедшим поверку в части внецшего осмот4 если

выполнены все требования rryrrrrа 7.1 .
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Е. Подготовка к поверке и опробование
8.1 Профилометр и средства поверки вьцержать не менее 2 ч в помещении, где

проходит поверка. Перед проведением поверки и в процессе выполнения операций поверки

проверять и контолировать соответствие условий поверки тебованиям, приведённьrм

в п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 Включить профилометр.

8.3 Профилометр необход.tмо настроить, привести в рабочее состояние и опробовать

в соответствии с его эксплуатационной документацией. При опробовании необходимо

проверить:
- отсутствие качания и смещений неподвижно-соединенньD( элементов;

- плalвность и равномерность движения подвижных частей;

- работоспособность всех функциональных узлов и режимов.
8.4 Профилометр считается прошедшим поверку в части подготовки к поверке и

опробования, если он удовлетворяет всем вышеперечисленньшr.r требованилrл.

Таблица 4 - ИдентификационЕые данные ПО

10. Опрелелепие метрологических харакгерпстик п подтверrlцение соответствпя

средства измерений метрологическим требованиям

10,1 Определенпе абсолютной погрешности измерений параметра

шероховатости Ra
10.1.1 Абсолютную погрешность измерений параметра шероховатости Ra

определить с помощью мер шероховатости. Измерения провести с использованием

стандартного щупа, встроенного в профилометр или входящего в комплект профилометра.

10.1.2 Полобрать Ее менее тёх мер шероховатости, номинальные значения

парамета шероховатости Ra которьгх равномерно распределены в пределах диапазона

измерений профилометра. Меры поочередно установить под щуп профилометра таким

образом, чтобы профиль меры был ориентирован перпендикулярно оси Х профилометра.

УстановитЬ фильтр В соответствиИ с указанным в протоколе поверки на меру. Измерения

провести на 5 равномерно распределенных по поверхности меры участках (лля кажлой

меры).

)

Идентификационные данные (признацц) Значение

Иденти икационное нмменование По fоrmiс

Ном иденти икационньй ном по 1.30-2.22R и выше

Цифровой идентификатор ПО

9. Проверка программного обеспеченпя

9.1 Провести проверку програl\{много обеспечения (далее - ПО) в слелующей

последовательности:

1) включить профилометр в соответствии с РЭ;

2) проверить нмменование ПО и его версию:

- открыть на глalвном меню профилометра <версия ПО>;

- считать информацию о наименовании и версии ПО.
9.2 Профилометр с(штается прошедшим поверку в частп ПО, если данные ПО

соответствуют указанным в таблице 4.



10.1.3 Срелнее значепие дlя парzl}rета шероховатости Ra определить, как среднее

арифметическое значение из измеренньrх значений в соответствии с формулой

ýn D-

R = 9!=!:], (l)
n

где Ri - i-oe измеренное значение параметра шероховатости Ra меры, мкм;

и - количество измерений.

l0.1.4 Абсолютную погрешность измерений параметра шероховатости Ra

определить по формуле

АR=R-Rдс, (2)

где Ro. - действительное значение пара!tетра шероховатости Ra меры, указ:rнное в

протоколе поверки на неё, мкм.
l0.1.5 Профилометр считается прошедшим поверку в части определения

абсолютной погрешности измерений параметра шероховатости Rц если значения

абсолютной погрешности измерений парzш{еца шероховатости Ra соответствуют

значениям, указанным в таблице 5.

Таблица 5 - ПрелелЫ допускаемоЙ абсолютноЙ погрешностИ измерениЙ ПаРа]ýlеТРа

III ховатости Ra

10.2 Подтверlrtление соответствпя средства измеренпй метрологическим

требованиям
l0.2.1 Средство измерений считается прошедшим поверку, если по пункгам 6 - 9,

соответствуюТ перечисленныМ ,гребованиям, а полученные результаты измерений по

пункry 10.1 находlтся в пределах допустимых значений, приведенньD( в таблице 5.

10.2.2 В случае подтверждения соответствия средства измерений метологическим

требованиям, результаты поверки считаются положительными и средство измерений

признalют пригодным к применению.

l0.2.3 В сlryчае, если соответствие средства измерений метрологическим

требованиям не подтверждено, то результаты поверки считzlются отрицательными и

средство измерений признают непригодным к применению.

l 1. Оформление результатов поверки

11.1 По результатaм поверки оформляется протокол поверки. Протокол поверки

оформляется в произвольной форме. Протокол поверки должен содержать результаты по

выполненным в соответствии с таблицей 2 операчиям поверки. Протокол поверки

оформляется в виде приложения к свидетельству о поверке или в виде сall\rостоятелЬного

документа.
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Значениенаименование ха истики
*(0,005+0,05.Ra),
где R - измеренное
значение параметра

ш ховатости ]\,lKM

Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерений параметра шероховатости Ra, мкм*

с иглы 5 мкмиглы 90оo},l*п и использовании датчика со
Примечание:



11.2 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)
передаются в Федеральный информачионный фонд по обеспечению единства измерений
(ФиФ).

l1.3 При положительных результатах поверки дополнительно по зiцвлению
владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, выдается

свидетельство о поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в виде

оттиска клейма и (или) паклейки навосится на свидетельство о поверке.

11.4 При отицательньtх результатzrх поверки дополнительно по зztявлению

владельца средства измерений или лица, предстllвившего его на поверку, вьцается

извещение о непригодности на бумажном носителе.
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