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l. Обшие положевия

Настоящая методлка поверки распространяется на машины зубоизмерительные
Adalight Gеаr (лалее - ЗИМ), изготовленные Xi'an High-Tech АЕН Industrial Metrology Со..
Ltd., Китай и устtшilвливает методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.1 Машины зфоизмерительные Adalight Gеаr не относятся к многокalнальным

измерительным системilм, многопредельным и многодиапазонным средствilм измерений,

не состоят из нескольких автономньн блоков и не предназначены для измерений
(воспроизведения) несколькlтх величин. Поверка отдельньн измерительных каналов и (или)

отдельньш llBToHoMIIbD( блоков из состава средства измерений для меньшего числа

измеряемых величин иJIи на меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмотрена.

\.2. ЗИМ до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе

эксплуатации, а также после ремонта подлежат - периодической поверке.

1.3. Первичной поверке по,щергается кахдый экземпляр ЗИМ.
1.4. Периолической поверке подвергается каждый экземпJUIр ЗИМ, находящийся

в экспJryатации, через межповерочные интервалы
1.5 Настоящая метод{ка поверки применяется для поверки ЗИМ, используемых

в качестве средства измереяий, в соответствии с государственной поверочной схемой для

средств измерений геометрических парzlметров поверхностей сложной формы, в том числе

эвольвентньD( поверхностей и }тла наклона линии зуба, 1твержленной приказом

ФедермьногО агентства пО техническому регулироваЕию и метрологии от б апреля 2021г.

Ns 472;
в результате поверки должны бьпь подтверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице 1.

таблица l - Ме огические ха акте истики ЗИМ

Gеаr l20Gеаr l00Gеаr 80Gеаr 60Gеаr 45Gеаr 30

наименование
характеристики

+2,0* / +2,5**+1,8* / +2,0**Пределы доп
мой абсолютной по
грешности измере
нии эвольвентно

\tKNtиля
+2,5* / +3,5* *

+2,0* / +2,5**Пределы допускае
мой абсолотной
грешности изм
ний угла наклон
линии ба ),

Примечание: * обеспечивается при температуре от +l8 ло +

более 70%;
*t обеспещлвается при температуре от +22 ло +27 и относительной влажности не

более 70о%

22 и относительной влажности не

исполнение

1.6 обеспечеяие прослеживаемости поверяемой зим к государственному

первичному специальному эталону единицы длины в области измерений геометрических

nup*"rpo" поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентньD( поверхвостей и угла

"ч*попчлиниизУбаоЭТ192-2019)осУЩествляетсячерезмерыгеометрическихпараметроВ эвольвентЕьIХ поверхностеЙ и угла наклона линии зуба (рабочие эталоны)

методом прямых измерений согласно Государственной поверочной схеме для средств

измерений геометрических параметров поверхностей сложной формы, в том числе
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эвольвентньD( поверхностей и }тла накJIона линии зуба, 1твержденной приказом
Федерагьного агентства по техническому регулировtlнию и метрологии Nч 472 от 06 апреля
202| г.

2. Перечепь операций поверки средства измереппй
2.1 . При проведении поверки должны быть выполнены операции, }кiванные в таблице

Таблица 2- Оп , обязательные ипо

Да

3. Требоваппя к усJrовиям проведения поверкп

- Пр" проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температ}ра окрlиtающей среды, ОС (в соотвегствии с таблицей 1) от +18 до +22

и от +22 до +27

3.1. огносительная влаDкность возд}ха должЕа быть не более 70 %.

з.2. ЗИМ и средства поверки доJ]жны быгь установлены на специальньIх основаниях

(фунламентах), не подвергающихся мехiшическим (вибрачия, деформачия, сдвиги) и темпе-

ратурным воздействиям.

4. Требовапия к специалистам, осуществляющпм поверку
4.|. К проведению поверки допускаются лица, имеющие квалификацию поверителя,

изушвшие порядок работы со средством измерений, а также знающие требования настоящей

методики и работаюпше в организации, аккредитованной на право проведения поверки

средств измерений.

Проведение операции при

первичной по-
верке

периодиче-
ской поверке

Наименование операции Номер пункта ме-
тодики поверки, в

соответствии с
которым выпол-
Еяется операция

поверки
42 J1

!а ДаВнешний осмотр 7

Да Да
Подготовка к поверке и опробо-

8

flаДа
Проверка программного обеспе-
чения машин

9

!а
Определение метрологи.Iеских
характеристик и подтверждеЕие
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

10

!а1 0 1

Преде:ш допускаемой абсолют-
ной погрешности измерений
эвольвентного профиrrя (Fо), мкм

ДаДа10.2
Предеrш догryскаемой абсоrпот-
ной погрешности измерений угла
наклона линии зуба (Fф, мкм

ДаДа
Подтверждение соответствия
средства измерений метрологиче-
ским требованиям

вание

Да

10.з
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4.2. .Щля проведения поверки ЗИМ достаточно одного поверителя.

5. Метрологические и технические требованпя к средствам поверкп
5.1. При проведении поверки доJIrкны применяться средства поверки, указанные в таблице

Таблица 3 - П ень СИ, меняеNlых ипо
Перечень рекомендуемьrх

средств поверки
Номер п.
методики
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые дJuI проведения
поверки

Приборы комбинированные
Testo 622, рег. No 53505-13

п.8 Средства измерений температ}ры окружающей
среды в диапазоне от +18 ОС до +27 ОС, пределы
абсолютной погрешЕости измерения температуры
+0,5'С, средства измерений относительной
вJIaDкности в диапазоне до 70Уо с пределами

относительной погрешности +30lо

Государственный рабочий
эталон единицы дJIины в

области измерений параметров
эвольвентных поверхностей и

угла наклона линии зуба с

ноМинаЛЬныМ 3начеНием rо -
40,3 мм,
зав. NsO188,

рег.JФ 3. 1.ZZM.0505.2022

п. 10.1-
|0.2

Рабочий эталон согласно Государственной
поверочной схеме для средств измерений

геометрических параметров поверхностей сложной

формы, в том числе эвольвентных поверхностей и

}тла наклона линии зуба. рвержденной приказом
Федерального агентства по техническому

регулировzlнию и метрологии от 06 апреля 2021 г. J{b

4,12

прuмечанuе: - ,щогryскается использовать при поверке другие, )твержденные и аттестоваЕные

эталоны единиц величин, средства измерении
яющие метрол огическим требованиJIм,удовл ным в таблице

угвержденного типа и поверенные,

6. Требовапия (условия) по обеспечению безопасrrости

проведепия поверки

При проведении поверки ЗИМ должны соб.тшодаться следующие требования без-

опасности, а такхе изложенные в документации на поверяемые Зим,
- электроннzц аппаратура Зим и поверочного оборудования должны быть зазем-

лены, вО время работЫ кож}хи электронной аппараryры должны быть закрыты,

- до вкJlючения в ссть эпектронной аппаратlры должны быть подкrпочены необхо-

димые электические кабели. Запрещается во время работы отсоединять их, а также произ-

водить замену предохраrrителей.
- установленные предохранители должны соответствовать маркировке на павелJtх,

- запрещается вскрывать и переставлять составные части ЗИМ и поверочного обору-

дованиJl при включенньfх в сgть кабелях питания.

1. Внешний осмотр
7.1 Проверку внецIнего вида следует производить п},тем внешнего осмотра, При внешнем

осмоlре ЗИМ установить соответствие след},ющим требованиям:

- соответствие внешнего вида Зим описанию и изображению, приведенному в

описаЕии типа;
- соответствие требованиям описания типа в части комплектности и маркировки;

- целостностъ кабелей связи и элекrрического питания;

- отс)тствие на HapyжIrb]x поверхЕостях ЗИМ следов коррозии и механических

повреждений, влияющих на эксплуатационные свойства и ухудшttющих его внешний вид,
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'7,2ЗИМ считается поверенной в части внешнего осмотра, если выполнены все 1ребования
пуъкта 7. 1.

8. Подготовка к поверке и опробованпе
8.1. ЗИМ подготzlвливilют к работе в соответствии с требованиями эксплуатацион-

ной документации,
- измерительные поверхности эталонньtх средств измеревий: измерительньж щупов,

мер, калибровочной сферы промывilют авиационным бензином марки Б-70 по ГОСТ 1012-

2013 и спиртом ректификатом по ГОСТ Р 55878-2013 и протирают чистой салфеткой,
- эталонные средства выдерживают до начала измерений в рабочем положении в

помещении, где проводят поверку ЗИМ, в течение 12 часов.
8.2 Перед проведением поверки и в процессе выполнения операций поверкй

проверяют и контролируют соответствие условий поверки требованиям, приведённым в п.

3 настоящей методики поверки.
8.3 Процедура опробования состоит в след),ющем:
- проверить взаимодейсгвие частей на холостом ходу перемещением подвижных уз_

лов на полные диапазоны. Перемещения Должны быть плавными, без рывков и скачков.

8.4 ЗИМ считается прошедшей данный этап поверки, если установлено, что она функ-
циоЕирует в соответствии с эксплуатационной док)пtентацией.

9. Проверкапрограммного обеспечепия

идентификацию по мапrин зубоизмерительньD( проводят по следующей методике:

- произвести запуск ПО;
- проверитЬ наимеЕование программногО обеспечения и его версию: открыть ПО на

компьютере, после чего с экрана монитора считать информацию о наименовании и версии

по
ЗИМ считаетсЯ прошедшеЙ поверкУ в части програМмного обеспечения, если ПО и

его версия сооТветствует данным приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные ПО

10. Определеппе метрологшческих характеристцк средства измерений и подтверждение

соответствия средства измеренпй метрологическим требованиям

10.1. ОпрелелеЕпе допускаемой абсолютной погрешности измерепий эвольвент-

ного профпля (г"1.

10.1.tПогрешностьЗИМприизмеренииэВолЬвентноГопрофиляопреДеJUIютспомо.
щью комплексной меры (далее - меры). Меру установить в центрilх прибора. С помощью

измерительной программы провести измерение эвольвентного профиля Измерения прово_

дятся три раза, и рассчитывается среднее значение.

l0.1 .2 Рассчитать абсолютную погрешность при измерении эвольвентного профиля по

формуле
Ь= Lrp - Lд (1)

где L"p - средrее измеренное значение параметра Fо или Fр, мкм;

Lд - действительное значение параметра меры, приведенное в протоколе поверки

на меру, мкм

ЗначениеИдентификационные даЕные (признаки)
Net GearИдентификачионное наименование ПО

версия 4.5 и вышеНомер версии (идентификачионный номер) ПО

Щифровой идентификатор ПО

10.1.3 зиМ считается поверенной в части определения абсолютной погрешности
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измерений эвольвентного профиля F", если полученное значение Д не превышает значений

указанных в таблице 1.

10.2 Определение допускаемой абсолютпой погрешности измеренпй угла наклона
липии зуба (Fр).

10.2.1 Погрешность ЗИМ при измерении }тла Еаклона линии зфа опредеJuIют с помо-

щью комплексноЙ меры (далее - MepbD, Меру устtlновить в центрах ЗИМ. С помощью из-
мерительной програN{мы провести измерение угла наклона линии зуба Fр. Измерения про-
водятся три раза д'rя кФкдого номинального значения угла накJIона меры (0", +35", -35") и

рассчитывается среднее значение.
1 0.2.2 Рассчитать абсоrпотн}то погрешность при измерении параметров эвольвентного

профиля и 1тла накJIона линии зуба для каждого номинtlльного значения угла наклона меры
(0О, +35О, -35О) по формуле (l).

10.2.3 ЗИМ считается поверенной в части определения абсолютной погрешности изме-

рений угла нzжлона линии зфа Fр, если полученное значение Д не превышает значений,

щазанных в таблице l.
10.3 Подтверждеппесоответствиясредстваизмеренийметрологическимтре-

боваяиям
10.3.1 ЗИМ считается прошедшей поверку, если по п}ъктам 7- 9 ее хар:ктеристики со-

ответствуют устzlновленным требованиям, а полуrенные результаты измерений по пунктам
10.1- 10.2 нахомтся в пределах допустимых значений, указанных в таблице l. В слlчае
подтверждения соответствия метрологических требований на ЗИМ, результаты поверки
считаются положительными, и ЗИМ признают пригодной к применению.

10.З.2 В сл}чае если соответствие метрологическим требованиям на ЗИМ не подтвер-
ждено, результаты поверки считаются отрицательными и ЗИМ признают не пригодным к

применению.

11. Оформленпе результатов поверки

i1.1 По результатам поверки оформляется протокол поверки. Протокол поверки

оформляется в произвольной форме. Протокол поверки должен содержать результаты по

выполненным в соответствии с таблицей 2 операциям поверки. Протокол поверки

оформltяется в виде приложения к свидетельству о аоверке или в виде самостоятельного

документа.
11.2 Сведения о результатах поверки (как положительные, так и отрицательные)

передаются в Федермьный информационный фонд по обеспечению единства измерений

(ФиФ).
11.3 При положительных результатarх поверки дополнитеJъно по заIвлению

владеJIьца средства измерений или лица, представившего его на поверку, выдается

свидетельство о поверке средства измерений на бумажном носителе. Знак поверки в виде

оттиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство о поверке.

11.4 При отрицательных результатах поверки дополнительно по змвлению

владельца средства измерений или лица, представившего его на поверку, выдается

извещение о непригодности на бумажном носителе.


