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НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Весы конвейерные автоматические непрерывного действия ВКЭ (далее - весы) предназна­

чены для измерения массы сыпучих материалов, перемещаемых ленточным конвейером.

Область применения - предприятия промышленности и сельского хозяйства.

ОПИСАНИЕ

Принцип действия весов основан на преобразовании силы тяжести, пропорциональной

массе взвешиваемого материала на измерительном участке транспортной ленты, в аналоговый

электрический сигнал с помощью весоизмерительных тензорезисторных датчиков (далее - тен­

зодатчик) с последующем интегрированием этого сигнала во времени с учетом скорости движе­

ния конвейерной ленты в цифровой вид для индикации.

Весы состоят из 1, 2 или 3 грузоприемных устройств (далее - ГПУ), на каждом из которых

расположено по два весоизмерительных тензорезисторных датчика типа SLB, производства

FLINTEK Германия, Государственный реестр средств измерений РФ N2 19965-05 (или тензодат­

чиками, имеющими аналогичные характеристики и внесенными в Госреестр РФ); датчика ско­

рости (ИДС-1) перемещения ленты конвейера и прибора весоизмерительного конвейерного

Микросим-06. Питание прибора осуществляется через адаптер электропитания от сети пере­

менного тока.

Весы имеют стандартный интерфейс RS-485 дЛЯ передачи данных и приема управляющих

команд с внешнего управляющего устройства (например, компьютера или дублирующего табло).

Основные функциональные возможности весов:

- измерение и индикация значения отгруженной массы с нарастающим итогом;

- измерение и индикация значения текущей производительности;

- индикация времени непрерывной отгрузки;

- измерение и индикация значения линейной плотности;

- измерение и индикация значения скорости конвейерной ленты.

Весы выпускаются в 9-ти модификациях, имеющих дополнительное цифровое обозначе­

ние от 0,5 до 2, которые отличаются шириной конвейерной ленты, массой и габаритными раз­

мерами грузоприемного устройства.



основныв ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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Обозначение модификации, ширина конвейерной ленты, габаритные размеры ГПУ и мас­

са ГПУ (без размеров и массы роликоопор конвейера) приведены в таблице 1.

Таблица 1

Модификация Ширина конвей- Габаритные размеры Масса, кг,

ерной ленты, мм, (ширина, длина, вы- не более

не более сота), не более, мм

ВКЭ-0,5 500 900х400х200 60

ВКЭ-0,65 650 1050х400х200 65

ВКЭ-0,8 800 1200х400х200 75

ВКЭ-l,О 1000 1400х400х200 80

ВКЭ-l,2 1200 1600х400х200 85

ВКЭ-l,4 1400 1800х400х200 90

ВКЭ-l,6 1600 1800х400х200 100

ВКЭ-l,8 1800 2200х400х200 11 О

ВКЭ-2,0 2000 2400х400х200 120
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* Пределы допускаемой погрешности в эксплуатационных условиях зависят от технического

состояния механической части конвейера, длины конвейера, состояния и количества стыков

конвейерной ленты, от свойств взвешиваемого материала и определяются для конкретного эк­

земпляра весов при первичной поверке

ЗНАК УТВЕРЖДЕНИЯ ТИПА

Знак утверждения типа наносится на табличку, закрепленную на грузоприемном устрой­

стве весов, методом химической печати, и на Руководство по эксплуатации типографским спо­

собом.

КОМПЛЕКТНОСТЬ

1. Весы
2. Руководство по эксплуатации

3. Руководство по эксплуатации на прибор

ПОВЕРКА

-1 шт.

- 1 экз.

- 1 экз.

Поверка весов производится в соответствии с ГОСТ 8.005 "Весы непрерывного действия

конвейерные. Методика поверки".

Основное поверочное оборудование: весы для статического взвешивания по ГОСТ 29329
среднего класса точности с пределами допускаемой погрешности, обеспечивающими опредение

действительного значения массы пробы с погрешностью не более 1/3 пределов допускаемой

погрешности поверяемых весов.

Межповерочный интервал - 1 год.

Нормативные и технические документы

ГОСТ 30124 "Весы и весовые дозаторы непрерывного действия. Общие технические тре­

бования";

ТУ 4274-022-33691611-07 "Весы конвейерные автоматическиенепрерывного действия".

Заключение

Тип весов конвейерных автоматических непрерывного действия ВКЭ утвержден с техни­

ческими и метрологическими характеристиками, приведенными в настоящем описании типа,

метрологически обеспечен при вьтуске из производства и в эксплуатации согласно государст­

венной поверочной схеме.
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