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ТИПЫ МЕР И ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ, 
ДОПУЩЕННЫХ К ПРИМЕНЕНИЮ В СССР 

ГИРИ 3-ГО РАЗРЯДА ТИПА 811 Тип 811 мер и измерительных 

приборов 
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Гири 3-го разряда типа 811 предназначелы для поверки гирь и весов. 
1) Гири в форме прямых круговых цилиндров с головкой ИJЩ дуж]{ой предназна­

чены для поверки гирь технических 3-го класса, гирь условных, грузов спеU,иального 

Гири 3-1'0 разрнда типа 811 (в форме прямых КРУГОВЫХ ЦИJIИlIДРОВ) 

назначения и для помещеНИfI на грузоприемное устройство при поверке Be~()B, указан­

ных в табл. 1. 
Табl!ица 1 -------------------------I Характеристика 

1-------
I ~..::.~~погрешности 

71) 

82) 

9 

10, 11, 12 и 13 

поверяемых весов I 
1~}едеJIьная нагрУ;-;-

50 кг и выше 

500 2 

100 • 

50 • 

.- i 

При м е ч а н и я: 
1) Гири массой 2 кг и менее ДОШЮIЫ применяться только при поверке весов на нагрузках 

менее 0,2 предельной, а при наГРУЗI{ах свыше 0,2 предельной -- при условии, что суммарная 
масса гирь массои 2 ,сг и менее не превосходит 25'10 суммарной. ~[accы всех гирь, наХОJJ;ШЦИХСЯ 
на гиредержатеJIе или грузоприемном устройстве. . . 

2) Гири массой 50 2 И менее должны применяться только при поверке несов на нагрузках 
менее 0,2 Пl'едеJIЫIОЙ, а при нагрузках свыше 0,2 предеJ!ЬНОЙ -- ПJ=И УСJIОВИИ, что их суммарная 
масса не преВОСХОДIIТ 25% суммарной массы всех гирь, находящихся на гиредершатеJIС ИJIИ грузо­
приемном УС·jроЙстве. 

Гири 3-1'0 разряда типа 811 (В форме цилиндров с раДИflJIЫIЫМ вырезом) 

--------------------------------------------------.. ----------~--------

--Тип меры утверждеiI31 -'ннваря 1953 г. и внесен в Государственный реестр под N2 811 
взамен N2 394. 
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ТИП 811 I ГИРИ 3-го разряда типа 811 

2) Гири в форме цилиндров с радиальным вырезом предназначены для помещения 
на гиредержатель при поверке весов с предельными нагрузками не менее указанных 

в табл. 2. 
~', J" 

1 

погрешности весов 
-----ыг 

.". 

71 ) 2 m 

82) 50 "г 
9 и выше 20 » 

1) и 2) см. примечания к табл. 1 на етр. 53. 

3т 

50 кг 

50 • 

Таблица 2 

5 т 15 т 

1 00 кг 500 кг 

50. 150" 

25 m 

500 кг 

500 » 

З) Гири в форме прямоугольных параллелепипедов массой 20 кг предназначены 
для поверки весов начиная с 8-го Класса при нагрузках 100 кг и более. 

Гири применяIOТСЯ при температуре окружающего воздуха от +50 дО -200С 
и относительной влажности до 80 % . 

Гири 3-го разряда типа 811 относятся к образцовым мерам массы и характе­
рИЗУЮТСfl тем, что значение погрешности при их применении не учитывается. 

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

§ 1. Номинальные значения массы гирь и допустимые погрешности значения массы 
гирь приведены в табл. 3. 

Таблица 3 

Номинальное 
значение мас-

сы гирь 20 кг 10 кг 5кг 2 кг 1 кг 500 г 200г 100 г 50 г 20 г 10 г 5 z 22 1- 2 

Допустимая 
погрешность 

+500 -+250 
- ~~--

в Мг +1000 +200 +100 +50 +20 +1 
---- --

~~ 

При м е ч а н и е. Для гирь в форме прямоугольных параJIJlеJlепипедо:в массой 20 кг значе­
ние допустимой погрешности установлено равным +2 г . . 
§ 2. При изменении относитеЛЫIОЙ БJlажносги окружающего воздуха в пределах 

до 80 % погрешность значения массы гирь не должна выходить за пределы значений 
допустимых погрешностеЙ. 

§ З. Гири должны иметь форму прямых круговых цилиндров с головкой ИЛИ дуж­
кой, цилиндров с радиальным выреаом и прямоугольных параллелепипедов. 

При м е ч ан и е. Гири с радиальным вырезом могут иметь литейный уклон. 

§ 4. Гири в форме прямых круговых цилиндров с головкdЙ или дУжкой могут вы­
пускаться С номинальным значением маССЫ 1, 2, 5, 10,20, 50" 100, 200" 500 2; 1, 2, 5, 10 
И 20 /(2. 

Гири В форме цилиндров с раДИаЛЬНЫМ вырезом могут выпускаться с номиналь­
ным Значением массы 50, 100, 200 и 500 г; 1, 2 и 5 1<2. 

Гири В форме параллелепипедов могут выпускаться с номинальным значением 
массы 20 J,<Z. 

§ 5. Гири в форме прямых КРУ говых цилиндров Н(;)lVIинальной ма"С9Й от 1 до 200 г 
должны иметь головку; гири номинальной массой 500 2, 1 и2 К2-голоiiку или дужку, 
а 5 /(г и выше - ДУЖI{У. 

Гири В форме ПРЯIVIОУГОЛЬНЬJх параллелепипе дов должны иметь ручку, не 
выступающую за контур корпуса rири. 

§ 6. Гири в форме цилиндров с радиальным вырезом номинальной массой 200 г и 
более должны иметь на верхнем основании кольцевой выступ, а на нижнем- соответ­
ствующее углубление. 

диаметр и высота выступа должны быть меньше диаметра и глубины вцадины на 
1-3 М.М соответственно. 

§ 7. Гири номинальной массой 1 и 2 г ДО.IIЖНЫ изготовляться из нержавеющей 
стали. 
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Стр.3 

Гири 3~гo разряда типа 811 Тип 811 

Гири номинальной массой 5, 10, 20, 50, 100, 2100 и 500 г должны изготовляться из 
нержавеющей стали, стали или чугуна. 

Гири номинальной массой 1 кг и более ДQЛЖНЫ изготовляться из чугуна. 

Гири 3-го разряда типа 811 (В форме прямоуголь­
нЬго парпhлелеп~п~да) 

§ 8. Все чугунные гири, а также гири номина.nЬНОЙ массой 50 г и более' из стали 
должны иметь подгоночную полость, закрываемую пробкой. 

§ 9. IJри выпускегирь из производства разность между массой гири с полностью 
заполненной подгоночной полостью (закрытой пробкой) ИНlоминальным значением мас­
сы гири должна быть не менее величины а, указанной в табл. 4. 

Т,аблица 4 

Номинальное 
I значение ,массы 

гирь 20 кг 10 кг 5 кг 2 кг 1 кг 500 , ~ 200 г 100 2 50 z 20 2 10 2 5 2 

13 40 г 20 2 10 г 8г, 4 z 2 2 ,40Q .• ltZ 200AlZ, .100 мг ,50 М2 40 .мг 3 о М2 

----. 

При м е ч а н и е. Для гирь в форме прямоугольных параJI.1IеJIепипедuв массой 20 кг значе­
ние 3 ДОJIЖНО быть не менее 80 2. 

§ 10. Пробки должны герметично закрывать полость гири. 
§ 11. Пробки для гирь номинальной массой 5" 10 и 20 г должны изготовляться из 

меди. Пробки для гирь номинальной массой 50 ;0 и более должны быть винтовыми 
и изготовляться из сплавов алюминия, сплавов цинка или сплавов меди. 

Пробки для гирь В форме прямоугольных параллелепипедов должны быть винто­
выми и изготовляться из стали, сплавов алюминия или сплавов цинка. 

Винтовые пробки должны иметь шлиц под отвертку или два углубления под 
ключ и должны быть закреплены аJlюминиевым или свинцовым Ш1ИфТОМ. 

§ 12. Лицевая поверхность проБJ{И не должна выступать по отношению к поверх­
ности гири. Углубление лицевой поверхности проБIШ по отношению }( поверхности 
гири не должно превышать 0,3 А4М. " 

Выходное отверстие подгоночной полости должно быть расположено на боковой 
или верхней поверхности корпуса гири или на верхней п;оверхности ГОЛОВКИ. Гири в 
форме прямоугольных параллелепипедов могут иметь две подгоночных полости. 

Боковая поверхность гирь в форме прямоугольных параллелепипедов должна 
иметь углубление в месте расположения выходного отверстия подгоночной' полоСтй. 

§ 13. Наружные поверхности гирь, за иёКЛIочением пфъ из пер}кавеlощей'стали, 
должны иметь защитное IIокрытие; гири из стали до.iJ.жны иметЬ "галь"ваническое по~ 
крытие. ", .. ":"', '. 

§ 14. ОбрабОТI\а поверхности литых гирь; за ИСI{Jlючением зclЧИС'j:kи ШJ30ВИ': лilт;r!iI~ 
кон, а также обрз.бО'1'I<а поверхности гир'=! ПОСJjе сЩТИI{ОРРОЗИЦПОГО' Ji6kрЬ1'Г}1Я "йе 'цоп-у;: 
скаются. .."' ' .' " ,'" 

Из Выпуска 27 1954 г.



Тип 8.11 Гири 3-го разряда типа 811 

.. 

§ 1Б. Чистота поверхности литых гирь должна соответствовать l-.му классу по 
гост 1789 - 51. ДОПУСJ(аются отдельные неровности повеРХIЮСl И, не nревышающие 
О,Б .м.м по ГJlубине и высоте и 1 .м.м по диаметру. Чистота повеРХIIОСТИ стай,Ьных гирь 
должна соответствовать 7-му классу по гост 27139 - Б1. 

§ 16. Гири в форме прямых II:РУГОВЫХ цилиндров должны быть укомплектованы в 
наборы следующего состава: 

20, 10, Б, 2, 2 и 1 кг 
20, 10, 10, Б, 2, 1, 1 и 1 .кг 
20, 10, 5, 2, 2, 1 кг и БОО г 
10, Б, 2, 1, 1, 1 К2 иБОО 2 
500, 200, 200, 100, 50. 20, 20, 10, Б, 2, 2 и 1 2 

500, 200, 100,100, БО, 20,10, 10, 5, 2, 2 и 1 2 

Гири В форме цилиндров с радиальным вырезом должны выпуосаться в наборах 
следующего состава: 

5, 2, 2 и 1 А2; БОа, 200, 200 и 100 z 
Гири в форме ПРНlWОУГОЛЬf!ЫХ параллелепипедов номинальной массой 20 Т{2 выпу' 

скаются отдельными ЭI{земплярами. 

При м е ч а н и е. Допускается выпуск гирь в других набqрах ПО требованию заКDзчика. 

§ 17. ФУТJIЯРЫ дЛЯ наборов гирь должны быть изготовлены из дерева с относи­
тельной влажностыо не более 120/0 и иметь отдельные гнезда для каждой гири, обши­
тые мягкой материей или пропитанные смазочным составом. 

§ 18. J{ каждому набору должны ПРИJIагаться футляры и выпускной аттестат. 
§ 19. На каждой гире должны быть нанесены: 

1) товарный знак заЕ!ода-изготовителя; 
2) номинальное значение массы гири Ц обоз.начеНl:lе единицы. измерений; 
3) номер набора на футляре. 

При м е ч а н и я: 
1. На гирях-дубликатах ставятся ТОЧКИ. 
2. На гирях массой 5 " и менее обозначения единицы измерений могут не наноситься. 
3: На гирях массой менее 50 2 товаРНl:,lЙ знак может не uаUQси:rься. 

11. МЕТОДЫ ИСПЬП'АНИй 

Таблица 5 
,--~~------------------------~------~--~--

мм I Наименование испытания I·.N~M параграфов \. N2N2 пар. аграфов 
пjп. [ разд. 1 раз_д_. _II __ 

1 

2 

Проверка значения массы ..... . 

Проверка неизменности значения 
м.ассы при изменении относитедьной 
влажности окружающего воздуха . 

3 Определение вместимости подгоноч-
ной ПОJJОСТИ ....... . 

4 ОпредеJlение герметичности пuдго-
ночной ПОlIОСТИ •••••••••• 

5 ПровеРК8 качеC'lва антикuрr;озийно-
г о докрытия . . . . . . . . . . . . 

6 Проверка чистоты повеРХНОС1И ГИРЬ 

7 Внешний осмотр ........ _ .. 

20 

2 21 

9 22 

10 23 

13 24 

15 25 

3,4,5,7,8,11,1?, 
14, 16,17, 18, 19 

§ 20. ОпредеJlение значевия массы турь l1r:;ОИЗЕОДИТС-? rvетодами точного взвеши­
ва,ния путем срщ:щения с гирями 2-го разряда Fa весах 2-го pa~pдa. 

Гири и весы 2-то разряда должны иметь действующие рылус:кные аттестаты или 
свидетельства ОРГанов Главнои Палаты мер и измерительных прибогов ссср_ 
. . При определении значения массы вводятся поправки на значение массы гирь 2-го 
разряда и на разность объемов гирь методами, предусмотренными ИНСТРУlщией 73-47 
БЫБШ. Комитета по делам мер и измерительных приборов при Совете Министров ссср. 

3наченйе допустимой погрешностн определения массы гирь приведено в табл. б. 
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, !iоминпrьное 
З'начение мае':' 
сы l"ИРl) ... 
~" ' 

Допусти М'а'я ,,' 
погрешность 

опрсделения 

массы гир!, 

Стр. б 

Гири3-го разряда типа 811 Тип 811 

Тяблиu~ f\ 

20 "2 ]0 "2 5 /(2 2 "2 1 "2 500 2 200 2 ]00 2 50 2 20 2 10 г 5 2 2 г 1 2 

200 Л12 ]00 ,и2 50 М2 50 лt2 20 М2 10 М? 5 М2 2 л/г 2 мг 1 Лf2 1 А12 ] М2 0,5 MzIO,5 М2 
--'-,,----'---,'----

При м е ча н и е. для гирь в форме ПРЯМОУГОЛЫIЫХ паРВ/Jllслс:rrипсдов массой 20 кг допусти­
мая погрсшность определения массы гирь состаВШIl~Т 4ОО .+12. 

§ 21. Неи.3мепность значения массы гирь при измеIlении отцосительной влажности 
о]{ружаЮIIlеl о воздуха до SO % проверя~тся путем определения массы гири после: 

1) выдержки образцов гирь в сушильном ШКJфУ при температуре 50-600С 
в течение 10 час. и охлаждения до температуры окружающего воздуха; 

2) выдержки тех же образцов гирь в l<aMepe ВJJажноСТИ в течение 48 ча"С. при 
относите JJЬНОЙ ВJJажности 80?1o и температуре 20 ± 50С, с последующим вытра-­
нием поверхности гири насухо мягной тряпкой. 

ОпредеJJенне массы гири ПРnИЗВ(JДИТСЯ методами точного взвеШИВJIIНЯ на весах 
2·го разряда с применением гирь 2-го разряда. 

§ 22. вмtстимuсть IIО,DГОНОЧНОЙ ПОЛCJС'lИ опреДЕ'JI>IЕ'ТСЯ l{iШ разность между массой ги­
ри (с пrобкой) сполност!,ю заполненной ПОJIОСТЫО и НОМИIН]J]ЫIЫМ значениtм массы гири. 

Наполнение ПОJJОСТИ должно производиться тем м(]теl'иалом, КОТОРЫЙ предус.мот­
рен техничеСJ{ИМИ услоrзиями на изготовление гирь. Допускается УГlJJотнеIше (эаБИВКq) 
заполнителя. ОпредеJJение массы гири про изводится на весах ~-гo разряда, применяя 
гири ~-гo разряда, методами точного взвешивания. 

§ 23. ОпредеJJение герметичности подгоночной ПОJJОСТИ может производиться хи­
мическим или физическим методом. При применении химического метода EI ПОJJОСТИ 
гири помещается бумажка-реагент, ПОJJОСТЬ закрьшаеТСi1 пробкой, гиря помещается в 
камеру и подвергается воздействию паров веществ, вызывающих изменение ОЩJаски 
реагента. При применении физического способа гиря, закрытая пробкой, смачивается, 
а потом погружается в сосуд с горячей ВОДОЙ (t=t,O~80°C), УтеЧI{а воздуха из поло­
сти вызывает появление пузырьков. Допускается определение герметичности по не­
изм.енности значения массы при И.спытанинх по § 21. 

§ 2.1-. Провер~а качества галызанич~ского поь;рытия ПРОИЗВОДИТСЯ меТОДаМИ, пре­
дусмотреННj,IlУ.Щ ГОСТ 3002-45, ГОСТ 3003 - 50 и ГОСТ 3.247-"46. 

Проверка качеСтва защитного nо.-!{рытия чугунных гирь производится однорремен-
но с испытадцями по § 21, П. 2, путем внешнего осмотра. . 

§ .2Ь. Проверка чистоты поверхности гирь произrзодитсн методом сравнения с об­
разцами чистоты поверхности. 

§ 26. Периодические контрольные испытания гирь производятся в объеме, указан­
ном 13 таБJJ. 7. 

Таблица 7 

Гlаименование испытания 
разд. ] разд. 11 I 

M,,\i~ парв графов I мм парагр~ фов 
--c-----------------------____ ,_~--.---.--.-'---'-------

I Определение погрешнос ти ЗН8 ЧfllИЯ 11 ас сы г Ирh 

ПровеРКII неизменности значения массы гирь при изменениях 
относительной влажности окружающего воздуха 

Определение вместимости подгоночной полости 

Определение герметичности подгоночной полости 

Проверкв качества антикоррозийного ПОКj:'ытия . 

Проверка чистоты поверхности гирь 

2 

9 

10 

13 

15 

:Ю 

22 

23 

24 

25 
ПРОВРРК8 ОСНОЕНЫХ рвзмсров гиrь, качеСТВII изготовления ТУ и чертежи ЗI'водв-изготов.лителя 

Вн(':шниjjосмотр (мн.РКЕровка, КОМПJJеlПНОСТh, качество изго- I 
товления футляра" и др.) •. : .....•.... " ... '3,4,5,6,7,8, 1]. ]7, 

]4, ]6,17, ]8,]9иТУ -----
§ 27. Государственная поверка гирь при выпуо{е из ПРОИЗБодства осущеС1'Рляется 

,по пп. 1 и 8 табл. 7. 

_._---
--~~--~----.------------------------".~~.------------------------,----------8 Моры н измерительные ПРllборы», вы!!" ХХУI [. 

._--.,..---, 
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