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Материалом для изготовления гирь массой от 1 до 5 г служит сталь нержавеющая 
или углеродистая. Гири массой от 10 г до 2 кг изготовляются из стали нержавеющей или 
углеродистой и чугуна; гири массой 5 кг и в ы ш е — из чугуна. 

Гири массой от 20 г и выше имеют подгоночные полости. Отверстие полости закры­
вается резьбовой пробкой, которая стопорится штифтом; из мягкого металла для нанесения 
на нем оттиска государственного поверительного клейма при позерке. У гирь параллелепи-
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педной формы массой более 20 кг и цилиндрических с ребордами подгоночные полости за­
крываются крышками. Крышки крепятся с помощью винтов на прокладках, предохраняю­
щих от попадания влаги в подгоночную полость. 

Пробки для нанесения оттиска клейма размещаются в теле винта и крышке подго­
ночной полости. 

Выходное отверстие полости располагается или сбоку, или на верху корпуса гири, или 
р.а поверхности головки. У гирь цилиндрических с ребордами выходным отверстием являют­
ся торцы стальной трубы, залитой в чугунное тело. Торцы трубы закрываются крышками. 
Одна из крышек может быть несъемной. 

Гири в форме прямоугольных параллелепипедов могут иметь две подгоночных по­
лости. 

Поверхность гирь из углеродистой стали покрывается слоем никеля или хрома; по­
верхность чугунных гирь покрывается тонким слоем смеси графита с олифой или лаком. 

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И 
Основные технические характеристики гирь 8-го разряда приведены в табл. 2. 

Т а б л и ц а 2 

1 о м inI а л ы 1 ое з н а ч е н и е 
массы гирь 

1 г 
2 
5 „ 

10 ,. 
20 „ 
50 „ 

Д о пу с т и м ое о тк л опоиме 
от п о м и н а л ь н о г о значения 

массы гирь 

+ 2 м: 
+ 2 „ 
+ 4 „ 
+ 4 „ 
+ 4 . 
+ 10 „ 

11аиоо щ.шам н о г р е ш п о п ь 
онро.'U'.'it'iniii мае сы ] нрь 

при поверке 

0,5 мг 
0,5 . 
1 
1 
1 
9 

7 




